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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
oraz odbioru rob6t wyktadzinowych i okladzinowych z plytek ceramicznych w budownictwie
mieszkaniowym, uzyteczno$ci publicznej i budownictwie przemystowym.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét, uwzgledniajace wymagania
Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji rob6t, ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i
jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres robét objetych ST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie:
— pokrycie podtog ptytkami (wyktadziny, posadzki), ktére stanowig wierzchni element warstw podtogowych,

— pokrycie $cian ptytkami (oktadziny), ktére stanowig warstwe ochronng i Kksztaltujacg forme
architektoniczng oktadanych elementow.

Specyfikacja obejmuje wykonanie wykfadzin i oktadzin przy uzyciu kompozycji klejowych z mieszanek
przygotowanych fabrycznie.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnos$nie wilasnosci materiatow, wymagan i
sposobdw oceny podtozy, wykonanie wyktadzin i oktadzin wewnetrznych i zewnetrznych, oraz ich odbiory.

Specyfikacja nie obejmuje wykfadzin i oktadzin chemoodpornych oraz wykonywanych wedtug metod
patentowych lub innych zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi normami oraz okresleniami podanymi
w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodno$é z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja robo6t wyktadzinowych i okfadzinowych
Dokumentacje rob6t wykiadzinowych i oktadzinowych stanowia:

- projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzgdzeniem Ministra Infrastruktury z 3.07.2003 r. w
sprawie szczegdtowego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. nr 120, poz. 1133),

- projekt wykonawczy (jezeli taka potrzeba wystepuje),

- specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych),
zgodna z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 2.09.2004 r. (Dz. U. z 2004 r. nr 202, poz. 2072
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),

- dziennik budowy, prowadzony zgodnie z zarzadzeniem MGPIB z 15.12.1994 r. w sprawie dziennika
budowy oraz tablicy informacyjnej (MP z 1995 r. nr 2, poz. 29),

- aprobaty techniczne, certyfikaty lub deklaracje zgodnosci swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego stosowania uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawag Prawo
Budowlane z 7.07.1994 r. (Dz. U. z 2000 r. nr 106, poz. 1126 z pézniejszymi zmianami),

- protokoty odbiorow czesciowych, koncowych i robot zanikajacych, z zataczonymi protokétami z badan
kontrolnych,

- dokumentacja powykonawcza.

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie projektu opracowanego dla konkretnej realizacji. Powinien on
uwzgledniac:

- materialy do wykonywania wyktadziny i oktadziny,
- lokalizacje i warunki uzytkowania,

- rodzaj i stan podtozy pod wyktadziny i oktadziny.
W projekcie powinny by¢ zawarte:

— wymagania dla podioza, ewentualnie sposéb jego wykonania lub naprawy, z wyszczegoélnieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materialtdbw do wykonania wykfadziny i oktadziny z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

— sposoby wykonania wyktadziny i oktadziny z uwzglednieniem szerokosci spoin i sposobu wykohczenia,
— kolorystyka i wzornictwo uktadanych piytek,

— wymagania i warunki odbioru wykonanej wykfadziny i oktadziny,

— zasady konserwacji wyktadziny i oktadziny.

Przez dokumentacje powykonawcza robét wyktadzinowych i oktadzinowych rozumiemy (zgodnie z art. 3
, p. 14 ustawy Prawo budowlane) wymieniong wyzej dokumentacje robot z naniesionymi zmianami w
stosunku do projektu budowlanego i specyfikacji technicznej, dokonanymi podczas wykonywania robét.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materiatow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine” pkt 2

Ponadto materialy stosowane do wykonywania robét wykiadzinowych i okfadzinowych z plytek
ceramicznych powinny mie¢:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— nha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania rob6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania wyktadzin i oktadzin powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym
w normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.
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2.2.2. Piyty i plytki ceramiczne
Piytki powinny odpowiadaé nastepujacym normom:

— PN-EN 176:1996 — Piytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o matej nasigkliwosci wodnej E<3%.
Grupa B I.

— PN-EN 177:1997 — Piytki i plyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%.
Grupa B lla.

— PN-EN 178:1998 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%.
Grupa B llb.

— PN-EN 159:1996 — Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa
B Il

Rodzaj ptytek i ich parametry techniczne musi okresla¢ dokumentacja projektowa, szczegolnie dotyczy
to ptytek dla ktorych muszg byé okreslone takie parametry jak np. stopien scieralnosci, mrozoodpornos$c i
twardosc.

2.2.3. Kompozycje klejace i zaprawy do spoinowania

Kompozycje klejace do mocowania ptytek ceramicznych muszg spetnia¢ wymagania PN-EN 12004:2002
lub odpowiednich aprobat technicznych.

Zaprawy do spoinowania muszg spetnia¢ wymagania odpowiednich aprobat technicznych lub norm.
2.2.4. Materialy pomocnicze
Materiaty pomocnicze do wykonywania wyktadzin i oktadzin to:
— listwy dylatacyjne i wykonczeniowe,
— $rodki ochrony plytek i spoin,
— $rodki do usuwania zanieczyszczen,
— $rodki do konserwacji wyktadzin i oktadzin.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wlasnosci techniczne okreslone przez producenta lub odpowiednie
aprobaty techniczne.

2.2.5. Woda

Do przygotowania kompozycji klejacych zapraw klejowych i mas do spoinowania stosowa¢ nalezy wode
odpowiadajgcg wymaganiom normy PN-88/B-32250 ,Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.”
Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine”
pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania wykfadzin i oktadzin
Do wykonywania robét wyktadzinowych i oktadzinowych nalezy stosowac:

— szczotki wtosiane lub druciane do czyszczenia podtoza,

szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,
— narzedzia lub urzadzenia mechaniczne do ciecia piytek,

— pace zgbkowane stalowe lub z tworzyw sztucznych o wysokosci zabkéw 6-12 mmm do rozprowadzania
kompozyciji klejacych,

— laty do sprawdzania réwnosci powierzchni,

— poziomnice,
— mieszadta koszyczkowe napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji
klejacych,
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pace gumowe lub z tworzyw sztucznych do spoinowania,

gabki do mycia i czyszczenia,

wkiadki (krzyzyki) dystansowe.

4. TRANSPORT

4.1, Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatbw do wykonania wyktadzin i oktadzin nie wymaga specjalnych $rodkéw i urzadzen.
Zaleca sie uzywac do transportu samochodow pokrytych plandekami lub zamknietych. W czasie transportu
nalezy zabezpieczy¢ przewozone materialy w sposéb wykluczajacy ich uszkodzenie. W przypadku duzych
ilosci materiatow zalecane jest przewozenie ich na paletach i uzycie do zatadunku i roztadunku tadunku
urzadzen mechanicznych.

Skfadowanie materiatébw podtogowych na budowie musi byé w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonywania rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt 5

5.2. Warunki przystapienia do robot
1) Przed przystgpieniem do wykonywania wyktadzin powinny byé zakoriczone:

wszystkie roboty stanu surowego tacznie z wykonaniem podtozy, warstw konstrukcyjnych i
izolacji podtég,

roboty instalacji sanitarnych, centralnego ogrzewania, elektrycznych i innych np.
technologicznych (szczegolnie dotyczy to instalacji podpodtogowych),

wszystkie bruzdy, kanaly i przebicia naprawiane i wykonczone tynkiem lub masami
naprawczymi.

2) Przystapienie do robét wyktadzinowych powinno nastapi¢ po okresie osiadania i skurczu elementow
konstrukcji budynku tj. po uptywie 4 miesiecy po zakonczeniu budowy stanu surowego.

3) Roboty wykfadzinowe i oktadzinowe nalezy wykonywac¢ w temperaturach nie nizszych niz +5°C i
temperatura ta powinna utrzymywac sie w ciggu catej doby.

4) Wykonane wykladziny i oktadziny nalezy w ciggu pierwszych dwoch dni chroni¢ przed
nastonecznieniem i przewiewem.

5.3. Wykonanie wyktadziny
5.3.1. Podtoza pod wyktadziny
Podtoza pod wyktadziny moze stanowi¢ beton lub zaprawa cementowa.

Podktady betonowe powinny by¢ wykonane z betonu co najmniej klasy B-20 i grubosci minimum 50
mm.

Podktady z zaprawy cementowej powinny mie¢ wytrzymatos¢ na sciskanie minimum 12 MPa, a na
zginanie minimum 3 MPa.

Minimalna grubosci podktadéw z zaprawy cementowej powinny wynosic:
— podktady zwigzane z podtozem — 25 mm
— podktady na izolacji przeciwwilgociowej — 35 mm
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— podktady ,ptywajgce” ( na warstwie izolacji cieplnej lub akustycznej) — 40 mm

Powierzchnia podktadu powinna by¢ zatarta na ostro, bez rakéw, peknie¢ i ubytkow, czysta, pozbawiona
resztek starych wyktadzin i odpylona. Niedopuszczalne sg zabrudzenia bitumami, farbami i srodkami
antyadhezyjnymi.

Dozwolone odchylenie powierzchni podktadu od ptaszczyzny poziomej nie moze przekracza¢ 5 mm na
catej diugosci faty kontrolnej o dtugosci 2 m.

W podktadzie nalezy wykona¢, zgodnie z projektem, spadki i szczeliny dylatacji konstrukcyjnej i
przeciwskurczowej. Na zewnatrz budynku powierzchni dylatowanych p6l nie powinna przekracza¢ 10 mz, a
maksymalna dtugos¢ boku nie wieksza niz 3,5 m.

Wewnatrz budynku pola dylatacyjne powinny mie¢ wymiary nie wieksze niz 5x6 m. Dylatacje powinny
by¢ wykonane w miejscach dylatacji budynku, wokét fundamentéw pod maszyny, stupéw konstrukcyjnych
oraz w styku réoznych rodzajow wyktadzin. Szczegotowe informacje o ukiadzie warstw podtogowych,
wielkosci i kierunkach spadkéw, miejsc wykonania dylatacji, osadzenia wpustow i innych elementow
powinny by¢ podane w dokumentacji projektowe;j.

Szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione materiatem wskazanym w projekcie.

Dla poprawienia jakosci i zmniejszenia ryzyka powstania peknie¢ skurczowych zaleca sie zbrojenie
podktadéw betonowych stalowym zbrojeniem rozproszonym lub wzmocnienie podkfadéw cementowych
wioknem polipropylenowym.

Duzym utatwieniem przy wykonywaniu wykfadzin z ptytek ma zastosowanie bezposrednio pod
wyktadzine warstwy z masy samopoziomujgcej. Warstwy (,wylewki”) samopoziomujgce wykonuje sie z
gotowych fabrycznie sporzadzonych mieszanek scisle wedtug instrukcji producenta. Wykonanie tej warstwy
podnosi koszt podtogi, powoduje jednak oszczednosé kleju.

5.3.2. Wykonanie wykfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét wyktadzinowych nalezy przygotowaé wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac plytki wedlug wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposOb uktadania ptytek.

Potozenie pitytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i szerokos¢ spoin. Na jednej
ptaszczyznie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢ jednakowg szeroko$c
wiekszg niz potowa ptytki. Szczegolnie starannego rozplanowania wymaga wykfadzina zawierajaca
okreslone w dokumentacji wzory lub sktadajaca sie z réznego rodzaju i wielkosci ptytek.

Wybor kompozycji klejacych zalezy od rodzaju ptytek i podioza oraz wymagan stawianych wyktadzinie.
Kompozycja (zaprawa) klejaca musi by¢ przygotowana zgodnie z instrukcjg producenta.

Uktadanie ptytek rozpoczyna sie od najbardziej eksponowanego naroznika w pomieszczeniu lub od
wyznaczonej linii.

Kompozycje klejaca naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie zebatg
krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejgca powinna by¢ natozona réwnomiernie i
pokrywaé catg powierzchnie podtoza. Wielkos¢ zebow pacy zalezy od wielkosci ptytek. Prawidtowo dobrane
wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji klejacej sprawiajg, ze kompozycja nie wyptywa z pod ptytek i
pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zaleca sie stosowaé nastepujgce wielkosci zebéw pacy w zaleznosci od wielkosci ptytek:

— 50x50mm - 3 mm
— 100 x 100 mm - 4 mm
— 150 x 150 mm - 6 mm
— 200 x 200 mm - 6 mm
— 250 x 250 mm - 8 mm
— 300 x 300 mm - 10 mm
— 400 x 400 mm - 12 mm.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie wykfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos$¢ warstwy kompozycji klejacej zalezy od rodzaju i réwnosci podioza oraz rodzaju i wielkosci
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ptytek i wynosi srednio okoto 6-8 mm.

Po natozeniu kompozycji klejacej ukfada sie ptytki od wyznaczonej linii lub wybranego naroznika.
Naktadajac pierwszg ptytke nalezy jg lekko przesunaé po poditozu (okoto 1 cm), ustawi¢ w zadanej pozycji i
docisngé¢ dla uzyskania przyczepnosci kleju do ptytki. Nastepne ptytki nalezy dotozy¢ do sasiednich,
docisna¢ i mikroruchami odsuna¢ na szeroko$¢ spoiny. Dzieki duzej przyczepnosci swiezej kompozycji
klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Wieksze ptytki zaleca sie dobijaé mtotkiem
gumowym.

W przypadku pitytek uktadanych na zewnatrz warstwa kompozycji klejacej powinna pod catg
powierzchnig ptytki. Mozna to osiggna¢ nakiladajac dodatkowo cienkg warstwe kleju na spodnig
powierzchnie przyklejanych ptytek.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

Zaleca sie nastepujgce szerokosci spoin przy ptytkach o dtugosci boku:

— do 100 mm — okoto 2 mm
— od 100 do 200 mm — okoto 3 mm
— od 200 do 600 mm — okoto 4 mm

— powyzej 600 mm okoto 5-20 mm.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin pomiedzy ptytkami nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna
tez usung¢ wktadki dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowac listwy dylatacyjne i wykonczeniowe.

Po utozeniu ptytek na podtodze wykonuje sie cokoly. Szczegoty cokotu powinna okresla¢ dokumentacja
projektowa. Dla cokotéw wykonywanych z ptytek identycznych jak dla wyktadziny podtogi stosuje sie takie
same kleje i zaprawy do spoinowania.

Do spoinowania ptytek mozna przystapi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenie ptytek.
Doktadny czas powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowej.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
wyktadziny pacg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait spoiny.
Ptaskie spoiny uzyskuje sie poprzez przetarcie zaprawy pacg z naklejong gtadka gabka. Jezeli w
pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec zbyt
szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzanie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jakosci wykfadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogq by¢ powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Impregnowane mogg by¢ takze
ptytki.

5.4. Wykonanie oktadzin
5.4.1. Podtoza pod oktadzine
Podtozem pod oktadziny ceramiczne mocowane na kompozycjach klejowych moga byé¢:
— $ciany betonowe
— otynkowane mury z elementéw drobno wymiarowych
—  ptyty gipsowo kartonowe.
Przed przystgpieniem do rob6t oktadzinowych nalezy sprawdzi¢ prawidtowos¢ przygotowania podtoza.

Podtoza betonowe powinny by¢ czyste, odpylone, pozbawione resztek s$rodkéw antyadhezyjnych i
starych powtok, bez rakéw, peknieé i ubytkdw.

Potaczenia i spoiny miedzy elementami prefabrykowanymi powinny by¢ ptaskie i rowne. W przypadku
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wystagpienia nieréwnosci nalezy je zeszlifowaé, a ubytki i uskoki wyréwna¢ zaprawg cementowg lub
specjalnymi masami naprawczymi.

W przypadku $cian z elementow drobno wymiarowych tynk powinien by¢ dwuwarstwowy (obrzutka i
narzut) zatarty na ostro, wykonany z zaprawy cementowej lub cementowo-wapiennej marki M4-M7. W
przypadku oktadzin wewnetrznych $ciana z elementéw drobnowymiarowych moze byé otynkowana tynkiem
gipsowym zatartym na ostro marki M4-M7.

W przypadku podi6z nasigkliwych zaleca sie zagruntowanie preparatem gruntujgcym (zgodnie z
instrukcjg producenta).

W zakresie wykonania powierzchni i krawedzi podtoze powinno spetnia¢ nastepujace wymagania:

— powierzchnia czysta, niepylaca, bez ubytkéw i tlustych plam, oczyszczona ze starych powitok
malarskich,

— odchylenie powierzchni tynku od ptaszczyzny oraz odchylenie krawedzi od linii prostej, mierzone fatg
kontrolng o dtugosci 2 m, nie moze przekracza¢ 3 mm przy liczbie odchytek nie wigkszej niz 3 na
diugosci faty,

— odchylenie powierzchni od kierunku pionowego nie moze by¢ wieksze niz 4 mm na wysokosci
kondygnacii,

odchylenie powierzchni od kierunku poziomego nie moze by¢ wigksze niz2 mm na 1 m.

Nie dopuszcza sie wykonywania oktadzin ceramicznych mocowanych na kompozycjach klejacych na
podtozach  pokrytych  starymi  powtokami  malarskimi, tynkiem z zaprawy cementowej,
cementowo-wapiennej, wapiennej i gipsowej marki nizszej niz M4.

5.4.2. Wykonanie okfadzin

Przed przystgpieniem do zasadniczych robét oktadzinowych nalezy przygotowa¢ wszystkie niezbedne
materialy, narzedzia i sprzet, posegregowac ptytki wedtug, wymiaréw, gatunku i odcieni oraz rozplanowac
sposob ukfadania ptytek. Potozenie ptytek nalezy rozplanowa¢ uwzgledniajgc ich wielko$¢ i przyjeta
szerokosé spoin. Na jednej Scianie ptytki powinny by¢ rozmieszczone symetrycznie a skrajne powinny mie¢
jednakowa szerokos$¢, wieksza niz potowa ptytki. Szczegélnie starannego rozplanowania wymaga oktadzina
zawierajgca okreslone w dokumentacji wzory lub skfada sie z r6znego rodzaju i wielkosci plytek.

Przed uktadaniem ptytek na scianie nalezy zamocowac¢ prosta, gtadkg tate drewniang lub aluminiowa.
Do usytuowania faty nalezy uzyé poziomnicy. tate mocuje sie na wysokosci cokotu lub drugiego rzedu
ptytek.

Nastepnie przygotowuje sie (zgodnie z instrukcjg producenta) kompozycje klejaca. Wybér kompozycji
zalezy od rodzaju ptytek i podtoza oraz wymagan stawianych okfadzinie.

Kompozycje klejacg naktada sie na podioze gtadkg krawedzig pacy a nastepnie ,przeczesuje” sie
powierzchnie zebatg krawedzig ustawiong pod katem okoto 50°. Kompozycja klejaca powinna byé
roztozona réwnomiernie i pokrywac catg powierzchnie podtoza. Wielos¢ zebéw pacy zalezy od wielkosci
ptytek. Prawidlowo dobrane wielko$¢ zebow i konsystencja kompozycji sprawiaja, ze kompozycja nie
wyptywa z pod ptytek i pokrywa minimum 65% powierzchni ptytki.

Zalecane wielkosci zebdw pacy w zaleznosci od wymiardw ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Powierzchnia z natozong warstwg kompozycji klejacej powinna wynosi¢ okoto 1 m2 lub pozwoli¢ na
wykonanie okfadziny w ciggu okoto 10-15 minut.

Grubos¢ warstwy kompozycji klejacej w zaleznosci od rodzaju i réownosci poditoza oraz rodzaju i
wielkosci ptytek wynosi okoto 4-6 mm.

Ukfadanie ptytek rozpoczyna sie od dotu w dowolnym narozniku, jezeli wynika z rozplanowania, ze
powinna znalez¢ sie tam cafa ptytka. Jesli pierwsza ptytka ma by¢ docinana, uktadanie nalezy zaczgé¢ od
przyklejenia drugiej catej ptytki w odpowiednim dla niej miejscu.

Ukfadanie ptytek polega na utozeniu ptytki na Scianie, docisnieciu i ,mikroruchami” ustawieniu na

zaprawy klejowej po docisnieciu ptytki uzyskuje sie efekt ,przyssania”. Plytki o duzych wymiarach zaleca
sie dobija¢ miotkiem gumowym.

Pierwszy rzad ptytek, tzw. cokotowy, uktada sie zazwyczaj po utozeniu wykfadziny podtogowej. Plytki
tego pasa zazwyczaj trzeba przycina¢ na odpowiednig wysokosc.

Dla uzyskania jednakowej wielkosci spoin stosuje sie wktadki (krzyzyki) dystansowe.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 9

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Zalecane szerokosci spoin w zaleznosci od wymiarow ptytek podano w pkt. 5.3.2.

Przed catkowitym stwardnieniem kleju ze spoin nalezy usung¢ jego nadmiar, mozna tez usung¢ wktadki
dystansowe.

W trakcie uktadania ptytek nalezy takze mocowaé listwy wykonczeniowe oraz inne elementy jak np.
drzwiczki rewizyjne szachtow instalacyjnych.

Drobne plytki (tzw. mozaikowe) sg powierzchnig licowg naklejane na papier przez co mozliwe jest
klejenie nie pojedynczej ptytki lecz wiekszej ilosci. W trakcie klejenia piytki te dociska sie do Sciany
deszczutkg do uzyskania wymaganej powierzchni lica. W przypadku oktadania powierzchni krzywych (np.
stupow) nalezy uzywaé odpowiednich szablonéw dociskowych. Po zwigzaniu kompozycji klejacej papier
usuwa sie po uprzednim namoczeniu woda.

Do spoinowania mozna przystgpi¢ nie wczesniej niz po 24 godzinach od utozenia ptytek. Doktadny czas
powinien by¢ okreslony przez producenta w instrukcji stosowania zaprawy klejowe;.

W przypadku gdy krawedzie ptytek sg nasigkliwe przed spoinowaniem nalezy zwilzy¢ je wodg mokrym
pedzlem.

Spoinowanie wykonuje sie rozprowadzajgc zaprawe do spoinowania (zaprawe fugowg) po powierzchni
oktadziny pocg gumowa. Zaprawe nalezy doktadnie wcisngé w przestrzenie miedzy ptytkami ruchami
prostopadle i ukosnie do krawedzi ptytek. Nadmiar zaprawy zbiera si¢ z powierzchni ptytek wilgotng gabka.
Swiezg zaprawe mozna dodatkowo wygtadzi¢ zaokrgglonym narzedziem i uzyska¢ wklesty ksztait spoiny.
Ptaskie spoiny otrzymuje sie poprzez przetarcie zaprawy paca z naklejong gtadka gabka.

Jezeli w pomieszczeniach wystepuje wysoka temperatura i niska wilgotno$¢ powietrza nalezy zapobiec
zbyt szybkiemu wysychaniu spoin poprzez lekkie zwilzenie ich wilgotng gabka.

Przed przystgpieniem do spoinowania zaleca sie sprawdzi¢ czy pigment spoiny nie brudzi trwale
powierzchni ptytek. Szczegdlnie dotyczy to ptytek nieszkliwionych i innych o powierzchni porowate;.

Dla podniesienia jako$ci oktadziny i zwiekszenia odpornosci na czynniki zewnetrzne po stwardnieniu
spoiny mogg byé powleczone specjalnymi preparatami impregnujacymi. Dobor preparatéw powinien by¢
uzalezniony od rodzaju pomieszczen w ktérych znajduja sie oktadziny i stawianym im wymaganiom.

Impregnowane moga by¢ takze ptytki.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéline”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystgpieniem do robét zwigzanych z wykonanie wykiadzin i oktadzin badaniom powinny podlega¢
materialy, ktore beda wykorzystane do wykonania robot oraz podtoza.

Wszystkie materialy — plytki, kompozycje klejace, jak réwniez materiaty pomocnicze muszg spetniac
wymagania odpowiednich norm lub aprobat technicznych oraz odpowiada¢ parametrom okreslonym w
dokumentaciji projektowej.

Kazda partia materiatéw dostarczona na budowe musi posiada¢ certyfikat lub deklaracje zgodnosci
stwierdzajgca zgodnosé wtasnosci technicznych z okreslonymi w normach i aprobatach.

Badanie podktadu powinno by¢ wykonane bezposrednio przed przystapieniem do wykonywania roboét
wyktadzinowych i oktadzinowych. Zakres czynnosci kontrolnych powinien obejmowac:

sprawdzenie wizualne wygladu powierzchni podktadu pod wzgledem wymaganej szorstkosci,
wystepowania ubytkdw i porowatosci, czystosci i zawilgocenia,

sprawdzenie réwnosci podkfadu, ktére przeprowadza sie przyktadajac w dowolnych miejscach i
kierunkach 2-metrowa fate,

sprawdzenie spadkoéw podkfadu pod wyktadziny (posadzki) za pomocag 2-metrowej taty i poziomnicy;
pomiary rownosci i spadkow nalezy wykona¢ z doktadnoscig do 1mm

sprawdzenie prawidtowosci wykonania w podktadzie szczelin dylatacyjnych i przeciwskurczowych
dokonujac pomiaréw szerokosci i prostoliniowosci
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— sprawdzenie wytrzymatosci podktadu metodami nieniszczacymi.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3.1. i 5.4.1., wpisywane do
dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.3. Badania w czasie rob6t

Badania w czasie rob6t polegajg na sprawdzeniu zgodnosci wykonywania wyktadzin i okfadzin z
dokumentacjg projektowg i ST w zakresie pewnego fragmentu prac. Prawidtowos¢ ich wykonania wywiera
wptyw na prawidtowos$¢ dalszych prac. Badania te szczegoélnie powinny dotyczy¢ sprawdzenie technologii
wykonywanych robo6t, rodzaju i grubosci kompozyciji klejacej oraz innych roboét ,,zanikajacych”.
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6.4. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich wymagan
dotyczacych wykonanych wyktadzin i oktadzin a w szczegélnosci:

zgodnosci z dokumentacjg projektowg i wprowadzonymi zmianami, ktére naniesiono w dokumentacji
powykonawczej,

jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

prawidtowosci przygotowania podtozy,

jakosci (wygladu) powierzchni wyktadzin i oktadzin,

prawidtowosci wykonania krawedzi, narozy, stykOw z innymi materiatami i dylatacji.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢ wyniki badan dokonanych przed

przystapieniem robét i w trakcie ich wykonywania.

Zakres czynnosci kontrolnych dotyczacy wyktadzin podtdg i oktadzin $cian powinien obejmowac:

sprawdzenie prawidtowosci utozenia ptytek; utozenie ptytek oraz ich barwe i odcien nalezy sprawdzac
wizualnie i poréwna¢ z wymaganiami projektu technicznego oraz wzorcem ptytek,

sprawdzenie odchylenia powierzchni od ptaszczyzny za pomocg faty kontrolnej dtugo$ci 2 m
przyktadanej w réznych kierunkach, w dowolnym miejscu; przeswit pomiedzy fatg a badang
powierzchnia nalezy mierzy¢ z doktadnosci do 1 mm,

sprawdzenie prostoliniowosci spoin za pomocg cienkiego drutu naciggnietego wzdtuz spoin na catej ich
diugosci (dla spoin wyktadzin podtogowych i poziomych okfadzin $cian) oraz pionu (dla spoin pionowych
oktadzin scian) i dokonanie pomiaru odchylen z doktadnoscig do 1 mm,

sprawdzenie zwigzania ptytek z podktadem przez lekkie ich opukiwanie drewnianym miotkiem (lub
innym podobnym narzedziem); charakterystyczny gtuchy dzwiek jest dowodem nie zwigzania ptytek z
podkfadem,

sprawdzenie szerokosci spoin i ich wypetnienia za pomocg ogledzin zewnetrznych i pomiaru; na
dowolnie wybranej powierzchni wielkosci 1 m? nalezy zmierzy¢ szeroko$¢ spoin suwmiarkg z
doktadnoscig do 0,5 mm

grubos¢ warstwy kompozycji klejacej pod ptytkami (pomiar dokonany w trakcie realizacji rob6t lub
grubosé okreslona na podstawie zuzycia kompozyciji klejacej).

Wyniki kontroli powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 6.5.2. niniejszego opracowania

i opisane w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) i
wykonawcy.

6.5. Wymagania i tolerancje wymiarowe dotyczace wyktadzin i oktadzin

6.5.1. Prawidiowo wykonana wyktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

cata powierzchnia wykladziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy
wyktadzin dla ktorych r6znorodnos$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetniona klejem (warunek witasciwej przyczepnos$c) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

dopuszczalne odchylenie powierzchni wyktadziny od ptaszczyzny poziomej (mierzone tatg dtugosci 2
m) nie powinno byé wieksze niz 3 mm na dtugosci taty i nie wieksze niz 5 mm na cafej dtugosci lub
szerokosci posadzki,

spoiny na catej dtugosci i szerokosci musza by¢ wypetnione zaprawg do spoinowania,
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— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugodci 1 mi 3
mm na catej dlugosci lub szerokosci posadzki dla ptytek gatunku pierwszego i odpowiednio 3 mm i 5
mm dla ptytek gatunku drugiego i trzeciego,

— szczeliny dylatacyjne powinny by¢ wypetnione catkowicie materiatem wskazanym w projekcie,
— listwy dylatacyjne powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjq i instrukcjg producenta.
6.5.2. Prawidtowo wykonana oktadzina powinna spetnia¢ nastepujace wymagania:

— cafa powierzchnia oktadziny powinna mie¢ jednakowg barwe zgodng z wzorcem (nie dotyczy oktadzin
dla ktérych ré6znorodnos$¢ barw jest zamierzona),

cata powierzchnia pod ptytkami powinna by¢ wypetiona klejem (warunek witasciwej przyczepnosci) tj.
przy lekkim opukiwaniu ptytki nie powinny wydawac¢ gtuchego odgtosu,

— grubos¢ warstwy klejgcej powinna by¢ zgodna z dokumentacjg lub instrukcjg producenta,

— dopuszczalne odchylenie krawedzi od kierunku poziomego i pionowego nie powinno przekracza¢ 2 mm
na dtugosci 2 m,

— odchylenie powierzchni od ptaszczyzny pionowej nie powinno przekracza¢ 2 mm na dtugosci 2 m,
— spoiny na catej dlugosci i szerokosci powinny by¢ wypetnione masg do spoinowania

— dopuszczalne odchylenie spoin od linii prostej nie powinno wynosi¢ wiecej niz 2 mm na diugosci 1 mi 3
mm na diugosci catej oktadziny,

— elementy wykohczeniowe oktadzin powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacjg i instrukcjg
producenta.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. 0Ogoblne zasady obmiaru robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 7.

7.2. Zasady obmiarowania

Powierzchnie wyktadzin i oktadzin oblicza sie w m2 na podstawie dokumentacji projektowej przyjmujac
wymiary w Swietle scian w stanie surowym. Z obliczonej powierzchni odlicza sie powierzchnie stupow,
pilastrow, fundamentéw i innych elementéw wieksze od 0,25 mz.

W przypadku rozbieznos¢ pomiedzy dokumentacjg a stanem faktycznym powierzchnie oblicza sie
wedtug stanu faktycznego.

Powierzchnie oktadzin okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej lub wg stanu faktycznego.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdélne” pkt 8.

8.2. 0Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem wyktadzin i oktadzin elementem ulegajacym zakryciu sg
poditoza. Odbidr podtéz musi by¢ dokonany przed rozpoczeciem robo6t wyktadzinowych i oktadzinowych.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2. niniejszego opracowania.
Wyniki badan nalezy poréwna¢ z wymaganiami dotyczacymi podtdz i okreslonymi odpowiednio w pkt. 5.3.
dla wykfadzin i w pkt. 5.4. dla oktadzin.
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Jezeli wszystkie pomiary i badania daty wynik pozytywny mozna uzna¢ podtoza za wykonane
prawidtowo tj. zgodnie z dokumentacjg i ST i zezwoli¢ do przystagpienia do robét wyktadzinowych i
oktadzinowych.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny podtoze nie powinno by¢ odebrane.

Wykonawca zobowigzany jest do dokonania naprawy podtoza poprzez np. szlifowanie Iub
szpachlowanie i ponowne zgtoszenie do odbioru. W sytuacji gdy naprawa jest niemozliwa (szczeg6lnie w
przypadku zanizonej wytrzymatosci) podtoze musi by¢ skute i wykonane ponownie.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podtéz) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego roboét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych wediug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbiér ostateczny stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonanie robot w odniesieniu do zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbiér ostateczny dokonuje komisja powotana przez zamawiajgcego na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan i pomiaréw oraz dokonanej ocenie wizualne;j.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatalnosci powinna okreslaé umowa.
Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujace dokumenty:
—  projekt budowlany,
— projekty wykonawcze
— dokumentacje powykonawcza,
— szczegO6towe specyfikacje techniczne,
— dziennik budowy z zapisami dotyczacymi toku prowadzonych robét,
— aprobaty techniczne, certyfikaty i deklaracje zgodnosci dla zastosowanych materiatow i wyrobow,
— protokoty odbioru podtoze,
— protokoty odbioréw czesciowych,
— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przediozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST poréwnac¢ je z wymaganiami i wielkosciami
tolerancji podanymi w pkt. 6.5. oraz dokonaé¢ oceny wizualnej.
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Roboty wyktadzinowe i oktadzinowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan i pomiaréw sg
pozytywne i dostarczone przez wykonawce dokument sg kompletne i prawidlowe pod wzgledem
merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny wykfadzina lub oktadzina nie powinna by¢ przyjeta.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy poprawi¢ wyktadzine lub oktadzine i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci wyktadziny lub
oktadziny zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru koncowego z jednoczesnym
obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku ustalen umownych,.

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych wykfadzin lub okfadzin, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku nie kompletnosci dokumentéw odbidr moze by¢ dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzgdza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskaznikiem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania wyktadzin i oktadzin z zamdwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbior pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny przeprowadza sie po uptywie okresu gwarancji, ktérego diugos¢ jest okreslona w
umowie. Celem odbioru pogwarancyjnego jest ocena stanu wyktadzin i oktadzin po uzytkowaniu w okresie
gwarancji oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér pogwarancyjny jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej wyktadzin i okladzin z
uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbiér ostateczny robét”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, negatywny do
dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajacy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych wyktadzinach i oktadzinach.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogoblne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
» Wymagania ogélne” pkt 9.

9.2. Zasady rozliczeniai ptatnosci

Rozliczenie pomiedzy zamawiajagcym a wykonawcag za wykonane roboty wykfadzinowe lub oktadzinowe
moze byé dokonana wedtug nastepujacych sposobow:

- rozliczenie ryczattowe gdy podstawg ptatnosci jest ustalona w dokumentach umownych stata wartos¢
wynagrodzenia; warto$¢ robét w tym przypadku jest okreslona jako iloczyn ceny jednostkowej i ilosci
robot okreslonych na podstawie dokumentacji projektowej i umowy,

- rozliczenie w oparciu o warto$¢ robot okreslong po ich wykonaniu jako iloczyn ustalonej w dokumentach
umownych ceny jednostkowej (z kosztorysu) i faktycznie wykonanej ilosci robot.

W jednym i drugim przypadku rozliczenie moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego
zakresu robot i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie po dokonaniu odbioru
czesciowego robot.
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Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

9.3. Zasady ustalenia ceny jednostkowej
Ceny jednostkowe za roboty wykfadzinowe i oktadzinowe obejmuja;:
— robocizne bezposrednig wraz z narzutami,

— wartos¢ zuzytych materiatdw podstawowych i pomocniczych wraz z ubytkami wynikajacymi z
technologii robét z kosztami zakupu,

wartos¢ pracy sprzetu z narzutami,

— koszty posrednie (ogolne) i zysk kalkulacyjny,

podatki zgodnie z obowigzujacymi przepisami (bez podatku VAT),

Ceny jednostkowe uwzgledniajg réwniez przygotowanie stanowiska roboczego oraz wykonanie
wszystkich niezbednych rob6t pomocniczych i towarzyszacych takich jak np. osadzenie elementow
wykonczeniowych i dylatacyjnych, rusztowania, pomosty, bariery zabezpieczajgce, oswietlenie
tymczasowe, pielegnacja wykonanych wyktadzin i oktadzin, wykonanie zaplecza socjalno-biurowego dla
pracownikéw, zuzycie energii elektrycznej i wody, oczyszczenie i likwidacja stanowisk roboczych.

W przypadku przyjecia innych zasad okre$lenia ceny jednostkowej lub innych zasad rozliczen pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawcg sprawy te muszg zosta¢ szczego6towo ustalone w umowie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-ISO 13006:2001 Plytki i ptyty ceramiczne. Definicje, klasyfikacja, wlasciwosci i znakowanie.

PN-EN 87:1994 Piytki i ptyty ceramiczne $cienne i podtogowe. Definicje, klasyfikacja,
whasciwosci i znakowanie.

PN-EN 159:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosciwodnej E>10%.
Grupa B llI.

PN-EN 176:1996 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o mafej nasigkliwosci wodnej E<3
%. Grupa B I.

PN-EN 177:1997 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6
%. Grupa B Il a.

PN-EN 178:1998 Plytki i ptyty ceramiczne prasowane na sucho o nasigkliwoéci wodnej 6%<E<10
%. Grupa B Il b.

PN-EN 121:1997 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o niskiej nasigkliwosci wodnej E<3%. Grupa
Al

PN-EN 186-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 1.

PN-EN 186-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 3%<E<6%. Grupa A
Ila. Cz. 2.

PN-EN 187-1:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 1.

PN-EN 187-2:1998 Plytki i ptyty ceramiczne ciggnione o nasigkliwosci wodnej 6%<E<10%. Grupa A
II'b. Cz. 2.

PN-EN 188:1998 Ptytki i ptyty ceramiczne o nasigkliwosci wodnej E>10%. Grupa A 1.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-EN ISO 10545-1:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Pobieranie prébek i warunki odbioru.

PN-EN ISO 10545-2:1999 Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczanie wymiaréw i sprawdzanie jakosci
powierzchni.
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PN-EN ISO 10545-3:1999

PN-EN ISO 10545-4:1999
PN-EN ISO 10545-5:1999

PN-EN ISO 10545-6:1999

PN-EN ISO 10545-7:2000

PN-EN ISO 10545-8:1998
PN-EN ISO 10545-9:1998

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie nasigkliwosci wodnej, porowatosci
otwartej, gestosci wzglednej pozornej oraz gestosci catkowitej.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i sity tamigcej.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na uderzenia metodg pomiaru
wspotczynnika odbicia.

Piytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na wgtebne $cieranie ptytek
nieszkliwionych.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na $cieranie powierzchni
ptytek szkliwionych..

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie cieplnej rozszerzalnoéci liniowe;.

Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na szok termiczny.

PN-EN ISO 10545-10:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie rozszerzalnosci wodnej.

PN-EN ISO 10545-11:1998 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na pekniecia wioskowate

ptytek szkliwionych.

PN-EN ISO 10545-12:1999 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie mrozoodpornosci.

PN-EN ISO 10545-13:1990 Plytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci chemicznej.

PN-EN ISO 10545-14:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie odpornosci na plamienie.

PN-EN ISO 10545-15:1999 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie uwalniania otowiu i kadmu.

PN-EN ISO 10545-16:2001 Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie matych réznic barw.

PN-EN 101:1994
PN-EN 12004:2002
PN-EN 12002:2002

PN-EN 13888:2003
PN-EN 12808-1:2000

PN-EN 12808-2:2002(U)
PN-EN 12808-3:2002(U)

PN-EN 12808-4:2002(U)
PN-EN 12808-5:2002(U)
PN-63/B-10145

PN-EN 13813:2003
PN-88/B-32250

Ptytki i ptyty ceramiczne. Oznaczenie twardosci powierzchni wg skali Mohsa.
Kleje do ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje do plytek. Oznaczenie odksztalcenia poprzecznego dla klejow
cementowych i zapraw do spoinowania.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Definicje i wymagania techniczne.

Kleje i zaprawy do spoinowania ptytek. Oznaczenie odpornosci chemicznej
zapraw na bazie zywic reaktywnych.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 2: oznaczenie odpornosci na scieranie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 3: oznaczenie wytrzymatosci na zginanie i
Sciskanie.

Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 4: oznaczenie skurczu.
Zaprawy do spoinowania ptytek. Cz. 5: oznaczenie nasigkliwosci wodnej.

Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania przy odbiorze.

Podktady podtogowe oraz materiaty do ich wykonywania. Terminologia.

Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét budowlanych-Wymagania ogélne (kod CPV
45000000-7), wydanie OWEOB Promocja — 2003 rok.

rok.

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom 1 czes$¢ 4, wydanie Arkady — 1990

Warunki techniczne wykowania i odbioru robét budowlanych czes¢ B zeszyt 5 Okfadziny i wykiadziny z

ptytek ceramicznych, wydanie ITB — 2004 rok.

— Instrukcja ukfadania ptytek ceramicznych, wydanie Atlas — 2001 rok.

Atlas Budowlany, miesiecznik wydanie specjalne 1998 rok.
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— Uktadanie i spoinowanie ptytek materiatami Ceresit, wydanie Ceresit — 1999 rok.

— Katalog wyrobow Ceresit, wydanie Ceresit — 2001 rok.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgace wykonania i
odbioru tynkéw zwyktych wewnetrznych i zewnetrznych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.
1

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sg
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robot objetych ST

— Tynki zwykte, ktérych dotyczy specyfikacja, stanowig warstwe ochronng, wyréwnawczg lub ksztattujacg
forme architektoniczng tynkowanego elementu, nanoszong recznie lub mechanicznie, do ktorej
wykonania zostaty uzyte zaprawy odpowiadajgce wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— Tynki zwykte ze wzgledu na miejsce stosowania, rodzaj podtoza, rodzaj zaprawy, liczbe warstw i
technike wykonania powinny odpowiada¢ normie PN-70/B-10100 p. 3. ,Roboty tynkowe. Tynki zwykte.
Wymagania i badania przy odbiorze”.

— Przy wykonaniu tynkéw zwyktych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100 p. 3.1.
1.

— Podloza w zaleznosci od ich rodzaju powinny byé przygotowane zgodnie z wymaganiami normy PN-70
/B-10100 p. 3.3.2.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujgcymi hormami oraz przepisami i oznaczajg;

— roboty budowlane — wszystkie prace budowlane zwigzane z wykonaniem tynkéw zgodnie z ustaleniami
dokumentaciji projektowej,

Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca roboty budowlane,
wykonanie — wszystkie dziatania przeprowadzane w celu wykonania robét,

procedura — dokument zapewniajacy jakos¢; definiujgcy, jak, kiedy, gdzie i kto wykonuje i kontroluje
poszczegodlne operacje robocze; procedura moze by¢ zastgpiona normami, aprobatami technicznymi i
instrukcjami,

ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji projektowej zawierajgce dane opisujgce
przedmiot i wymagania dla okreslonego obiektu lub roboty oraz niezbedne do jego wykonania.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogdélne wymagania dotyczace materialéow, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Zaprawy do wykonania tynkow zwyklych powinny odpowiadaé wymaganiom normy PN-90/B-
14501 ,,Zaprawy budowlane zwykte” lub aprobatom technicznym.

2.3. Woda

Do przygotowania zapraw i skrapiania podioza stosowa¢ mozna wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-88/B-32250 ,Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw”. Bez badan laboratoryjnych mozna
stosowaé wodociggowa wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz woéd zawierajgcych
ttuszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711 ,Kru-szywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych”, a w szczegolnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
Srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
24.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty odmiany 1, do warstw
wierzchnich — $rednioziarnisty odmiany 2.

2.4.3. Do gtadzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.

2.5. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

e Marka i sktad zaprawy powinny by¢é zgodne z wymaganiami normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy
budowlane zwykte”.

e Przygotowanie zapraw do robét tynkarskich powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

e Zaprawe nalezy przygotowa¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie szybko po jej
przygotowaniu, tj. w okresie ok. 3 godzin.

e Do zaprawy tynkarskiej nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.

e Do zaprawy cementowo-wapiennej nalezy stosowac¢ cement portlandzki wedtug normy PN-B-19701
;1997 ,Cementy powszechnego uzytku”. Za zgodg Inspektora nadzoru mozna stosowac¢ cement z
dodatkiem zuzla lub popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze
temperatura otoczenia w ciggu 7 dni od chwili wbudowania zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

¢ Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszo-ne w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapha niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolitg i
jednobarwng mase, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Skiad
objetosciowych sktadnikow zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej
marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.
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3.

SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu podane w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogéine”

pkt 3.

3.2. Sprzet do wykonywania tynkow zwyktych

Wykonawca przystepujacy do wykonania tynkow zwyktych powinien wykazaé sie mozliwoscig korzystania z
nastepujacego sprzetu:

4.

mieszarki do zapraw,

agregatu tynkarskiego,

betoniarki wolnospadowej,
pompy do zapraw,

przenosnych zbiornikéw na wode.

TRANSPORT

4.1. Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania

ogolne” pkt 4.

4.2. Transport materiatéw

5.

Transport cementu i wapna suchogaszonego powinien odbywac sie zgodnie z normg BN-88/6731-08.
Cement i wapno suchogaszone luzem nalezy przewozi¢ cementowozem, natomiast cement i wapno
suchogaszone workowane mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu i w odpowiedni sposob
zabezpieczone przed zawilgoceniem.

Wapno gaszone w postaci ciasta wapiennego mozna przewozi¢ w skrzyniach lub pojemnikach
stalowych.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu w warunkach zabezpieczajgcych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi asortymentami kruszywa lub jego frakcjami i nadmiernym
zawilgoceniem.

WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robé6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogolne” pkt 5.

5.2. Warunki przystapienia do roboét

Przed przystgpieniem do wykonywania robét tynkowych powinny byé zakohczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca sie przystgpienie do wykonywania tynkéw po okresie osiadania i skurczow murdw tj. po uptywie
4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciggu doby nie
nastgpi spadek ponizej 0°C.
W nizszych temperaturach mozna wykonywaé tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow

zabezpieczajacych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania robdét budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.
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— Zaleca sie chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewnetrzne w ciggu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diuzszym niz dwie godziny dziennie.

— W okresie wysokich temperatur swiezo wykonane tynki powinny by¢é w czasie wigzania i twardnienia, tj.
w ciggu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.3. Przygotowanie podtoza
5.3.1. Podtoza tynkéw zwyklych powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100 p. 3.3.2.
5.3.2. Spoiny w murach ceglanych

— W S&cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypetniaé zaprawg spoin przy zewnetrznych
licach na gtebokosci 5-10 mm.

— Bezpoérednio przed tynkowaniem podfoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usung¢ plamy z
rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancji tlustych mozna usungé 10-proc. roztworem szarego mydta
lub wypetniajac je lampg benzynowa.

— Nadmiernie suchg powierzchnie podtoza nalezy zwilzyé woda.

5.4. Wykonywanie tynkéw zwyklych

5.4.1. Przy wykonywaniu tynkéw zwyklych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-70/B-10100
p. 3.3.1.

5.4.2. Sposoby wykonania tynkéw zwyktych jedno- i wielowarstwowych powinny by¢ zgodne z danymi
okreslonymi w tabl. 4 normy PN-70/B-10100.

5.4.3. Grubosci tynkéw zwyktych w zaleznosci od ich kategorii oraz od rodzaju podtoza lub podktadu
powinny by¢ zgodne z hormg PN-70/B-10100.

54.4. Tynki zwykte kategorii 1l i Ill nalezg do odmian powszechnie stosowanych, wykonywanych w
sposoéb standardowy.

5.4.5. Tynki zwykte kategorii IV zalicza sie do odmian doborowych.

5.4.6. Tynk trojwarstwowy powinien sie sktada¢ z obrzutki, narzutu i gtadzi. Narzut tynkéw wewnetrznych
nalezy wykonaé¢ wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.4.7. Gfadz nalezy nanosi¢ po zwigzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas
zacierania warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

5.4.8. Do wykonania tynkéw nalezy stosowac¢ zaprawy cementowo-wapienne: tynkéw nienarazonych na
zawilgocenie — w proporcji 1:1:4, narazonych na zwilgocenie oraz w tynkach zewnetrznych — w
proporcji 1:1:2.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogélne”
pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do roboét tynkowych

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca powinien wykona¢ badania cementu, wapna oraz kruszyw
przeznaczonych do wykonania robét i przedstawi¢ wyniki tych badan Inspektorowi nadzoru do akceptacji.

Badania te powinny obejmowaé wszystkie wtasciwoéci cementu, wapna, wody oraz kruszywa okreslone
w pkt. 2 niniejszej specyfikacji.

6.3. Badania w czasie roboét

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan zaprawy wytwarzanej na placu budowy, a w szczegdlnosci jej
marki i konsystencji, powinny wynika¢ z normy PN-90/B-14501 ,Zaprawy budowlane zwykie”.

6.3.2. Wyniki badan materiatéw i zaprawy powinny by¢ wpisywane do dziennika budowy i akceptowane
przez Inspektora nadzoru.

6.4. Badania w czasie odbioru robot

6,14 =Y 1 : " 1.2 1.1 1 H 1 1 Zl 1 H MDAl 2N
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10100 p. 4.3. i powinny umozliwi¢ ocene wszystkich wymagan, a w szczegdlnoéci:

zgodnosci z dokumentacijg projektowg i zmianami w dokumentacji powykonawczej,
— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,

— prawidtowosci przygotowania podtozy,

— mrozoodpornosci tynkéw zewnetrznych,

— przyczepnosci tynkéw do podtoza,

— grubosci tynku,

— wygladu powierzchni tynku,

— prawidtowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynku,

— wykonczenie tynku na narozach, stykach i szczelinach dylatacyjnych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka i zasady obmiarowania

Powierzchnie tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn dtugosci Scian w stanie surowym i
wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu. Powierzchnie
pilastrow i stupow oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnig tynkéw stropow ptaskich oblicza sie¢ w metrach kwadratowych ich rzutu w $wietle $cian
surowych na ptaszczyzne pozioma.

Powierzchnig stropéw zebrowych i kasetonowych oblicza sie w rozwinigciu wedtug wymiaréw w stanie
surowym. Z powierzchni tynkdéw nie potrgca sie powierzchni nieotynkowanych, ciggnionych, obrdbek
kamiennych, kratek, drzwiczek i innych, jezeli kazda z nich jest mniejsza od 0,5 mz.

7.3. llos¢ tynkow w m?2 okresla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogodlne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,,Wymagania ogoéine” pkt. 8.
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8.2. Odbior podioza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robét
tynkowych. Jezeli odbior podtoza odbywa sie po dluzszym czasie od jego wykonania, nalezy
podioze oczyscié¢ i umyé woda.

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania omoéwione w pkt. 6, daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, tynk nie powinien by¢ odebrany.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujgcych rozwigzan:
— tynk poprawi¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci tynku, zaliczy¢
tynk do nizszej kategorii,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, usung¢ tynk i ponownie wykonac roboty
tynkowe.

8.4. Odbiér tynkéw

8.4.1. Uksztattowanie powierzchni, krawedzie, przeciecia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacjg projektowa.

8.4.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku od ptaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii prostej
nie mogg by¢ wieksze niz 3 mm i w liczbie nie wigekszej niz 3 na catej diugosci kontrolnej
dwumetrowej taty.

Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:
— pionowego — hie mogg by¢ wieksze niz 2 mm na 1 mb i ogétem nie wiecej niz 4 mm w pomieszczeniu,

— poziomego — nie mogg byé wieksze niz 3 mm na 1 mb i ogdétem nie wiecej niz 6 mm na catej
powierzchni miedzy przegrodami pionowymi (Scianami, belkami itp.).

8.4.3. Niedopuszczalne sg hastepujgce wady:

— wykwity w postaci nalotéw roztwordw soli wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw przenikajgcych z
podtoza, piléni itp.,

— trwate $lady zaciekdéw na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pecherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.

8.4.4. Odbior gotowych tynkéw powinien by¢ potwierdzony protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenia zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamdéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogoélne” pkt 9.

9.2. Placi sie za wykonang i odebrang ilo§¢ m2 powierzchni tynku wedlug ceny jednostkowej, ktéra
obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— przygotowanie zaprawy,

— dostarczenie materiatow i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan przenosnych umozliwiajgcych wykonanie robét na wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podfoza,

— umocowanie i zdjecie listew tynkarskich,

— osiatkowanie bruzd,

— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementéw,
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— wykonanie tynkdw,

— reperacja tynkoéw po dziurach i hakach,

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
— likwidacje stanowiska roboczego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-70/B-10100  Roboty tynkowe. Tynki zwykie. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-88/B-32250  Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-B-30020:1999 Wapno.

PN-79/B-06711  Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.
PN-90/B-14501  Zaprawy budowlane zwykie.

PN-B-19701;1997 Cementy powszechnego uzytku.

PN-1SO-9000 (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systemow zapewnienia jakosci
i zarzgdzanie systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych Czesé B — Roboty wykonczeniowe, zeszyt 1
»TYNki”, wydanie ITB — 2003 rok.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA - STOLARKA

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem ninigjszej szczegotowe] specyfikacji techniczngl sa wymagania dotyczace wykonaniai odbioru
stolarki drzwiowej i okienng.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obgmuja wszystkie czynnosci umozliwigjace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienngj.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w ninigjszg) SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robdt.
Wykonawca rob6t jest odpowiedziany za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera

2. Materialy
Whbudowa¢ nalezy stolarke kompl etnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.
2.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlangl powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotnos¢ bezwzgledna drewnaw stolarce okiennej i drzwiowej powinnazawierac si¢ w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiaréw stolarki drzwiowej i okienngj nie powinny by¢ wigksze niz podano

ponizeg.
R6znice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. oscieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica diugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1
oscieznicy mierzonaw swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szerokos¢ do 1 m 1
powyzef 1 m 2
wysokos¢ powyzef 1m 2
réznica diugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet wewrebie 1do2m 3 3
powyze 2 m 3 3
przekroje szerokos¢ do 50 mm 1
powyzel 50 mm 2
elementéw grubosé do 40 mm - 1
powyzel 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1

2.2. Okucia budowlane
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2.2.1. Kazdy wyréb stolarki budowlangj powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, taczace,
zabezpieczgjace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreslonym w s$wiadectwie 1TB dopuszczgiacym do stosowania wyroby stolarki
budowlangj wyposazone w okucie, na ktdre nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone naezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia otowiana lub farba ftalowa,
chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowaniawyrob6w stolarskich

231 Elementy stolarki budowlang powinny byé zabezpieczone przed korozja biologiczna.
Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze $cianami oscieznic.

2.3.2. Doboru $rodkéw impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania $rodkow
ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlang nie moga zawieraé sktadnikéw
szkodliwych dla zdrowiai powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewngtrznych elementéw
stolarki budowlangj narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych — nie nalezy
stosowa¢ do zabezpieczania powierzchni el ementéw od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowaniawyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobdw stolarki budowlang nalezy stosowa¢ pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzag srodka uzytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowaniastolarki budowlane]
Do malowaniawyrobow stolarki budowlangj nalezy stosowac:
- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowaé zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych
wg BN-71/6113-46
- do dementéw pozostatych farby ftalowe podktadowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogol-
nego stosowania wg BN-79/6115-44 |ub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogblnego stosowania wg
BN-76/6115-38.
2.6. Szkto
Do szklenianalezy stosowaé szkto ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997

2.8. Sktadowanie elementow
Wszystkie wyroby naezy przechowywaé w magazynach zamknietych, suchych i przewiewnych,
zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.
Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziomei rowne.
Wyroby nalezy uktada¢ w jedng lub kilku warstwach w odlegtosci nie mnigjszgl niz 1 m od czynnych
urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okiennai drzwiowa z PCV wq instrukcji producenta

2.10. Szyba bezpieczna przeciwwtamaniowa

3. Sprzet

Roboty moznawykonaé przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu zaakceptowanego przez Inzyniera.

4. Transport
Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowaé
w odrebnych opakowaniach.
Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
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Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miare mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek

kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utrata statecznosci.

Sposdb sktadowaniawg punktu 2.8.

5. Wykonanierobot
5.1. Przygotowanie osciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadnos¢ wykonania oscieza, do ktérego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu oscieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, oscieze nalezy naprawic i oczyscié.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w osciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize.

Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokosé szer ok 0§é zamocowan w nadprozu i progu na stojaka

Do 150 do 150 4 nie mocuje sie po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po 3 po 2
Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po3
150+200 8 po1l po 3
powyzej 200 100 po 2 po 3

5.1.3. Skrzydta okienne i drzwiowe, oscieznice powinny mie¢ usunicte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pekniecia, wyrwy.
Wymienione ubytki nalezy wypetni¢ kitem syntetycznym (ftalowym).

5.2. Osadzaniei uszczelnianie stolarki
5.2.1. Osadzanie stolarki okienngj

W sprawdzone i przygotowane oscieze nalezy wstawi¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie osciezy nalezy wykonaé kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie i w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mnigsze od 1 mm na 1 m wysokosci okna, nie wiece

niz 3 mm.

R&znice wymiardw po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:
- 2mm przy dtugosci przekatnej do 1 m,
- 3 mm przy dtugosci przekatnej do 2 m,
- 4 mm przy dtugosci przekatng powyzeg 2 m.

Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypetnienie szczeliny
miedzy osciezem a oscieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
Swiadectwem I TB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materialéw wydzielgjacych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.

Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamknag.

Osadzenie parapetéw wykonywac po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadnos¢ wykonania osciezy powinna odpowiadaé wymogom dla rob6t murowych wg SST
B.08.00.00.

Oscieznicg mocowaé za pomoca kotew lub hakéw osadzonych w osciezu. Oscieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.

Szczeliny migdzy oscieznica a murem wypetni¢ materiatem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu swiadectwem I TB.

Wrotai bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowsa.

Przed trwatym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie oscieznic w pionie i poziomie; w wy-
padku bram bezoscieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiasdw kotwionych w osciezu.

Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
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Dopuszczalne wymiary luzow w stykach elementow stolarskich.

. ; Wartosé luzu i odchylek
Migjsca luzdw . -
okien drzwi
Luzy miedzy skrzydtami +2 +2
Miedzy skrzydtami a a 4
oscieznica

5.3. Powtoki malarskie
Powierzchnia powtok nie powinna mie¢ uszkodzen.
Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladéw pedzla, rysi odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

6. Kontrolajakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowsj,
PN-72/B-10180 dlarobdt szklarskich.

6.2. Ocena jakosci powinna obelmowac:
- sprawdzenie zgodnosci wymiaréw,
- sprawdzeniejakosci materiatéw z ktorych zostata wykonana stolarka,
- sprawdzenie prawidtowosci wykonania z uwzglednieniem szczeg6téw konstrukeyjnych,
- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,
- sprawdzenie prawidtowosci zmontowaniai uszczelnienia.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar rob6t —poz.82,83

Jednostka obmiarows robét jest: — szt. wbudowanej stolarki w swietle oscieznic.

8. Odbidr robdt
Wszystkie roboty wymienione podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbi6r obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci wyszczegdlnione w punkcie 5.

9. Podstawa platnosci
Podstaws ptatnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawceg

10. Przepisy zwigzane
PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Oknai drzwi. Wymaganiai badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badaniatechniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie wal cowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztucznei syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogélnego stosowania.

PN-C-81901:2002 Farby olgnei ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.

BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzal ne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olgno-zywiczne, ftalowe modyfikowanei ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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1. WSTEP

1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robdt ziemnych i matej architektury realizowanych w obrebie placu budowy.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot ziemnych przy
wykonywaniu wykopéw pod fundamenty obiektéw budowlanych kubaturowych.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robot, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sg
niezbedne do okreslania ich standardu i jakoSci.

Niniejsza specyfikacja nie ma zastosowania do robét ziemnych zwigzanych z budowg kolei, drég
samochodowych, budowli wodnych i robot melioracyjnych oraz roboét zwigzanych z zaktadaniem
rurociggdw lub instalacji — wykonywanych poza placem budowy.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg zasad prowadzenia robdt ziemnych w czasie budowy
lub modernizacji obiektéw kubaturowych i obejmuija;

a) wykonanie wykopow w gruntach nieskalistych (kat. I-V),
b) pozyskiwanie gruntu z ukopu lub dokopu,

1.4. Okreslenia podstawowe

14.1. Wykop fundamentowy dla obiektéw budowlanych kubaturowych okresla dokumentacja, ktora
powinna zawierac:

— rzuty i przekroje obiektéw,

— plan sytuacyjno-wysokosciowy,

— nachylenie skarp statych i roboczych w wykopach i nasypach,
— sposoéb zabezpieczenia i odwodnienia wykopow,

— wyniki techniczne badan podfoza gruntowego,

— szczegoétowe warunki techniczne wykonania robét (np. wymagane zageszczenie zasypki, hasypu
itp.).
14.2. Gteboko$¢ wykopu — roznica rzednej terenu i rzednej dna robét ziemnych po wykonaniu zdjecia
warstwy ziemi urodzajnej.

1.43. Wykop ptytki — wykop, ktérego gtebokos$é jest mniejsza niz 1 m.
1.4.4. Wykop $redni — wykop, ktérego gteboko$¢ jest zawarta w granicach od 1 do 3 m.
1.45. Wykop gteboki — wykop, ktérego gtebokosé przekracza 3 m.

1.46. Grunt skalisty — grunt rodzimy, lity lub spekany o nieprzesunietych blokach, ktérego prébki nie
wykazujg zmian objetosci ani nie rozpadajg sie pod dziataniem wody destylowanej; majg
wytrzymatos¢ na $ciskanie R, ponad 0,2 Mpa; wymaga uzycia Srodkéw wy-buchowych albo
narzedzi pneumatycznych lub hydraulicznych do odspojenia.
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1.47. Ukop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki lub nasypdéw, potozony w obrebie obiektu
kubaturowego.

1.4.8. Dokop — miejsce pozyskania gruntu do wykonania zasypki wykopu fundamentowego Iub
wykonania nasypoéw, potozone poza placem budowy.

1.49. Odkfad — miejsce wbudowania lub skladowania (odwiezienia) gruntéw pozyskanych w czasie
wykonywania wykopow, a nie wykorzystanych do budowy obiektu oraz innych prac zwigzanych z
tym obiektem.

1.4.10. Wskaznik zageszczenia gruntu — wielko$¢ charakteryzujgca stan zageszczenia gruntu, okreslona
wg Wzoru:
| =P
Pas
gdzie:
ps —gestosé objetosciowa szkieletu zageszczonego gruntu (Mg/ms),

pss—Maksymalna gestosé objetosciowa szkieletu gruntowego przy wilgotnosci optymalnej, okre$lona w
normalnej prébie Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [3], stuzg-ca do oceny zageszczenia gruntu w
robotach ziemnych, badana zgodnie z normg BN-77/8931-12 [5] (Mg/m3).

1.4.11. Wskaznik roznoziarnistosci — wielkos¢ charakteryzujgca zageszczalno$¢ gruntéw niespoistych,
okreslona wg wzoru:

gdzie:
ds — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 60% gruntu (mm),
d,, — Srednica oczek sita, przez ktére przechodzi 10% gruntu (mm).

1.4.12. Pozostate okreslenia podstawowe i definicje wynikajgce z polskich norm, przepiséw i literatury
technicznej:

— dziennik budowy — dokument wydany przez odpowiedni organ nadzoru budowlanego zgodnie z
obowigzujgcymi przepisami, stanowigcy urzedowy dokument przebiegu robét budowlanych oraz
zdarzen i okolicznosci zachodzacych w czasie wykonywania robét.

— kierownik budowy — osoba wyznaczona przez Wykonawce, upowazniona do kie-rowa-nia
robotami i do wystepowania w jego imieniu w sprawach realizacji kon-traktu,

— ksigzka obmiaru — ksigzka z ponumerowanymi stronami, stuzgca do wpisywania przez
Wykonawce obmiaru dokonywanych robét w formie wyliczen, szkicéw i ewentualnie dodatkowych
zatgcznikow; wpisy w ksigzki obmiaréw podlegajg potwierdzeniu przez Inspektora nadzoru,

— laboratorium — laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajgcego, hie-zbedne do
przeprowadzania wszelkich badanh i préb zwigzanych z oceng jakosci mate-riatéw oraz robét,

— polecenie Inspektora nadzoru — wszelkie polecenia przekazane Wykonawcy przez Inspektora
nadzoru w formie pisemnej, dotyczgce sposobu realizacji robét lub innych spraw zwigzanych z
prowadzeniem budowy,

— projektant — uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca autorem dokumentacji projektowe;j.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, SST i poleceniami Inspektora nadzoru.
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1.5.1. Przekazanie terenu budowy

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w dokumentach umowy przekaze Wykonawcy teren budowy wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, lokalizacje i wspétrzedne punktéw
gtéwnych obiektu oraz reperdéw, dziennik budowy oraz dwa egzemplarze dokumentacji projektowej i dwa
komplety SST.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialnos¢ za ochrone przekazanych mu punktéw pomiarowych do
chwili odbioru koncowego robdt. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawca odtworzy i
utrwali na wlasny koszt.

15.2. Dokumentacja projektowa
Dokumentacja projektowa bedzie zawieraé rysunki, obliczenia i dokumenty, zgodne z wykazem podanym
w szczegotowych warunkach umowy, uwzgledniajgcym podziat na dokumentacje projektowa;

— Zamawiajgcego,
— sporzadzong przez Wykonawce.

1.5.3. Zgodnos¢ robdt z dokumentacjg projektowg i SST

Dokumentacja projektowa, SST oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez Inspektora nadzoru
Wykonawcy stanowig cze$s¢ umowy, a wymagania wyszczegolnione w chocby jednym z nich sg
obowigzujgce dla Wykonawcy, tak jakby zawarte byly w catej dokumentaciji.

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegolnych dokumentow obowigzuje kolejnos¢ ich
waznosci wymieniona w ,,0golnych warunkach umowy”.

Wykonawca nie moze wykorzystywac btedéw lub opuszczen w dokumentach kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian i
poprawek.

W przypadku rozbieznosci, opis wymiarow wazniejszy jest od odczytu ze skali rysunkow.
Wszystkie wykonane roboty i dostarczone materiaty bedg zgodne z dokumentacijg projektowg i SST.

Dane okreslone w dokumentaciji projektowej i w STT bedg uwazane za wartosci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okre$lonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatéw i elementéow
budowli muszg by¢ jednorodne i wykazywaé zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty tych cech
nie mogg przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji.

W przypadku, gdy materiaty lub roboty nie bedg w petni zgodne z dokumentacjg projektowg lub SST i
wptynie to na niezadowalajgcg jakos¢ elementu budowli, to takie materiaty zostang zastgpione innymi, a
roboty rozebrane i wykonane ponownie na koszt Wykonawcy.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

W czasie wykonywania robét Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bedzie obstugiwat wszystkie tymczasowe
urzgdzenia zabezpieczajgce takie jak: zapory, Swiatta ostrzegawcze, sygnaly itp., zapewniajgc w ten
sposob bezpieczenstwo pojazdéw i pieszych.

Wykonawca zapewni state warunki widocznosci w dzien i w nocy tych zapoér i znakow, dla ktérych jest
to nieodzowne ze wzgleddw bezpieczenstwa.

Koszt zabezpieczenia terenu budowy nie podlega odrebnej zaptacie i przyjmuje sie, ze jest wigczony w
cene umowna.

1.5.5. Ochrona $rodowiska w czasie wykonywania robét
Wykonawca ma obowigzek znaé i stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy dotyczace
ochrony $rodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy Wykonawca bedzie:
a) utrzymywac teren budowy i wykopy w stanie bez wody stojacej,

b) podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majgce na celu stosowanie sie do przepiséw i norm
dotyczacych ochrony srodowiska na terenie i wokét terenu budowy oraz bedzie unika¢ uszkodzen lub
ucigzliwosci dla osob lub wtasnosci spotecznej i innych, a wynikajacych ze skazenia, hatasu lub innych
przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania.

Stosujac sie do tych wymagan, bedzie miat szczegdlny wzglad na:

1) lokalizacje baz, warsztatéw, magazynéw, sktadowisk, ukopdw i drég dojazdowych,

2) srodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:

3) zanieczyszczeniem zbiornikéw i ciekéw wodnych pytami lub substancjami toksycznymi,
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4) zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
5) mozliwoscig powstania pozaru.

1.5.6. Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzegac przepisdw ochrony przeciwpozarowej.

Wykonawca bedzie utrzymywacé sprawny sprzet przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie
przepisy, na terenie baz produkcyjnych, w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnych i magazynowych
oraz w maszynach i pojazdach.

Materialy tatwopalne bedag sktadowane w sposob zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem 0so6b trzecich.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywotanym jako rezultat
realizacji robét albo przez personel Wykonawcy.

15.7. Materiaty szkodliwe dla otoczenia
Materiaty, ktére w sposéb trwaty sg szkodliwe dla otoczenia, nie bedg dopuszczalne do uzytku.

Nie dopuszcza sie uzycia materiatdw wywotujgcych szkodliwe promieniowanie o stezeniu wiekszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do robdt bedg miaty aprobate techniczng wydang przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okres$lajgcg brak szkodliwego oddziatywania tych materiatéw na
$rodowisko.

Materiaty, ktére sg szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie robdt, a po zakorczeniu robét ich
szkodliwosé zanika (np. materialy pylaste) mogg byé uzyte pod warunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Jezeli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymaé zgode na uzycie tych materiatéw od wiasciwych organéw administracji panstwowej.

Jezeli Wykonawca uzyt materiatéw szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowato jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiajacy.

1.5.8. Ochrona wtasnosci publicznej i prywatnej

Wykonawca odpowiada za ochrone instalacji na powierzchni ziemi i za urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociggi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wiadz bedacych witascicielami tych urzgdzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajgcego w ramach planu ich lokalizaciji.
Wykonawca zapewni wtasciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzgdzen
w czasie trwania budowy.

Wykonawca zobowigzany jest umiesci¢é w swoim harmonogramie rezerwe czasowg dla wszelkiego
rodzaju robot, ktére majg by¢ wykonane w zakresie przetozenia instalacji i urzadzeh podziemnych na
terenie budowy i powiadomic Inspektora nadzoru i wiadze lokalne o zamiarze rozpoczecia robét. O fakcie
przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwtocznie powiadomi Inspektora nadzoru i
zainteresowane wtadze oraz bedzie z nimi wspdtpracowat, dostarczajgc wszelkiej pomocy potrzebnej przy
dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiada¢ za wszelkie spowodowane przez jego dziatania
uszkodzenia instalacji na powierzchni ziemi i urzadzen podziemnych wykazanych w dokumentach
dostarczonych mu przez Zamawiajgcego.

1.5.9. Ograniczenie obcigzen osi pojazdow
Wykonawca stosowac sie bedzie do ustawowych ograniczen obcigzenia na o$ przy transporcie materiatdw
i gruntu, wyposazenia na i z terenu robot. Uzyska on wszelkie niezbedne zezwolenia od wtadz co do
przewozu nietypowych wagowo fadunkéw.

1.5.10. Bezpieczenstwo i higiena pracy
Podczas realizacji rob6t Wykonawca bedzie przestrzegac przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i higieny
pracy.

W szczegolnosci Wykonawca ma obowigzek zadbac, aby personel nie wykonywat pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajgcych odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajgce, socjalne oraz sprzet i
odpowiednig odziez dla ochrony zycia i zdrowia osob zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegajg
odrebnej zaptacie i sg uwzglednione w cenie umowne;j.

1.5.11. Ochrona i utrzymanie robot
vkonawca bedzie odpnowiedzialnv za ochrone robot | za wszelkie materiatv i urzadzenia uzvwane d
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robot od daty rozpoczecia do daty zakonczenia robot (do wydania potwierdzenia ich zakonczenia przez
Inspektora nadzoru).

Wykonawca bedzie utrzymywaé roboty w niezmienionym stanie do czasu odbioru ostatecznego.

Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora nadzoru
powinien rozpoczg¢ roboty utrzymaniowe nie pézniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.

1.5.12. Stosowanie sie do prawa i innych przepisow

Wykonawca zobowigzany jest zna¢ wszelkie przepisy wydane przez organa administracji panstwowej i
lokalnej oraz inne przepisy i wytyczne, ktére sg w jakikolwiek sposob zwigzane z robotami i bedzie w petni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas prowadzenia robét.

Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w petni odpowiedzialny za wypetnienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzadzeh lub metod i w sposob
ciggty bedzie informowaé Inspektora nadzoru o swoich dziataniach, przedstawiajgc kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

2. MATERIALY (GRUNTY) - OGOLNE WYMAGANIA

2.1. Zrédta uzyskania materiatéw (gruntu)

Wykonawca przedstawi szczegbétowe informacje dotyczace proponowanego zrédta  wytwarzania,
zamawiania lub wydobywania materiatéw i odpowiednie swiadectwa badan laboratoryjnych oraz prébki do
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Wykonawca zobowigzany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materiaty uzyskane
z dopuszczalnego zrodta w sposéb ciggly spetniajg wymagania SST w czasie postepu robot.

2.2. Pozyskiwanie materiatéw miejscowych

Wykonawca odpowiada za uzyskanie pozwolen od wiascicieli i odnosnych organéw wtadzy na pozyskanie
materiatéw z jakichkolwiek Zzrédet miejscowych, wigczajgc w to zrédta wskazane przez Zamawiajgcego i
jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi nadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji zrédta.

Wykonawca przedstawi dokumentacje zawierajgcg raporty z badan terenowych i laboratoryjnych oraz
proponowang przez siebie metode wydobycia i selekcji do zatwierdzenia Inspektorowi nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spetnienie wymagan ilosciowych i jakosciowych materiatow z
jakiegokolwiek zrodta.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty, a w tym: optaty, wynagrodzenia i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materiatbw do robot, chyba ze postanowienia ogoélnych lub szczegdtowych
warunkéw umowy stanowig inacze;j.

Humus i nadktad czasowo zdjete z terenu wykopdw, ukopdw i miejsc pozyskania piasku i zwiru bedg
formowane w hatdy i wykorzystywane przy zasypce i rekultywacji terenu po ukoriczeniu robot.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopow na terenie budowy lub z innych miejsc
wskazanych w dokumentach umowy bedg wykorzystane do robot lub odwiezione na odktad odpowiednio
do wymagan umowy lub wskazanh Inspektora nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgody Inspektora nadzoru Wykonawca nie bedzie prowadzi¢
zadnych wykopow w obrebie terenu budowy poza tymi, ktére zostaty wyszczegolnione w dokumentach
umowy.

Eksploatacja Zzrodet materiatéw bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obo-wigzujgcymi na
danym obszarze.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy bedg one potrzebne do robot,
byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakos¢ i wtasciwosé do robdt i byly
dostepne do kontroli przez Inspektora nadzoru.

Miejsca czasowego sktadowania materiatdéw bedg zlokalizowane w obrebie terenu budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem nadzoru lub poza terenem budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

24 _Zasadv wvkorzvstania aruntéw
pdfMachine - is a pdf writer that produces quality PDF files with ease!
Get yours now!
“Thank you very much! I can use Acrobat Distiller or the Acrobat PDFWriter but | consider your
PDF stwd product a lot easier to use and much preferable to Adobe's" A.Sarras- USA



http://www.broadgun.de

Grunty uzyskane przy wykonywaniu wykopdéw powinny by¢ przez Wykonawce wykorzystane w
maksymalnym stopniu do zasypek. Grunty przydatne do budowy nasypéw mogg by¢ wywiezione poza
teren budowy tylko wéwczas, gdy stanowig nadmiar objetosci robét ziemnych i za zezwoleniem Inspektora
nadzoru.

Jezeli grunty przydatne, uzyskane przy wykonaniu wykopow, nie bedac nadmiarem objetosci robot
ziemnych, zostaty za zgodg Inspektora nadzoru wywiezione przez Wykonawce poza teren budowy z
przeznaczeniem innym niz budowa nasypow lub wykonanie prac objetych kontraktem, Wykonawca jest
zobowigzany do dostarczenia réwnowaznej objetosci gruntdw przydatnych ze Zrédet wiasnych,
zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Grunty i materiaty nieprzydatne do budowy nasypéw, powinny byé wywiezione przez Wykonawce na
odkfad. Zapewnienie terendw na odktad nalezy do obowigzkéw Zamawiajgcego, o ile nie okreslono tego
inaczej w kontrakcie. Inspektor nadzoru moze nakaza¢ pozostawienie na terenie budowy gruntoéw, ktérych
czasowa nieprzydatnos$¢ wynika jedynie z powodu zamarznigcia lub nadmiernej wilgotnosci.

3. SPRZET

3.1. Ogdélne wymagania dotyczace sprzetu

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wptywu na jakoS¢ wykonywanych robdt. Sprzet uzywany do robdt powinien by¢ zgodny z ofertg
Wykonawcy i powinien odpowiada¢ pod wzgledem typdw i ilosci wskazaniom zawartym w SST, PZJ lub
projekcie organizacji robdt, zaakceptowanym przez Inspektora nadzoru, w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

Liczba i wydajnos¢é sprzetu bedzie gwarantowaé przeprowadzenie robét, zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie
przewidzianym umowa.

Sprzet bedacy whlasnosciag Wykonawcy lub wynajety do wykonania robét ma by¢ utrzymywany w
dobrym stanie i gotowo$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami ochrony $rodowiska i przepisami
dotyczacymi jego uzytkowania.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajgcych dopuszczenie
sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli dokumentacja projektowa lub SST przewidujg mozliwoS¢ wariantowego uzycia sprzetu przy
wykonywanych robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o swoim zamiarze wyboru i uzyska
jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzet, po akceptacji Inspektora nie moze by¢ pdzniej
zmieniany bez jego zgody.

Jakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow umowy,
zostang przez Inspektora nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do robét.
3.2. Sprzet do robét ziemnych

Wykonawca przystepujacy do wykonania robét ziemnych powinien wykazac sie mozliwo-$cig korzystania z

nastepujgcego sprzetu do:

— odspajania i wydobywania gruntéw (narzedzia mechaniczne, mtoty pneumatyczne, zrywarki, koparki,
tadowarki, wiertarki mechaniczne itp.),

jednoczesnego wydobywania i przemieszczania gruntow (spycharki, zgarniarki, réwniarki, urzgdzenia
do hydromechanizaciji itp.),

transportu mas ziemnych (samochody wywrotki, samochody skrzyniowe, tadmociagi itp.),
sprzetu zageszczajgcego (walce, ubijaki, ptyty wibracyjne itp.).

4. TRANSPORT

4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robét i wtasciwosci przewozonych materiatow.

Liczba $rodkow transportu bedzie zapewniaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami okreslonymi w
dokumentaciji projektowej, SST i wskazaniach Inspektora nadzoru w terminie przewidzianym w umowie.

Przy ruchu na drogach publicznych pojazdy bedg spetnia¢é wymagania dotyczace przepisow ruchu
drogowego w odniesieniu do dopuszczalnych obcigzeh na osie i innych parametréow technicznych. Srodki
transportu nie odpowiadajgce warunkom dopuszczalnych obcigzeh na osie moga by¢ dopuszczone przez
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Inspektora nadzoru pod warunkiem przywrécenia stanu pierwotnego uzytkowanych odcinkéw drég na koszt
Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biezgco, na wtasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane
jego pojazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do terenu budowy.

4.2. Transport gruntow

Wybor srodkoéw transportowych oraz metod transportu powinien byé dostosowany do kategorii gruntu
(materiatu), jego objetosci, technologii odspajania i zatadunku oraz odlegtosci transportu. Wydajnosc
Srodkoéw transportowych powinna byé ponadto dostosowana do wydajnosci sprzetu stosowanego do
urabiania i wbudowania gruntu (materiatu).

Zwiekszenie odlegtosci transportu ponad wartosci zatwierdzone nie moze byé podstawg roszczen
Wykonawcy, dotyczacych dodatkowej zaptaty za transport, o ile zwiekszone odlegtosci nie zostaly
wczesniej zaakceptowane na pismie przez Inspektora nadzoru.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonania robét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robdt zgodnie z umowg oraz za jakos¢ zastosowanych
materiatéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos$¢ z dokumentacjg pro-jektowg, wymaganiami SST, PZJ,
projektu organizacji roboét oraz poleceniami Inspektora nadzoru.

Wykonawca ponosi odpowiedzialnos¢ za dokiadne wytyczenie w planie i wyznaczenie wysokosci
wszystkich elementoéw robdt zgodnie z wymiarami i rzednymi okre$lonymi w dokumentacji projektowej lub
przekazanymi na pismie przez Inspektora nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek btedu spowodowanego
przez Wykonawce w wytyczeniu i wyznhaczaniu robot zostang, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor
nadzoru, poprawione przez Wykonawce na wtasny koszt.

Sprawdzenie wytyczenia robot lub wyznaczenia wysokosci przez Inspektora nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialno$ci za ich dokfadno&c.

Decyzje Inspektora nadzoru dotyczgce akceptacji lub odrzucenia materiatéw i elementéow robét bedg
oparte na wymaganiach sformutowanych w dokumentach umowy, dokumentacji projektowej i w SST, a
takze w normach i wytycznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspektor nadzoru uwzgledni wyniki badan
materiatdw 1 robot, rozrzuty normalnie wystepujgce przy produkcji i przy badaniach materiatow,
doswiadczenia z przesziosci, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wptywajgce na rozwazang
kwestie.

Polecenia Inspektora nadzoru bedg wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym,
po ich otrzymaniu przez Wykonawce, pod grozbg zatrzymania robot. Skut-ki finansowe z tego tytutu
ponosi Wykonawca.

5.2. Doktadno$é wyznaczenia i wykonania wykopu

Kontury robét ziemnych pod fundamenty lub wykopy ulegajgce pdzZniejszemu zasypaniu nalezy wyznaczy¢
przed przystgpieniem do wykonywania robot ziemnych.

Przy wykonywaniu wykopow pod fundamenty budynkéw zasadnicze linie budynkéw i krawedzi wykopow
powinny by¢ wytyczone na fawach ciesielskich, umocowanych trwale poza obszarem wykonywanych robot
ziemnych. Wytyczenie zasadniczych linii na tawach powinno byé sprawdzane przez nadzér techniczny
Inwestora i potwierdzone zapisem w dzienniku budowy.

Tyczenie obrysu wykopu powinno byé wykonane z dokfadnoscig do +/— 5 cm dla wyznaczenia
charakterystycznych punktow zatamania.

Odchylenie osi wykopu lub nasypu od osi projektowanej nie powinno byé wieksze niz +/— 10 cm.
Roéznice w stosunku do projektowanych rzednych robét ziemnych nie moze przekroczy¢ +1 cm i — 3 cm.

Szerokos¢ wykopu nie moze rézni¢ sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz +/— 10 cm, a
krawedzie wykopu nie powinny mieé¢ wyraznych zataman w planie.

Pochylenie skarp nie powinno rézni¢ sie od projektowanego o wiecej niz 10% jego wartosci wyrazonej
tangensem kata. Maksymalna gteboko$¢ nieréwnosci na powierzchni skarp nie powinna przekraczaé 10
cm przy pomiarze tatg 3-metrowa.

5.3. Odwodnienia robét ziemnych
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dokumentacji projektowej. Wykonawca powinien, o ile wymagajg tego warunki terenowe, wykona¢
urzgdzenia, ktére zapewnig odprowadzenie wod gruntowych i opadowych poza obszar robot ziemnych, tak
aby zabezpieczyé grunty przed przewilgoceniem i nawodnieniem. Wykonawca ma obowigzek takiego
wykonywania wykopow i nasypow, aby powierzchniom, gruntu nadawa¢ w catym okresie trwania robdét
spadki, zapewniajgce prawidtowe odwodnienie.

Jezeli w skutek zaniedbania Wykonawcy, grunty ulegng nawodnieniu, ktére spowoduje ich dtugotrwata
nieprzydatnosé, Wykonawca ma obowigzek usuniecia tych gruntdw i zastgpienia ich gruntami przydatnymi
na wiasny koszt bez jakichkolwiek dodatkowych optat ze strony Zamawiajgcego za te czynnosci, jak
réwniez za dowieziony grunt.

Odprowadzenie wod do istniejgcych zbiornikdw naturalnych i urzadzeh odwadniajgcych musi by¢
poprzedzone uzgodnieniem z odpowiednimi instytucjami.

5.4. Odwodnienie wykopoéw

Technologia wykonania wykopu musi umozliwia¢ jego prawidtowe odwodnienie w catym okresie trwania
robot ziemnych.

W czasie roboét ziemnych nalezy zachowaé odpowiedni spadek podtuzny rowkéw odwadniajgcych,
umozliwiajacych szybki odptyw wod z wykopu.

Zrédta wody odstoniete przy wykonywaniu wykopéw, nalezy ujaé w rowy i/lub dreny. Wody opadowe i
gruntowe nalezy odprowadzi¢ poza teren pasa robét ziemnych.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robét

6.1.1. Program zapewnienia jakosci

Do obowigzkéw Wykonawcy nalezy opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora nadzoru
programu zapewnienia jakosci, w ktérym przedstawi on zamierzony sposob wykonania robot, mozliwosci
techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujgce wykonanie robét zgodnie z dokumentacjg projektows,
SST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora nadzoru.

Program zapewnienia jakosci bedzie zawierac:
a) czesc ogolng opisujaca:
— organizacje wykonania robot, w tym terminie i sposob prowadzenia robot,
— organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem robdét,
- bhp,
— wykaz zespotow roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,

— wykaz oséb odpowiedzialnych za jakos¢ i terminowo$¢ wykonania poszczegdlnych elementéw
robaét,

— system (sposoéb i procedure) proponowanej kontroli i sterowania jakoscig wykonywanych robot,

— wyposazenie w sprzet i urzgdzenia do pomiaréw i kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykonawca zamierza zleci¢ prowadzenie badan),

— sposob oraz forme gromadzenia wynikdw badan laboratoryjnych, zapis pomiaréw, nastaw
mechanizmow sterujgcych, a takze wycigganych wnioskéw i zastosowanych korekt w procesie
technologicznym, proponowany sposob i forme przekazywania tych informacji Inspektorowi nadzoru,

b) czesé szczegotowg opisujacy dla kazdego asortymentu robét:

wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzgdzenia pomiarowo-kontrolne,

rodzaje i ilos¢ Ssrodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania i zatadunku materiatow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

sposob zabezpieczenia i ochrony tadunkow przed utratg ich wtasciwosci w czasie transportu,

sposob i procedure pomiardow i badan (rodzaj i czestotliwo$é, pobieranie probek, legalizacja i
sprawdzanie urzadzen itp.) prowadzonych podczas dostaw materiatdw, wytwarzania mieszanek i
wykonywania poszczegolnych elementéw robdét,

sposéb postepowania z materiatami i robotami nie odpowiadajagcymi wymaganiom.
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6.1.2. Zasady kontroli jakosci robét
Celem kontroli rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggng¢ zatozong
jakosé robat.

Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrole robét i jakosci materiatdw. Wykonawca zapewni

odpowiedni system kontroli, wigczajgc personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzgdzenia
niezbedne do pobierania probek i badan materiatdw oraz robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor nadzoru moze zazgda¢ od Wykonawcy
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, ze poziom ich wykonania jest zadawalajacy.

Wykonawca bedzie przeprowadza¢ pomiary i badania materialdbw oraz robot z czestotliwoscig
zapewniajgcg stwierdzenie, ze roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w dokumentaciji
projektowej i SST.

Minimalne wymagania co do zakresu badan i ich czestotliwosci sg okreslone w SST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaty one tam okreslone, Inspektor nadzoru ustali jaki zakres kontroli
jest konieczny, aby zapewni¢ wykonanie robo6t zgodnie z umowa,.

Wykonawca dostarczy Inspektorowi nadzoru $wiadectwa, ze wszystkie stosowane urzadzenia i sprzet
badawczy posiadajg wazng legalizacje, zostaty prawidtowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okres$lajgcych procedury badan.

Inspektor nadzoru bedzie mieé¢ nieograniczony dostep do pomieszczen laboratoryjnych, w celu ich
inspekgciji.

Inspektor nadzoru bedzie przekazywa¢ Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwiek
niedociggnieciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzetu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych. Jezeli niedociggniecia te bedg tak powazne, ze mogg wptynaé ujemnie
na wyniki badan, Inspektor nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do robét badanych materiatéw i dopusci
je do uzytku dopiero wtedy, gdy niedociggniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostang usuniete i
stwierdzona zostanie odpowiednia jakosé tych materiatow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materiatéw ponosi Wykonawca.

6.1.3. Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sie stosowanie statystycznych metod pobierania probek, opartych
na zasadzie, ze wszystkie jednostkowe elementy produkcji mogg byé z jednakowym
prawdopodobienstwem wytypowane do badan.

Inspektor nadzoru bedzie mie¢ zapewniong mozliwos¢ udziatu w pobieraniu probek. Na zlecenie
Inspektora nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadza¢ dodatkowe badania tych materiatéw, ktore budzg
watpliwosci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawce usuniete lub
ulepszone z witasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w przypadku
stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadku koszty te pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania prébek beda dostarczone przez Wykonawce i zatwierdzone przez Inspektora
nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawce do badan bedg odpowiednio opisane i oznakowane, w
sposob zaakceptowany przez Inspektora nadzoru.

6.1.4. Badaniai pomiary

Wszystkie badania i pomiary beda przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujg jakiegokolwiek badania wymaganego w SST, stosowa¢ mozna wytyczne krajowe, albo
inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora nadzoru.

Przed przystgpieniem do pomiaréw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora nadzoru o rodzaju,
miejscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomiaru lub badania, Wykonawca przedstawi na
pidmie ich wyniki do akceptacji Inspektora nadzoru.

6.1.5. Raporty z badan
Wykonawca bedzie przekazywac Inspektorowi nadzoru kopie raportéw z wynikami badan jak najszybciej,
nie pézniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zapewnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg przekazywane Inspektorowi nadzoru na formularzach wedtug dostarczonego
przez niego wzoru lub innych, przez niego zaaprobowanych.

6.1.6. Badania prowadzone przez Inspektora
Dla celéw kontroli jakosci i zatwierdzenia, Inspektor nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materiatdw u zrédta ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy i producenta materiatow.
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bedzie ocenia¢ zgodnos¢ materiatéw i robot z wymaganiami SST na podstawie wynikéw badan
dostarczonych przez Wykonawce.

Inspektor nadzoru moze pobieraé probki materiatdw i prowadzi¢ badania niezaleznie od Wykonawcy,
na swoj koszt. Jezeli wyniki tych badan wykaza, ze raporty Wykonawcy sg niewiarygodne, to Inspektor
nadzoru poleci Wykonawcy Ilub zleci niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie powtérnych Iub
dodatkowych badan, albo oprze sie wytacznie na witasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materiatow i
rob6t z dokumentacjg projektowg i SST. W takim przypadku, catkowite koszty powtornych lub
dodatkowych badan i pobierania probek poniesione zostang przez Wykonawce.

6.1.7. Certyfikaty i deklaracje
Inspektor nadzoru moze dopusci¢ do uzycia tylko te materiaty, ktére posiadaja:

1. certyfikat na znak bezpieczehstwa wykazujacy, ze zapewniono zgodno$¢ z kryteriami technicznymi
okreslonymi na podstawie Polskich Norm, aprobat technicznych oraz witasciwych przepiséw i
dokumentoéw technicznych,

2. deklaracje zgodnosci lub certyfikat zgodnosci z:
o Polskg Norma,

e aprobatg techniczna, w przypadku wyrobéw, dla ktérych nie ustanowiono Polskiej Normy, jezeli nie
sg objete certyfikacjg okreslong w pkt. 1, i ktére spetniajg wymogi SST.
W przypadku materiatow, dla ktérych ww. dokumenty sg wymagane przez SST, kazda ich partia
dostarczona do robot bedzie posiada¢ te dokumenty, okreslajgce w sposéb jednoznaczny jej cechy.

6.1.8. Dokumenty budowy
[1] Dziennik budowy

Dziennik budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowigzujgcym Zamawiajgcego i Wykonawce w
okresie od przekazania Wykonawcy terenu budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialnosé za
prowadzenie dziennika budowy zgodnie z obowigzujgcymi przepisami spoczywa na Wykonawcy.

Zapisy w dzienniku budowy bedg dokonywane na biezgco i bedg dotyczyé przebiegu robdt, stanu
bezpieczenstwa ludzi i mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy.

Kazdy zapis w dzienniku budowy bedzie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktora
dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy bedg czytelne,
dokonane trwatg technikg, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.

Zatgczone do dziennika budowy protokoty i inne dokumenty bedg oznaczone kolejnym numerem
zatgcznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora nadzoru.

Do dziennika budowy nalezy wpisywaé w szczegdlnosci:

o date przekazania Wykonawcy terenu budowy,

o date przekazania przez Zamawiajgcego dokumentacji projektowe;j,

e uzgodnienie przez Inspektora nadzoru programu zapewnienia jako$ci i harmonograméw robdét,

e terminy rozpoczecia i zakonczenia poszczegdélnych elementéw robat,

e przebieg robdt, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w robotach,
e uwagi i polecenia Inspektora nadzoru,

e daty zarzadzenia wstrzymania robét, z podaniem powodu,

e zgtoszenia i daty odbioréw robét zanikajgcych i ulegajgcych zakryciu, czesciowych i ostatecznych
odbioréw robot,

e wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

e stan pogody i temperature powietrza w okresie wykonywania robot podlegajgcych ograniczeniom lub
wymaganiom w zwigzku z warunkami klimatycznymi,

e zgodnos$c¢ rzeczywistych warunkoéw geotechnicznych z ich opisem w dokumentaciji projektowej,

¢ dane dotyczace czynnosci geodezyjnych (pomiarowych) dokonywanych przed i w trakcie wykonywania
robot,

¢ dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia robot,

e dane dotyczace jakosci materiatdw, pobierania probek oraz wyniki przeprowadzonych badan z
podaniem kto je przeprowadzat,
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e wyniki préb poszczegdlnych elementéw budowli z podaniem kto je przeprowadzat,
¢ inne istotne informacje o przebiegu robot.

Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do dziennika budowy bedg przedtozone
Inspektorowi nadzoru do ustosunkowania sie.

Decyzje Inspektora nadzoru wpisane do dziennika budowy Wykonawca podpisuje z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.

Whpis projektanta do dziennika budowy obliguje Inspektora nadzoru do ustosunkowania sie. Projektant
nie jest jednak strong umowy i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawcy robét.

[2] Rejestr obmiaréw

Rejestr obmiaréw stanowi dokument pozwalajgcy na rozliczenie faktycznego postepu kazdego z
elementéw robot. Obmiary wykonanych robot przeprowadza sie w sposob ciggly w jednostkach przyjetych
w kosztorysie i wpisuje do rejestru obmiaréw.

[3] Dokumenty laboratoryjne

Dzienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci materiatdw, orzeczenia o jakosci
materiatow, recepty robocze i kontrolne wyniki badah Wykonawcy beda gromadzone w formie uzgodnionej
w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zatgczniki do odbioru robot. Winny byc¢
udostepnione na kazde zyczenie Inspektora nadzoru.

[4] Pozostate dokumenty budowy

Do dokumentow budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w punktach [1]-[3], nastepujace dokumenty:
a) pozwolenie na realizacje zadania budowlanego,

b) protokoty przekazania terenu budowy,

¢) umowy cywilnoprawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilnoprawne,

d) protokoty odbioru robét,

e) protokoty z narad i ustalen,

f) korespondencje na budowie.

[5] Przechowywanie dokumentow budowy

Dokumenty budowy bedg przechowywane na terenie budowy w miejscu odpowiednio zabezpieczonym.

Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.

Wszelkie dokumenty budowy bedg zawsze dostepne dla Inspektora nadzoru i przedstawiane do wgladu
na zyczenie Zamawiajacego.

6.2. Badania i pomiary w czasie wykonywania robét ziemnych

6.2.1. Sprawdzenie odwodnienia
Sprawdzenie odwodnienia wykopu ziemnego polega na kontroli zgodnosci z wymaganiami specyfikaciji
okreSlonymi w pkt. 5 oraz z dokumentacjg projektows.

Szczegodlng uwage nalezy zwrécic na:
e Wasciwe ujecie i odprowadzenie wod opadowych,
o whasciwe ujecie i odprowadzenie wysiekow wodnych.

6.2.2. Sprawdzenie jakosci wykonania robét
Czynnosci wehodzace w zakres sprawdzania jakosci wykonania robét okreslono w pkt. 6.1.

6.3. Badania do odbioru wykopu fundamentowego

6.3.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan i pomiarow
Czestotliwos¢é oraz zakres badan i pomiaréw do odbioru wykopu ziemnego podaje tablica 3.

Tablica 3
| Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwo$é badan i pomiaréw
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1 [Pomiar szeroko$ci wykopu ziemnego Pomiar ta8ma, szablonem, tatg o dtugosci 3 m i poziomicg
Pomiar szerokosci dna wykopu lub niwelatorem, w odstepach co 20 m

Pomiar rzednych powierzchni wykopu
ziemnego

Pomiar pochylenia skarp
Pomiar réwnoéci powierzchni wykopu
Pomiar rownosci skarp

Pomiar spadu podtuznego powierzchni |Pomiar niwelatorem rzednych w odstepach co 20 m oraz w
wykopu punktach watpliwych

6.3.2. Szerokosé wykopu ziemnego

Szerokos¢ wykopu ziemnego nie moze réznié sie od szerokosci projektowanej o wiecej niz £ 10 cm.

N

w

~Njojolb~

6.3.3. Rzedne wykopu ziemnego
Rzedne wykopu ziemnego nie mogg rézni¢ sie od rzednych projektowanych o wiecej niz =3 cm lub +1 cm.

6.3.4. Pochylenie skarp
Pochylenie skarp nie moze rézni¢ sie od pochylenia projektowanego o wiecej niz 10% wartosci pochylenia
wyrazonego tangensem kata.

6.3.5. Rownos¢ dna wykopu
Nierownosci powierzchni dna wykopu mierzone fatg 3-metrowg nie mogg przekraczac¢ 3 cm.

6.3.6. Rownos¢ skarp
Nierownosci skarp, mierzone fatg 3-metrowa nie mogg przekracza¢ + 10 cm.

6.4. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi robotami

Wszystkie materiaty nie spetniajgce wymagan podanych w odpowiednich punktach specyfikacji, zostang
odrzucone. Je$li materiaty, nie spetniajgce wymagan zostang wbudowane lub zastosowane, to na
polecenie Inspektora nadzoru Wykonawca wymieni je na wlasciwe, na wtasny koszt.

Wszystkie roboty, ktore wykazujg wieksze odchylenia cech od okreslonych w punktach 5 i 6
specyfikacji powinny by¢ ponownie wykonane przez Wykonawce na jego koszt.

Na pisemne wystgpienie Wykonawcy, Inspektor nadzoru moze uzna¢ wade za nie majgcg
zasadniczego wptywu na jakos¢ robot i ustali zakres i wielko$¢ potracen za obnizong jakosc.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogélne zasady obmiaru robét

Obmiar robdt bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych robét, zgodnie z dokumentacjg projektowq i
SST, w jednostkach ustalonych w kosztorysie.

Obmiaru robét dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora nadzoru o zakresie
obmierzanych robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do ksigzki obmiaréw.

Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w ilosci podanych w kosztorysie ofertowym lub gdzie
indziej w SST nie zwalnia Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich robét. Btedne dane zostang
poprawione wg ustalen Inspektora nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych robét bedzie przeprowadzony z czesto$cig wymagang do celu miesiecznej ptatnosci
na rzecz Wykonawcy lub w innym czasie okreslonym w umowie lub oczekiwanym przez Wykonawce i
Inspektora nadzoru.

7.2. Zasady okres$lania ilosci roboét
Dtugosci pomiedzy wyszczegolnionymi punktami skrajnymi bedg obmierzone poziomo wzdtuz linii osiowe;j.

Jesli SST whasciwe dla danych robdt nie wymagajg inaczej, objetosci bedg wyliczone w ms jako dtugos¢
pomnozona przez sredni przekrdj wg objetosci wykopu w stanie rodzinnym.

W przypadkach technicznie uzasadnionych, gdy ilosci robo6t ziemnych obliczenie wg obmiaru w
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wykopie nie jest mozliwe, nalezy jak ilos¢ oblicza¢ wg obmiaru na srodkach transportowych lub nasypie z
uwzglednieniem wspoétczynnika spulchnienia gruntu, podanym w tablicy nr 1 z tym, ze dolne wartosci
stosowaé w nasypach przed ich zageszczeniem, a gorne przy obliczaniu objetosci na jednostkach
transportowych.

llosci, ktére majg byé obmierzone wagowo, bedg wazone w tonach lub kilogramach, zgodnie z
wymaganiami SST.

7.3. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzgdzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru roboét bedag zaakceptowane przez
Inspektora nadzoru.

Urzadzenia i sprzet pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujgcych, to Wykonawca bedzie posiadaé wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzgdzenia pomiarowe bedg przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania robot.

7.4. Wagi i zasady wdrazania

Wykonawca dostarczy i zainstaluje urzgdzenia wagowe odpowiadajgce odnosnym wymaganiom SST.
Bedzie utrzymywaé to wyposazenie, zapewniajgc w sposob ciggly zachowanie dokfadnosci wg norm
zatwierdzonych przez Inspektora nadzoru.

7.5. Czas przeprowadzenia obmiaru

Obmiary bedg przeprowadzone przed czesciowym lub ostatecznym odbiorem odcinkéw robét, a takze w
przypadku wystepowania diuzszej przerwy w robotach.

Obmiar robét zanikajgcych przeprowadza sie w czasie ich wykonywania.
Obmiar robét podlegajgcych zakryciu przeprowadza sie przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub objetosci bedg uzupetnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi w karcie ksigzki obmiaréw. W razie braku miejsca, szkice mogg by¢ dotgczone w formie
oddzielnego zatacznika do ksigzki obmiarow, ktérego wzér zostanie uzgodniony z Inspektorem nadzoru.
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Rodzaje odbioréw robét

W zaleznoéci od ustalen odpowiednich SST, roboty podlegajg nastepujgcym etapom odbioru:
a) odbiorowi robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu,

b) odbiorowi cze$ciowemu,

c¢) odbiorowi ostatecznemu,

d) odbiorowi pogwarancyjnemu.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbidr robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci wykonywanych
robot, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu.

Odbidr robét zanikajgcych i ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnych korekt i poprawek bez hamowania ogdélnego postepu robot.

Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru lub komisja powotana przez Zamawiajgcego.

Gotowos¢é danej czesci robét do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora nadzoru. Odbidér bedzie przeprowadzony niezwitocznie, nie
pézniej jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do dziennika budowy i powiadomienia o tym
fakcie Inspektora nadzoru.

Jakos¢ i ilos¢ robot ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor nadzoru na podstawie dokumentéw
zawierajgcych komplet wynikow badan laboratoryjnych i w oparciu o przeprowadzone pomiary, w
konfrontacji z dokumentacjg projektowa, SST i uprzednimi ustaleniami.

8.3. Odbioér czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanych czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie wg zasad, jak przy odbiorze ostatecznym robdét. Odbioru robét dokonuje Inspektor nadzoru.

8.4. Odbior ostateczny robot

8.4.1. Zasady odbioru ostatecznego robot
Odbior ostateczny polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania robot w odniesieniu do ich ilosci,
jakosci i wartosci.

Catkowite zakonczenie robot oraz gotowos¢ do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez

Wykonawce wpisem do dziennika budowy z bezzwtocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora nadzoru.

Odbioér ostateczny robdét nastgpi w terminie ustalonym w dokumentach umowy, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspektora nadzoru zakohczenia robét i przyjecia dokumentéw, o ktérych mowa w
punkcie 8.4.2.

Odbioru ostatecznego robot dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgcego w obecnosci
Inspektora nadzoru i Wykonawcy. Komisja odbierajgca roboty dokona ich oceny jakosciowej na podstawie
przedtozonych dokumentéw, wynikéw badar i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosci wykonania robot
z dokumentacjg projektowg i SST.

W toku odbioru ostatecznego robot, komisja zapozna sie z realizacjg ustalen przyjetych w trakcie
odbiorow robét zanikajacych i ulegajgcych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania robot
uzupemiajgcych i robét poprawkowych.

W przypadku stwierdzenia przez komisje, ze jakos¢ wykonywanych robot w poszczegdlnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymaganej dokumentacjg projektowg i SST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wiekszego wptywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczenstwo ruchu, komisja

dokona potracen, oceniajgc pomniejszong wartos¢ wykonywanych robot w stosunku do wymagan
przyjetych w dokumentach umowy.

8.4.2. Dokumenty do odbioru ostatecznego
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robét jest protokédt odbioru ostatecznego
robot, sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujgce dokumenty:
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1. dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, je$li zostata sporzgdzona w
trakcie realizacji umowy,

2. szczegotowe specyfikacje techniczne (podstawowe z dokumentdw umowy i ew. uzupetniajgce lub
zamienne),

recepty i ustalenia technologiczne,

dzienniki budowy i ksigzki obmiaréw (oryginaty),

wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodne z SST i ew. PZJ,
deklaracje zgodnosci lub certyfikaty zgodnosci wbudowanych materiatéw, zgodnie z SST i ew. PZJ,

opinie technologiczng sporzadzong na podstawie wszystkich wynikéw badan i pomiaréow zatgczonych
dokumentoéw odbioru, wykonanych zgodnie z SST i PZJ,

8. rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdét towarzyszacych (np. na przetozenie linii telefonicznej,
energetycznej, gazowej, oswietlenia itp.) oraz protokoty odbioru i przekazania tych robot wtascicielom
urzadzen,

N o o ko

9. geodezyjng inwentaryzacje powykonawczg robot i sieci uzbrojenia terenu,
10. kopie mapy zasadniczej powstatej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie bedg
gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawcg wyznaczy ponowny termin
odbioru ostatecznego robaot.

Wszystkie zarzadzone przez komisje roboty poprawkowe lub uzupetniajgce bedg zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajgcego.

Termin wykonania robot poprawkowych i robot uzupetniajgcych wyznaczy komisja i stwierdzi ich
wykonanie.

8.5. Odbiér pogwarancyjny

Odbidér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych roboét zwigzanych z usunieciem wad zaistniatych w
okresie gwarancyjnym.

Odbidr pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu z uwzglednieniem zasad
opisanych w punkcie 8.4. ,,0dbidr ostateczny robot”.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia ogodlne

Podstawg pfatnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonawce za jednostke obmiarowg
ustalong dla danej pozycji kosztorysu.

Dla pozycji kosztorysowych wycenionych ryczaitowo podstawg ptatnosci jest wartos¢ (kwota) podana
przez Wykonawce w danej pozycji kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczattowa pozycji kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosci,
wymagania i badania sktadajgce sie na jej wykonanie, okreSlone dla tej roboty w SST i w dokumentacji
projektowej.

Ceny jednostkowe lub kwoty ryczattowe robét bedg obejmowag:
e robocizne bezposrednig wraz z towarzyszacymi kosztami,

o warto$¢ zuzytych materiatdw wraz z kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych ubytkow i
transportu na teren budowy,

e wartos¢ pracy sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami,

e koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko.
Ceny jednostkowe mogg by¢ waloryzowane zgodnie z ustaleniami umownymi.
Do cen jednostkowych nie nalezy wlicza¢ podatku VAT.

9.2. Organizacja ruchu
Koszty zwigzane z organizacjg ruchu obejmuja;

a) _opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem nadzoru i odpowiednimi _instytuciami, projekt
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organizacji ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii projektu Inspektora nadzoru i
wprowadzeniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajgcych z postepu robat,

b) ustawienie tymczasowego oznakowania i oéwietlenia, zgodnie z wymaganiami bezpieczerstwa ruchu,
c) optaty/dzierzawy terenu,

d) przygotowanie terenu,

e) konstrukcje tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikéw, kraweznikéw, barier, oznakowan i drenazu,
f) tymczasowg przebudowe urzadzen obcych.

Koszt utrzymania organizacji ruchu:

a) oczyszczanie, przestawienie, przykrycie i usuniecie tymczasowych oznakowan pionowych,
poziomych, barier i Swiatet.

Koszt uruchomienia i likwidacji dotyczacych organizacji ruchu obejmuije:
a) usuniecie wbudowanych materiatéw i oznakowania,

b) doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego,

c) koszty zwigzane z organizacja ruchu publicznego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

1. PN-B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.

2. PN-B-04452  Grunty budowlane. Badania polowe.

3. PN-B-04481  Grunty budowlane. Badania probek gruntow.

4. PN-B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci biernej.

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu.

6. PN-B-06050 Roboty ziemne budowlane. Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy

odbiorze.

10.2.Inne dokumenty

[1] Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. — Prawo budowlane (Dz. U. z 2002 r. Nr 106 poz. 1126) z pézniejszymi
zmianami (ostatnia zmiana z 2003 r. Dz. U. Nr 80 poz. 718).

[2] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 26.06.2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i
rozbidrki tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108 poz. 953).

[3] Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny
pracy podczas wykonywania robét budowlanych (Dz. U. z 2003 r. Nr 48 poz. 401).
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Tablica 1. Podziat gruntéw na kategorie

Zatgcznik 1

Kate- Rodzaj i charakterystyka gruntu lub materiatu Gestosé Przecietne
goria objeto-$ciowa | spulchnienie po
w stanie odspojeniu
naturalnym w % od pierwotnej
kN/m®> objetoécil)
1 |Piasek suchy bez spoiwa 15,7 od 5do 15
Gleba uprawna zaorana lub ogrodowa 11,8 od 5do 15
[Torf bez korzeni 9,8 od 20 do 30
Popioly lotne niezlezate 11,8 od 5do 15
2  |Piasek wilgotny 16,7 od 15 do 25
Piasek gliniasty, pyt i lessy wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne 17,7 od 15 do 25
Gleba uprawna z darning lub korzeniami grubo$ci do 30 mm 12,7 od 15 do 25
ITorf z korzeniami grubosci do 30 mm 10,8 od 20 do 30
Nasyp z piasku oraz piasku gliniastego z gruzem, ttuczniem lub 16,7 od 15 do 25
lodpadkami drewna
Zwir bez spoiwa lub matospoisty 16,7 od 15 do 25
3 [|Piasek gliniasty, pyt i lessy matowilgotne, pétzwarte 18,6 od 20 do 30
Gleba uprawna z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Torf z korzeniami grubosci ponad 30 mm 13,7 od 20 do 30
Nasyp zlezaly z piasku gliniastego, pytu i lessu z gruzem, tluczniem
lub odpadkami drewna 18,6 od 20 do 30
Rumosz skalny zwietrzelinowy z otoczakami o wymiarach do 40 mm 17,7 od 20 do 30
Glina, glina ciezka i ity wilgotne, twardoplastyczne i plastyczne, bez
gtazow 19,6 od 20 do 30
Mady i namuty gliniaste rzeczne 17,7 od 20 do 30
19,6
Popioty lotne zlezate 17,7 od 20 do 30
19,6
4  |Less suchy zwarty 18,6 od 25 do 35
Nasyp zlezaty z gliny lub itu z gruzem, ttuczniem i odpadkami drewna 19,6 od 25 do 35
lub gtazami o masie do 25 kg, stanowigcymi do 10% objetosci gruntu 20,6 od 25 do 35
Glina, glina ciezka i ity matowilgotne, potzwarte i zwarte 20,6 od 25 do 35
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi do 10% objetosci
gruntu 16,7 od 25 do 35
Gruz ceglany i rumowisko budowlane z blokami do 50 kg
Ifotupek miekki 19,6 od 25 do 35
Grube otoczaki lub rumosz o wymiarach do 90 mm lub z gtazami o
masie do 10 kg 19,6 od 25 do 35
5  [Zuzel hutniczy niezwietrzaly 14,7 od 30 do 45
19,6
Glina zwatowa z gtazami do 50 kg stanowigcymi 10+30% objetosci
gruntu 20,6 od 30 do 45
Rumosz skalny zwietrzelinowy o wymiarach ponad 90 mm 17,7 od 30 do 45
Gruz ceglany i rumowisko budowlane silnie scementowane lub w
blokach ponad 50 kg 17,7 od 30 do 45
Margle miekkie lub $redniotwarde stabo spekane 16,7 od 30 do 45
22,6
Wegiel kamienny i brunatny 41,8 od 30 do 45
Ity przewarstwione tupkiem 14,7 od 30 do 45
19,6
Ifotupek twardy, lecz rozsypliwy 19,6 od 30 do 45
Zlepience stabo scementowane 20,6 od 30 do 45
Gips 21,6 od 30 do 45
[Tuf wulkaniczny, czesciowo sypki 15,7 od 30 do 45
6 [fotupek twardy 26,5 od 30 do 45
t upek mikowy i piaszczysty niespekany 22,6 od 45 do 50
Margiel twardy 23,5 od 30 do 45
Wapien marglisty 22,6 od 45 do 50
Piaskowiec o spoiwie ilastym 21,6 od 30 do 50
Zlepience otoczakow gtownie skat osadowych 21,6 od 30 do 45
IAnhydryt 24,5 od 45 do 50
[Tuf wulkaniczny zbity 18,6 od 45 do 50
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7  [upek piaszczysto-wapnisty 23,5 od 45 do 50
Piaskowiec ilasto-wapnisty twardy 23,5 od 45 do 50
Zlepience z otoczakow gtéwnie skat osadowych o spoiwie
krzemionkowym 23,5 od 45 do 50
Wapien niezwietrzaty 23,5 od 45 do 50
Magnezyt 28,4 od 45 do 50
Granit i gnejs silnie zwietrzate 23,5 od 45 do 50

8  [tupek plastyczny twardy niespekany 24,5 od 45 do 50
Piaskowiec twardy o spoiwie wapiennym 24,5 od 45 do 50
Wapien twardy niezwietrzaly 24,5 od 45 do 50
Marmur i wapien krystaliczny 25,5 od 45 do 50
Dolomit niezbyt twardy 24,5 od 45 do 50

9 |Piaskowiec kwarcytowy lub o spoiwie ilasto-krzemionkowym 25,5 od 45 do 50
Zlepience z otoczakow skat gtdwnie krystalicznych o spoiwie
wapiennym lub krzemionkowym 25,5 od 45 do 50
Dolomit bardzo twardy 25,5 od 45 do 50
Granit gruboziarnisty niezwietrzaly 25,5 od 45 do 50
Sjenit gruboziarnisty 25,5 od 45 do 50
Serpentyn 24,5 od 45 do 50
Wapien bardzo twardy 24,5 od 45 do 50
Gnejs 25,5 od 45 do 50

10 |Granit $rednio- i drobnoziarnisty 25,5 od 45 do 50

26,5
Sjenit Sredniziarnisty 25,5 od 45 do 50
Gnejs twardy 26,5 od 45 do 50
Porfir 24,5 od 45 do 50
[Trachit, liparyt i skaty pokruszone 26,5 od 45 do 50
Granitognejs 25,5 od 45 do 50
Wapien krzemienisty i rogowy bardzo twardy 27,4 od 45 do 50
IAndezyt, bazalt, rogowiec w tawicach 26,5 od 45 do 50
Gabro 26,5 od 45 do 50
Gabrodiabaz i kwarcyt 27,4 od 45 do 50
Bazalt 25,5 od 45 do 50

27,4

b Mniejsze warto$ci stosowa¢ przy obliczaniu ilosci materialtdbw na warstwy nasypoéw przed ich

zageszczeniem, wieksze wartosci przy obliczaniu objetosci i ilosci srodkéw przewozowych.

Zatgcznik 2
Tablica 2. Podziat gruntéw pod wzgledem wysadzinowosci wg PN-S-02205
Lp Wyszczegdlnienie |Jednos Grupy gruntow
' wiasciwosci tki | niewysadzinowe watpliwe wysadzinowe
1 |Rodzaj gruntu — rumosz — piasek mato wysadzinowe
niegliniasty pulasty — glina piaszczysta zwiezta, glina
— Zwir — zwietrzelina zwiezta, glina pylasta zwiezta
— pospotka gliniasta — it, it piaszczysty, it pylasty
— piasek gruby — zwir gliniasty |bardzo wysadzinowe
— piasek Sredni — pospotka — piasek gliniasty
— piasek drobny gliniasta — pyt, pyt piaszczysty
— zuzel — glina piaszczysta, glina pylasta
nierozpadowy — it warstwowy
2 |Zawarto$é czastek %
<0,075 mm <15 od 15 do 30 > 30
<0,02 mm <3 od 3 do 10 > 10
Kapilarno$¢ bierna H,, m <10 >1,0 >1,0
Wskaznik piaskowy
WP > 35 od 25 do 35 <25
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru zbrojenia betonu w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro w budynkach oraz
obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt. 1.
1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajgcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegotowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadzaé do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robdt, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji robét, ktére sg
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnosc¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlanej.

1.3. Zakres robot objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy wykonywaniu zbrojenia konstrukcji
budynkoéw oraz obiektéw budownictwa inzynieryjnego.

Roboty, ktérych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie robét
zwigzanych z:

— przygotowaniem zbrojenia,
— montazem zbrojenia,
— kontrolg jakosci robdt i materiatow.

Zakres robot obejmuje elementy konstrukcyjne fundamentéw, podpor, murdw, konstrukcje szkieletowe,
ptyty, belki, podciagi, gzymsy oraz konstrukcje zwigzane z wyposazeniem i obstugg obiektow.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne”.

Prety stalowe wiotkie — prety stalowe o przekroju kotowym Zzebrowane o srednicy do 40 mm.

Zbrojenie niesprezajace — zbrojenie konstrukcji betonowej niewprowadzajgce do niej naprezen w sposob
czynny.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczgce robét podano w ST Kod
CPV 45000000-7.

2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skitadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 2.
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2.1. Stal zbrojeniowa
2.1.1. Asortyment stali zbrojeniowej

Do zbrojenia konstrukcji zelbetowych pretami wiotkimi w obiektach budowlanych objetych zakresem
kontraktu stosuje sie stal klas i gatunkdéw wg dokumentacji projektowej, wg normy PN-H-84023/6: AllIN,
gatunku RB500W/BSt500S-0.T.B. oraz stal klasy Al, gatunku St3SX-b.

2.1.2. Whasciwosci mechaniczne i technologiczne stali zbrojeniowej

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku RB500W/BSt500S-Q.T.B. (Aprobata Techniczna IBDIM Nr AT/
2001-04-1115) o nastepujgcych parametrach:

— Srednica preta w mm 8+10

— granica plastycznosci R, (min) w MPa 500

— wytrzymatosé na rozcigganie R,, (min) w MPa 550

— wytrzymatosé charakterystyczna w MPa 490

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 375

— wydtuzenie (min) w % 10

— zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunku 18G2-b wg normy PN-H-84023/06 o nastepujgcych parametrach:
— Srednica preta w mm 6+32

— granica plastycznosci R, (min) w MPa 355

— wytrzymatosé na rozcigganie R,, (min) w MPa 490

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 355

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 295

— wydtuzenie (min) w % 20

— zginanie do kata 60° brak pekniec i rys w ztgczu.

Prety okragte zebrowane ze stali gatunkuSt3SX-b wg normy PN-H-84023/01 o nastepujgcych parametrach:
— S$rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznosci R, (min) w MPa 240

— wytrzymatos¢é na rozcigganie R,, (min) w MPa 370

— wytrzymatos¢ charakterystyczna w MPa 240

— wytrzymatos¢ obliczeniowa w MPa 200

— wydtuzenie (min) w % 24

— zginanie do kata 180° brak pekniec i rys w ztgczu.

Prety okragte gtadkie ze stali gatunku St0S-b wg normy PN-H-84023 o nastepujacych parametrach:
— $rednica preta w mm 5,5+40

— granica plastycznosci R, (min) w MPa 220

— wytrzymatosé na rozcigganie R,, (min) w MPa 310

— wydtuzenie (min) w % 22

— zginanie do kata 180° brak peknie¢ i rys w ztgczu.

Powierzchnia walcéwki i pretéw powinna by¢ bez pekniec, pecherzy i naderwan.

Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczone sg jamy usadowe, rozwarstwienia, pekniecia widoczne
gotym okiem.

2.1.3. Wymagania przy odbiorze
Prety stalowe do zbrojenia betonu powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-H-93215.

Przeznaczona do odbioru na budowie partia pretdow musi byé zaopatrzona w atest, w ktéorym majg byé
podane:

— hazwa wytworcy,
— oznaczenie wyrobu wg normy PN-H-93215,
— humer wytopu lub numer partii,
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— wszystkie wyniki przeprowadzonych badah oraz sktad chemiczny wedtug analizy wytopowej,
— masa partii,
— rodzaj obrébki cieplne;.

Na przywieszkach metalowych przymocowanych do kazdej wigzki pretow lub kregu pretéw (po dwie do
kazdej wigzki) muszg znajdowaé sie nastepujace informacje:

—  znak wytworcy,

— $rednica nominalna,

—  znak stali,

— numer wytopu lub numer partii,
— znak obrdébki cieplnej.

2.2. Drut montazowy
Do montazu pretéw zbrojenia nalezy uzywaé wyzarzonego drutu stalowego, tzw. wigzatkowego.

2.3. Podkiadki dystansowe

Dopuszcza sie stosowanie stabilizatorow i podkfadek dystansowych wylgcznie z betonu. Podktadki
dystansowe muszg by¢ przymocowane do pretow.

3. SPRZET
Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Sprzet uzywany przy przygotowaniu i montazu zbrojenia wiotkiego w konstrukcjach budowlanych
powinien spemia¢ wymagania obowigzujgce w budownictwie ogdlnym. W szczegdlnosci wszystkie rodzaje
sprzetu, jak: gietarki, prosciarki, zgrzewarki, spawarki powinny by¢ sprawne oraz posiadaé fabryczng
gwarancje i instrukcje obstugi. Sprzet powinien spetia¢ wymagania BHP, jak przyktadowo ostony zebatych
i pasowych urzgdzer mechanicznych. Miejsca lub elementy szczegdlnie niebezpieczne dla obstugi powinny
by¢ specjalnie oznaczone. Sprzet ten powinien podlega¢ kontroli osoby odpowiedzialnej za BHP na
budowie. Osoby obstugujace sprzet powinny by¢ odpowiednio przeszkolone.

4. TRANSPORT

Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 4.

Prety do zbrojenia powinny by¢ przewozone odpowiednimi srodkami transportu, w sposéb zapewniajacy
unikniecie trwatych odksztatceh oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 5.
5.1. Organizacja robot

Wykonawca przedstawi Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty zbrojarskie.

5.2. Przygotowanie zbrojenia

5.2.1. Przygotowanie, montaz i odbior zbrojenia powinien odpowiada¢ wymaganiom normy PN
91/5-10042, a klasy i gatunki stali winny by¢ zgodne z dokumentacjg projektowa.

5.2.2. Czyszczenie pretow

Prety przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych ptatkéw rdzy, kurzu i
btota. Prety zbrojenia zattuszczone lub zabrudzone farbg olejng mozna opala¢ lampami benzynowymi lub
czyscié preparatami rozpuszczajgcymi ttuszcze.

Stal narazong na choéby chwilowe dziatanie stonej wody nalezy zmy¢ woda stodka.

Stal pokrytg tuszczacq sie rdzg i zablocong oczyszcza sie szczotkami drucianymi recznie lub
mechanicznie badZz tez przez piaskowanie. Po oczyszczeniu nalezy sprawdzi¢ wymiary przekroju
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Stal tylko zabrudzong mozna zmy¢ strumieniem wody.
Prety oblodzone odmraza sie strumieniem cieptej wody.

Mozliwe sg réwniez inne sposoby czyszczenia stali zbrojeniowej akceptowane przez Inspektora
nadzoru.

5.2.3. Prostowanie pretéw

Dopuszcza sie prostowanie pretéw za pomocg kluczy, miotkdw, sScianek. Dopuszczalna wielkosé
miejscowego odchylenia od linii prostej wynosi 4 mm.

5.2.4. Ciecie pretéw zbrojeniowych

Ciecie pretdw nalezy wykonywa¢ przy maksymalnym wykorzystaniu materiatu. Wskazane jest
sporzadzenie w tym celu planu ciecia. Ciecia przeprowadza sie przy uzyciu mechanicznych nozy.
Dopuszcza sie rowniez ciecie palnikiem acetylenowym.

5.25. Odgiecia pretéw, haki

Minimalne $rednice trzpieni uzywanych przy wykonywaniu hakéw zbrojenia podaje tabela Nr 23 normy
PN-S-10042. Minimalna odlegto$¢ od krzywizny preta do miejsca, gdzie mozna na nim potozy¢ spoine,
wynosi 10d dla stali A-Ill i A-Il lub 5d dla stali A-l. Na zimno na budowie mozna wykonywa¢ odgiecia pretéw
o $rednicy d < 12 mm. Prety o $rednicy d>12 mm powinny by¢ odginane z kontrolowanym
podgrzewaniem.

W miejscach zagie¢ i zataman elementéw konstrukcji, w ktérych zagieciu ulegajg jednoczesnie
wszystkie prety zbrojenia rozcigganego, nalezy stosowac srednice zagiecia rowng co najmniej 20d.

Wewnetrzna srednica odgiecia strzemion i pretéw montazowych powinna spetnia¢ warunki podane dla
hakéw. Przy odbiorze hakéw i odgie¢ pretow nalezy zwrdci¢ szczegdlng uwage na ich zewnetrzng strone.
Niedopuszczalne sg tam pekniecia powstate podczas wyginania.

5.3. Montaz zbrojenia
53.1. Wymagania ogélne

Ukfad zbrojenia w konstrukcji musi umozliwia¢ jego dokfadne otoczenie przez jednorodny beton. Po
utozeniu zbrojenia w deskowaniu rozmieszczenie pretow wzgledem siebie i wzgledem deskowania nie
moze ulec zmianie. W konstrukcje mozna wbudowac¢ stal pokrytg co najwyzej nalotem nietuszczgcej sie
rdzy.

Nie mozna wbudowa¢ stali zattuszczonej smarami lub innymi $rodkami chemicznymi, zabrudzonej
farbami, zabtoconej i oblodzonej, stali, ktéra byta wystawiona na dziatanie stonej wody.

Minimalna grubo$¢ otuliny zewnetrznej w $wietle pretéw i powierzchni przekroju elementu zelbetowego
powinna wynosi¢ co najmniej:

— 0,07 m — dla zbrojenia gtéwnego fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,055 m — dla strzemion fundamentéw i podpdr masywnych,

— 0,05 m — dla pretéw gtéwnych lekkich podpor i pali,

— 0,03 m — dla zbrojenia gtéwnego ram, belek, pociggdw, gzymsow,

— 0,025 m - dla strzemion ram, belek, podciggéw i zbrojenia ptyt, gzymsow.

Ukfadanie zbrojenia bezposrednio na deskowaniu i podnoszenie na odpowiednig wysokosé w trakcie
betonowania jest niedopuszczalne.

Niedopuszczalne jest chodzenie po wykonanym szkielecie zbrojeniowym.
5.3.2. Montowanie zbrojenia
Prety zbrojenia nalezy tgczy¢ w sposob okreslony w dokumentacji projektowe;j.

Skrzyzowania pretéw nalezy wigza¢ drutem wigzatkowym, zgrzewac lub fgczyé tzw. stupkami
dystansowymi. Drut wigzatkowy, wyzarzony o $rednicy 1 mm, uzywa sie do fgczenia pretéw o $rednicy do
12 m, przy $rednicach wiekszych nalezy stosowac¢ drut o $rednicy 1,5 mm.

W szkieletach zbrojenia belek i stupdw nalezy tgczy¢ wszystkie skrzyzowania pretéw naroznych ze
strzemionami, a pozostatych pretéw — na przemian.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 6.
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Kontrola jakosci robot wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg

projektowg oraz podanymi powyzej wymaganiami. Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.
Przy odbiorze stali dostarczonej na budowe nalezy przeprowadzi¢ nastepujgce badania:

sprawdzenie zgodnosci przywieszek z zamdowieniem,

sprawdzenie stanu powierzchni wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie wymiaréw wg normy PN-H-93215,

sprawdzenie masy wg normy PN-H-93215,

proba rozciggania wg normy PN-EN 10002-1 + AC1:1998,

préba zginania na zimno wg normy PN-H-04408.

Do badania nalezy pobraé minimum 3 probki z kazdego kregu lub wigzki. Probki nalezy pobra¢ z

réznych miejsc kregu.

Jakos¢ pretow nalezy ocenié pozytywnie, jezeli wszystkie badania odbiorcze dadzg wynik pozytywny.
Dopuszczalne tolerancje wymiaréw w zakresie ciecia, giecia i rozmieszczenia zbrojenia podano ponizej.

Usytuowanie pretow:

otulenie wkitadek wedtug projektu zwiekszone maksymalnie 5 mm, nie przewiduje sie zmniejszenia
grubosci otuliny,

rozstaw pretow w Swietle: 10 mm,

odstep od czofa elementu lub konstrukcji: £10 mm,

dtugos¢ preta miedzy odgieciami: £10 mm,

miejscowe wykrzywienie: £5 mm.

Poprzeczki pod kable nalezy wykonaé¢ z doktadnoscig: £1 mm (wzajemne odlegtosci mierzone w

przekroju poprzecznym).
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Niezaleznie od tolerancji podanych powyzej obowigzujg nastepujgce wymagania:

— dopuszczalne odchylenie strzemion od linii prostopadiej do zbrojenia gtéwnego nie powinno
przekracza¢ 3%,

— liczba uszkodzonych skrzyzowar na jednym precie nie moze przekracza¢ 25% ogolnej ich liczby na
tym precie,

— rbznica w rozstawie miedzy pretami gtéwnymi nie powinna przekraczaé¢ +0,5 cm,
— roznice w rozstawie strzemion nie powinny przekracza¢ +2 cm.

7. OBMIAR ROBOT
Ogodlne zasady obmiaru robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiarowg jest 1 kilogram. Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sie teoretyczng ilos¢ (kg)
zmontowanego uzbrojenia, tj. taczng dtugosé pretdéw poszczegdlnych srednic pomnozong odpowiednio
przez ich mase jednostkowag (kg/m). Nie dolicza sie stali uzytej na zaktady przy fgczeniu pretéw, przektadek
montazowych ani drutu wigzatkowego. Nie uwzglednia sie tez zwiekszonej ilosci materiatu w wyniku
stosowania przez Wykonawce pretow o srednicach wiekszych od wymaganych w dokumentacji projektowej.

8. ODBIOR ROBOT
Ogodlne zasady odbioru roboét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 8.

8.1. Zgodnosé robot z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacjg projektowg i ST oraz pisemnymi poleceniami
Inspektora nadzoru.

8.2. Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu
8.2.1. Dokumenty i dane
Podstawg odbioru robot zanikajgcych lub ulegajgcych zakryciu sg;

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.
8.2.2. Zakres robét

Zakres robot zanikajacych lub ulegajgcych zakryciu okre$lajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru lub
inne potwierdzone przez niego dokumenty.

8.3. Odbior koncowy

Odbior koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia rob6t zbrojarskich i pisemnego zezwolenia Inspektora nadzoru na rozpoczecie betonowania
elementéw, ktérych zbrojenie podlega odbiorowi.

Odbidr powinien polega¢ na sprawdzeniu:

— zgodnosci wykonania zbrojenia z dokumentacjg projektowa,

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa liczby pretow w poszczegolnych przekrojach,
— rozstawu strzemion,

— prawidtowosci wykonania hakow, ztgcz i diugosci zakotwien pretow,

— zachowania wymaganej projektem otuliny zbrojenia.

Do odbioru rob6t majg zastosowanie postanowienia zawarte w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
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Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.1. Cena jednostkowa
Cena jednostkowa obejmuje:

zapewnienie niezbednych czynnikéw produkciji,
oczyszczenie i wyprostowanie, wygiecie, przycinanie pretéw stalowych,
taczenie pretow, w tym spawane ,na styk” lub ,na zaktad”,

montaz zbrojenia przy uzyciu drutu wigzatkowego w deskowaniu zgodnie z dokumentacjg projektows i
niniejsza ST,

wykonanie badan i pomiaréw,

oczyszczenie terenu robdt z odpaddéw zbrojenia, stanowigcych wiasnosé Wykonawcy i usuniecie ich
poza teren budowy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-1SO 6935-1:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie.

IDT-1SO 6935-1:1991

PN-ISO 6935-1/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety gtadkie. Dodatkowe wymagania.
PN-ISO 6935-2:1998 Stal do zbrojenia betonu.

IDT-ISO 6935-2:1991 Prety zebrowane

PN-ISO 6935-2/AK:1998 Stal do zbrojenia betonu. Prety zebrowane. Dodatkowe wymagania

Poprawki PN-1ISO 6935-2/

/AK:1998/Ap1:1999

PN 82/H-93215 Walcdéwka i prety stalowe do zbrojenia betonu
Poprawki: 1. Bl 4/91 poz. 27

2. BI 8/92 poz. 38

Zmiany 1. Bl 4/84 poz. 17

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone.
Projektowanie.

PN-B-06251 Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Zmiany PN-H-84023-06/A1:1996 Stal okreslonego stosowania. Stal do zbrojenia betonu. Gatunki.

PN-H-04408 Metale. Technologiczna préba zginania.

PN-EN 10002-1 + AC1:1998 Metale: Préba rozciggania. Metoda badania w temperaturze otoczenia.

PN-B-03264 Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukciji,
Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwigzanych z wykonaniem konstrukcji betonowych i zelbetowych w obiektach kubaturowych
oraz obiektach budownictwa inzynieryjnego.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1
A

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowag i odpowiednie szczegoétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robo6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robét, uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktére sg
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej ST dotycza zasad prowadzenia rob6t zwigzanych z wykonywaniem
konstrukcji ~ betonowych i Zelbetowych w obiektach kubaturowych oraz obiektach budownictwa
inzynieryjnego. ST dotyczy wszystkich czynnosci majacych na celu wykonanie robét zwigzanych z:

— przygotowaniem mieszanki betonowej,

— wykonaniem deskowan wraz z usztywnieniem,

— uktadaniem i zageszczaniem mieszanki betonowej,
— pielegnacja betonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami podanymi w ST
Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania og6lne”, a takze podanymi ponizej:

Beton zwykly — beton o gestosci powyzej 1,8 t/m? wykonany z cementu, wody, kruszywa mineralnego o
frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa — mieszanka wszystkich sktadnikow przed zwigzaniem betonu.

Zaczyn cementowy — mieszanka cementu i wody.

Zaprawa — mieszanka cementu, wody, sktadnikow mineralnych i ewentualnych dodatkéw przechodzacych
przez sito kontrolne o boku oczka kwadratowego 2 mm.

Nasiakliwo$¢é betonu — stosunek masy wody, ktérg zdolny jest wchionaé beton, do jego masy w stanie
suchym.

Stopien wodoszczelnosci — symbol literowo-liczbowy (np. W8) klasyfikujacy beton pod wzgledem
przepuszczalnosci wody. Liczba po literze W oznacza dziesieciokrotng wartosé cisnienia wody w MPa,
dziatajgcego na probki betonowe.

Stopien mrozoodpornosci — symbol literowo-liczbowy (np. F150) klasyfikujacy beton pod wzgledem jego
odpornosdci na dziatania mrozu. Liczba po literze F oznacza wymagang liczbe cykli zamrazania i
odmrazania probek betonowych, przy ktorej ubytek masy jest mniejszy niz 2%.

Klasa betonu — symbol literowo-liczbowy (np. B30) klasyfikujgcy beton pod wzgledem jego wytrzymatosci
na sciskanie. Liczba po literze B oznacza wytrzymato$¢ gwarantowang R, w MPa.

Wytrzymato$é gwarantowana betonu na $ciskanie R,6 — wytrzymatos¢ (zapewniona z 95-proc.
prawdopodobienstwem) uzyskania w wyniku badania na sciskanie kostek szesciennych o boku 150 mm,
wykonanych, przechowywanych i badanych zgodnie z normg PN-B-06250.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ materiatéw i wykonywanych robét oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

Ogolne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod CPV
45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 2.

Wymagania dotyczgce jakosci mieszanki betonowej regulujg odpowiednie polskie normy.

2.1. Sktadniki mieszanki betonowej
2.1.1. Cement —wymagania i badania

Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi spetnia¢ wymagania zawarte w normie PN-B-19701.
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego (bez dodatkow) klasy:

— dla betonu klasy B25 — klasa cementu 32,5 NA,
— dla betonu klasy B30, B35 i B40 — klasa cementu 42,5 NA,
— dla betonu klasy B45 i wiekszej — klasa cementu 52,5 NA.

Do kazdej partii dostarczonego cementu musi by¢ dotagczone swiadectwo jakosci (atest). Kazda partia
dostarczonego cementu przed jej uzyciem do wytworzenia mieszanki betonowej musi uzyskac¢ akceptacje
Inspektora nadzoru.

Zakazuje sie pobierania cementu ze stacji przesypowych (silosow), jezeli nie ma pewnosci, ze
dostarczany jest tam tylko jeden rodzaj cementu z tej samej cementowni.

Przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej cement powinien podlegaé¢ nastepujacym
badaniom:

— 0znaczenie czasu wigzania i zmiany objetosci wg norm PN-EN 196-1;1996, PN-EN 196-3;1996,
PN-EN 196-6;1997,

— sprawdzenie zawartosci grudek.

Wyniki wyzej wymienionych badan dla cementu portlandzkiego normalnie twardniejgcego muszg
spetnia¢ nastepujgce wymagania (przy oznaczaniu czasu wigzania w aparacie Vicata):

— poczatek wigzania — najwczesniej po uptywie 60 minut,
— koniec wigzania — najp6zniej po uptywie 10 godzin.
Przy oznaczaniu réwnomiernosci zmiany objetosci:

— wg proéby Le Chateliera — nie wiecej niz 8 mm,

— wg préby na plackach — normalna.

Cementy portlandzkie normalnie i szybko twardniejgce podlegajg sprawdzeniu zawartosci grudek
(zbrylen), nie dajgcych sie rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajgcych sie w wodzie. Nie dopuszcza sie
wystepowania w cemencie wiekszej niz 20% ciezaru cementu ilosci grudek niedajacych sie rozgnie$¢ w
palcach i nierozpadajacych sie w wodzie. Grudki nalezy usunga¢ poprzez przesianie przez sito o boku
oczka kwadratowego 2 mm. W przypadku, gdy wymienione badania wykazg niezgodnos¢ z normami,
cement nie moze by¢ uzyty do wykonania betonu.

Magazynowanie:

— cement pakowany (workowany) — skfady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie
zabezpieczone z bokéw przed opadami) lub magazyny zamkniete (budynki lub pomieszczenia o
szczelnym dachu i scianach);
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— cement luzem - magazyny specjalne (zbiorniki stalowe Iub Zzelbetowe przystosowane do
pneumatycznego zatadunku i wyladunku cementu luzem, =zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu znajdujgcego sie w zbiorniku lub otwory do
przeprowadzania kontroli objetosci cementu, wiazy do czyszczenia oraz klamry na wewnetrznych
Scianach).

Podtoza sktadéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace
cement przed $ciekami wody deszczowej i zanieczyszczen. Podlogi magazynow zamknietych powinny by¢
suche i czyste, zabezpieczajgce cement przed zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania. Cement nie
moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni, w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

— po uplywie terminu trwato$ci podanego przez wytwornie, w przypadku przechowywania w sktadach
zamknietych.

Kazda partia cementu, dla ktérej wydano oddzielne $wiadectwo jakosci powinna byé przechowywana
osobno w spos6b umozliwiajacy jej tatwe rozréznienie.

2.1.2. Kruszywo

Kruszywo do betonu powinno charakteryzowaé sie statoscig cech fizycznych i jednorod-noscig uziarnienia
pozwalajgcg na wykonanie partii betonu o statej jakosci.

Poszczegolne rodzaje i frakcje kruszywa muszg by¢ na placu sktadowym oddzielnie sktadowane na
umocnionym i czystym podtozu w spos6b uniemozliwiajgcy mieszanie sie.

Kruszywa grube powinny wykazywa¢ wytrzymatos¢ badang przez sciskanie w cylindrze zgodng z
wymaganiami normy PN-B-06714.40.

W kruszywie grubym nie dopuszcza sie grudek gliny.

W kruszywie grubszym zawarto$¢ podziarna nie powinna przekracza¢ 5%, a nadziarna 10%.
Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

— 1/, najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,

— 3/, odlegtosci w Swietle miedzy pretami zbrojenia, lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do
kierunku betonowania.

Do betondw klas B30 i wyzszych nalezy stosowac wytgcznie grysy granitowe lub bazaltowe marki 50, o
maksymalnym wymiarze ziarna 16 mm.

Stosowanie grysow z innych skat dopuszcza sie pod warunkiem, ze zostaly one zbadane w placéwce
badawczej wskazanej przez zamawiajacego, a wyniki badan spelniaja wymagania dotyczace gryséw
granitowych i bazaltowych.

Grysy powinny odpowiada¢ nastepujgcym wymaganiom:
— zawartos¢ pytdw mineralnych — do 1%,
— zawartosc¢ ziaren nieforemnych (to jest wydtuzonych ptaskich) — do 20%,
— wskaznik rozkruszenia:
dla gryséw granitowych — do 16%,
dla gryséw bazaltowych i innych — do 8%,
— nasigkliwos¢ — do 1,2%,
— mrozoodpornosé wedtug metody bezposredniej — do 2%,
— mrozoodpornosé wg zmodyfikowanej metody bezposredniej do 10%,

— reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B-06714.34 nie powinna wywotywac
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

— zawarto$é zwigzkow siarki — do 0,1%,
— zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

— zawartos¢ zanieczyszczen organicznych, nie dajgcych barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26.

Kruszywem drobnym powinny by¢ piaski o uziarnieniu do 2 mm pochodzenia rzecznego lub
kompozycja piasku rzecznego i kopalnianego uszlachetnionego.

Zawartos¢ poszczegolnych frakcji w stosie okruchowym piasku powinna sie miesci¢ w granicach:
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do 0,25 mm — 14+19%,
do 0,50 mm — 33+48%,
do 1,00 mm — 53+76%.

Piasek powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

zawartos¢ pytéw mineralnych — do 1,5%,

reaktywnos¢ alkaliczna z cementem okreslona wg normy PN-B06714.34 nie powinna wywotywaé
zwiekszenia wymiaréw liniowych ponad 0,1%,

zawartos¢ zwigzkow siarki — do 0,2%,
zawartos¢ zanieczyszczen obcych — do 0,25%,

zawartos¢ zanieczyszczen organicznych — nie dajgca barwy ciemniejszej od wzorcowej wg normy
PN-B-06714.26,

w kruszywie drobnym nie dopuszcza sie grudek gliny.

Piasek pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom niepetnym obejmujgcym:

oznaczenie sktadu ziarnowego wg normy PN-B-06714.15,
oznaczenie zawartosci zanieczyszczen obcych wg normy PN-B06714.12,

oznaczenie zawartosci grudek gliny, ktére oznacza sie podobnie, jak zawarto$¢ zanieczyszczen
obcych,

oznaczenie zawartosci pytéw mineralnych wg normy PN-B-06714.13.

Dostawca kruszywa jest zobowigzany do przekazania dla kazdej partii kruszywa wynikdw jego petnych

badan wg normy PN-B-06712 oraz wynikow badania specjalnego dotyczace reaktywnosci alkalicznej w
terminach przewidzianych przez Inspektora nadzoru.

W przypadku, gdy kontrola wykaze niezgodnos¢ cech danego kruszywa z wymaganiami normy PN-B-

06712, uzycie takiego kruszywa moze nastgpi¢ po jego uszlachetnieniu (np. przez ptukanie lub dodanie
odpowiednich frakcji kruszywa) i ponownym sprawdzeniu. Nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole wilgotnoSci
kruszywa wg normy PN-B-06714.18 dla korygowania receptury roboczej betonu.

2.1.3. Woda zarobowa — wymagania i badania

Woda zarobowa do betonu powinna odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-32250.

Jezeli wode do betonu przewiduje sie czerpa¢ z wodociggéw miejskich, to woda ta nie wymaga badania.
2.1.4. Domieszki i dodatki do betonu

Zaleca sie stosowanie do mieszanek betonowych domieszek chemicznych o dziataniu:

napowietrzajgcym,
uplastyczniajgcym,
przyspieszajacym lub opdzniajacym wigzanie.

Dopuszcza sie stosowanie domieszek kompleksowych:

napowietrzajaco-uplastyczniajacych,
przyspieszajgco-uplastyczniajgcych.
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Domieszki do betonéw muszag mie¢ aprobaty, wydane przez Instytut Techniki Budowlanej lub Instytut
Drog i Mostow oraz posiada¢ atest producenta.

2.2. Beton
Beton do konstrukcji obiektéw kubaturowych i inzynieryjnych musi spetnia¢ nastepujace wymagania:
— nasigkliwos$¢ — do 5%; badanie wg normy PN-B-06250,

— mrozoodpornosé — ubytek masy nie wiekszy od 5%, spadek wytrzymatosci na Sciskanie nie wiekszy
niz 20% po 150 cyklach zamrazania i odmrazania (F150); badanie wg normy PN-B-06250,

— wodoszczelnos¢ — wieksza od 0,8MPa (W8),
— wskaznik wodno-cementowy (w/c) — ma by¢é mniejszy od 0,5.

Sktad mieszanki betonowej powinien by¢ ustalony zgodnie z normg PN-B-06250 tak, aby przy
najmniejszej ilosci wody zapewni¢ szczelne utozenie mieszanki w wyniku zageszczania przez wibrowanie.
Skfad mieszanki betonowej ustala laboratorium Wykonawcy lub wytworni betonéw i wymaga on
zatwierdzenia przez Inspektora nadzoru.

Stosunek poszczegolnych frakcji kruszywa grubego ustalany doswiadczalnie powinien odpowiadaé
najmniejszej jamistosci.

Zawartos¢ piasku w stosie okruchowym powinna byé¢ jak najmniejsza i jednoczesnie zapewniac
niezbedna urabialnos¢ przy zageszczeniu przez wibrowanie oraz nie powinna by¢ wieksza niz 42% przy
kruszywie grubym do 16 mm.

Optymalng zawartos¢ piasku w mieszance betonowej ustala sie nastepujaco:

— z ustalonym sktadem kruszywa grubego wykonuje sie kilka (3+5) mieszanek betonowych o ustalonym
teoretycznie stosunku w/c i o wymaganej konsystencji zawierajacych r6zng, ale nie wieksza od
dopuszczalnej, ilos¢ piasku,

— za optymalng ilo$¢ piasku przyjmuje sie taka, przy ktorej mieszanka betonowa zageszczona przez
wibrowanie charakteryzuje sie najwiekszg masg objetosciowa.

Wartos¢ parametru A do wzoru Bolomey'a stosowanego do wyznaczenia wskaznika wic
charakteryzujgcego mieszanke betonowa nalezy okresli¢ doswiadczalnie. Wspotczynnik ten wyznacza sie
na podstawie uzyskanych wytrzymatosci betonu z mieszanek o réznych wartosciach w/c (mniejszych i
wiekszych od wartosci przewidywanej teoretycznie) wykonanych ze stosowanych materiatéw. Dla
teoretycznego ustalenia wartosci wskaznika w/c w mieszance mozna skorzysta¢ z wartosci parametru A
podawanego w literaturze fachowej.

Maksymalne ilosci cementu w zaleznosci od klasy betonu sg nastepujace:
— 400 kg/m? — dla betonu klas B25 i B30,
— 450 kg/m? — dla betonu klas B35 i wyzszych.

Przy projektowaniu sktadu mieszanki betonowej zageszczanej przez wibrowanie i dojrzewajgcej w
warunkach naturalnych ($rednia temperatura dobowa nie nizsza niz 10°C), S$redniag wymagang
wytrzymatosé na Sciskanie nalezy okresli¢ jako rowng 1,3 R.C.

Zawarto$¢ powietrza w mieszance betonowej badana metodg cisnieniowg wg normy PN-B-06250 nie
powinna przekraczac:

— wartosci 2% — w przypadku niestosowania domieszek napowietrzajgcych,

— wartosci 3,5+5,5% — dla betonu narazonego na czynniki atmosferyczne, przy uziarnieniu kruszywa do
16 mm,

— wartosci 4,5+6,5% — dla betonu narazonego na staly dostep wody przed zamarznieciem przy
uziarnieniu kruszywa do 16 mm.

Konsystencja mieszanek betonowych powinna by¢ nie rzadsza od plastycznej, oznaczonej w normie
PN-B-06250 symbolem K-3. Sprawdzanie konsystencji mieszanki przeprowadza sie podczas
projektowania jej sktadu i nastepnie przy wytwarzaniu.

Dopuszcza sie dwie metody badania:
— metodg Ve-Be,
— metodg stozka opadowego.

Rdéznice pomiedzy zatozong konsystencjg mieszanki a kontrolowang metodami okreslonymi w normie
PN-B-06250 nie mogq przekraczac:

—  +20% wartosci wskaznika Ve-Be,
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— %10 mm przy pomiarze stozkiem opadowym.
Pomiaru konsystencji mieszanek K1 do K3 (wg normy PN-B-06250) trzeba dokonaé¢ aparatem Ve-Be.
Dla konsystencji plastycznej K3 dopuszcza sie na budowie pomiar przy pomocy stozka opadowego.

3. SPRZET
Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 3.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inspektora
nadzoru. Dozatory musza mie¢ aktualne s$wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikow powinno sie
odbywaé wylgcznie w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania sie stosowania mieszanek
wolnospadowych).

Do podawania mieszanek nalezy stosowaé¢ pojemniki lub pompy przystosowane do podawania
mieszanek plastycznych. Do zageszczania mieszanki betonowej nalezy stosowac wibratory z butawami o
Srednicy nie wiekszej od 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziomej, o
czestotliwosci 6000 drgan/min i taty wibracyjne charakteryzujgce sie jednakowymi drganiami na catej
diugosci.

4. TRANSPORT

Ogolne wymagania dotyczace srodkéw transportowych podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 4.

Transport mieszanki betonowej nalezy wykonywaé przy pomocy mieszalnikéw samochodowych (tzw.
gruszek). llos¢ ,gruszek” nalezy dobra¢ tak, aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z
uwzglednieniem odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii
samochodu. Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej mozna wykonywac¢ przy pomocy pompy do
betonu lub innych $rodkéw zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru.

Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ diuzszy niz:
— 90 min. — przy temperaturze +15°C,
— 70 min. — przy temperaturze +20°C,
— 30 min. — przy temperaturze +30°C.

5. WYKONANIE ROBOT
Ogolne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 5.

Wykonawca przedstawia Inspektorowi nadzoru do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty budowlane.

5.1. Zalecenia ogo6lne

Rozpoczecie robdt betoniarskich moze nastapi¢ na podstawie dostarczonego przez Wykonawce
szczegbtowego programu i dokumentacji technologicznej (zaakceptowanej przez Inspektora nadzoru)
obejmujacej:

—  wybor sktadnikéw betonu,

— opracowanie receptur laboratoryjnych i roboczych,

— sposob wytwarzania mieszanki betonowej,

— sposob transportu mieszanki betonowej,

— kolejnos¢ i sposdb betonowania,

— wskazanie przerw roboczych i sposobu tgczenia betonu w tych przerwach,
— sposob pielegnaciji betonu,

— warunki rozformowania konstrukcji (deskowania),

— zestawienie koniecznych badan.

Przed przystgpieniem do betonowania powinna by¢é stwierdzona przez Inspektora nadzoru
prawidtowos$¢ wykonania wszystkich rob6t poprzedzajacych betonowanie, a w szczegolnosci:

— prawidtowo$¢ wykonania deskowan, rusztowan, usztywnien pomostow itp.,
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— prawidtowos$¢ wykonania zbrojenia,
— zgodnos¢ rzednych z projektem,

— czysto$¢ deskowania oraz obecnos¢ wkiladek dystansowych zapewniajagcych wymagang wielkosé
otuliny,

— przygotowanie powierzchni betonu uprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

— prawidlowos¢ wykonania wszystkich rob6t zanikajgcych, miedzy innymi wykonania przerw
dylatacyjnych, warstw izolacyjnych, itp.,

— prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezmienno$¢ ksztattu elementéw wbudowanych w betonowg
konstrukcje (kanatow, wpustéw, saczkow, kotw, rur itp.),

— gotowosc¢ sprzetu i urzadzen do prowadzenia betonowania.
Roboty betoniarskie muszg by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm: PN-B-06250 i PN-B-06251.

Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inspektora nadzoru potwierdzonego wpisem
do dziennika budowy.

5.2. Wytwarzanie i podawanie mieszanki betonowej

Wytwarzanie mieszanki betonowej powinno odbywaé sie wytacznie w wyspecjalizowanym zaktadzie
produkcji betonu, ktéry moze zapewni¢ zadane w ST wymagania.

Dozowanie skfadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylgcznie wagowo z
dokfadnoscia:

— 2% — przy dozowaniu cementu i wody,

— 3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory muszg mieé aktualne swiadectwo legalizacji.
Wagi powinny by¢ kontrolowane co najmniej raz w roku.

Urzadzenia dozujgce wode i ptynne domieszki powinny by¢é sprawdzane co najmniej raz w miesigcu.
Przy dozowaniu sktadnikdw powinno sie uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem
kruszywa.

Czas mieszania nalezy ustali¢ doswiadczalnie, jednak nie powinien on by¢ krétszy niz 2 minuty.

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich
oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp
wymaga sie sprawdzenia ustalonej konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzucaé¢ z wysokosci wiekszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktérg
spada. W przypadku, gdy wysokos¢ ta jest wieksza, nalezy mieszanke podawa¢ za pomocg rynny
zsypowej (do wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).
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Przy wykonywaniu elementow konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ wymogéw dokumentacji
technologicznej, ktéra powinna uwzglednia¢ nastepujace zalecenia:

— w fundamentach, scianach i ramach mieszanke betonowg nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociggu pompy badz tez za posrednictwem rynny warstwami o grubosci do 40 cm, zageszczajac
wibratorami wgtebnymi,

— przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowg nalezy uktadaé bezposrednio z pojemnika lub rurociggu
pompy,

— przy betonowaniu oczepéw, gzymsow, wspornikéw, zamkOow i stref przydylatacyjnych stosowac
wibratory wgtebne.

Przy zageszczeniu mieszanki betonowej nalezy spetnia¢ nastepujgce warunki:

— wibratory wgtebne stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minute, z butawami o $rednicy nie
wiekszej niz 0,65 odlegtosci miedzy pretami zbrojenia lezagcymi w ptaszczyznie poziomej,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nie wolno dotyka¢ zbrojenia butawg wibratora,

— podczas zageszczania wibratorami wgtebnymi nalezy zagtebia¢ butawe na gtebokos¢ 5+8 cm w
warstwe poprzednig i przytrzymywac butawe w jednym miejscu w czasie 20+30 s., po czym wyjmowac
powoli w stanie wibrujgcym,

— kolejne miejsca zagtebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
skutecznego dziatania wibratora; odlegtos¢ ta zwykle wynosi 0,3+0,5 m,

— belki (fawy) wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt pomostéw i
charakteryzowac¢ sie jednakowymi drganiami na catej dtugosci;

— czas zageszczania wibratorem powierzchniowym lub belkg (tatg) wibracyjng w jednym miejscu
powinien wynosi¢ od 30 do 60 s.,

— zasieg dziaftania wibratoréw przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku gtebokosci i od 1,
0 do 1,5 m w kierunku dtugosci elementu; rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ doswiadczalnie tak, aby
nie powstawaty martwe pola.

Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych z
Projektantem.

Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej powinno by¢ uzgodnione w Projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna sie kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadta do powierzchni
elementu.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia betonu stwardniatego ze swiezym przez usuniecie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych
okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego oraz zwilzenie woda.

Powyzsze zabiegi nalezy wykona¢ bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zageszczanym przez wibrowanie wznowienie betonowania
nie powinno sie odby¢ pdézniej niz w ciggu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu. Jezeli
temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C, czas trwania przerwy nie powinien przekraczaé¢ 2 godzin.

Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia i poprzednio
utozonego betonu.

W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy, konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia, zapewniajgcego prawidtowe wykonawstwo robét i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.

5.3. Warunki atmosferyczne przy uktadaniu mieszanki betonowej i wigzaniu betonu

Betonowanie konstrukcji nalezy wykonywac wytacznie w temperaturach nie nizszych niz plus 5°C,
zachowujgc warunki umozliwiajgce uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed
pierwszym zamarznieciem. Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach
przechowywanych w takich samych warunkach, jak zabetonowana konstrukcja.
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W wyjatkowych przypadkach dopuszcza sie betonowanie w temperaturze do -5°C, jednak wymaga to
zgody Inspektora nadzoru oraz zapewnienia temperatury mieszanki betonowej +20°C w chwili uktadania i
zabezpieczenia uformowanego elementu przed utratg ciepta w czasie co najmniej 7 dni. Temperatura
mieszanki betonowej w chwili oprézniania betoniarki nie powinna by¢ wyzsza niz 35°C.

Niedopuszczalne jest kontynuowanie betonowania w czasie ulewnego deszczu, nalezy zabezpieczyé
miejsce robét za pomoca mat lub folii.

5.4. Pielegnacja betonu

Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca sie przykrycie powierzchni betonu lekkimi
wodoszczelnymi ostonami zapobiegajgcymi odparowaniu wody z betonu i chronigcymi beton przed
deszczem i nastonecznieniem.

Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pozniej niz po 12 godz. od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielegnacje wilgotnosciowg betonu i prowadzié¢ jg co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobe).

Przy temperaturze otoczenia +15°C i wyzszej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3 dni co 3
godziny w dzieh i co najmniej 1 raz w nocy, a w nastepne dni co najmniej 3 razy na dobe.

Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-B-32250.

W czasie dojrzewania betonu elementy powinny byé chronione przed uderzeniami i drganiami
przynajmniej do chwili uzyskania przez niego wytrzymatosci na $ciskanie co najmniej 15 MPa.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu
Dla powierzchni betonu obowigzujg nastepujgce wymagania:

— wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gtadkie i réwne, bez zagiebien miedzy ziarnami
kruszywa, przetomami i wybrzuszeniami ponad powierzchnie,

— pekniecia i rysy sg niedopuszczalne,

— réwnos¢ powierzchni ustroju nosnego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-B-10260; wypuktosci i wgtebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.

Ostre krawedzie betonu po rozdeskowaniu powinny by¢ oszlifowane. Jezeli dokumentacja projektowa
nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych konstrukcji, to bezposrednio po
rozebraniu deskowan nalezy wszystkie wystajace nierdwnosci wyréwnac¢ za pomocg tarcz karborundowych
i czystej wody.

Wyklucza sie szpachlowanie konstrukcji po rozdeskowaniu.

5.6. Deskowania

Deskowania dla podstawowych elementow konstrukcji obiektu (ustroju no$nego, podpér) nalezy wykonac
wedtug  projektu  technologicznego  deskowania, opracowanego na  podstawie  obliczen
statyczno-wytrzymatosciowych.

Projekt opracuje Wykonawca w ramach ceny kontraktowej i uzgadnia z Projektantem.

Konstrukcja deskowan powinna by¢ sprawdzana na sity wywotane parciem $wiezej masy betonowej i
uderzeniami przy jej wylewaniu z pojemnikéw oraz powinna uwzgledniac:

— szybkos¢ betonowania,

— sposob zageszczania,

— obcigzenia pomostami roboczymi.

Konstrukcja deskowania powinna spetnia¢ nastepujace warunki:

— zapewniac¢ odpowiednig sztywnosc¢ i niezmiennos¢ ksztattu konstrukciji,

— zapewnia¢ jednorodng powierzchnie betonu,

— zapewnia¢ odpowiednig szczelno$sc,

— zapewniac tatwy ich montaz i demontaz oraz wielokrotnos¢ uzycia,

— wykazywac¢ odpornos$é na deformacje pod wptywem warunkéw atmosferycznych.

Deskowania zaleca sie wykonywac¢ ze sklejki. W uzasadnionych przypadkach na czes¢ deskowan
mozna uzy¢ desek z drzew iglastych Il lub 1V klasy. Minimalna grubo$é desek wynosi 32 mm.
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Deski powinny by¢ jednostronnie strugane i przygotowane do taczenia na wpust i piéro. Styki, gdzie nie
mozna zastosowac potagczenia na pioro i wpust, nalezy uszczelni¢ tasSmami z tworzyw sztucznych albo
pianka. Nalezy zwrdci¢ szczegoblng uwage na uszczelnienie stykdw scian z dnem deskowania oraz stykow
deskowan belek i poprzecznic.

Sfazowania nalezy wykonywac¢ zgodnie z dokumentacjg projektowa.

Belki gzymsowe oraz gzymsy wykonywane razem z pokrywami okapowymi muszg by¢ wykonywane w
deskowaniu z zastosowaniem wykfadzin.

Otwory w konstrukcji i osadzanie elementéw typu odcinki rur, tgczniki nalezy wykona¢ wg wymagan
dokumentaciji projektowej.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.1. Badania kontrolne betonu

Dla okreslenia wytrzymatosci betonu wbudowanego w konstrukcje nalezy w trakcie betonowania pobieraé
probki kontrolne w postaci kostek szesciennych o boku 15 cm w liczbie nie mniejszej niz:

1 probka na 100 zarobow,

1 prébka na 50 ms betonu,

3 probki na dobe,

6 probek na partie betonu.

Prébki pobiera sie losowo po jednej, rownomiernie w okresie betonowania, a nastepnie przechowuje
sie, przygotowuje i bada w okresie 28 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Jezeli probki pobrane i badane jak wyzej wykaza wytrzymatos$¢ nizszg od przewidzianej dla danej klasy
betonu, nalezy przeprowadzi¢ badania prébek wycietych z konstrukc;ji.

Jezeli wyniki tych badan beda pozytywne, to beton nalezy uznac¢ za odpowiadajacy wymaganej klasie
betonu.

W przypadku niespetnienia warunkéw wytrzymatosci betonu na Sciskanie po 28 dniach dojrzewania,
dopuszcza sie w uzasadnionych przypadkach, za zgoda Inspektora nadzoru, spetnienie tego warunku w
okresie p6zniejszym, lecz nie dluzszym niz 90 dni.

Dopuszcza sie pobieranie dodatkowych probek i badanie wytrzymatosci betonu na $ciskanie w okresie
krétszym niz od 28 dni.

Dla okreslenia nasigkliwosci betonu nalezy pobra¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden raz
w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikéw betonu, sposobu uktadania i
zageszczania po 3 probki o ksztalcie regularnym lub po 5 prébek o ksztalcie nieregularnym, zgodnie z
normg PN-B-06250.

Prébki trzeba przechowywa¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni zgodnie z
normg PN-B-06250.

Nasigkliwos¢ zaleca sie réwniez bada¢ na prébkach wycietych z konstrukgiji.

Dla okreslenia mrozoodpornosci betonu nalezy pobrac¢ przy stanowisku betonowania co najmniej jeden
raz w okresie betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie skladnikdw i sposobu wykonywania
betonu po 12 prébek regularnych o minimalnym wymiarze boku lub $rednicy probki 100 mm. Prébki nalezy
przechowywac¢ w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 90 dni zgodnie z normg PN-B-06250.

Zaleca sie bada¢ mrozoodpornos¢ na prébkach wycietych z konstrukgji.

Przy stosowaniu metody przys$pieszonej wg normy PN-B-06250 liczba prébek reprezentujacych dang
partie betonu moze by¢ zmniejszona do 6, a badanie nalezy przeprowadzi¢ w okresie 28 dni.

Wymagany stopien wodoszczelnosci sprawdza sie, pobierajagc co najmniej jeden raz w okresie
betonowania obiektu oraz kazdorazowo przy zmianie sktadnikow i sposobu wykonywania betonu po 6
probek regularnych o grubosci nie wiekszej niz 160 mm i minimalnym wymiarze boku lub srednicy 100
mm.

Probki przechowywa¢ nalezy w warunkach laboratoryjnych i bada¢ w okresie 28 dni wg normy PN-B-
06250.

Dopuszcza sie badanie wodoszczelnosci na prébkach wycietych z konstrukc;ji.
Na Wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych (przez wiasne
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laboratoria lub inne uprawnione) przewidzianych normg PN-B-06250, atakze gromadzenie,
przechowywanie i okazywanie Inspektorowi nadzoru wszystkich wynikow badan dotyczacych jakosci
betonu i stosowanych materiatow.

Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowa¢ plan kontroli
jakosci betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢
uwzglednione badania przewidziane aktualng normag i niniejszg ST oraz ewentualnie inne, konieczne do
potwierdzenia prawidtowosci zastosowanych zabiegéw technologicznych.

Badania powinny obejmowac:

— badanie sktadnikéw betonu,

— badanie mieszanki betonowej,
— badanie betonu.
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Zestawienie wymaganych badan wg PN-B-06250:

Rodzaj badania

Metoda badania

Termin lub czestosé

wody

wedtug badania
Badania sktadnikéw |1) Badanie cementu Bezposrednio przed uzyciem kazdej
betonu — Cczasu wigzania PN-EN 196-3 dostarczonej partii
— stalos¢ objetosci  |j.w.
— obecnosci grudek |PN-EN 196-6
— wytrzymatosci PN-EN 196-1
jow. 2) Badanie kruszywa jow.
— skiadu ziarnowego [PN-EN 933-1
— ksztattu ziaren PN-EN 933-3
— zawartosci pytéw |PN-EN 933-9
— zawartosci PN-B-06714/12
zanieczyszczen
— wilgotnosci PN-EN 1097-6
j-w. 3) Badanie wody PN-B-32250 Przy rozpoczeciu robét i w przypadku
stwierdzenia zanieczyszczenia
jow. 4) Badanie dodatkow |PN-B-06240
i domieszek i Aprobata
Techniczna
Badanie mieszanki |Urabialnos¢ PN-B-06250 Przy rozpoczeciu robét
betonowej
j-w. Konsystencja j-w. Przy projektowaniu recepty
i 2 razy na zmiane roboczg
jow. Zawarto$¢ powietrza  |j.w. jow.
Badanie betonu 1) Wytrzymatosé na  |j.w. Po ustaleniu recepty i po wykonaniu
Sciskanie na kazdej partii betonu
probkach
jow. 2) Wytrzymato$¢ na  |PN-B-06261 W przypadkach technicznie
Sciskanie — badania |PN-B-06262 uzasadnionych
nieniszczace
jow. 3) Nasigkliwos¢ PN-B-06250 Po ustaleniu recepty, 3 razy w okresie
wykonywania konstrukcji i raz na
5000 m? betonu
jow. 4) Mrozoodpornosé jow. jow.
jow. 5) Przepuszczalno$¢  |j.w. jow.

6.2. Tolerancja wykonania

6.2.1.

Wymagania ogolne

— Rozréznia sie tolerancje normalne klasy N1 i N2 oraz specjalne. Klase tolerancji N2 zaleca sie w
przypadku wykonywania elementéw szczegolnie istotnych z punktu widzenia niezawodnosci konstrukcji
0 powaznych konsekwencjach jej zniszczenia oraz konstrukcji o charakterze monumentalnym.

— Ustalenia projektowe powinny okreslaé wszelkie wymagania dotyczgce tolerancji specjalnych z

podaniem:

a) zmian wartosci odchylen dopuszczalnych podanych w niniejszym rozdziale,

b) innych typéw odchylen, ktore powinny by¢ dodatkowo kontrolowane, poza warto$ciami podanymi w
normie, fgcznie z okreslonymi parametrami i wartosciami dopuszczalnymi,

c) specjalnych tolerancji w odniesieniu do wszystkich lub szczegolnych elementéw konstrukciji.

— Dokfadnos$¢ pomiaréw odchytek geometrycznych powinna by¢ okreslona w ustaleniach projektowych.

— Odchylenia poziome usytuowania podpor i elementéw powinny by¢ mierzone w stosunku do osi
podtuznych i poprzecznych osnowy geodezyjnej pokrywajacych sie z osiami $cian lub stupow.

— Odchylenia poziome wzdiuz wysokosci budynku powinny przyjmowaé wartosci réznoimienne w
stosunku do uktadu rzeczywistego. W przypadku stwierdzenia odchylen o charakterze systematycznym
nalezy podjgé¢ dziatania korygujace.
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6.2.2. System odniesienia

— Przed przystgpieniem do robét na budowie nalezy ustali¢ punkty pomiarowe zgodne z przyjeta osnowg
geodezyjng stanowigce przestrzenny uktad odniesienia do okre$lania usytuowania elementéw
konstrukcji zgodnie z normami PN-87/N-02251 i PN-74/N-02211.

— Punkty pomiarowe powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniem lub zniszczeniem.

6.2.3. Fundamenty (tawy-stopy)

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi fundamentéw w planie nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenie usytuowania poziomu fundamentu w stosunku do poziomu pozycyjnego nie
powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 15 mm przy klasie tolerancji N2.
6.24. Shupy i sciany

Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupow i $cian w planie w stosunku do punktu pozycyjnego (lub
0si pozycyjnej) nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru wolnej odlegtosci usytuowania stupdw i $cian w planie w stosunku
do stupdéw i Scian sasiednich nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie wymiaru budynku L (szerokosci lub ditugosci w metrach) na kazdym
poziomie nie powinno by¢ wieksze niz:

+20mm przy L <30 m,
+ 0,25 (L+50) przy 30 m < L < 250 m,
+ 0,10 (L+500) przy L = 500 m.

Dopuszczalne odchylenie stupa lub sciany od pionu pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji o
wysokosci h nie powinny by¢ wieksze niz:

+ h/300 przy klasie tolerancji N1,
* h/400 przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie stupa lub $ciany pomiedzy poziomami przylegtych kondygnacji nie powinno
by¢ wieksze niz:
+ 10 mm lub h/750 przy klasie tolerancji N1,
=5 mm lub h/1000 przy klasie tolerancji N2.
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Dopuszczalne odchylenie usytuowania stupa lub $ciany na poziomie dowolnej n-tej kondygnacji
budynku na wysokosci Y h; w stosunku do osi pionowej od poziomu fundamentu nie powinna by¢
wieksza niz:

4 h,/300/n

przy klasie tolerancji N1,

A h,/400/n

przy klasie tolerancji N2.

6.25. Belkii ptyty

Dopuszczalne odchylenie usytuowania osi belki w stosunku do osi stupa nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu podpo6r belki lub ptyty o rozpietosci L nie powinno by¢ wieksze niz:
+ L/300 lub 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ L/500 lub 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych belek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie rozstawu miedzy belkami nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne wygiecie belek i ptyt od poziomu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.
Dopuszczalne odchylenie poziomu przylegtych stropéw sasiednich kondygnacji nie powinno byé
wieksze niz:
+ 15 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 10 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie poziomu H; stropu na najwyzszej kondygnacji w stosunku do poziomu
podstawy nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 20 mm przy H, < 20 m,
+ 0,5 (H+20) przy 20 m < H, < 100 m,
+ 0,2 (H+200) przy H, > 100 m.

6.2.6. Przekroje

Dopuszczalne odchylenie wymiaru |; przekroju poprzecznego elementu nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 0,04 |, lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 |, lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.

Dopuszczalne odchylenie szerokosci przekroju elementu na poziomach gérnym i dolnym oraz
odchylenie ptaszczyzny bocznej od pionu nie powinno by¢ wieksze niz:

+ 0,04 |, lub 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 0,02 |, lub 5 mm przy klasie tolerancji N2.
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— Dopuszczalne odchylenie usytuowania strzemion nie powinno by¢ wigksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenie usytuowania odgiec¢ i potaczen pretéw nie powinno by¢ wieksze niz:
—10 mm przy klasie tolerancji N1,
-5 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.7. Powierzchniei krawedzie

— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

7 mm przy klasie tolerancji N1,
5 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 2 m nie powinny by¢
wieksze niz:
15 mm przy klasie tolerancji N1,
10 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej formowanej lub wygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2
m nie powinny by¢ wieksze niz:

5 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne lokalne odchylenia od ptaskiej niewygtadzonej powierzchni na odcinku 0,2 m nie
powinny by¢ wieksze niz:

6 mm przy klasie tolerancji N1,
4 mm przy klasie tolerancji N2.

— Dopuszczalne odchylenia elementu o dtugosci L (w mm) powodujace jego skosnos¢ (odchylenie od
obrysu) w ptaszczyznie nie powinno by¢ wieksze niz:

L/100 < 20 mm przy klasie tolerancji N1,
L/200 < 10 mm przy klasie tolerancji N2.
— Dopuszczalne odchylenia linii krawedzi elementu na odcinku 1,0 m nie powinno by¢ wieksze niz:
4 mm przy klasie tolerancji N1,
2 mm przy klasie tolerancji N2.
6.2.8. Otwory i wkladki
— Dopuszczalne odchylenia w usytuowaniu otworéw i wktadek nie powinno by¢ wieksze niz:
+ 10 mm przy klasie tolerancji N1,
+ 5 mm przy klasie tolerancji N2.

7. OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 7.

7.1. Jednostka obmiarowa

Jednostkg obmiaru jest 1 m3 (metr szescienny) konstrukcji z betonu. Do obliczenia ilosci przedmiarowej
przyjmuje sie ilos¢ konstrukcji wg dokumentacji projektowej. Z kubatury nie potraca sie rowkow, skoséw o
przekroju réwnym lub mniejszym od 6 cm2.

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 8.

8.1. Zgodnos$¢ rob6t z dokumentacja projektowa i ST

Roboty powinny by¢ wykonywane zgodnie z dokumentacjg projektowa, specyfikacjg techniczng oraz
pisemnymi decyzjami Inspektora nadzoru.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 17

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

8.2. Odbidr robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu
Podstawg odbioru robét zanikajacych lub ulegajacych zakryciu jest:

— pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru w dzienniku budowy o wykonaniu robét zgodnie z
dokumentacjg projektowg i ST,

— inne pisemne stwierdzenie Inspektora nadzoru o wykonaniu robét.

Zakres robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu okreslajg pisemne stwierdzenia Inspektora nadzoru
lub inne dokumenty potwierdzone przez Inspektora nadzoru.

8.3. Odbidr koncowy

Odbidr koncowy odbywa sie po pisemnym stwierdzeniu przez Inspektora nadzoru w dzienniku budowy
zakonczenia robét betonowych i spetnieniu innych warunkéw dotyczacych tych robét zawartych w umowie.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne”
pkt 9.

9.1. Cenajednostkowa

Cena jednostkowa uwzglednia:

— zakup i dostarczenie niezbednych czynnikéw produkcji,

— wykonanie deskowania oraz rusztowania z pomostem,

— oczyszczenie deskowania,

— przygotowanie i transport mieszanki,

— utozenie mieszanki betonowej z zageszczeniem i pielegnacja,
— wykonanie przerw dylatacyjnych,

— wykonanie w konstrukcji wszystkich wymaganych projektem otworéw, jak réwniez osadzenie
potrzebnych zakotwien, marek, rur itp.,

rozbiorke deskowan, rusztowan i pomostow,

oczyszczenie stanowiska pracy i usuniecie, bedacych wilasnoscia Wykonawcy, materiatow
rozbiérkowych,

wykonanie badan i pomiaréw kontrolnych.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-B-01801 Konstrukcje betonowe i zelbetowe. Podstawy projektowania.

PN-B-03150/01 Konstrukcje z drewna i materiatéw drewnopodobnych. Obliczenia statyczne i
projektowanie. Materiaty.

PN-S-10040 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Wymagania i badania.

PN-S-10042 Obiekty mostowe. Konstrukcje betonowe, zelbetowe i sprezone. Projektowanie.

PN-B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podziat, nazwy i okreélenia.

PN-EN 197-1 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dla cementu powszechnego uzytku.
PN-EN 196-1 Metody badania cementu. Oznaczanie wytrzymatosci.

PN-EN 196-2 Metody badania cementu. Analiza chemiczna cementu.

PN-EN 196-3 Metody badania cementu. Oznaczanie czasu wigzania i statosci objetosci.

PN-EN 196-6 Metody badania cementu. Oznaczanie stopnia zmielenia.

PN-B-04320 Cement. Odbiorcza statystyczna kontrola jakosci.

PN-EN 934-2 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Domieszki do betonu. Definicje i wymagania.
PN-EN 480-1 Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Beton wzorcowy i zaprawa
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PN-EN 480-2
PN-EN 480-4

PN-EN 480-5

PN-EN 480-6
PN-EN 480-8
PN-EN 480-10

PN-EN 480-12

PN-B-06250
PN-B-06251
PN-B-06261

PN-B-06262

PN-B-14501
PN-B-06712
PN-B-06714/00
PN-B-06714/10
PN-B-06714/12
PN-B-06714/13
PN-EN 933-1

PN-EN 933-4

PN-EN 1097-6

PN-B-06714/34
PN-B-32250
PN-B-04500
PN-C-04541
PN-C-04554/02

PN-C-04566/02

PN-C-04566/03

PN-C-04600/00

PN-C-04628/02

PN-D-96000
PN-D-96002
PN-D-95017
PN-N-02251

wzorcowa do badan.
Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie czasu wigzania.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badah. Oznaczanie ilosci wody
wydzielajacej sie samoczynnie z mieszanki betonowe;j.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie absorpcji
kapilarnej.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Analiza w podczerwieni.
Domieszki do betonu. Metody badan. Oznaczanie umownej zawarto$ci suchej substancji.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
chlorkéw rozpuszczalnych w wodzie.

Domieszki do betonu, zaprawy i zaczynu. Metody badan. Oznaczanie zawartosci
alkaliow w domieszkach.

Beton zwykty.
Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda ultradzwiekowa badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie.

Nieniszczace badania konstrukcji z betonu. Metoda sklerometryczna badania
wytrzymatosci betonu na sciskanie za pomocg mtotka Schmidta typu N.

Zaprawy budowlane zwykte.

Kruszywa mineralne do betonu.

Kruszywa mineralne. Badania. Postanowienia ogdlne.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenia jamistosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczenie zawartosci zanieczyszczeh obcych.
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci pytow mineralnych.

Badania geometrycznych wtasciwoéci kruszyw. Oznaczanie sktadu ziarnowego. Metoda
przesiewania.

Badania geometrycznych wiasciwosci kruszyw. Oznaczanie ksztaitu ziaren. Wskaznik
ksztattu.

Badania mechanicznych i fizycznych wtasciwosci kruszyw. Oznaczanie gestosci ziaren i
nasigkliwosci.

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie reaktywnosci alkalicznej.
Materiaty budowlane. Woda do betonu i zaprawy.
Zaprawy budowlane. Badanie cech fizycznych i wytrzymato$ciowych.

Woda i Scieki. Oznaczenie suchej pozostato$ci, pozostatosci po prazeniu, straty przy
prazeniu oraz substancji rozpuszczonych, substancji rozpuszczonych mineralnych i
substancji rozpuszczonych lotnych.

Woda i $cieki. Badania twardosci. Oznaczanie twardosci ogélnej powyzej 0,337 mval/dm
3 metodg wersenianowa.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkdbw rozpuszczalnych metodg kolorymetryczng z tiofluoresceing z kwasem
o-hydroksyrteciobenzoesowym.

Woda i $cieki. Badania zawartosci siarki i jej zwigzkéw. Oznaczanie siarkowodoru i
siarczkOw rozpuszczalnych metoda tiomerkurymetryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci chloru i jego zwigzkéw oraz zapotrzebowania chloru.
Oznaczenie pozostatego uzytecznego chloru metodg miareczkowg jodometryczna.

Woda i $cieki. Badania zawartosci cukrow. Oznaczanie cukrow ogolnych, cukréow
rozpuszczonych i skrobi nierozpuszczonej metodg kolorymetryczng z antronem.

Tarcica iglasta ogélnego przeznaczenia.

Tarcica lisciasta og6lnego przeznaczenia.

Surowiec drzewny. Drewno wielkowymiarowe iglaste. Wspdlne wymagania i badania.
Geodezja. Osnowy geodezyjne. Terminologia.
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PN-N-02211 Geodezyjne wyznaczenie pomieszczeh. Podstawowe nazwy i okreslenia.
PN-M-47900.00 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Okreslenia, podziat i gitéwne wymiary.

PN-M-47900.01 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania stojakowe z rur stalowych. Ogoine
wymagania i badania oraz eksploatacja.

PN-M-47900.02 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Rusztowania ramowe. Ogoélne wymagania i
badania.

PN-M-47900.03 Rusztowania stojgce metalowe robocze. Ztacza. Ogolne wymagania i badania.
PN-B-03163-1 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Terminologia.

PN-B-03163-2 Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Wymagania.

PN-B-03163-3  Konstrukcje drewniane. Rusztowania. Badania.

PN-ISO-9000  (seria 9000, 9001, 9002 i 9003). Normy dotyczace zarzadzania jakoscig i zapewnienie
jakosci.

10.2.Inne

Instrukcje Instytutu Techniki Budowlanej:

—240/82 Instrukcja zabezpieczenia przed korozjg konstrukcji betonowych i zelbetowych,

— 306/91 Zabezpieczenie korozji alkalicznej betonu przez zastosowanie dodatkéw mineralnych,
— Warunki wykonania i odbioru rob6t budowlanych.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania
i odbioru rob6t malarskich realizowanych wewnatrz i na zewnatrz obiektow budowlanych nie narazonych
na agresje chemiczng. Specyfikacja techniczna (ST) nie dotyczy wykonywania zabezpieczenia
chemoodpornego i antykorozyjnego obiektéw budowlanych.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.
1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbétowe specyfikacje
techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej
specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem robét,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robo6t, niezbedne do
uzyskania wymaganego standardu i jakosci tych robét.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko w przypadkach
prostych rob6t o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos$¢, ze podstawowe wymagania beda
spetnione przy zastosowaniu metod wykonania wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad
sztuki budowlane;j.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy Specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci majgce na celu wykonanie
malowania:

— wewnetrznego (wewnatrz pomieszczen),
— zewnetrznego (wystawionego na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych),
obiektéw budowlanych nie narazonych na agresje chemiczna.

Zakres opracowania obejmuje okreslenie wymagan odnosnie wilasciwosci materiatéw, wymagan i
sposob6w oceny podiozy, wymagan dotyczacych wykonania powlok malarskich wewnetrznych i
zewnetrznych powierzchni obiektéw oraz ich odbiorow.

Specyfikacja nie obejmuje wymagan dotyczacych zabezpieczenia chemoodpornego i antykorozyjnego
obiektéw budowlanych oraz powilok malarskich wykonywanych wediug metod opatentowanych lub
zaprojektowanych indywidualnie dla konkretnego obiektu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji sa zgodne z odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujace terminy:

Podtoze malarskie — surowa, zagruntowana lub wygtadzona (np. szpachléwka) powierzchnia (np. muru,
tynku, betonu, drewna, ptyt drewnopodobnych, itp.), na ktérej bedzie wykonywana powtoka malarska.

Powtoka malarska — stwardniata warstwa farby, lakieru lub emalii natozona i rozprowadzona na podtozu,
decydujaca o whasciwosciach uzytkowych i walorach estetycznych pomalowanej powierzchni.

Farba — pltynna lub péiplynna zawiesina badz mieszanina bardzo rozdrobnionych ciat statych (np.
pigmentu — barwnika i r6znych wypetniaczy) w roztworze spoiwa.

Lakier — niepigmentowany roztwér koloidalny (np. zywic, olejow, poliestrow), ktory tworzy powtoke
transparentng po pokryciu nim powierzchni i wyschnieciu.

Emalia — lakier barwiony pigmentami, zastygajacy w szklista powtoke.

Pigment — naturalna lub sztuczna substancja barwna badz barwigca, ktéra nadaje kolor farbom Ilub
emaliom.

Farba dyspersyjna — zawiesina pigmentow i wypetniaczy w dyspersji wodnej polimeru z dodatkiem
srodkéw pomocniczych.

Farba na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych — zawiesina pigmentéw i obcigznikéw w spoiwie
zywicznym, rozcienczanym rozpuszczalnikami organicznymi (np. benzyng lakowa, terpentyng itp.).
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Farba i emalie na spoiwach zywicznych rozcieaczalne woda — zawiesina pigmentéw i obcigznikow w
spoiwie zywicznym, rozcieficzalne woda.

Farba na spoiwach mineralnych — mieszanina spoiwa mineralnego (np. wapna, cementu, szkfa
wodnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz srodkéw pomocniczych i modyfikujacych, przygotowana w
postaci suchej, przeznaczonej do zarobienia wodg lub w postaci ciektej, gotowej do stosowania mieszanki.

Farba na spoiwach mineralno-organicznych — mieszanina spoiw mineralnych i organicznych (np.
dyspersji wodnej zywic, kleju kazeinowego, kleju kostnego itp.), pigmentéw, wypetniaczy oraz $rodkow
pomocniczych; produkowana w postaci suchych mieszanek lub past do zarobienia woda.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST
~Wymagania og6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt. 1.5.

1.6. Dokumentacja rob6t malarskich
Dokumentacje rob6t malarskich stanowia:

— projekt budowlany, opracowany zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 03.07.2003 r.
W sprawie szczego6towego zakresu i formy projektu budowlanego (Dz. U. z 2003 r. Nr 120, poz. 1133),
dla przedmiotu zamowienia dla ktérego wymagane jest uzyskanie pozwolenia na budowe,

— projekt wykonawczy w zakresie wynikajacym z rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z 02.09.2004 r. w
sprawie szczeg6towego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr
202, poz. 2072),

— specyfikacja techniczna wykonania i odbioru robét (obligatoryjna w przypadku zamoéwien publicznych),
sporzadzona zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i
odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072),

— dziennik budowy prowadzony zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 26 czerwca
2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiorki, tablicy informacyjnej oraz ogtoszenia
zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz.
953 z p6zn. zmianami),

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego zastosowania
uzytych wyrobéw budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz.
U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

— protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robét zanikajacych, z zataczonymi protokotami z badan
kontrolnych,

— dokumentacja powykonawcza czyli wczesniej wymienione czesci skladowe dokumentaciji robot z
naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét (zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo
budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pdzniejszymi zmianami).

Roboty nalezy wykonywa¢ na podstawie dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej wykonania i
odbioru robét budowlanych opracowanych dla konkretnej realizacji. Powinny one zawierac:
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2.

wymagania dla podtozy, ewentualnie sposoby ich wykonania lub naprawy, z wyszczegoélnieniem
materiatéw do napraw,

specyfikacje materiatéw koniecznych do wykonania rob6t malarskich z powotaniem sie na odpowiednie
dokumenty odniesienia (normy, aprobaty techniczne),

sposoby wykonania powtok malarskich,

kolorystyke, wzornictwo i lokalizacje powtok malarskich,
wymagania i warunki odbioru wykonanych powtok malarskich,
warunki uzytkowania powtok malarskich.

MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatldw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST

» Wymagania ogélne” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materialy stosowane do wykonania rob6t malarskich powinny miec:

oznakowanie znakiem CE co oznacza, ze dokonano oceny ich zgodnoéci ze zharmonizowang normag
europejska wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z europejskg aprobatg techniczng lub krajowg
specyfikacjg techniczng panstwa czionkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru
Gospodarczego, uznang przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez producenta, jezeli dotyczy
ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobow majacych niewielkie znaczenie dla zdrowia i
bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje Europejska, albo

oznakowanie znakiem budowlanym, co oznacza ze sg to wyroby nie podlegajgce obowigzkowemu
oznakowaniu CE, dla ktérych dokonano oceny zgodnosci z Polskg Norma lub aprobatg technicznag,
badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

termin przydatnosci do uzycia podany na opakowaniu.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Materiaty do malowania wnetrz obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni wewnatrz obiektéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,

emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:
- zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe,
- zywicznych rozciehczalnych woda,

- mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujgcymi w postaci ciektej lub suchych mieszanek do
zarobienia woda,

- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,
ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,
lakiery wodorozcienczalne odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81802:2002,

lakiery na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych innych niz olejne i ftalowe, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.

2.2.2. Materiaty do malowania zewnetrznych powierzchni obiektéw budowlanych

Do malowania powierzchni zewnetrznych obiektéw mozna stosowac:

farby dyspersyjne odpowiadajace wymaganiom normy PN-C-81914:2002,

farby olejne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe odpowiadajgce
wymaganiom normy PN-C-81901:2002,
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emalie olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane styrenowe
odpowiadajgce wymaganiom normy PN-C-81607:1998,

farby na spoiwach:

- rozpuszczalnikowych zywicznych innych niz olejne i ftalowe,

- mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci suchych mieszanek do zarobienia woda,
- mineralno-organicznych jedno- lub kilkusktadnikowe do rozcienczania woda,

ktore powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102,

farby i emalie na spoiwie zywicznym rozcienczalne woda, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom
aprobat technicznych,

farby na spoiwach mineralnych z dodatkami modyfikujacymi w postaci ciektej, ktére powinny
odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych,

srodki gruntujace, ktére powinny odpowiada¢ wymaganiom aprobat technicznych.
2.2.3. Materialy pomocnicze
Materialy pomocnicze do wykonywania robét malarskich to:

rozcienczalniki, w tym: woda, terpentyna, benzyna do lakieréw i emalii, spirytus denaturowany, inne
rozcienczalniki przygotowane fabrycznie,

— $rodki do odttuszczania, mycia i usuwania zanieczyszczeh podtoza,
— $rodki do likwidacji zaciekdw i wykwitow,
— kity i masy szpachlowe do naprawy podtoza.

Wszystkie ww. materialy muszg mie¢ wiasnosci techniczne okreslone przez producenta lub
odpowiadajgce wymaganiom odpowiednich aprobat technicznych badz PN.

2.2.4. Woda

Do przygotowania farb zarabianych wodag nalezy stosowa¢ wode odpowiadajgcg wymaganiom normy
PN-EN 1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkcji betonu”.

Bez badan laboratoryjnych moze by¢ stosowana tylko wodociggowa woda pitna.

3. SPRZET | NARZEDZIA

3.1. Ogd6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogélne” Kod CPV
45000000-7, pkt 3

3.2. Sprzet i narzedzia do wykonywania rob6t malarskich

Do wykonywania robét malarskich nalezy stosowac:

— szczotki o sztywnym wtosiu lub druciane do czyszczenia podtoza,
— szpachle i pace metalowe lub z tworzyw sztucznych,

— pedzle i watki,

— mieszadta napedzane wiertarkg elektryczng oraz pojemniki do przygotowania kompozycji sktadnikéw
farb,

— agregaty malarskie ze sprezarkami,
— drabiny i rusztowania.

4. TRANSPORT

4.1. Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogdlne” Kod CPV
45000000-7, pkt 4

4.2. Transport i sktadowanie materiatow

Transport materiatéw do rob6t malarskich w opakowaniach nie wymaga specjalnych urzadzen i srodkéw
transportu. W czasie transportu nalezy zabezpieczyé przewozone materialy w sposob wykluczajacy
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uszkodzenie opakowan. W przypadku duzych ilosci materiatéw zalecane jest przewozenie ich na paletach
i uzycie do zatadunku oraz roztadunku urzgdzen mechanicznych.

Do transportu farb i innych materiatdbw w postaci suchych mieszanek, w opakowaniach papierowych
zaleca sie uzywa¢ samochodoéw zamknietych. Do przewozu farb
w innych opakowaniach mozna wykorzystywa¢ samochody pokryte plandekami lub zamkniete.

Materialy do robét malarskich nalezy sktadowa¢ na budowie w pomieszczeniach zamknietych,
zabezpieczonych przed opadami i minusowymi temperaturami.

Wyroby lakierowe nalezy pakowaé, sktadowac i transportowac¢ zgodnie z wymaganiami normy PN-89
/C-81400 ,Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt
5

5.2. Warunki przystapienia do rob6t malarskich

Do wykonywania rob6t malarskich mozna przystgpi¢ po catkowitym zakonczeniu poprzedzajacych robot
budowlanych oraz po przygotowaniu i kontroli podtozy pod malowanie i kontroli materiatéw.

Wewnatrz budynku pierwsze malowanie $cian i sufitbw mozna wykonywaé po:

catkowitym ukonczeniu rob6t instalacyjnych, tj. wodociggowych, kanalizacyjnych, centralnego
ogrzewania, gazowych, elektrycznych, z wyjatkiem zatozenia urzgdzen sanitarnych ceramicznych i
metalowych lub z tworzyw sztucznych (biaty montaz) oraz armatury oswietleniowej (gniazdka,

wytgczniki itp.),
wykonaniu podfozy pod wyktadziny podtogowe,
utozeniu podtodg drewnianych, tzw. biatych,

catkowitym dopasowaniu i wyregulowaniu stolarki, lecz przed oszkleniem okien itp., jesli stolarka nie
zostata wykonczona fabrycznie.

Drugie malowanie mozna wykonywac po:
wykonaniu tzw. biatego montazu,

utozeniu posadzek (z wyjatkiem wyktadzin dywanowych i wyktadzin z tworzyw sztucznych) z przybiciem
listew przysciennych i cokotow,

oszkleniu okien, jeéli nie byto to wykonane fabrycznie.

5.3. Wymagania dotyczace podtozy pod malowanie
5.3.1. Nieotynkowane mury z cegty lub z kamienia

Mury ceglane i kamienne pod wzgledem doktadno$ci wykonania powinny odpowiada¢ wymaganiom normy
PN-68/B-10020. Spoiny muru powinny byé catkowicie wypetnione zaprawa, réwno z licem muru. Przed
malowaniem wszelkie ubytki w murze powinny by¢ uzupetnione.

Powierzchnia muru powinna by¢ oczyszczona z zaschnietych grudek zaprawy, wystajagcych poza jej
obszar oraz resztek starej powtoki malarskie;.

Mur powinien by¢ suchy czyli jego wilgotnosé, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie
powtoka malarska, nie moze by¢ wieksza od podanej w tablicy 1.

Tablica 1. Najwieksza dopuszczalna wilgotnosé podiozy mineralnych przeznaczonych do

malowania
Najwieksza
Lp. Rodzaj farby VS(')%?;;?,C
w % masy
1 | Farby dyspersyjne, na spoiwach zywicznych rozciehczalnych wodg 4
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2 Farby na spoiwach zywicznych rozpuszczalnikowych 3

3 | Farby na spoiwach mineralnych bez lub z dodatkami modyfikujacymi w 6
postaci suchych mieszanek rozcienczalnych woda lub w postaci ciektej

4 Farby na spoiwach mineralno-organicznych 4

Powierzchnia muru powinna byé odkurzona i odttuszczona.

5.3.2. Beton

Powierzchnia powinna byé oczyszczona z odstajacych grudek zwigzanego betonu. Wystajace lub
widoczne elementy metalowe powinny byé usuniete lub zabezpieczone farbg antykorozyjng. Uszkodzenia
lub rakowate miejsca betonu powinny byé naprawione zaprawg cementowg lub specjalnymi mieszankami,
na ktére wydano aprobaty techniczne.

Wilgotnos$¢ podtoza betonowego, w zaleznosci od rodzaju farby, ktérg wykonywana bedzie powioka
malarska, nie moze przekracza¢ wartosci podanych w tablicy 1. Powierzchnia betonu powinna by¢
odkurzona i odttuszczona.

5.3.3.  Tynki zwykte

1) Nowe niemalowane tynki powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-70/B-10100. Wszelkie
uszkodzenia tynkéw powinny by¢ usuniete przez wypetnienie odpowiednig zaprawg i zatarte do rownej
powierzchni. Powierzchnia tynkéw powinna by¢ pozbawiona zanieczyszczen (np. kurzu, rdzy, ttuszczu,
wykwitéw solnych).

2) Tynki malowane uprzednio farbami powinny by¢ oczyszczone ze starej farby i wszelkich wykwitow oraz
odkurzone i umyte woda. Po umyciu powierzchnia tynkéw nie powinna wykazywac¢ sladéw starej farby
ani pytu po starej powtoce malarskiej. Uszkodzenia tynkéw nalezy naprawi¢ odpowiednig zaprawa,.

3) Wilgotnos¢ powierzchni tynkéw (malowanych jak i niemalowanych) nie powinna przekracza¢ wartosci
podanych w tablicy 1.

4) Wystajace lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.
5.3.4. Tynki pocienione powinny spetniac takie same wymagania jak tynki zwykte.

5.3.5. Podioza z drewna, materiatow drewnopochodnych powinny by¢ niezmurszate o wilgotnosci nie
wiekszej niz 12%, bez zepsutych lub wypadajacych sekdw i zaciekdw zywicznych. Powierzchnia
powinna by¢ odkurzona i oczyszczona z plam tluszczu, zywicy, starej farby i innych
zanieczyszczen. Ewentualne uszkodzenia powinny by¢ naprawione szpachléwka, na ktérg wydano
aprobate techniczna.

5.3.6. Podtoza z piyt gipsowo-kartonowych powinny by¢ odkurzone, bez plam tluszczu i oczyszczone ze
starej farby. Wkrety mocujace oraz styki ptyt powinny by¢é zaszpachlowane. Uszkodzone
fragmenty ptyt powinny by¢ naprawione masg szpachlowa, na ktérg wydana jest aprobata
techniczna.

5.3.7. Podioza z ptyt widknisto-mineralnych powinny mie¢ wilgotnos¢é nie wieksza niz 4% oraz
powierzchnie dokfadnie odkurzona, bez plam ttuszczu, wykwitéw, rdzy i innych zanieczyszczen.
Whkrety mocujace nie powinny wystawac¢ poza lico ptyty, a ich gtéwki powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.3.8. Elementy metalowe przed malowaniem powinny byé oczyszczone ze zgorzeliny, rdzy,
pozostatosci zaprawy, gipsu oraz odkurzone i odttuszczone.

5.4. Warunki prowadzenia rob6t malarskich
5.4.1. Warunki ogélne prowadzenia rob6t malarskich
Roboty malarskie powinny by¢ prowadzone:

— przy pogodzie bezwietrznej i bez opadéw atmosferycznych (w przypadku robdét malarskich
zewnetrznych),

— W temperaturze nie nizszej niz +5°C, z dodatkowym zastrzezeniem, ze w ciggu doby nie nastgpi
spadek temperatury ponizej 0°C,

— W temperaturze nie wyzszej niz 25°C, z dodatkowym zastrzezeniem, by temperatura podtoza nie
przewyzszyta 20°C (np. w miejscach bardzo nastonecznionych).

W przypadku wystgpienia opadéw w trakcie prowadzenia rob6t malarskich powierzchnie $wiezo
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pomalowane (nie wyschniete) nalezy ostonic.

Roboty malarskie mozna rozpocza¢, jezeli wilgotno$¢ podtozy przewidzianych pod malowanie nie
przekracza odpowiednich wartosci podanych w pkt. 5.3.

Prace malarskie na elementach metalowych mozna prowadzié¢ przy wilgotnosci wzglednej powietrza
nie wiekszej niz 80%.

Przy wykonywaniu prac malarskich w pomieszczeniach zamknietych nalezy zapewni¢ odpowiednig
wentylacje.

Roboty malarskie farbami, emaliami lub lakierami rozpuszczalnikowymi nalezy prowadzi¢ z daleka od
otwartych zrédet ognia, narzedzi oraz silnikéw powodujacych iskrzenie i mogacych by¢ zrédtem pozaru.

Elementy, ktére w czasie robot malarskich mogg ulec uszkodzeniu lub zanieczyszczeniu, nalezy
zabezpieczy¢ i ostoni¢ przez zabrudzeniem farbami.

5.4.2. Wykonanie rob6t malarskich zewnetrznych

Roboty malarskie na zewnatrz obiektow budowlanych mozna rozpoczaé, kiedy podioza spetniajg
wymagania podane w pkt. 5.3., a warunki prowadzenia rob6t wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.

Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farby, ktéra powinna zawierac:
informacje o ewentualnym srodku gruntujgcym i o przypadkach, kiedy nalezy go stosowac,
sposob przygotowania farby do malowania,
sposob naktadania farby, w tym informacje o narzedziach (np. pedzle, watki, agregaty malarskie),
krotno$¢ nakfadania farby oraz jej zuzycie na 1 mz,
czas miedzy naktadaniem kolejnych warstw,
zalecenia odnosnie mycia narzedzi,
zalecenia w zakresie bhp.

5.4.3. Wykonanie rob6t malarskich wewnetrznych

Wewnetrzne roboty malarskie mozna rozpoczagé, kiedy podtoza spetniajg wymagania podane w pkt. 5.3., a
warunki prowadzenia robét wymagania okreslone w pkt. 5.4.1.
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Prace malarskie nalezy prowadzi¢ zgodnie z instrukcjg producenta farb, zawierajacg informacje
wymienione w pkt. 5.4.2.

5.5. Wymagania dotyczace powtok malarskich
5.5.1. Wymagania w stosunku do powtok z farb dyspersyjnych
Powtoki z farb dyspersyjnych powinny by¢:

a) niezmywalne przy stosowaniu $rodkéw myjacych i dezynfekujacych, odporne na tarcie na sucho i na
szorowanie oraz na reemulgacije,

b) aksamitno-matowe lub posiadaé nieznaczny potysk,

c) jednolitej barwy, réwnomierne, bez smug, plam, zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg
projektowa,

d) bez uszkodzen, przeswitow podtoza, sladéw pedzla,
e) bez ztuszczen, odstawania od podtoza oraz widocznych tgczen i poprawek,
f) bez grudek pigmentéw i wypetniaczy ulegajacych rozcieraniu.
Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.

5.5.2. Wymagania w stosunku do powtok z farb na rozpuszczalnikowych spoiwach zywicznych oraz farb
na spoiwach zywicznych rozcienczalnych wodg

Powtoki te powinny by¢:
a) odporne na zmywanie wodg ze $rodkiem myjacym, tarcie na sucho i na szorowanie,
b) bez uszkodzen, smug, plam, przeswitow i sladoéw pedzla,
¢) zgodne ze wzorcem producenta i dokumentacjg projektowag w zakresie barwy i potysku.
Dopuszcza sie chropowatosé powtoki odpowiadajaca rodzajowi faktury pokrywanego podtoza.
Przy jednowarstwowej powtoce malarskiej dopuszczalne sg nieznaczne miejscowe przeswity podioza.
Nie dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:
a) spekan,
b) tuszczenia sie powtok,
¢) odstawania powtok od podtoza.

5.5.3. Wymagania w stosunku do powtok wykonanych z farb mineralnych z dodatkami modyfikujacymi lub
bez, w postaci suchych mieszanek oraz farb na spoiwach mineralno-organicznych

Powtoki z farb mineralnych powinny:

a) rownomiernie pokrywa¢ podtoza, bez przeswitéw, plam i odpryskéw,

b) nie sciera¢ sie i nie obsypywacé przy potarciu miekkg tkaning bawetniang,

c) nie mie¢ sladow pedzla,

d) w zakresie barwy i potysku by¢ zgodne z wzorcem producenta oraz dokumentacjg projektowa,

e) by¢ odporne na zmywanie wodg (za wyjgtkiem farb wapiennych i cementowych bez dodatkow
modyfikujgcych),

f) nie mie¢ przykrego zapachu.
Dopuszcza sie w tego rodzaju powtokach:

a) na powtokach wykonanych na elewacjach niejednolity odcien barwy powtoki w miejscach napraw tynku
po hakach rusztowan, o powierzchni kazdego z nich nie przekraczajgcej 20 cmz,

b) chropowatos¢ powtoki odpowiadajg rodzajowi faktury pokrywanego podtoza,
¢) odchylenia do 2 mm na 1 m oraz do 3 mm na catej dtugosci na liniach styku odmiennych barw,
d) slady pedzla na powtokach jednowarstwowych.

5.5.4. Wymagania w stosunku do powtok z lakierow na spoiwach zywicznych wodorozcienczalnych i
rozpuszczalnikowych

Powtoka z lakieréw powinna:
a) miec jednolity w odcieniu i potysku wyglad zgodny z wzorcem producenta i dokumentacjg projektowa,
b) nie mie¢ sladéw pedzla, smug, plam, zaciekdw, uszkodzen, pecherzy i zmarszczen,

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 10

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

c) dobrze przylega¢ do podtoza,
d) mie¢ odpornos¢ na zarysowania i wycieranie,
e) mie¢ odpornos¢ na zmywanie wodg ze srodkiem myjacym.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogoblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST ,Wymagania ogd6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do robét malarskich

Przed przystgpieniem do rob6t malarskich nalezy przeprowadzi¢ badanie podiozy oraz materiatéw, ktére
beda wykorzystywane do wykonywania robot.

6.2.1. Badania podtozy pod malowanie

Badanie podtoza pod malowanie, w zaleznosci od jego rodzaju, nalezy wykonywa¢ w nastepujacych
terminach:

dla podtoza betonowego nie wczesniej niz po 4 tygodniach od daty jego wykonania,
dla pozostatych podtozy, po otrzymaniu protokotu z ich przyjecia.

Badanie podtoza powinno byé przeprowadzane po zamocowaniu i wbudowaniu wszystkich elementow
przeznaczonych do malowania.

Kontrolg powinny by¢ objete w przypadku:

muréw ceglanych i kamiennych — zgodno$é¢ wykonania z projektem budowlanym, doktadnosc
wykonania zgodnie z normg PN-68/B-10020, wypetnienie spoin, wykonanie napraw i uzupetnien,
czystos¢ powierzchni, wilgotnosé muru,

podtozy betonowych — zgodno$¢ wykonania z projektem budowlanym, czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wilgotnos¢ podtoza, zabezpieczenie elementéw metalowych,

tynkdbw zwyktych i pocienionych — zgodno$¢ z projektem, réwnos¢ i wyglad powierzchni z
uwzglednieniem wymagan normy PN-70/B-10100, czystos¢ powierzchni, wykonanie napraw i
uzupetnien, zabezpieczenie elementéw metalowych, wilgotnos$¢ tynku,

podtozy z drewna — wilgotnos¢, stan podtoza, wyglad i czystos¢ powierzchni, wykonane naprawy i
uzupeienia,

ptyt gipsowo-kartonowych i witoknisto-mineralnych — wilgotnos¢, wyglad i czystos¢ powierzchni,
wykonanie napraw i uzupetnien, wykonczenie stykOw oraz zabezpieczenie wkretow,

elementéw metalowych — czysto$¢ powierzchni.
Dokfadnos¢ wykonania muréw nalezy bada¢ metodami opisanymi w normie PN-68/B-10020.
Réwnos¢ powierzchni tynkéw nalezy sprawdzaé¢ metodami podanymi w normie PN-70/B-10100.

Wyglad powierzchni podtozy nalezy ocenia¢ wizualnie, z odlegtosci okoto 1 m, w rozproszonym Swietle
dziennym lub sztucznym.

Zapylenie powierzchni (z wyjatkiem powierzchni metalowych) nalezy oceniaé przez przetarcie
powierzchni suchg, czystg reka. W przypadku powierzchni metalowych do przetarcia nalezy uzywaé
czystej szmatki.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 11

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Wilgotnos$¢ poditozy nalezy ocenia¢ przy uzyciu odpowiednich przyrzadow. W przypadku watpliwosci
nalezy pobraé¢ probke podioza i okresli¢ wilgotnos¢ metodg suszarkowo-wagowa.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.3., odnotowane w formie
protokotu kontroli, wpisane do dziennika budowy i akceptowane przez inspektora nadzoru.

6.6.2. Badania materiatow

Farby i $rodki gruntujgce uzyte do malowania powinny odpowiada¢ normom wymienionym w pkt.
2.2.2.-2.2.4.

Bezposrednio przed uzyciem nalezy sprawdzié:

— czy dostawca dostarczyt dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub
jednostkowego zastosowania wyrobow uzywanych w robotach malarskich,

— terminy przydatnosci do uzycia podane na opakowaniach,
— wyglad zewnetrzny farby w kazdym opakowaniu.

Ocene wygladu zewnetrznego nalezy przeprowadzac wizualnie. Farba powinna stanowi¢ jednorodng w
kolorze i konsystencji mieszanine.

Niedopuszczalne jest stosowanie farb, w ktérych widagc:
a) w przypadku farb ciektych:
skoagulowane spoiwo,
nieroztarte pigmenty,
grudki wypetniaczy (z wyjatkiem niektorych farb strukturalnych),
kozuch,
slady plesni,
trwaly, nie dajgcy sie wymieszac¢ osad,
nadmierne, utrzymujace sie spienienie,
obce wtracenia,
zapach gnilny,
b) w przypadku farb w postaci suchych mieszanek:
slady plesni,
zbrylenie,
obce wtracenia,
zapach gnilny.

6.7. Badaniaw czasie rob6t

Badania w czasie robét polegajg na sprawdzaniu zgodnosci wykonywanych robot malarskich z
dokumentacjg projektowa, ST i instrukcjami producentéw farb. Badania te w szczegélnosci powinny
dotyczyé sprawdzenia technologii wykonywanych robét w zakresie gruntowania podtozy i nakfadania
powtok malarskich.

6.8. Badania w czasie odbioru rob6t

Badania w czasie odbioru rob6t przeprowadza sie celem oceny czy spetnione zostaty wszystkie
wymagania dotyczace wykonanych rob6t malarskich, w szczegoélnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa, ST i wprowadzonymi zmianami, ktdére naniesiono w
dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatow i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtozy,
— jakosci powtok malarskich.

Przy badaniach w czasie odbioru rob6t pomocne moga by¢é wyniki badan dokonanych przed
przystapieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Badania powtok przy ich odbiorze nalezy przeprowadzac nie wczesniej niz po 14 dniach od zakonczenia
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ich wykonywania.

Badania techniczne nalezy przeprowadza¢ w temperaturze powietrza co najmniej +5°C i przy
wilgotno$ci wzglednej powietrza nie przekraczajgcej 65%.

Ocena jakosci powtok malarskich obejmuje:
sprawdzenie wygladu zewnetrznego,
sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku,
sprawdzenie odpornosci na wycieranie,
sprawdzenie przyczepnosci powtoki,
sprawdzenie odpornosci na zmywanie.
Metoda przeprowadzania badan powtok malarskich w czasie odbioru robot:

a) sprawdzenie wygladu zewnetrznego — wizualnie, okiem nieuzbrojonym w $wietle rozproszonym z
odlegtosci okoto 0,5 m,

b) sprawdzenie zgodnosci barwy i potysku — przez poréwnanie w $wietle rozproszonym barwy i potysku
wyschnietej powtoki z wzorcem producenta,

c) sprawdzenie odpornosci powtoki na wycieranie — przez lekkie, kilkukrotne pocieranie jej powierzchni
wetniang lub bawetniang szmatka w kolorze kontrastowym do powtoki. Powloke nalezy uznaé za
odporng na wycieranie, jezeli na szmatce nie wystapity slady farby,

d) sprawdzenie przyczepnosci powtoki:

na podiozach mineralnych i mineralno-wi6knistych — przez wykonanie skalpelem siatki nacie¢
prostopadtych o boku oczka 5 mm, po 10 oczek w kazdg strone a nastepnie przetarciu pedzlem
nacietej powtoki; przyczepnos¢ powtoki nalezy uznaé¢ za dobrg, jezeli zaden z kwadracikow nie
wypadnie,

na podtozach drewnianych i metalowych — metodg opisang w normie PN-EN SO 2409:1999,

e) sprawdzenie odpornosci ha zmywanie — przez pieciokrotne silne potarcie powtoki mokrg namydlong
szczotka z twardej szczeciny, a nastepnie dokfadne sptukanie jej wodg za pomocg migkkiego pedzla;
powtoke nalezy uzna¢ za odporng na zmywanie, jezeli piana mydlana na szczotce nie ulegnie
zabarwieniu oraz jezeli po wyschnieciu cata badana powtoka bedzie miata jednakowg barwe i nie
powstang przeswity podfoza.

Wyniki badan powinny by¢ poréwnane z wymaganiami podanymi w pkt. 5.5 i opisane w dzienniku
budowy i protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora (zamawiajgcego) oraz wykonawcy.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogéblne zasady obmiaru podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Szczego6towe zasady obmiaru robét malarskich

Powierzchnie malowania oblicza sie w metrach kwadratowych w rozwinieciu, wedlug rzeczywistych
wymiaréw. Z obliczonej powierzchni nie potragca sie otworéw i miejsc nie malowanych o powierzchni
kazdego z nich do 0,5 mz.

Dla scian i sufitow z profilami ciggnionymi lub ozdobami, okien i drzwi, elementéw azurowych,
grzejnikéw i rur nalezy stosowaé uproszczone metody obmiaru.
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Dla scian i sufitéw z profilami ciagnionymi lub wklejonymi ozdobami uproszczony sposo6b ich obmiaru
polega na obliczeniu powierzchni rzutu i zwiekszeniu uzyskanego wyniku przez zastosowanie
wspoétczynnikéw podanych w tablicy 2.

Tablica 2. Wspotczynniki przeliczeniowe dla powierzchni z ozdobami

wspdczyi
a b c

01 do 10% 1,10

02 do 20% 1,20

03 do 40% 1,40

04 ponad 40% 2,00

Powierzchnie dwustronnie malowanych wbudowanych okien i drzwi (skrzydet z oscieznicami wraz z
¢wieréwatkami) oblicza sie w metrach kwadratowych powierzchni w Swietle wykonczonych otworéw
(osciezy), stosujac do uzyskanych wynikéw wspétczynniki z tablicy 3.

Tablica 3. Wspotczynniki przeliczeniowe dla stolarki okiennej i drzwiowej

SEKOSpec
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Lp. Nazwa elementu Wspotczynnik
a b c
Okna i drzwi balkonowe jednoramowe lub z pojedynczymi skrzydtami i
oscieznicami (tacznie z cwiercéwatkami)
01 |- bez szczeblin 1,30
02 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m?2 2,30
03 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m?2 1,90
04 | — ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m?2 1,70
05 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m? 1,50
Okna i drzwi balkonowe z podwojnymi skrzydtami
06 |- bez szczeblin 1,90
07 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,05 m?2 4,00
08 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,10 m?2 3,20
09 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby do 0,20 m?2 2,75
10 |- ze szczeblinami o powierzchni kazdej szyby ponad 0,20 m2 2,30
Drzwi z oscieznicami (facznie ¢wieréwatkami) i skrzydtami
11 |- penymi lub z jedng szybg o powierzchni do 0,2 m?2 2,10
a b c
12 | — petnymi z obramowaniem gtadkim 2,50
13 | — petnymi z obramowaniem profilowanym 3,00
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14 | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni do 2,50
0,1 m2 kazdej szyby

15 | - szklonymi z dwiema lub wiecej szybami o powierzchni ponad 0,1 m?2 2,10
kazdej szyby

16 |- catkowicie szklonymi z dolnym ramiakiem o wysoko$ci 1,70
do 30 cm

Malowanie opasek i wylogéw osciezy oblicza sie odrebnie w metrach kwadratowych powierzchni w
rozwinieciu. Powierzchnie dwustronnie malowanych elementéw azurowych (siatek, krat, balustrad itd.)
oblicza sie w metrach kwadratowych wedtug jednostronnej powierzchni ich rzutu.

Malowanie obustronne zeber grzejnikéw radiatorowych obmierza sie jako podwojng powierzchnie
prostokata, opisanego na grzejniku (z wyjatkiem grzejnikbw typu S-130 i T-1, dla ktérych nalezy
przyjmowac potréjng powierzchnie opisanego prostokata).

Malowanie rur o srednicy zewnetrznej do 30 cm obmierza sie w metrach diugosci. Malowanie rur o
wiekszych $rednicach zewnetrznych oblicza sie w metrach kwadratowych ich powierzchni w rozwinieciu.

7.2. W SST mozna ustali€é inne szczeg6towe zasady obmiaru rob6t malarskich

W szczegoblnosci mozna przyjacé zasady obmiaru podane w katalogach okreslajgcych jednostkowe naktady
rzeczowe dla robét malarskich np. zasady wymienione w zatozeniach szczego6towych do rozdz. 15 KNR
2-02 lub do rozdz. 14KNNR 2.

8. ODBIOR ROBOT
8.1. 0Ogoblne zasady odbioru robét podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 8

8.2. 0Odbior robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Przy robotach zwigzanych z wykonywaniem powtok malarskich elementem ulegajagcym zakryciu sa
poditoza. Odbidr podtozy musi byé dokonany przed rozpoczeciem robét malarskich.

W trakcie odbioru nalezy przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.2.1. niniejszej specyfikacji.
Wyniki badan nalezy poréwnac¢ z wymaganiami dotyczacymi podtozy pod malowanie, okreslonymi w pkt.
5.3.

Jezeli wszystkie pomiary i badania daly wynik pozytywny mozna uzna¢ podioza za wykonane
prawidtowo, tj. zgodnie z dokumentacjg projektowa oraz ST i zezwoli¢ na przystgpienie do robot
malarskich.

Jezeli chociaz jeden wynik badania jest negatywny podtoze nie powinno by¢é odebrane. W takim
przypadku nalezy ustali¢ zakres prac i rodzaje materiatéw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci
podtoza. Po wykonaniu ustalonego zakresu prac nalezy ponownie przeprowadzi¢ badanie podiozy.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem robét ulegajacych zakryciu (podiozy) oraz
materiatéw nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli inwestora
(inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).
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8.3. Odbior czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru czesciowego robét
dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych, wedlug zasad jak przy odbiorze
ostatecznym robot.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w realizowanych robotach i
ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbidr czesciowy robot jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci kierownika budowy.

Protokot odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia robot, jezeli umowa
takg forme przewiduje.

8.4. Odbior ostateczny (koncowy)

Odbidr kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania rob6t w odniesieniu do ich zakresu
(ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacjg projektowa.

Odbidr ostateczny przeprowadza komisja powotana przez zamawiajacego, na podstawie przedtozonych
dokumentow, wynikow badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.

Wykonawca robot obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robét,

— szczegOtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie wykonywania robét,

dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych robot,

— dokumenty $wiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania uzytych materiatow i
wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioru podiozy,

—  protokoty odbioréw czesciowych,

— instrukcje producentéw dotyczace zastosowanych materiatéw,
— wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapozna¢ sie przedtozonymi dokumentami, przeprowadzic¢
badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4 niniejszej ST, poréwna¢ je z wymaganiami podanymi
w pkt. 5.5 oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty malarskie powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg pozytywne, a dostarczone
przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny powtoka malarska nie powinna by¢ przyjeta. W
takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

- jezeli to mozliwe nalezy ustali¢ zakres prac korygujacych, usungé niezgodnosci powtoki z
wymaganiami okreslonymi w pkt. 5.5 i przedstawi¢ jg ponownie do odbioru,

- jezeli odchylenia od wymaganh nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika i trwatosci powtoki malarskiej
zamawiajgcy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru kohcowego z jednoczesnym obnizeniem
wartosci wynagrodzenia w stosunku do ustaleh umownych,

- w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania wykonawca zobowigzany jest do usuniecia
wadliwie wykonanych robot malarskich, wykonac je ponownie i powtornie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze byé dokonany po ich uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokét podpisany przez przedstawicieli zamawiajacego i
wykonawcy. Protokét powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisji,

— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania robét malarskich z zaméwieniem.

Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego pomiedzy
zamawiajgcym a wykonawca.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 16

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

8.5. Odbior po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu powtok malarskich po uzytkowaniu w tym
okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robét poprawkowych, zwigzanych z
usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbidr po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny wizualnej powtok
malarskich, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,0dbior ostateczny (koncowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kaucji gwarancyjnej, hegatywny do
dokonania potrgcen wynikajacych z obnizonej jakosci robot.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy wszystkie zauwazone
wady w wykonanych robotach malarskich.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogélne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania og6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie rob6t malarskich moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu petnego zakresu robot i
ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po dokonaniu odbioru
pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci wykonanego i odebranego zakresu robét malarskich stanowi
wartos¢ tych roboét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robét zaakceptowanych
przez zamawiajacego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczaitowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania robot malarskich lub kwoty ryczaltowe obejmujace roboty malarskie
uwzgledniaja;

— przygotowanie stanowiska roboczego,
— dostarczenie materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i przestawienie drabin oraz lekkich rusztowah przestawnych umozliwiajacych wykonanie
robot na wysokosci do 5 m, od poziomu podtogi lub terenu,

— zabezpieczenie podtdg i elementdw nie przeznaczonych do malowania,
— przygotowanie farb, szpachlowek, gruntéw i innych materiatow,

— przygotowanie podtozy,

— préby koloréw,
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— demontaz przed robotami malarskimi i montaz po wykonaniu robét elementéw, ktére wymagajg
zdemontowania w celu wykonania prac malarskich np. skrzydet okiennych i drzwiowych,

— wykonanie prac malarskich,

— usuniecie wad i usterek oraz naprawienie uszkodzen powstatych w czasie wykonywania robdét,

— oczyszczenie miejsca pracy z materiatbw zabezpieczajagcych oraz oczyszczenie niepotrzebnie
zamalowanych elementéw nie przeznaczonych do malowania,

— likwidacje stanowiska roboczego.

W kwotach ryczaltowych ujete sg rowniez koszty montazu, demontazu i pracy rusztowan niezbednych
do wykonania rob6t malarskich na wysokosci ponad 5 m od poziomu podtogi lub terenu.

Przy rozliczaniu robét malarskich wedtug uzgodnionych cen jednostkowych koszty rusztowan moga by¢
uwzglednione w tych cenach lub stanowi¢ podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztow

montazu, demontazu i

pracy rusztowan koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 5 m,

nalezy ustali¢ w postanowieniach pkt. 9 SST.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy
PN-68/B-10020
PN-70/B-10100
PN-91/B-10102
PN-89/B-81400
PN-EN ISO 2409:1999
PN-EN 13300:2002

PN-C-81607:1998
PN-C-81800:1998

PN-C-81801:1997
PN-C-81802:2002
PN-C-81901:2002
PN-C-81913:1998
PN-C-81914:2002
PN-EN 1008:2004

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
Farby do elewacji budynkéw. Wymagania i badania.

Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Farby i lakiery. Metoda siatki nacig¢.

Farby i lakiery. Wodne wyroby lakierowe i systemy powlokowe na wewnetrzne
Sciany i sufity. Klasyfikacja.

Emalie  olejno-zywiczne, ftalowe, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kopolimeryzowane styrenowe.

Lakiery olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe kopolimeryzowane
styrenowe.

Lakiery nitrocelulozowe.

Lakiery wodorozcienczalne stosowane wewnatrz.
Farby olejne i alkidowe.

Farby dyspersyjne do malowania elewacji budynkow.
Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.

Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania prébek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow
produkcji betonu.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

— Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych (tom |, cze$é¢ 4) Arkady,

Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robot budowlanych ITB cze$é B: Roboty wykohnczeniowe.
Zeszyt 4: Powtoki malarskie zewnetrzne i wewnetrzne. Warszawa 2003 r.

— Specyfikacja techniczna wykonania i odbioru rob6t budowlanych. Wymagania ogoélne. Kod CPV
45000000-7. Wydanie I, OWEOB Promocja — 2005 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) (standardowej) sg wymagania dotyczace
wykonania i odbioru pokry¢ dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami
spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) moze by¢ podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST), ktora bedzie stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegdtowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robot budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robdt,
uwzgledniajace wymagania Zamawiajgcego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét, ktére
sq niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktorych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie doswiadczenia i
przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majagce na celu
wykonanie pokry¢é dachowych papa wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajgcymi ponad dach budynku.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢ z dokumentacjg
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST Kod

CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogdlne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 , Wymagania ogolne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokryé dachowych powinny miec¢:

— Aprobaty Techniczne lub by¢ produkowane zgodnie z obowigzujacymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang norma europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,
— na opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Sposoéb transportu i sktadowania powinien byé zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczaca sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢é dachowych.

2.2. Rodzaje materiatéw

2.2.1.Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajgcych dany materiat do powszechnego
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stosowania w budownictwie.
2.2.2. Papa asfaltowa na tekturze budowlanej wg PN 89/B-27617.

Papa asfaltowa na tekturze sktada sie z tektury powlekanej asfaltem PS40/175 i posypki mineralnej.
Wymagania wg normy PN-89/B-27617 a w szczegdlnosci dotycza;:

1) Wstega papy powinna by¢ bez dziur i zataman, o rownych krawedziach;
2) Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu;
3) Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sg uszkodzenia powstate na skutek sklejenia sie papy;

4) Dopuszcza sie naderwanie na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie dtuzsza niz 30 mm,
nie wiecej niz w 3 miejscach na kazde 10 m dtugosci papy;

5) Papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne rozbarwienie;
6) Wymiary papy w rolce:
— diugosé¢: 20 m (x 0,20 mm),
40 m (x 0,40 mm),
60 m (+ 0,60 mm),
—szerokos¢: 90, 95, 100, 105, 110 cm (= 1 cm).
2.2.3. Pakowanie, przechowywanie i transport.
1) Rolki papy powinny by¢é odpowiednio zabezpieczone i oznakowane.

2) Na kazdej rolce papy powinna byé umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w normie
lub Swiadectwie.

3) Rolki papy nalezy przechowywaé¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych, w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

4) Rolki papy nalezy uktadac¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy stosami — 80 cm.
2.2.4. Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowany na gorgco.
Wymagania wg normy PN-B-24625:1998:
— temperatura mieknienia 60-80°C,
— temperatura zaptonu 200°C,
— zawartos¢ wody — nie wiecej niz 0,5%,

— splywnos¢ — lepik nie powinien sptywa¢ w temperaturze 50°C w ciggu 5 godzin z warstwy
sklejajacej dwie warstwy papy nachylong pod katem 45°,

— zdolnosc¢ klejenia — lepik nie powinien sie rozdzieli¢ przy odrywaniu paskéw papy sklejonych ze
sobg i przyklejonych do betonu w temperaturze 18°C.

2.2.5. Roztwor asfaltowy do gruntowania.
Wymagania wg normy PN-74/B-24622.
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2.2.6. Kit asfaltowy uszlachetniony KF.

Wymagania wg normy PN-75/B-30175.

2.2.7. Blacha stalowa ocynkowana ptaska wg normy PN-61/B-10245, PN-73/H-92122.
Blachy stalowe ptaskie o grub. min. 0,5 mm obustronnie ocynkowane w arkuszach.
Grubos$c¢ powtoki cynku wynosi min. 275 g/ma.

Materialy pokrywcze moga by¢ przyjete na budowe, jezeli spetniajg nastepujace warunki:
- odpowiadajg wyrobom wymienionym w dokumentacji projektowej,

- sg wtasciwie opakowane i oznakowane,

- spetniajg wymagane wiasciwosci wykazane w odpowiednich dokumentach,

- majg deklaracje zgodnosci i certyfikat zgodnosci.

Wszystkie materiaty dekarskie powinny by¢é przechowywane i magazynowane zgodnie z instrukcjg
producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatéw i wyrob6w na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania og6lne”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robot
Roboty mozna wykonac recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogo6line” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Lepik asfaltowy i materiaty wigzace powinny byé pakowane, przechowywane i transportowane w
sposob wskazany w normach polskich.

4.2.2. Pakowanie, przechowywanie i transport pap:

1) rolki papy powinny by¢ po $rodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmniej 20 cm i zwigzane
drutem lub sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm;

2) na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w PN-89
/B-27617;

3) rolki papy nalezy przechowywa¢ w pomieszczeniach krytych, chronigcych przed zawilgoceniem i
dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow;

4) rolki papy nalezy uktada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie.
Odlegtos¢ miedzy warstwami — 80 cm.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogélne dla podtozy

Podtoza pod pokrycia z papy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-80/B-10240, w przypadku
za$ podtozy nie ujetych w tej normie, wymaganiom podanym w aprobatach technicznych.

Powierzchnia podtoza powinna by¢ réwna, przeswit pomiedzy powierzchnig podtoza a tatg kontrolng o
diugosci 2 m nie moze by¢ wigkszy niz 5 mm. Krawedzie, naroza oraz styki podtoza z pionowymi
ptaszczyznami elementéw ponaddachowych nalezy zaokragli¢ fukiem o promieniu nie mniejszym niz 3 cm
lub ztagodzi¢ za pomoca odkosu albo listwy o przekroju trojkatnym.

Przed murami kominowymi lub innymi elementami wystajacymi ponad dach nalezy — od strony kalenicy —
wykonac¢ odboje o gérnej krawedzi nachylonej przeciwnie do spadku potaci dachowe;j.

Uwaga Wymagania ogdlne — dla wykonania podtozy np.:

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 5

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

Z piyt zelbetowych,

Z piyt styropianowych,
z gtadzi cementowej,

z ptyt twardych z wetny mineralnej,
- z desek oraz

dylatacji w podtozach i okresleniach wytrzymatosci i sztywnosci podtoza — podane sg w specyfikacjach
technicznych wykonania tych elementéw konstrukcyjnych obiektow.

5.2. Podkiad z desek pod pokrycie papa
Do wykonania pokry¢é dachowych mozna przystapic:

- po sprawdzeniu zgodnosci wykonania podtoza i podktadu z dokumentacjg projektowag oraz wymaganiami
szczegOtowymi dla danego rodzaju podtoza,

- po zakonczeniu rob6t budowlanych wykonanych na powierzchni potaci, na przyktad tynkowaniu kominéw,
wyprowadzaniu wywiewek kanalizacyjnych, tynkowaniu powierzchni pionowych, na ktére bedq
wyprowadzane (wywijane) warstwy pokrycia papowego, osadzeniu listew lub klockéw do mocowania
obrébek blacharskich, uchwytow rynnowych (rynhakow) itp., z wyjgtkiem robdt, ktére ze wzgledow
technologicznych powinny by¢ wykonane w trakcie uktadania pokrycia papowego lub po jego catkowitym
zakonczeniu,

- po sprawdzeniu zgodnosci z dokumentacjg projektowg materiatdw pokrywczych i sprzetu do wykonywania
pokry¢ papowych.

Roboty pokrywcze powinny by¢ wykonywane w sposoéb i zgodnie z wymaganiami podanymi w normie
PN-80/B10240, z tym ze:
- Pokrycia papowe nalezy wykonywac¢ w porze suchej, przy temperaturze powyzej 5°C.
- Na pofaciach o nachyleniu mniejszym niz 20% pape uktada sie pasami rownolegtymi do okapu, a przy
nachyleniu pofaci powyzej 20% — pasami prostopadtymi do okapu.
- Przy pochyleniu potaci powyzej 30% arkusze papy powinny by¢ przerzucone przez kalenice i zamocowane
mechanicznie.

- Szerokos¢ zaktadow arkuszy papy w kazdej warstwie powinna wynosi¢ co najmniej 10 cm; nalezy je
wykonywaé zgodnie z kierunkiem spadku potaci.

- Zaklady kazdej nastepnej warstwy papy powinny byé przesuniete wzgledem zaktaddéw warstwy spodniej
odpowiednio: przy kryciu dwuwarstwowym o ¥, szerokosci arkusza, przy trzywarstwowym — o ', szerokosci
arkusza.

- W pokryciach uktadanych bezposrednio na izolacji termicznej jedna z warstw powinna by¢ wykonana z
papy na tkaninie szklanej lub widkninie poliestrowe;.

- Papa na welonie szklanym moze stanowi¢ tylko jedng warstwe w wielowarstwowym pokryciu papowym.

- Papy na tasmie aluminiowej nie nalezy stosowaé¢ na stropodachach petnych oraz w pokryciach uktadanych
bezposrednio na podtozu termoizolacyjnym.

- W miejscach zatamania powierzchni potaci dachowej i w korytach odwadniajacych pokrycie nalezy
wzmocnié, uktadajac pod pierwszg warstwe pokrycia dodatkowa warstwe papy.

- W przypadku przyklejania pap do podtoza z plyt izolacji termicznej nalezy stosowaé wytacznie lepik
asfaltowy bez wypetniaczy na gorgco. W pokryciach papowych wielowarstwowych przyklejanych do podtoza
betonowego mozna stosowac do klejenia warstw gérnych lepik na zimno. Stosowanie lepikow w odwrotnej
kolejnosci jest niedopuszczalne.

- Temperatura lepiku stosowanego na gorgco w chwili uzycia powinna wynosi¢:
§ 0d 160°C do 180°C dla lepiku asfaltowego,
§ 0d 120°C do 130°C dla lepiku jak wyzej, lecz stosowanego na podtoze ze styropianu.

- Przy przyklejaniu pap lepikiem asfaltowym na zimno nalezy przestrzega¢ odparowania rozpuszczalnikbw
zawartych w warstwie rozprowadzonego lepiku. Okres odparowywania rozpuszczalnikow zalezy od
warunkow atmosferycznych i wynosi od ~30 min. w okresie upalnego lata do ~2 godz. i wiecej w okresach,
gdy temperatura zewnetrzna osigga ~10°C. Przy temperaturze ponizej 10°C zabrania sie wykonywania
pokry¢ dachowych z zastosowaniem lepikéw asfaltowych na zimno.
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- Pokrycia papowe powinny by¢ dylatowane w tych samych miejscach i ptaszczyznach, w ktorych wykonano
dylatacje konstrukcji budynku lub dylatacje z sgsiednim budynkiem.

- Papa przed uzyciem powinna by¢ przez 24 godz. przechowywane w temperaturze nie nizszej niz 18°C, a
nastepnie rozwinieta z rolki i utozona na ptaskim podtozu w celu rozprostowania, aby unikng¢ tworzenia sie
garbéw po utozeniu jej na dachu. Bezposrednio przed utozeniem papa moze byé luzna zwinieta w rolke i
rozwijana z niej w trakcie przyklejania. Nie dotyczy to przypadkow, gdy muszg by¢ smarowane lepikiem
zaréwno podtoze, jak i spodnia warstwa przyklejanej papy.

- Wierzchnia warstwa pokrycia powinna by¢ zabezpieczona warstwg ochronng przed nadmiernym
dziataniem promieniowania stonecznego. W pokryciach papowych funkcje te spetnia posypka papowa
naniesiona fabrycznie na pape wierzchniego krycia. Na powtokach asfaltowych bezspoinowych warstwa
ochronna moze by¢ wykonana z posypki mineralnej lub jako powloka odblaskowa z masy
asfaltowo-aluminiowej lub innej masy majacej aprobate techniczna.

- Krycie dachéw papa powinno byé wykonywane od okapu w kierunku kalenicy.

- Pokrycia papowe z zastosowaniem lepiku asfaltowego na zimno mogg byé wykonywane tylko na
podtozach betonowych lub z zaprawy cementowej. Nie dopuszcza sie klejenia pap lepikiem asfaltowym na
zimno na podfozach z piyt izolacji termicznej, styropianu, wetny mineralnej itp. Odstepstwo od tego
wymagania jest mozliwe jedynie w przypadku oceny lepiku na zimno jako przydatnego do zakresu
zastosowania zapisanego w aprobacie technicznej.

- Na podtozach z ptyt izolacji termicznej na pierwszg warstwe pokrycia nalezy zastosowa¢ pape o
zwiekszonej wytrzymatosci na rozrywanie i przedziurawienie — odpowiadajagcg wymaganiom dla papy
asfaltowej na tkaninie technicznej.

5.3. Pokrycia papami asfaltowymi

5.3.1. Pokrycia trzywarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi
Pokrycie trzywarstwowe z pap asfaltowych moze by¢ wykonane:

a) w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/mz?, klejonych lepikiem
do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

c) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powtokowej do 1600 g/mz, klejonych lepikiem
do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 3% do 30%,

d) z trzech warstw papy asfaltowej kazda o zawarto$ci masy powtokowej do 1600 g/mz, klejonych lepikiem
na podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 3% do 30%.
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5.3.2. Pokrycia dwuwarstwowe z papy asfaltowej mocowanej do podtoza metodami tradycyjnymi
Pokrycie dwuwarstwowe z pap asfaltowych moze byé wykonane:
a) w uktadzie podanym w normie PN-80/B-10240 i PN-B-02361:1999,

b) z dwdch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawartosci masy powtokowej 21600
g/mz — klejonych lepikiem do podioza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 3% do 30
%1

¢) z dwoch warstw papy asfaltowej lub asfaltowo-polimerowej — kazda o zawartosci masy powtokowej 21600
g/mz2 — klejonych lepikiem do podioza betonowego na dachu o pochyleniu od 1% do 30%,

d) z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2 — klejonych
lepikiem do podtoza z materiatu termoizolacyjnego na dachu o pochyleniu od 20% do 40%,

e) z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2 — klejonych
lepikiem do podtoza betonowego na dachu o pochyleniu od 20% do 60%,

f) z dwéch warstw papy asfaltowej — kazda o zawartosci masy powtokowej do 1600 g/m2 — uktadanych na
podtozu drewnianym na dachu o pochyleniu od 20% do 60%.

5.3.3. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej zgrzewalnej

Pokrycie z dwbch warstw papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na pofaciach dachowych o

pochyleniu zgodnym z podanym w normie PN-B-02361:1999, tzn. od 1% do 20% na podtozu:

a) betonowym,

b) na plycie warstwowej ze styropianu z okleing z pap asfaltowych; papa stanowigca okleine ptyt
styropianowych nie jest wliczana do liczby warstw pokrycia.

Papa asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podtoza oraz sklejania dwoch jej
warstw metoda zgrzewania, tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem palnika
gazowego do momentu nadtopienia masy powtokowe;.

Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomoca palnika na gaz propan-butan nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad:

a) palnik powinien byé ustawiony w taki sposéb, aby jednoczesnie podgrzewat podtoze i wstege papy od
strony przektadki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni ptyty warstwowej
z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza sie ogrzewania podtoza,

b) w celu unikniecia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krétkotrwate, a ptomien palnika
powinien byc¢ ciggle przemieszczany w miare nadtapiania masy powtokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego sptywu masy asfaltowej
lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powtoka asfaltowg nalezy natychmiast docisng¢ do ogrzewanego
podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokosci pasma papy.

5.3.4. Pokrycie papowe wentylowane

Pokrycie papowe wentylowane jest to pokrycie, w ktérym pierwszg warstwe wykonuje sie z papy
perforowanej lub papy podktadowej wentylacyjnej z gruboziarnistg posypka (klejonej posypka w kierunku do
podtoza) i na tak wykonanej warstwie przykleja sie wtasciwe warstwy pokrycia.

Pokrycie papowe wentylowane moze by¢ wykonane ma zawilgoconym podtozu, jezeli nie ma mozliwosci
odsuszenia go przed przystgpieniem do wykonania pokrycia.

Papy perforowanej nie wlicza sie do liczby warstw pokrycia, papa wentylacyjna zas (wykonana w postaci
wstegi ciagtej, bez perforacji) moze by¢ wliczana jako pierwsza podktadowa warstwa pokrycia.

Wentylacja przestrzeni utworzonej pod powierzchnig papy perforowanej lub wentylacyjnej moze
nastepowac w miejscach zamocowan obrobek dekarskich lub przez specjalne kominki wentylacyjne.
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Papa asfaltowa wentylacyjna jest przyklejana punktowo do podtoza. Powierzchnia doklejenia do podtoza
powinna by¢ ustalona na podstawie obliczen uwzgledniajacych warto$¢ ssania wiatru indywidualnie w
przypadku kazdego obiektu, z podziatem dachu na strefy narazone na r6zne wartosci tego typu obcigzen.
Pape wentylacyjng uktada sie bezposrednio na czystym i odkurzonym oraz zagruntowanym miejscowo
(punktowo) podiozu. Poszczegblne arkusze (pasma) papy wentylacyjnej nalezy przyklejaé do
zagruntowanych miejsc podtoza oraz skleja¢ ze sobg na zaktad szerokosci 10 cm. Gdyby na szerokosci
zaktadu znajdowata sie posypka, nalezy jg doktadnie usung¢ przed sklejeniem papy.

W przypadku zastosowania papy perforowanej papa ta powinna by¢ utozona luzem na zagruntowanym
podtozu, bez taczenia jej na zaktad, lecz jedynie na styk czotowy. Pierwsza warstwa pokrycia papowego jest
przyklejana do podtoza przez otwory w papie perforowanej oraz do pozostatej powierzchnie papy
perforowane;.

Papy wentylacyjnej i perforowanej nie nalezy uktada¢ w miejscach, w ktérych moze nastgpi¢ wnikanie
wody pod pokrycie dachowe, na przyklad w pasmie przyokapowym, przy wpustach dachowych, przy
dylatacjach konstrukcyjnych budynku itp. W miejscach tych nalezy odsuna¢ pape wentylacyjng na odlegtosé
~50 cm i naklei¢ pasmo papy podkfadowej.

Przy odpowietrzaniu przestrzeni spod papy wentylacyjnej kominkami wentylacyjnymi srednice kominka
nalezy ustali¢ w zaleznosci od powierzchni przypadajacej na jeden kominek. Kominkéw wentylacyjnych nie
nalezy ustawia¢ w najnizszych partiach potaci dachowych.

5.3.5. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowo-polimerowej

Pokrycia jednowarstwowe nalezy wykonywa¢ tylko z pap asfaltowo-polimerowych wierzchniego krycia o
grubosci min. 4,0 mm (mierzonej w pasie bez posypki), ocenionych pozytywnie do jednowarstwowego krycia
przez aprobaty techniczne.

Pokrycia jednowarstwowe, zgodnie z PN-B-02361:1999, sg wykonywane na podtozu:
a) betonowym, na dachu o pochyleniu od 3% do 20%,

b) na izolacji termicznej, na dachu o pochyleniu potaci od 3% do 20%.

Papa w pokryciu jednowarstwowym moze by¢ uktadana:

a) metodg zgrzewania na catej powierzchni,

b) metodg mocowania mechanicznego w obrebie zaktadu; do podtoza mechanicznego mocowana jest
spodnia czes¢ zaktadu, natomiast czes¢ wierzchnia jest doklejana do warstwy spodniej.

Liczba ftacznikbw mocujacych jest obliczana indywidualnie w przypadku kazdego obiektu, z
uwzglednieniem wartosci ssania wiatru w poszczegolnych obszarach potaci dachowej.

W przypadku mocowania mechanicznego papy na podtozu z materialu termoizolacyjnego taczniki
mocujgce sg kotwione w warstwie no$nej znajdujacej sie ponizej warstwy termoizolacyjne;.

W rejonie pofaci o pochyleniu ponizej 3% (np. zlewni potaciowych, koryt odwadniajgcych) niezbedne jest
wzmaocnienie pokrycia poprzez utozenie w tym obszarze na podtozu dodatkowo warstwy podktadowej.

5.3.6. Pokrycie dwuwarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyktej

Do wykonania pokrycia dwuwarstwowego nalezy stosowac papy podkiadowe i papy wierzchniego krycia, z
wyjatkiem pokry¢ z papy smotowej, w ktorych obie warstwy nalezy wykona¢ z papy smotowej powlekanej
odmiany 400 z mineralizowang powtoka.

W pokryciach dwuwarstwowych z pap asfaltowych uktadanych na podtozu z desek na pierwsza warstwe
nalezy stosowaé pape podktadowg na tekturze odmiany 400/1200 lub pape wierzchniego krycia posypka do
dotu. W przypadku pokrycia na podiozu betonowym na pierwszg warstwe mozna zastosowaé pape na
tekturze odmiany 400/1200 lub na welonie szklanym odmiany P/95/1200. Na drugg warstwe nalezy
stosowa¢ w zaleznosci od spadku, papy wierzchniego krycia na tekturze, pape na welonie szklanym
odmiany W/95/1200, a takze pape na tasmie aluminiowej odmiany 12/800. Papy na tasmie aluminiowej nie
wolno stosowac¢ na stropodachach petnych oraz w pokryciach ukfadanych na warstwach izolacji termiczne;.
Papa na welonie szklanym moze by¢ zastosowana tylko w jednej warstwie pokrycia.

Pokrycia dwuwarstwowe na deskowaniu nalezy wykonywa¢ réwnolegle lub prostopadle do okapu. Kazde
potozone pasmo przybija sie od gory co 4050 cm, a po natozeniu nastepnego pasma co 10 cm. Drugg
warstwe papy nalezy przyklei¢ lepikiem, a po jej przyklejeniu przybi¢ gérny jej brzeg co ~25+30 cm
gwozdziami. Pas okapowy drugiej warstwy, jezeli nie ma rynny, powinien by¢ zagiety, podwiniety i przybity
do deskowania.

5.3.7. Pokrycie jednowarstwowe z papy asfaltowej lub smotowej zwyktej (pokrycie prowizoryczne)

Pokrycie z jednej warstwy papy wykonuje sie w zasadzie na deskowaniu, rzadziej na podtozu betonowym.
pokrycie takie moze niekiedy stuzy¢ jako podktad pod pokrycie z ptaskich ptytek lub dachéwek.

Pokrycie jednowarstwowe z papy moze byé wykonywane tylko na potaciach dachow obiektow
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prowizorycznych.

Do pokrycia jednowarstwowego nalezy stosowaé pape asfaltowg wierzchniego krycia na tekturze
wszystkich odmian oraz pape smotowg powlekang z mineralizowang powtokg odmiany 315 i 400.

W zaleznosci od nachylenia pofaci dachowych pasma papy moga by¢ uktadane réwnolegle lub
prostopadle do okapu. Przy kryciu rownolegtym do okapu taczenie papy powinno byé dokonane na zaktad
szerokosci nie mniejszej niz 10 cm, zgodny z kierunkiem pochylenia potaci dachowej. Przy kryciu
prostopadiym do okapu faczenie papy moze by¢ na zaktad lub na listwy. Szerokos¢ zaktadu powinna byc
mniejsza niz 10 cm, zgodnie z kierunkiem przewazajgcych wiatrow.

Przy kryciu réwnolegtym do okapu pierwsze pasmo papy nalezy zamocowaé¢ wzdtuz okapu przybijajgc do
deskowania gorny brzeg w odstepach 40+50 cm. Zamocowanie dolnego brzegu tego pasma papy jest
uzaleznione od sposobu odprowadzenia wody z potaci dachowych. Przy okapach bezrynnowych nalezy
zagig¢ brzeg pasma papy i przybi¢ do deski okapowej gwozdziami papowymi w odstepach 4+5 cm, przy
okapach z rynnami brzeg papy nalezy przyklei¢ do pasa nadrynnowego za pomoca lepiku na goraco.

Drugie i nastepne pasma papy nalezy potozy¢ tak, aby dolny brzeg uktadanego pasma zachodzit 10 cm
na pape juz zamocowana. Po zamocowaniu gérnego brzegu uktadanej papy gwozdziami w odstepach 40+
50 cm, dolny brzeg przyklei¢ lepikiem i przybi¢ gwozdziami w odstepach 5+10 cm, a zaktad z wierzchu
przesmarowac lepikiem.

Kalenice nalezy pokry¢ przez natozenie brzegéw pasma papy z obu stron potaci na szerokosci 10+12 cm
lub dodatkowego pasma papy o szerokosci 33 cm.

Wzdtuz krawedzi szczytowej dachu lub wysunietej poza lico $ciany szczytowej pokrycia nalezy obrobi¢
paskiem papy. Podobnie nalezy wykonywa¢ fgczenie papy na zaktadach, przy okapach, $cianach
szczytowych i kalenicy przy pokryciu prostopadle do okapu.

Krycie na listwach moze by¢ wykonywane z utozonymi dodatkowymi paskami papy na listwach lub bez
uktadania paskéw.

Listwy o przekroju tréjkata rownoramiennego o boku 50 mm wyciete z desek grubosci 32 mm powinny
by¢ przybite do deskowania gwozdziami w odstepach co 25 cm. Rozstaw listew powinien by¢ dostosowany
do sposobu krycia. Przy kryciu z paskami utozonymi na listwach rozstaw listew powinien réwnac sie
szerokosci papy zmniejszonej o 2 cm. Przy kryciu bez paskéw uktadanych na listwach rozstaw listew
powinien réwnac sie szerokosci rolki papy pomniejszonej o 8 cm. Rozstaw listew powinien by¢ taki, aby
podtuzne krawedzie pasm papy, rozwinietych i utozonych prostopadle do okapu, siegaty do wierzchotkoéw
listew, a przy drugim sposobie krycia krawedz naktadanego pasma papy powinna siega¢ do pokrycia
utozonego na potaci.

Pasma papy powinny by¢ przybite do listew gwozdziami papiakami w odstepach co 40 cm, a paski papy
0 szerokosci 9+10 cm przybite z obu stron do listew gwozdziami papiakami i odstepach 6+10 cm. Przy
kryciu bez paskéw papy, papa pokrywajaca listwe powinna by¢ przybita w sposdb analogiczny jak paski
papy.

5.4. Powloki bezspoinowe z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych

5.4.1. Powtoki bezspoinowe nalezy wykonywa¢ zgodnie z normg PN-80/B-10240 w celu zabezpieczenia
powierzchni pokrycia przed starzeniem atmosferycznym.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 10

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

5.4.2. Powtoki bezspoinowe wykonuje sie z mas asfaltowych i asfaltowo-polimerowych:

a) nha trzech lub dwéch warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu betonowym, na dachach o
pochyleniu potaci od 1% do 20%,

b) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na izolacji termicznej, na dachach o pochyleniu
potaci od 3% do 20%,

c) na trzech warstwach pap asfaltowych uktadanych na podtozu drewnianym, na dachach o pochyleniu
potaci od 2% do 20%.

5.4.3. Powtoki bezspoinowe ukfadane na starym, uzytkowym pokryciu papowym, regeneruje jedynie
powierzchnie masy powtokowej wierzchniej warstwy pokrycia, nie stanowig za$ zabezpieczenia przed
przenikaniem wod opadowych pod pokrycie w przypadku wystepowania uszkodzernn mechanicznych
zwigzanych z przerwaniem ciggtosci pokrycia papowego.

5.5. Obrébki blacharskie
5.5.1. Obrébki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.5.2. Obrébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm mozna
wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Robét nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

5.5.3. Przy wykonywaniu obrdébek blacharskich nalezy pamieta¢ o koniecznosci zachowania dylatacji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposob umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru dylataciji.

5.6. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.6.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny by¢
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podtuznym.

5.6.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny by¢ wyrobione koryta
odwadniajgce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowaé koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, scian budynkow
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 mm oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.6.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢ mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekraczaé 25,0 m.

5.6.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju tréjkatnym i trapezowym
podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome — w celu
osadzenia kotnierza wpustu.

5.6.5. Wpusty dachowe powinny by¢ usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustéw dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.6.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi stac
sie przyczyna niedroznosci rur spustowych.

5.6.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.6.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.6.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:
1999.
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5.6.10. Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dtugosci arkusza blachy i skladany w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w zlaczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; zigcza powinny by¢ lutowane na catej
diugosci,

¢) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.6.11. Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny byc:

a) wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajgcych diugosci arkusza blachy i sktadane w elementy
wieloczionowe,

b) taczone w zlgczach pionowych na rgbek pojedynczy lezacy, a w ztagczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej diugosci,

¢) mocowane do scian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez whicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci robo6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadéw pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami normy
PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrola wykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora
nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wlasciwosci catego pokrycia (kontrola koricowa) — po zakonczeniu prac pokrywczych.
6.3.2. Pokrycia papowe

a) Kontrola miedzyoperacyjna pokry¢ papowych polega na biezacym sprawdzeniu zgodnosci wykonanych
prac z wymaganiami niniejszej specyfikacji techniczne;.

b) Kontrola kohcowa wykonania pokry¢é papowych polega na sprawdzaniu zgodnosci wykonania z
projektem oraz wymaganiami specyfikacji. Kontrole przeprowadza sie w sposob podany w normie PN-98
/B-10240 pkt 4.

c) Uznaje sie, ze badania daly wynik pozytywny gdy wszystkie wtasciwosci materiatdw i pokrycia
dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub aprobaty technicznej albo
wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

— dlarobdt — Krycie dachu papa — m2 pokrytej powierzchni dachu,

— dla robdt — Obrobki blacharskie — m2

— dla robdt — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llosé robdt okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian
podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze

Z powierzchni dachu nie potragca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia kazdego
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przekracza 0,50 mz

8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania robét pokrywczych papowych stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi w
dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podtoza

8.2.1. Badania podfoza nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie rownosci powierzchni podtoza (deskowania) nalezy przeprowadza¢ za pomoca taty
kontrolnej o dtugosci 2 m lub za pomocag szablonu z podziatkg milimetrowg. Przeswit miedzy
sprawdzang powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.3. Ogdblne wymagania odbioru robd6t pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajgce, wymagajg odbioréw czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robo6t, do ktérych dostep pozniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbiér czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podioza (deskowania),

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potgczenia z pokryciem.

8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu rob6t, po deszczu.

8.3.5. Podstawe do odbioru robét pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbi6r czesciowy podtoza oraz poszczegélnych warstw lub
fragmentéw pokrycia,

¢) zapisy dotyczace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatéw,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobéw, ktére powinny zawierac:
— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,
— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi, w skfad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbiér koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek
blacharskich i potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczen eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, ST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebraé¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajacych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbior pokrycia z papy
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8.4.1. Sprawdzenie przyklejenia papy do podtoza oraz papy do papy halezy przeprowadzi¢ przez naciecie i
odrywanie paska papy szerokosci nie wiekszej niz 5 cm, z tym ze pasek papy nalezy nacig¢ nad
miejscem przyklejenia papy.

8.4.2. Sprawdzenie przybicia papy do deskowania.

8.4.3. Sprawdzenie szerokosci zaktadow papy nalezy dokona¢ w trakcie odbioréw czesciowych i koncowych
przez pomiar szerokosci zaktadéw w trzech dowolnych miejscach na kazde 100 mz.

8.5. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:
8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczeh poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania lub $cian.

8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkow rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potgczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia papa potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamowieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Pokrycie dachu papa

Ptaci sie za ustalong ilos¢ mz2 krycia z wykonaniem warstwy dolnej i warstwy wierzchniej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— przygotowanie lepiku,

— obstuge sprzetu nieposiadajacego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,

— oczyszczenie i zagruntowanie podtoza,

— pokrycie dachu papa na lepiku na zimno lub na goraco (warstwa dolna i warstwa wierzchnia),
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2. Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilos¢ m2 obrébki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuije:

— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,

— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Ptaci sie za ustalong ilos¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktora obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potgczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1.Normy
PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
SEKOspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 14

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

PN-B-24620:1998
PN-74/B-24620
PN-74/B-24622
PN-B-24625:1998
PN-91/B-27618

PN-92/B-27619
PN-B-27620:1998
PN-B-27621:1998
PN-89/B-27617
PN-61/B-10245

PN-80/B-10240
PN-B-94701:1999
PN-EN 1462:2001
PN-EN 612:1999
PN-B-94702:1999
PN-EN 607:1999

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepik asfaltowy stosowany na zimno.

Roztwor asfaltowy do gruntowania.

Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypetniaczami stosowanymi na gorgco.

Papa asfaltowa na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i welonu
szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;j.

Papa asfaltowa na welonie szklanym.

Papa asfaltowa podktadowa na wtékninie przeszywane;.
Papa asfaltowa na tekturze budowlane;.

Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

Pokrycia dachowe z papy i powtok asfaltowych. Wymagania i badania przy odbiorze.
Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.

Dach. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien pétokragtych.

Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje
Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:

Pokrycia dachowe,

wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 15

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

OSRODEK WDROZEN EKONOMICZNO-ORGANIZACYJNYCH
BUDOWNICTWA PROMOCJA Sp. z 0.0.

PROMOCJA®

SPECYFIKACJE TECHNICZNE
WYKONANIA | OBIORU ROBOT BUDOWLANYCH

Kod CPV 45410000-4
TYNKOWANIE

OKLADZINY Z PLYT
GIPSOWO-KARTONOWYCH
(SUCHE TYNKI GIPSOWE)

Warszawa 2005

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

SPIS TRESCI

Lo WSTEP ettt ettt 3
2. MATERIALY .ottt ettt 4
3. SPRZET ottt ettt ettt ettt ettt 6
8. TRANSPORT oottt ettt e e e ettt 6
5. WYKONANIE ROBOT ...ttt ee et 6
6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT ....ovoeieeeeeeeeeseeeeeseee oo 12
7. OBMIAR ROBOT ...ovovooeeeeee oot 13
8. ODBIOR ROBOT ...ovovoeeeeeeeeeeeeeee e e eee et 13
9. PODSTAWA PLATNOSC ...t ee e 14
10. PRZEPISY ZWIAZANE ...eoeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeeee e, 15

Najwazniejsze oznaczenia i skroty:

ST — Specyfikacja Techniczna

SST - Szczegoétowa Specyfikacja Techniczna
ITB — Instytut Techniki Budowlanej

Jednostka autorska, opracowanie edytorskie i rozpowszechnianie:

Osrodek Wdrozen Ekonomiczno-Organizacyjnych Budownictwa ,,Promocja” Sp. z 0.0.
02-548 Warszawa, ul. Grazyny 15, tel. (22) 440-84-00, fax (22) 440-84-01
www.sekocenbud.pl  e-mail: promocja@sekocenbud.pl
ISBN 83-89756-08-0
Copyright by OWEOB PROMOCJA Sp. z o.0.

Warszawa, 2005

Wszelkie prawa zastrzezone!
Wykorzystanie tresci niniejszej specyfikacji technicznej dozwolone jest wytgcznie do przygotowania
dokumentacji budowlanej. Kopiowanie, przedrukowywanie i rozpowszechnianie catosci lub fragmentéw
niniejszej publikacji w celach komercyjnych bez pisemnej zgody wydawcy zabronione.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.sekocenbud.pl
mailto:promocja@sekocenbud.pl
http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczace wykonania i
odbioru okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych (suchych tynkéw gipsowych).

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegotowej specyfikacji technicznej (SST)
stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robét wymienionych w pkt.
1.1.

Znaczy to, iz projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegoétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej
standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem
robét, uwzgledniajace wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji robot, ktore sag
niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

1.3. Zakres robét objetych ST

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych, ktérych dotyczy specyfikacja stanowig poszycie azurowej
konstrukcji $cian i sufitow w systemie lekkiej zabudowy szkieletowej, jak i oktadziny zastepujacej
tynki na Scianach i sufitach murowanych wykonywanych z materiatéw tradycyjnych.

— Okfadziny objete niniejszg ST ksztaftujg forme architektoniczng danego elementu
konstrukcyjnego, wykonywane sg recznie z plyt gipsowo-kartonowych odpowiadajacych
wymaganiom norm lub aprobat technicznych.

— ,Prawa” strona ptyty gipsowo-kartonowej petni role jej lica i po zamontowaniu skierowana jest do

wnetrza pomieszczenia. Strona lewa” plyty (niewidoczna po zamontowaniu) posiada nadruk z
symbolem producenta oraz zaktadkowe potgczenia kartonu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z ustawg Prawo budowlane, wydanymi do nigj
rozporzadzeniami wykonawczymi, nomenklaturg Polskich Norm, aprobat technicznych, a mianowicie:

- roboty budowlane przy wykonaniu okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy rozumieé wszystkie
prace budowlane zwigzane z wykonaniem okfadzin z ptyt gipsowo-kartonowych zgodnie z ustaleniami
projektowymi,

- Wykonawca — osoba lub organizacja wykonujgca ww. roboty budowlane,

- procedura — dokument zapewniajacy jakos¢, definiujacy ,jak, kiedy, gdzie i kto"? wykonuje i kontroluje
poszczegoblne operacje robocze — procedura moze by¢ zastgpiona przez normy, aprobaty techniczne
i instrukcje,

- ustalenia projektowe — ustalenia podane w dokumentacji technicznej zawierajgce dane opisujgce
przed-miot i wymagania jakosciowe wykonania oktadzin.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Przy wykonywaniu oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie
PN-72/B-10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacjag
projektowa, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.
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2. MATERIALY

2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materiatéw, ich pozyskiwania i sktadowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogéine” pkt 2

2.2. Plyty gipsowo-kartonowe powinny odpowiadaé wymaganiom okreslonych w normie PN-B-
79405 — wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych

Warunki techniczne dla ptyt gipsowo-kartonowych

Tablica 1
GKF GKFI
Lp. Wymagania ZGKEa ognioodporn wo dsnglorna wodo- i
wy a P ognioodporna
01 02 03 04 05 06
1. Powierzchnia réwna, gtadka, bez uszkodzen kartonu, naroznikéw i krawedzi
2. Przyczepnosé kartonu do rdzenia karton powinien by¢ ztgczony z rdzeniem gipsowym w taki
gipsowego sposob, aby przy odrywaniu rekg rwa sie, nie powodujgac
odklejania sie od rdzenia
grubosc¢ 9,540,5; 12,5+0,5; 15+0,5; 3 18+0,5
szerokosé 1200 (+0; -5,0)
3. Wymiary i tolerancje [mm] dtugosc [2000, 3000] (+0; -6)
prostopadtos réznica w dtugosci przekatnych £5
¢
9,5 £9,5 - - -
4 Masa 1mz2 p+yty 0 12,5 £12,5 11,0, 13,0 £12,5 11, 13,0
' grubosci [kg] 15,0 £15,0 13,5, 16,0 £15,0 13,5, 15,0
318,0 £18,0 16,0, 19,0 - -
5. Wilgotnosc¢ [%0] £10,0
6. Trwatosé struktu_ry przy opalaniu i 390 i 390
[min.]
7. Nasigkliwos¢ [%] - - £10 £10
napis na
tylnej nazwa, symbol rodzaju piyty; grubos¢; PN ..................... ;
stronie data produkcji
: plyty
8. Oznakowanie kolor
kartonu | SZ&Y jasny | szaryjasny | zielony jasny zielony jasny
bar\_Na niebieska czerwona niebieska czerwona
napisu
SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 4

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

Tabela 2

PROBA ZGINANIA
o Obcigzenie niszczace Ugiecie
Grubos¢ Odleglosé IN] [mm]
nominalna ptyty door | -
gipsowej [mm] |PO9POr [mmI[ prostopadie do | réwnolegle do | prostopadie do | réwnolegle do
kierunku kierunku kierunku kierunku
wiokien kartonu | wiékien kartonu | widkien kartonu | wiékien kartonu
9,5 380 450 150 - -
12,5 500 600 180 0,8 1,0
15,0 600 600 180 0,8 1,0
>18,0 720 500 - - -

Dane dotyczace ptyty gipsowo-kartonowe i o hazwie ,RENOWACYJNA”, o grub. 6,5 mm.

1. grubos¢ — 6,5+0,5 mm

2. szerokos¢ — 1200 (+0; —0,5) mm

3. dtugos¢ — [2000+3000] (+0; —6,0) mm

4. masa 1 m2-5,5+6,5 kg

5. obcigzenie niszczace (rozstaw podpér — 350 mm) — prostopadle do kierunku wiokien — min. 280N
— réwnolegle do kierunku wiékien — min. 110N

2.3. Woda

Do przygotowania zaczynu gipsowego i skrapiania podtoza stosowa¢ mozna wode odpo-wiadajaca
wymaganiom normy PN-EN-1008:2004 ,Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek,
badanie i ocena przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z proceséw produkciji
betonu”. Bez badan laboratoryjnych mozna stosowa¢ wodociggowg wode pitna.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych, bagiennych oraz wdd zawierajgcych
tluszcze organiczne, oleje i mut.

2.4. Piasek

24.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania normy PN-79/B-06711. Kruszywa mineralne. Piaski do
zapraw budowlanych, a w szczeg6lnosci:

— nie zawiera¢ domieszek organicznych,
— mie¢ frakcje réznych wymiaréw: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
$rednioziarnisty 0,5-1,0 mm.

24.2. Stosowany do zaczynu piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito
o przeswicie 0,5 mm.

25. Klej gipsowy do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych do $cian murowanych

Do przymocowywania ptyt gipsowo-kartonowych stosuje sie najczesciej kleje gipsowe produkowane przez
firmy specjalistyczne, dostepne w sprzedazy na terenie kraju.
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3. SPRZET

3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogolne” pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania suchych tynkéw

Wykonawca przystepujacy do wykonania suchych tynkéw, powinien wykaza¢ sie mozliwoscig korzystania
z elektronarzedzi i drobnego sprzetu budowlanego.

4. TRANSPORT

4.1, Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
0golne” pkt 4

4.2. Pakowanie i magazynowanie ptyt gipsowo-kartonowych

Ptyty powinny by¢ pakowane w formie stoséw, uktadanych poziomo na kilku podkiadach dystansowych.
Pierwsza ptyta od dotu spetnia role opakowania stosu. Kazdy ze stosow jest spiety tasmg stalowg dla
usztywnienia, w miejscach usytuowania podkfadek.

Pakiety nalezy sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknietych i suchych, na réwnym i mocnym, a
zarazem ptaskim podktadzie.

Wysokos¢ sktadowania — do pieciu pakietow o jednakowej diugosci, naktadanych jeden na drugi.

4.3. Transport plyt odbywa sie przy pomocy rozbieralnych zestawéw samochodowych (pokrytych
plandekami), ktére umozliwiajg przewdz (jednorazowo) okoto 2000 m2 ptyt o grubosci 12,5 mm lub
okoto 2400 m2 o grubosci 9,5 mm.

Roztadunek ptyt powinien odbywac sie w sposéb zmechanizowany przy pomocy wozka widtowego o
udzwigu co najmniej 2000 kg lub zurawia wyposazonego w zawiesie z widtami.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogo6lne zasady wykonania robét podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogélne” pkt
5

5.2. Warunki przystapienia do robot

— Przed przystgpieniem do wykonywania okladzin z ptyt gipsowo-kartonowych powinny byé
zakohczone wszystkie roboty stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane
przebicia i bruzdy, osadzone oscieznice drzwiowe i okienne.

— Zaleca sie przystgpienie do wykonywania okfadzin po okresie wstepnego osiadania i skurczow
murow, tj. po uptywie 4-6 miesiecy po zakonczeniu stanu surowego.

— Przed rozpoczeciem prac montazowych pomieszczenia powinny byé oczyszczone z gruzu i
odpadow.

— Okfadziny z ptyt gipsowo-kartonowych nalezy wykonywac w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod
warunkiem, ze w ciggu doby nie nastgpi spadek ponizej 0°C, a wilgotnos¢ wzgledna powietrza
miesci sie w granicach od 60 do 80%.

— Pomieszczenia powinny by¢ suche i dobrze przewietrzone.
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5.3. Montaz oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych na $cianach murowanych

5.3.1. Przy montazu ptyt gipsowo-kartonowych nalezy przestrzega¢ zasad podanych w normie PN-72/B-
10122 ,Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze”.
5.3.2.  Mocowanie ptyt za pomocg zaczynu gipsowego lub kleju gipsowego
Elementami wigzacymi plyte (oktadzine) ze $ciang a réwnoczesnie zapewniajacy jej sztywnose, sg placki z
gipsu szpachlowego lub kleju gipsowego.
5.3.3. Przygotowanie podfoza:
— podtoze powinno by¢ twarde i oczyszczone z kurzu i luznych resztek zaprawy,
— stare powtoki malarskie: olejne powinny by¢ zeskrobane a klejowe zmyte,
— przed przystgpieniem do montazu ptyt, podtoze skropi¢ obficie woda, zbyt suche podtoze, szybko
odcigga wode z plackow gipsowych, powoduje przedwczesne ich stwardnienie i odpadanie,
— dla podtoza nienasigkliwego nalezy stosowac na placki zaczyn o wiekszej gestosci.

5.3.4. Mocowanie plyt na plackach gipsowych

W przypadku, gdy znajdujgca sie w stanie surowym $ciana, przeznaczona do obfozenia ma na swym licu
odchytki do 20 mm/mb, nalezy jg zniwelowaé przed rozpoczeciem montazu ptyt. Niwelacji powierzchni
Sciany dokonuje sie przez zamocowanie na niej gipsowych marek kontrolnych, w rozstawach wynikajacych
z szerokosci zastosowanych ptyt. Marki winny mieé¢ $rednice od 10 do 15 cm. Dopiero po zwigzaniu marek
gipsowych i powtornym sprawdzeniu lica sciany mozna przystapi¢ do wtasciwego przyklejania piyt.

@5(_)0.

.H..
§—— S

Plyte do przyklejenia uktada sie strong licowg do podtogi w poblizu miejsca jej zamontowania.
Nastepnie na jej tylng strone naktada sie placki zaczynu gipsowego w rozstawach od 30 do 35 cm.

Przy krawedziach plyt placki powinny mie¢ mniejsze rozmiary, ale nalezy je uktada¢ gesciej. Grubo$¢
naniesionych plackéw powinna by¢ nieznacznie wieksza, niz grubos¢ przygotowanych marek. Plyte z
naniesionymi plackami podnosi sie i lekko dociska do $ciany. Nastepnie skorygowaé potozenie piyty, czyli
dosung¢ jg do krawedzi juz zamontowanej ptyty. Opukujac gumowym mtotkiem przez prosta tate (najlepiej
aluminiowa, o przekroju prostokgtnym 18x100 mm i dtugosci 2500 mm), doprowadza sie do doktadnego
zlicowania ptaszczyzny montowanej ptyty z wczesniej zamontowang ptyta.

Mozna tez stosowaé metode nakladania plackéw gipsowych na $ciane. SzczegOllnie w
pomieszczeniach waskich (np. w korytarzach), gdzie nie da sie manewrowac¢ ptytg z naniesionym na nig
zaczynem.

Przyklejone plyty powinny doktadnie przylega¢ do siebie swoimi dtuzszymi krawedziami. Wskazane jest
jednoczesne mocowanie dwdéch lub trzech ptyt zaczynem gipsowym z jednego zarobu, nastepnie wspéline
regulowanie ich pofozenia.
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5.3.5. Klejenie ptyt na styk do podtoza

W przypadku, gdy ptaszczyzny $cian przeznaczonych do obtozenia sa rowne, o odchytce do ok. 3 mm/mb,
mozna zastosowac metode klejenia ptyt na cienkiej warstwie kleju gipsowego. Podobnie jak opisano w pk.
5.3.4., na utozong licem do podtogi ptyte naktada sie cienkg warstwe klejaca. Warstwe te rozgarnia sie po
ptycie szerokg stalowg pacag z zebami. Klej powinien by¢ roztozony pasami wzdtuz dtuzszych krawedzi
ptyt. Klej gipsowy uzyty do tego typu klejenia powinien by¢ stosunkowo rzadki, co utatwia jego
réwnomierne rozprowadzenie w momencie dociskania ptyty do podioza.

5.3.6. Mocowanie ptyt na pasach gipsowo-kartonowych

Przy nierbwnym podtozu, powstalym z powodu niedoktadnego murowania $ciany lub przerébek
(zamurowane otwory), moze zaistnie¢ konieczno$¢ wstepnego wyréwnania powierzchni przy pomocy
pasow gipsowo-kartonowych. Pasy takie, o szerokosci 10 cm, odcina sie z plyty gipsowo-kartonowej i
mocuje przy pomocy zaczynu gipsowego. Poziome pasy montuje sie przy suficie i przy podtodze. Pasy
pionowe sg klejone w rozstawie co 600 mm. Pasy gipsowo-kartonowe powinny po zamontowaniu
wyznaczac réwna ptaszczyzne.

e 2 s Swoatcinmi
pleszceymmy Hrowef

Po zwigzaniu zaczynu mocujacego pasy gipsowo-kartonowe do podtoza przystepuje sie do klejenia ptyt
sposobem opisanym w pkt. 5.3.5.

5.4. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na $cianach na ruszcie

54.1. Okfadziny wykonywane na ruszcie drewnianym

Murowane $ciany mozna obtozy¢ ptytami gipsowo-kartonowymi, mocowanymi do rusztu drewnianego. taty
drewniane, o przekroju 50x25 mm, sa mocowane poziomo do podioza przy pomocy kotkéw rozporowych.
Odlegtosci miedzy listwami sg uzaleznione od grubosci stosowanej na oktadzine piyty.

@ Dlaptytogr. 9,5 mm —500 mm
@ Dlaptytogr. 12,5 mm — 650 mm
Piyty montuje sie, ustawiajac je pionowo.

Celem polepszenia wtasnosci cieplnych i akustycznych przegrody w przestrzeh miedzy fatami wkiada
sie wetne mineralng. W tym przypadku jednak ruszt musi by¢ wystarczajgco odsuniety od sciany (grubosé
wetny). Mozna to osiggna¢ przy pomocy podktadek wykonanych z krotkich odcinkéw listew drewnianych.

Ruszt drewniany moze by¢ wykonany réwniez w innej formie. W tym przypadku wykorzystuje sie taty o
przekroju 30x50 mm. Mocuje sie je do sSciany pionowo, przy uzyciu specjalnych tgcznikéw. Rozstaw
miedzy listwami — 600 mm. Elementami faczacymi listwy ze Sciang sg strzemiona blaszane typu ES.

Tego typu potaczenie rusztu z podtozem jest potgczeniem elastycznym, co przyczynia sie do ttumienia
wszelkiego rodzaju dzwiekdéw przenoszonych przez przegrode. Wiasciwos¢ ta moze jeszcze zostac
podwyzszona przez podiozenie pod strzemiona podktadek z tasmy ttumigcej. Wiasciwosci ttumigce
przegrody w sposOb zdecydowany podnosi tez obecnos¢ wetny mineralnej. Podobnie zwiekszeniu
tlumienia sprzyja rowniez obecno$¢ wolnej przestrzeni powietrznej miedzy wetng mineralng a plytg
gipsowo-kartonowa.

5.4.2. Okfadziny na ruszcie stalowym

Ruszt metalowy pod okfadziny gipsowo-kartonowe mozna wykonac¢ na kilka sposobow:
— przy uzyciu profili stosowanych do budowy $cian dziatowych, bez kontaktu z ostaniang $ciana,
— z uzyciem sciennych profili ,U” o szer. 50 mm, umocowanych do poditoza uchwytami typu ES,

— przy uzyciu profili sufitowych 60/27, mocowanych do podioza elementami taczacymi typu ES.
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5.5. Montaz oktadzin z plyt gipsowo-kartonowych na ruszcie na sufitach

55.1. Zasady doboru konstrukcji rusztu

Ruszt stanowigcy poditoze dla ptyt gipsowo-kartonowych powinien sktada¢ sie z dwdch warstw: dolnej
stanowigcej bezposrednie podtoze dla ptyt — nazywanej w dalszej czesci ,warstwg no$ng” oraz gornej —
dalej nazywanej ,warstwg gtowng”. Niekiedy wykonywany jest ruszt jednowarstwowy sktadajacy sie tylko z
warstwy nosnej. Materiatami konstrukcyjnymi do budowania rusztéw sa ksztattowniki stalowe lub listwy
drewniane. Dokonujac wyboru rodzaju konstrukcji rusztu przy projektowaniu sufitu, nalezy bra¢ pod uwage
nastepujace czynniki:

a) ksztait pomieszczenia:

— jezeli ruszt poziomy pomieszczenia jest zblizony do kwadratu, to ze wzgledu na sztywnos¢ rusztu
zasadne jest zastosowanie konstrukcji dwuwarstwowej,

— w pomieszczeniach waskich i dlugich znajduje zastosowanie rozwigzanie jednowarstwowe,
— sposob zamocowania rusztu do konstrukcji przegrody,

— jezeli ruszt styka sie bezposrednio z ptaskg konstrukcjg przegrody, to mozna zastosowaé ruszt
jednowarstwowy; natomiast, gdy ruszt oddalony jest od stropu, zazwyczaj stosuje sie rozwigzania
dwuwarstwowe,

— rozstaw rozmieszczenia elementow warstwy nosnej zalezy rowniez od kierunku usytuowania
podtuznych krawedzi ptyt w stosunku do tych elementow,

b) grubos¢ zastosowanych ptyt:

— rozmieszczenia ptyt,

— rozstaw elementéw rusztu warstwy nosnej zalezy miedzy innymi od sztywnosci ptyt,
¢) funkcje jakg spetnia¢ ma sufit:

— jezeli sufit stanowi bariere ogniowa, to kierunek rozmieszczenia ptyt musi by¢ zawsze prostopadty
do elementéw warstwy nosnej. Ruszt takiego sufitu moze by¢ wykonany z ksztattownikéw
stalowych lub listew drewnianych. Rodzaj rusztu (palny czy niepalny) nie ma wptywu na odpornosé
ogniowa, poniewaz o wtasnosciach ogniochronnych decyduje okfadzina gipsowo-kartonowa.

5.5.2. Tyczenie rozmieszczenia piyt

Chcac uzyskaé oczekiwane efekty uzytkowe sufitow, nalezy przy ich wykonywaniu pamieta¢ o paru
podstawowych zasadach:

— styki krawedzi wzdluznych ptyt powinny byé prostopadte do ptaszczyzny sciany z oknem
(réwnolegle do kierunku naswietlania pomieszczenia),

— przy wyborze wzdiuznego mocowania ptyt do elementdéw nosnych rusztu konieczne jest, aby styki
diugich krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

— przy wyborze poprzecznego mocowania ptyt w stosunku do elementéw nosnych rusztu konieczne
jest, aby styki krétszych krawedzi ptyt opieraly sie na tych elementach,

— poniewaz rzadko sie zdarza, aby w jednym rzedzie mogta by¢ umocowana petna ilos¢ ptyt, nalezy
je tak rozmiescié, by na obu krancach tego rzedu znalazty sie odciete kawatki o szerokosci
zblizonej do potowy szerokosci ptyty (lub potowy jej dtugosci),

— styki poprzeczne ptyt w dwu sgsiadujacych pasmach powinny byé przesuniete wzgledem siebie o
odlegtos¢ zblizong do potowy dtugosci ptyty,

— jezeli z przyczyn ogniowych oktadzina gipsowo-kartonowa sufitu ma by¢ dwuwarstwowa, to druga
warstwe ptyt nalezy mocowaé mijankowo w stosunku do pierwszej, przesuwajac jg o jeden rozstaw
miedzy nosnymi elementami rusztu.

5.5.3. Kotwienie rusztu

W zaleznosci od konstrukcji i rodzaju materiatu, z jakiego wykonany jest strop, wybiera sie odpowiedni
rodzaj kotwienia rusztu. Wszystkie stosowane metody kotwien muszg spetniaé warunek pieciokrotnego
wspotczynnika wytrzymatosci przy ich obcigzaniu. Znaczy to, ze jednostkowe obcigzenie wyrywajace musi
by¢ wieksze od pieciokrotnej wartosci normalnego obcigzenia przypadajacego na dany tgcznik lub kotwe.

Konstrukcje sufitbw mogg zosta¢ podwieszone do stropéw zbudowanych w oparciu o belki profilowe
przy pomocy réznego rodzaju obejm (mocowanie imadiowe). Elementy mocujace konstrukcje sufitow, jak
np. kotwy stalowe wbetonowane na etapie formowania stropu, kotwy spawane do istnhiejgcych
zabetonowanych wypustéw stalowych lub bezposrednio do stalowej konstrukcji stropu rodzimego powinny
wytrzymywac trzykrotng warto$¢ normalnego obcigzenia.
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Wszystkie elementy stalowe, sfuzgce do kotwienia, muszg posiadac zabezpieczenie antykorozyjne.

5.5.4. Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu

Na oktadziny sufitowe stosuje sie ptyty gipsowo-kartonowe zwykte o grubosci 9,5 lub 12,5 mm. Jesli tego
wymagajg warunki ogniowe, na okfadzine stosuje sie ptyty o podwyzszonej wytrzymatosci ogniowej o gr.
12,5 lub 15 mm. Ptyty gipsowo-kartonowe moga by¢é mocowane do elementéw no$nych w dwojaki sposob:

— mocowanie poprzeczne krawedziami diuzszymi ptyt do kierunku utozenia elementéw nosnych
rusztu,

— mocowanie podiuzne wzdtuz elementéw nosnych rusztu ptyt, utozonych réwnolegle do nich
dtuzszymi krawedziami.

Piyty gipsowo-kartonowe mocuje sie:
— do listew drewnianych gwozdziami lub wkretami,
— do profili stalowych blachowkretami.

5.5.5. Kierunek mocowania ptyt gipsowo-kartonowych na sufitach
s . . Dopuszczalna rozpietosé miedzy
Grubosc¢ ptyty [mm] Kierunek mocowania elementami nosnymi [mm]

o5 poprzeczny 420
’ podiuzny 320
oprzeczn 500

125 pop y
podtuzny 420
15,0 poprzeczny 550

5.6. Sufity z ptyt gipsowo-kartonowych na ruszcie drewnianym

5.6.1. Sufity z rusztem jednowarstwowym

Ruszty drewniane moga by¢ wykonane jako jednowarstwowe lub dwuwarstwowe. W przypadku, gdy
podioze jest rowne i rownoczesnie sufit nie musi by¢ obnizany, ruszt wykonuje sie jako jednowarstwowy.
Rozstawy listew sg uzaleznione od rodzaju ptyt i kierunku ich zamocowania. Odlegtoéci (d) miedzy
punktami mocowania listew do podtoza sg uzaleznione od wymiarOw poprzecznych zastosowanych listew.
Umocowane listwy stanowig warstwe nosng dla ptyt gipsowo-kartonowych.
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Wymiary listew Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]

szerokosé (e) 50

— 650
grubos¢ (f) 25
szerokosé (e) 50

800
grubos¢ (f) 32

5.6.2.  Sufit z rusztem dwuwarstwowym

Na podtozu nierbwnym, w celu zmniejszenia ilosci punktow kotwien lub gdy sufit ma byé obnizony, stosuje
sie ruszt dwuwarstwowy. Odlegtosci miedzy listwami w warstwie nosnej zalezg od grubosci stosowanej w
danym przypadku piyty gipsowo-kartonowej oraz kierunku jej montazu w stosunku do listew nosnych.
Listwy warstwy gtéwnej sa rozmieszczane w odlegtosciach (d), uzaleznionych od wymiaréw poprzecznych
zastosowanych listew w warstwie nosne;.

Wymiary listew nosnych Dopuszczalne odlegtosci (d)
[mm] miedzy listwami gitéwnymi [mm]

szerokosé (e) 50

— 650
grubos¢ (f) 25
szerokosé (e) 50

800
grubos¢ (f) 32

Dla rusztéw dwuwarstwowych mocowanych bezposrednio do podtoza, wymiary listew gtéwnych oraz
dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujgcymi je do podtoza sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosé (b) 63
1100
grubosé (c) 38

Wymiary listew gtéwnych oraz dopuszczalne rozstawy miedzy elementami mocujacymi je do podioza,
dla rusztéw dwuwarstwowych w sufitach podwieszanych, sg nastepujace:

Wymiary listew gtéwnych Dopuszczalne odlegtosci (a)
[mm] miedzy elementami kotwigcymi [mm]
szerokosé (b) 38
1400
grubosé (c) 63

5.7. Sufity naruszcie stalowym

5.7.1. Ruszt stalowy — standard

Prezentowany ponizej ruszt stalowy dla sufitu podwieszanego jest rozwigzaniem analogicznym do
niemieckiego systemu S400.

Elementy sktadowe rusztu, poza pretami, sg produkowane fabrycznie przez poszczegOlne firmy
zajmujace sie ich wytworzeniem i dostawa.

Opis ogdliny

Konstrukcja rusztu jest zbudowana z profili nosnych CD 60x27x0,6 oraz przysciennych UD 27x28x0,6.
Przedtuzenia odcinkéw profili no$nych, gdy potrzeba taka wynika z wielko-$ci pomieszczenia, dokonuje sie
przy uzyciu tgcznika wzdtuznego (60/110). Ruszt jest pod-wieszany do konstrukcji stropu przy pomocy
wieszakow gdy chodzi o sufit obnizony (sto-pieh obnizenia sufitu determinuje uzycie preta mocujgcego o
odpowiedniej dtugosci) lub przy pomocy tacznikéw krzyzowych (60/60) — gdy chodzi o sufit mocowany
bezposrednio do podioza.

Konstrukcje rusztu sufitu obnizonego wykonuje sie w formie dwuwarstwowej. Jednak w
pomieszczeniach dtugich i réwnoczesnie waskich zasadne jest stosowanie rusztu pojedynczego. Ruszt
jednowarstwowy stosuje sie rowniez dla sufitbw bezposrednio mocowanych do stropow.
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W rusztach dwuwarstwowych do tgczenia obu warstw ze sobg uzywa sie tacznikéw krzyzowych (60/60).

W celu usztywnienia catej konstrukcji rusztu, konce profili nosnych opiera sie miedzy potkami profili UD
27x28x0,6 mocowanych do scian.

Grubosc piyty
gipsowo-kartonowej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé
miedzy wieszakami

Dopuszczalna odlegtosé
w warstwie gtéwnej [mm]

Dopuszczalna odlegtosé
w warstwie nosnej [mm]

[mm]
9,5 850 1250 420
12,5 850 1250 500
15,0 850 1000 550

Uwaga: Powyzsze dane dotyczg ptyt ukfadanych poprzecznie do profili nosnych.

5.8. Obudowa poddaszy

Piyty gipsowo-kartonowe sg dobrym materiatem do oktadania od wewnatrz skomplikowanych konstrukcji
dachowych. Ich wfasciwosci, takie jak lekkos¢ oraz wytrzymato$é na dziatanie ognia (ptyty GKF),
szczegolnie przemawiajg za ich stosowaniem w tego rodzaju przypadkach.

Przed montazem ptyt gipsowo-kartonowych, nalezy do konstrukcji dachu zamontowa¢ odpowiedni
ruszt. Wykonuje sie go zazwyczaj w formie jednowarstwowej. Materiatami konstrukcyjnymi rusztu sg listwy
drewniane lub profile stalowe.

Przy budowie rusztéw na powierzchniach sko$nych nalezy stosowa¢ zasady montazu podobne, jak dla
rusztow sufitowych. Przyktadowo:

dla rusztéw z listew o przekroju 30x50 mm, mocowanych do krokwi dachowych (rozstawionych co ok. 900
mm) przy pomocy fgcznikdw typu ES, odlegfo$¢ miedzy nimi nie powinna przekraczac:

— 550 mm dla p#yt o gr. 15 mm mocowanych poprzecznie,
— 550 mm dla pfyt o gr. 12,5 mm mocowanych poprzecznie,
— 420 mm dla p#yt o gr. 9,5 mm mocowanych poprzecznie.

Analogiczne rozstawy obowigzujg przy zastosowaniu profili stalowych CD 60/27, mocowanych do
krokwi tgcznikami ES.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,, Wymagania ogolne”
pkt 6

6.2. Badania w czasie wykonywania robot

6.2.1. Czestotliwos¢ oraz zakres badan ptyt gipsowo-kartonowych powinna by¢ zgodna z PN-B-79405

~Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych”.
W szczegdlnosci powinna by¢ oceniana:
— réwnos¢ powierzchni piyt,
— narozniki i krawedzie (czy nie ma uszkodzen),
— wymiary ptyt (zgodne z tolerancja),
— wilgotnos$é i nasigkliwosé,
— obcigzenie na zginanie niszczace lub ugiecia piyt.

6.2.2. Warunki badan ptyt gipsowo-kartonowych i innych materiatéw powinny by¢ wpisywane do dziennika
budowy i akceptowane przez Inspektora nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogo6lne zasady obmiaru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 , Wymagania ogélne” pkt 7

7.2. Jednostkai zasady obmiarowania
Powierzchnie suchych tynkéw oblicza sie w metrach kwadratowych jako iloczyn diugosci $cian w stanie
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surowym i wysokosci mierzonej od podtoza lub warstwy wyréwnawczej na stropie do spodu stropu wyzszej
kondygnaciji. Powierzchnie pilastrow i stupéw oblicza sie w rozwinieciu tych elementéw w stanie surowym.

Powierzchnie suchych tynkéw stropéw ptaskich oblicza sie w metrach kwadratowych ich rzutu w Swietle
Scian surowych na ptaszczyzne pozioma.

Z powierzchni suchych tynkéw nie potraca sie powierzchni kratek, drzwiczek i innych urzadzen, jezeli
kazda z nich jest mniejsza niz 0,5 mz.

7.3. Wielkosci obmiarowe suchych tynkéw okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z
uwzglednieniem zmian zaakceptowanych przez Inspektora nadzoru i sprawdzonych w naturze

7.4. W przypadku robét remontowych, dla ktérych nie opracowano dokumentacji projektowej
wielkosci obmiarowe okresla sie na podstawie pomiaréw w naturze

8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogoblne zasady odbioru rob6t podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 8

8.2. Odbiér podtoza nalezy przeprowadzié bezposrednio przed przystapieniem do robot
oktadzinowych z plyt gipsowo-kartonowych. Jezeli odbiér podtoza odbywa sie po dtuzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podfoze oczyscié¢ i umyé woda

8.3. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacja projektowg, SST i wymaganiami Inspektora
nadzoru, jezeli wszystkie pomiary i badania (z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji) wg
pkt. 6 ST daly pozytywne wyniki

8.4. Wymagania przy odbiorze

Wymagania przy odbiorze okresla norma PN-72/B-10122. ,Roboty okfadzinowe. Suche tynki. Wymagania
i badania przy odbiorze”.

Sprawdzeniu podlega:

a. zgodnosc¢ z dokumentacija techniczna,

b. rodzaj zastosowanych materiatow,

C. przygotowanie podtoza,

d. prawidtowos¢ zamontowania ptyt i ich wykonczenia na stykach, narozach i obrzezach,
e. wichrowato$¢ powierzchni.

ad. e) Powierzchnie suchych tynkéw powinny stanowi¢ ptaszczyzny pionowe, poziome lub o kacie
pochylenia przewidzianym w dokumentacji. Katy dwuscienne utworzone przez te ptaszczyzny, powinny
by¢ katami prostymi lub posiada¢ rozwarcie wynikajace z wczesniejszych zatozeh zawartych w
dokumentacji. Krawedzie przyciecia ptaszczyzn powinny by¢ prostoliniowe. Sprawdzenie prawidtowosci
wykonania powierzchni i krawedzi suchych tynkéw nalezy przeprowadza¢ za pomoca ogledzin
zewnetrznych oraz przykfadania (w dwu prostopadtych do siebie kierunkach) taty kontrolnej o dtugosci ok.
2 mb, w dowolnym miejscu powierzchni. Pomiar prze$witu pomiedzy fatg a powierzchnig suchego tynku
powinien by¢ wykonywany z doktadnoscig do 0,5 mm. Dopuszczalne odchytki powierzchni sa podane w
ponizszej tabeli.

Odchylenie powierzchni . . . . . Odchylenie
suchego tynku od Odchylenia powierzchni i krawedzi od kierunku przecinajacych sie
ptaszczyzny i ptaszczyzn od kata
odchylt_an_l_a kraw§d2| od pionowego poziomego przeW|d2|aneg(_)_ w
linii prostej dokumentaciji
SEKOSspec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 13

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory Pro www.pdffactory.pl/



http://www.pdffactory.pl/
http://www.pdffactory.pl/

nie wieksza niz 2 mm i | nie wigksze niz 1,5 mm na | nie wieksze niz 2 mm na 1| nie wigksze niz 2 mm
w liczbie nie wiekszej | 1 mb i og6tem nie wiecej |mb i ogétem nie wiecej niz

niz 2 na catej dtugosci niz3 mm w 3 mm na catej powierzchni
taty kontrolnej o pomieszczeniach do 3,5 ograniczonej scianami,
diugosci 2 mb mm wysokosci oraz nie belkami itp.

wiecej niz4 mm w
pomieszczeniach powyzej
3,5 m wysokosci

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST Kod CPV 45000000-7
»Wymagania ogélne” pkt 9

9.2. Podstawa rozliczenia finansowego, z uwzglednieniem zapiséw zawartych pomiedzy
Wykonawca a Zamawiajagcym w umowie o wykonanie robét, jest wykonana i odebrana ilo§é mz2
powierzchni suchego tynku wedtug ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

- dla wszystkich technologii (czynnosci przygotowawcze):
— przygotowanie stanowiska roboczego,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan, o wysokosci do 4 m,
— przygotowanie podtoza,
— obsadzenie kratek wentylacyjnych i innych drobnych elementow,
— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,
- dla wykonania oktadzin z ptyt gipsowo-kartonowych:
a) na scianach murowanych
- przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego,
- przygotowanie kleju gipsowego,
- przyklejenie paskow z plyt gipsowo-kartonowych do podioza,
- przyklejenie ptyt do podtoza wraz z przycieciem i dopasowaniem,
b) na rusztach z listew drewnianych

- przymocowanie ptyt do gotowego rusztu za pomocg gwozdzi lub wkretébw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

¢) na rusztach z ksztattownikow metalowych

- przymocowanie plyt do gotowego rusztu za pomocg wkretbw wraz z przycieciem i
dopasowaniem,

- dla wszystkich technologii (czynnosci wykoriczeniowe):
— przygotowanie zaprawy z gipsu szpachlowego do wyréwnania powierzchni oktadzin,
— szpachlowanie potaczen i stykéw ptyt ze Scianami i stropami,
— zabezpieczenie spoin tasSmag papierowa,
— szpachlowanie i cyklinowanie wykohczeniowe.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1.Normy

PN-72/B-10122 Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-79405 Wymagania dla ptyt gipsowo-kartonowych.

PN-93/B-02862 Odpornos¢ ogniowa.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek, badanie i ocena
przydatnosci wody zarobowej do betonu, w tym wody odzyskanej z procesow produkcji
betonu.
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PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

Norma ISO (Seria 9000, 9001, 9002, 9003 i 9004) Normy dotyczace systeméw zapewnienia jakosci i
zarzadzania systemami zapewnienia jakosci.

10.2.Inne dokumenty i instrukcje

Informator o montazu ptyt gipsowo-kartonowych, $cian dziatowych, okfadzin $ciennych i sufitow
podwieszanych oraz do rozbudowy poddaszy — BPB Rigips Polska-Stawiany Sp. z 0.0., Szarbkéw 73,
28-400 Pinczow.

Informator-Poradnik ,Zastosowanie piyt gipsowo-kartonowych w budownictwie” — wydanie IV — Krakdéw
1996 r.
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania dotyczgce wykonania
i odbioru pokryé dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi oraz rynnami i rurami spustowymi.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna (ST) stanowi obowigzujacg podstawe opracowania szczego6towej specyfikacii
technicznej (SST) i jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robo6t
wymienionych w pkt. 1.1.

Projektant sporzadzajacy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegétowe specyfikacje techniczne
wykonania i odbioru robét budowlanych moze wprowadza¢ do niniejszej standardowej specyfikacji zmiany,
uzupemienia lub uscislenia, odpowiednie dla przewidzianych projektem zadania, obiektu i robét,
uwzgledniajagce wymagania Zamawiajacego oraz konkretne warunki realizacji zadania, obiektu i robét,
ktore sg niezbedne do okreslania ich standardu i jakosci.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji moga mie¢ miejsce tylko w przypadkach
matych prostych robét i konstrukcji drugorzednych o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnos¢, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania na podstawie do$wiadczenia
i przy przestrzeganiu zasad sztuki budowlane;.

1.3. Zakres rob6t objetych ST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajgce i majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych blachg wraz z obrébkami blacharskimi, rynnami i rurami spustowymi oraz
elementami wystajacymi ponad dach budynku:

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami oraz okresleniami
podanymi w Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogolne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjg
projektowg, ST i poleceniami Inspektora nadzoru. Ogélne wymagania dotyczace rob6t podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogoélne” pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Og6lne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i skladowania podano w ST Kod
CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne” pkt 2

Ponadto materiaty stosowane do wykonywania pokry¢ dachowych powinny mie¢ m.in.:

— Aprobaty Techniczne lub byé produkowane zgodnie z obowigzujgcymi normami,

— Certyfikat lub Deklaracje Zgodnosci z Aprobatg Techniczng lub z PN,

— Certyfikat na znak bezpieczenstwa,

— Certyfikat zgodnosci ze zharmonizowang normg europejskg wprowadzong do zbioru norm polskich,

— nha opakowaniach powinien znajdowac sie termin przydatnosci do stosowania.

Spos6b transportu i sktadowania powinien by¢ zgodny z warunkami i wymaganiami podanymi przez
producenta.

Wykonawca obowigzany jest posiada¢ na budowie petng dokumentacje dotyczacg sktadowanych na
budowie materiatéw przeznaczonych do wykonania pokry¢ dachowych.

2.2. Rodzaje materiatow

2.2.1. Wszelkie materiaty do wykonania pokry¢ dachowych powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach polskich lub aprobatach technicznych ITB dopuszczajagcych dany materiat do
powszechnego stosowania w budownictwie.

2.2.2. Blacha stalowa ocynkowana ptaska powinna odpowiada¢ normom PN-61/B-10245 i PN-73/H-92122.
Grubos¢ blachy 0,5 mm do 0,55 mm, obustronnie ocynkowane metoda ogniowg — réwna warstwa,
cynku (275 g/m?) oraz pokryta warstwg pasywacyjng majgcq dziatanie antykorozyjne i
zabezpieczajace.
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Wystepuje w arkuszach o wym. 1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.
2.2.3. Inne blachy ptaskie:

a) blacha stalowa powlekana powtokami poliestrowymi, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym.
1000x2000 mm lub 1250x2000 mm.

b) blacha tytanowo-cynkowa, grubosci 0,5-0,55 mm, arkusze o wym. 1000x2000 mm.
¢) blacha miedziana, grubosci 0,5-0,55 mm, tasma szerokosci 670 mm.

2.2.4. Blachy profilowe, grubosci 0,5-0,7 mm powlekane, na stronie licowej powtokami poliestrowymi 25
mikrometrow lub 35 mikrometréw, na stronie spodniej powtokg epoksydowa 10 mikrometrow.

2.2.5. Blachy trapezowe, cynkowane ogniowo, grubosci 0,50, 0,55 0,75 mm.
Profile T7, T12, T18, T18EKO, T35 powlekane lakierem.

2.2.6. Blachy dachowkowe, grubosci 0,5-0,7 mm, obustronnie cynkowane metodg ogniowa, pokryte
powtokami poliestrowymi w wielu kolorach oraz pokryte warstwg pasywacyjna.

Szerokosci arkuszy 1185 mm, a dtugos¢ od 860-7200 mm.
2.2.7. Piyty z tworzyw sztucznych:
- ptyty pleksi bezbarwne i kolorowe,
- ptyty poliweglanowe bezbarwne i kolorowe.

Wszystkie materialy do pokry¢é dachowych powinny by¢ przechowywane i magazynowane zgodnie
z instrukcjg producenta oraz wedtug odpowiednich norm wyrobu.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzane wpisem do dziennika budowy.

3. SPRZET
3.1. Ogodlne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania ogélne”
pkt 3

3.2. Sprzet do wykonywania robét
- Roboty mozna wykonac¢ recznie lub przy uzyciu innych specjalistycznych narzedzi.

- Wykonawca jest zobowigzany do uzywania takich narzedzi, ktére nie spowodujg niekorzystnego wpitywu
na jakos¢ materiatéw i wykonywanych rob6t oraz bedg przyjazne dla srodowiska.

4. TRANSPORT

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST Kod CPV 45000000-7 ,Wymagania
ogo6lne” pkt 4

4.2. Transport materiatow:

4.2.1. Do transportu materiatéw i urzgdzen stosowac nastepujace sprawne technicznie $rodki transportu:
- samochaod skrzyniowy o fadownosci 5-10 ton,

- samochdd dostawczy o fadownosci 0,9 ton,

- ciggnik kotowy z przyczepa.

Blachy do pokry¢ dachowych mogag byé przewozone dowolnymi srodkami transportu.

Materialy nalezy uktada¢ réwnomiernie na catej powierzchni tadunkowej, obok siebie i zabezpieczy¢ przed
mozliwoscig przesuwania sie podczas transportu.

Blachy powinny by¢ uktadane w pozycji poziomej wzdtuz $rodka transportu.

Jezeli diugos¢ elementéw z blachy dachowkowej jest wieksza niz dilugos$é pojazdu, wielko$¢ nawisu nie
moze przekroczy¢ 1 m.

Przy za- i wyladunku oraz przewozie na $rodkach transportowych nalezy przestrzega¢ przepisow
obowigzujgcych w transporcie drogowym.

4.2.2. Wykonawca jest zobowigzany do stosowania takich srodkéw transportu, ktére wptyng niekorzystnie
na jakos$¢ robot i wiasciwosci przewozonych materiatéw.

4.2.3. Przy ruchu po drogach publicznych srodki transportowe muszg spetnia¢ wymagania przepisow ruchu
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drogowego.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogolne dla podktadow

Kazdy podktad pod pokrycie powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania ogolne:

pochylenie ptaszczyzny potaci dachowych z desek, tat lub ptatwi powinno byé dostosowane do rodzaju
pokrycia, zgodnie z wymaganiami PN-B-02361:1999,

réwnos¢ powierzchni deskowania powinna by¢ taka, aby przeswit pomiedzy powierzchnig deskowania a
tatg kontrolng o dtugosci 3 m byt nie wiekszy niz 5 mm w kierunku prostopadtym do spadku i nie wiekszy
niz 10 mm w kierunku réwnolegtym do spadku (pochylenia potaci dachowej),

réownos¢ ptaszczyzny potaci z tat lub ptatwi powinna byé analogiczna, jak podano powyzej na co
najmniej 3 krokwiach (przy podkfadzie z tat) lub 3 ptatwiach (przy podktadzie z ptatwi),

podktad powinien by¢ zdylatowany w miejscach dylatacji konstrukcyjnych oraz powinien miec
odpowiednie uformowanie w styku z elementami wystajacymi ponad powierzchnie pokrycia. Szerokos¢
szczelin dylatacyjnych powinna wynosi¢ od 20 do 40 mm a szczelin obwodowych okoto 20 mm.
Szczeliny dylatacyjne termiczne i obwodowe powinny by¢ wypetnione materiatem elastycznym lub kitem
asfaltowym,

w podktadzie powinny by¢ osadzone uchwyty do zawieszenia rynny dachowej oraz powinny byc¢
usztywnione krawedzie zewnetrzne.

5.2. Podktady z desek i papy pod pokrycie z blachy

Kazdy podktad z desek i papy pod pokrycie z blachy powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

w przypadku pokry¢é z blachy podktad z desek i jednej warstwy papy powinien byé zgodny z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.1.,

deski powinny by¢ zabezpieczane pod zagrzybieniem (impregnowane) i utozone strong dordzeniowg ku
gorze. Kazda deska powinna by¢ przybita do krokwi dwoma gwozdziami. Wilgotno$é desek nie powinna
by¢ wieksza do 21%, a maksymalna szerokos¢ 15 cm. Czota desek powinny stykac sie na krokwiach.
Deski nalezy uktada¢ ,na pioéro” i ,wpust” lub na przylge. Szczeliny miedzy deskami nie powinny by¢
wieksze niz 2 mm. Nie dopuszcza sie w deskach otworéw po sekach o srednicy wiekszej jak 20 mm.
Deski okapowe powinny wystawaé poza czoto krokwi od 3 do 5 cm.

papa asfaltowa podktadowa lub wierzchniego krycia powinna by¢ umocowana do podktadu gwozdziami,

podkitad z papy, o ktébrym mowa powyzej, nalezy wykonywa¢ obowigzkowo w przypadku pokry¢ z blachy
wykonanych w korytach odwadniajgcych lub koszach dachowych oraz przy okapie. Na pozostatych
fragmentach pofaci dachowych stosowanie papy hie jest obowigzkowe.

5.3. Podktad z desek pod pokrycie blachg

Podktad z desek pod pokrycie blachg powinien spetnia¢ nastepujgce wymagania:

podkfad z drewna pod pokrycie blachg ocynkowang Iub cynkowg powinien by¢ wykonany z desek
obrzynanych grubosci 25 mm i szerokosci od 12 cm do 15 cm. Szerokos¢ deski okapowej powinna byé
wieksza i wynosi¢ nie mniej niz 30 cm,

odstepy pomiedzy deskami powinny wynosi¢ nie wiecej niz 5 cm przy kryciu blachg ocynkowang i nie
wiecej niz 4 cm przy kryciu blachg cynkowa,

podktad pod pokrycie z blachy miedzianej powinien by¢ wykonany z desek, jak w pkt. 5.1, fgczonych na

wpust lub przylge. W uzasadnionych przypadkach, przy odpowiedniej sztywnosci podktadu dopuszcza
sie uktadanie desek na styk,

gwozdzie powinny by¢ gteboko wbite w deski, aby ich tebki nie stykaty sie z blachg. Przy kryciu blachg
cynkowg lub ocynkowang zaleca sie stosowa¢ do przybijania desek gwozdzie ocynkowane, a przy kryciu
blachg miedziang — gwozdzie miedziane,

w korytach dachowych, koszach, okapach o szerokosci ~30 cm, przy oknach, wokdt kominow itp.
podkfad powinien by¢ petny, z desek uktadanych na styk,

podkfad powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.

5.4. Podktad z tat pod pokrycie z blach dachéwkowych
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W przypadku podktadu z tat pod pokrycia z blach dachéwkowych nalezy przestrzega¢ nastepujace zalecen:
- laty nalezy przybija¢ na kontrtatach, rownolegle do linii okapu, za pomocg gwozdzi ocynkowanych,

- pierwszg fate umieszcza sie w linii okapu, pozostate rownolegle do niej, z rozstawem odpowiadajgcym
wymiarowi pojedynczego profilu dachéwki.

5.5. Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych

Podktad z tat pod pokrycie z ptyt falistych z tworzyw sztucznych powinien spetiaé nastepujgcych
wymagania:

— podktad z tat moze by¢ wykonany tylko przy rozstawie krokwi do 1 m,
— przekrdj tat powinien wynosi¢ co najmniej (50x50) mm lub (50x60) mm,
— rozstaw fat powinien wynosi¢ 0,4 dtugosci ptyty, lecz nie wiecej niz 55 cm,

— przy kryciu kalenicy gasiorami korytkowymi odlegto$¢ pierwszej faty od kalenicy powinna wynosi¢ 5 cm;
wzdiuz kalenicy powinna by¢ przybita deska stanowigca tate do mocowania gasioréw. Wysokos¢ deski
kalenicowej powinna by¢ dostosowana do rozwartosci gasiora i pochylenia pofaci dachowych,

— przy kryciu kalenicy gasiorami zawiasowymi odlegtos¢ faty od kalenicy powinna wynosic:
a) 15 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 20 cm,

b) 20 cm przy zaktadach ptyt poprzecznych wynoszacych 15 cm.

wzdtuz okapu powinna by¢ przybita deska o grubosci réwnej grubosci tat,

taty i deski powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem,

podkfad z tat powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.1.
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5.6. Podktad z ptatwi pod pokrycia z plyt falistych z tworzyw sztucznych

W przypadku podkfadu z ptatwi pod pokrycie z plyt falistych z tworzyw sztucznych nalezy przestrzegaé
nastepujacych wymagan:

— przekrdj i rozstaw ptatwi powinien by¢ ustalony na podstawie obliczen statycznych i dostosowany do
rodzaju ptyt, ich dtugosci i szerokosci zaktadéw poprzecznych, w zaleznosci od pochylenia potaci
dachowych,

— pfatwie powinny by¢ usytuowane réwnolegle do okapu i przymocowane do wigzar6w lub dzwigarow
dachowych. Goérne potki (powierzchnie) pfatwi powinny by¢ usytuowane w plaszczyznie potaci
dachowej,

— przy okapach ptatwie powinny by¢ umieszczone w takiej odlegtosci od lica sciany, aby ptyty pokrycia
dachowego nie wystawalty poza pfatwie wiecej niz:

a) 35 cm przy okapach bez rynien,
b) 20 cm przy okapach z rynnami.

— w przypadku okapu z rynnami, wzdiluz okapu powinna by¢ przybita do ptatwi deska, do ktérej
przymocuje sie uchwyty (haki) rynnowe,

— na ptatwie mogq by¢ zastosowane:
a) dzwigary lub rury stalowe,
b) dzwigary zelbetowe o przekroju dostosowanym do mocowania piyt,

c) brusy drewniane o boku dtuzszym, utozonym prostopadle do goérnej powierzchni wigzara (lub
dzwigara) dachowego.

— ptatwie drewniane powinny by¢ zabezpieczone przed zagrzybieniem, a ptatwie stalowe przed korozja,

— podktad z ptatwi w zakresie pochylenia oraz dylatacji potaci dachowych powinien odpowiadac
wymaganiom pkt. 5.1,

— rozstaw ptatwi pod pokrycie z ptyt falistych poliestrowych wzmocnionych wiéknem szklanym powinien
wynosi¢ od 50 cm do 105 cm w zaleznosci od obcigzenia pokrycia, rodzaju ptyt i gramatury wiokna
szklanego zastosowanego do wzmocnienia piyt.

5.7. Pokrycia z blachy

Pokrycia z blachy nalezy wykonywa¢ zgodnie z wymaganiami podanymi w polskich normach wyrobow i
wymaganiami producenta oraz normg PN-B-02361:1999.

5.7.1. Pokrycia z blach pfaskich

5.7.1.1. Wymagania ogoéle dotyczace pokry¢ z blach ptaskich

W przypadku pokryé¢ z blach ptaskich nalezy stosowaé sie do nastepujacych zalecen:
podkfad pod pokrycie powinien spetnia¢ wymagania podane w punktach: 5.1, 5.2, 5,3,

roboty blacharskie z blachy ocynkowanej mogg by¢é wykonywane o kazdej porze roku, lecz w
temperaturze nie nizszej od —15°C, a w przypadku blach cynkowanych w temperaturze nie nizszej niz 5
°C. Robot nie wolno wykonywa¢ na oblodzonych podtozach,

— blachy nie nalezy uktada¢ bezposrednio na podtozach z betonu, tynku cementowego Iub
cementowo-wapiennego, z gtadzi cementowej oraz na podtozu zawierajacym zwigzki siarki. Podtoza te
nalezy najpierw zagruntowac roztworem asfaltowym i potozy¢ na nich pape asfaltowg. Wymaganie to
dotyczy szczegolnie miejsc wykonywania obrébek blacharskich,

— wszystkie wygiecia blach powinny by¢é wykonane w taki sposdb, aby nie nastapito pekniecie blachy lub
odprysniecie powtoki zabezpieczajgcej blache.

5.7.1.2. Pokrycie z blachy ptaskiej stalowej ocynkowanej

Krycie pofaci dachowej blachg ptaskg stalowg ocynkowang nalezy rozpoczaé od zamocowania pasa
usztywniajacego i pasa okapowego.

Pas usztywniajacy powinien by¢ wykonany z blachy ocynkowanej przeznaczonej do krycia potaci (od 0,5
mm do 0,6 mm) lub grubszej (do 0,8 mm) i przybity do deskowania gwozdziami ocynkowanymi w dwdch
rzedach mijankowo.

Pas okapowy nalezy wykona¢ z blachy przeznaczonej do krycia pofaci dachowych, taczonej w
zaleznosci od spadku na rabki lezace pojedyncze lub podwdjne i mocujac go do deskowania zabkami oraz
gwozdziami ocynkowanymi. Potgczenia na rabki dotycza potaczen réwnolegtych i prostopadtych do okapu.
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Na potaciach dachowych arkusze blach powinny byé uktadane krotszymi bokami réwnolegle do okapu.
Jezeli gorny brzeg arkuszu wypada nad szczeling w deskowaniu, to powinien by¢ Sciety réwno z gérnym
brzegiem deski i ponownie zagiety.

Sasiadujace ze sobg arkusze blachy pokrycia powinny byé przesuniete wzgledem siebie co najmniej o
10 cm.
Arkusze blach powinny by¢ tgczone:
a) w zlgczach prostopadtych do okapu — na rgbki stojgce podwdjne o wysokosci od 25 mm do 45 mm,
b) w zlgczach réwnoleglych do okapu — na rabki lezace pojedyncze przy pochyleniu potaci powyzej 20
°, lub na rabki lezace podwdjne, przy pochyleniu potaci mniejszym niz 20°,
c) w kalenicy i w narozach — na podwadjne rabki stojace o wysokosci od 25 mm do 45 mm.

Arkusze blach powinny by¢ mocowane do podktadu za pomoca tapek i zabek. Rozstaw tapek w rgbkach
stojacych nie powinien przekracza¢ 50 cm i 20 cm od konca arkusza. W rgbkach lezacych rozstaw zabek
powinien wynosi¢ nie wiecej niz 45 cm.

Rabki lezace sgsiednich paséw powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie co najmniej o 10 cm. Rabki
stojgce obu potaci powinny by¢ przesuniete wzgledem siebie o 1/2 arkusza. Z obu stron kalenicy rabki
stojace powinny by¢ zagiete i potozone na dtugosci okoto 10 cm, a blachy obu potaci potaczone wzdtuz
kalenicy na rgbek stojacy.

Zlewnie odwadniajace nalezy wykonywac¢ z jednoczesnym kryciem potaci pasem blachy wzdtuz zlewni.
Arkusze blachy nalezy taczyé¢ z pasem zlewni na podwojny rabek lezacy.

5.7.1.3. Pokrycie z blachy ptaskiej cynkowej

Krycie potaci dachowej blachg cynkowa wykonuje sie podobnie, jak krycie blachg ocynkowang, nie nalezy
jednak stosowac potaczenh na rabki (z wyjatkiem kalenic i narozy), lecz na zwoje i zaktady.

Arkusze z blachy cynkowej zaleca sie cig¢ w poprzek na 2 lub 3 réwne czesci.
Arkusze blachy cynkowej powinny by¢ taczone:
a) W ztgczach prostopaditych do okapu — na zwoje o srednicy od 15 mm do 20 mm,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na zakfady luzne o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm;
dolne brzegi gérnych arkuszy powinny by¢ zagiete ku dotowi tak, aby arkusze nie stykaly sie ze
sobg powierzchnig, lecz tylko krawedzig zgiecia na catej swej dtugosci; jezyki blaszane powinny
by¢ przylutowane na catej szerokosci do arkuszy i powinny opiera¢ sie o deskowanie; rozstaw
jezykow nie powinien by¢ wiekszy od 46 cm,

c) w kalenicy i narozach — na podwdjne rabki stojace, z zastrzezeniem, aby ich nie sklepywa¢ na
ostro; arkusze przykalenicowe o dtugosci mniejszej niz 500 mm nalezy taczy¢ z pokryciem potaci
na zaktady o szerokosci nie mniejszej niz 100 mm, bez jezykéw, lecz z przylutowaniem do
poprzednich arkuszy na spawy przerywane; diugo$¢ spawéw powinna wynosi¢ od 40 mm do 50
mm, a odstepy miedzy nimi nie powinny by¢ wigeksze niz 180 mm.

Arkusze blach powinny by¢é mocowane do deskowania zabkami w odstepach nie wigkszych niz 30 cm.
Gwozdzie powinny by¢ ocynkowane, a zabki powinny by¢ wykonane z blachy grubszej niz blacha pokrycia.

5.7.1.4. Pokrycie z blachy ptaskiej miedzianej

Pokrycie blachg miedziang o grubosci 0,5 mm wykonuje sie wedtug zasad podanych dla pokrycia blachg
ocynkowang o grubosciach od 0,5 mm do 0,8 mm oraz wedtug wymagan normy PN-EN 504:2002 dla blach
uktadanych na ciggltym podtozu i zaleceh producenta.
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Ziacza prostopadte do okapu nalezy wykonywaé na rabki stojace, a ztgcza réwnolegle do okapu — na rgbki
lezace.

Gwozdzie i zabki do mocowania blach miedzianych do deskowania powinny by¢é miedziane.
5.7.2. Pokrycia z blach profilowanych
5.7.2.1. Pokrycia z blachy falistej ocynkowanej

Arkusze blachy falistej powinny byé mocowane do ptatwi stalowych za pomocg przynitowanych zaczepow
grubosci od 3 mm do 5 mm, a do ptatwi drewnianych za pomocg wspornika katowego. Zamiast nitowania
zaczep moze by¢ przylutowany do spodu blachy falistej.

Zaczepy powinny by¢ zamocowane w trzeciej fali, liczac od krawedzi podtuznych, w ten sposob, aby
kazdy arkusz blachy falistej byt mocowany dwoma zaczepami. W obszarach o intensywnym dziataniu
wiatru nalezy blache mocowac trzema zaczepami na szerokosci blachy.

Arkusze blachy powinny by¢ taczone:

a) w ziaczach prostopadtych do okapu — na zaktady o szerokosci jednej lub dwdch fal i mocowane
nitami o Srednicy 3 mm w odstepach nie wigkszych niz 40 cm — 50 cm; nitowanie powinno by¢
wykonane na grzbiecie skrajnej fali blachy przykrywajacej bla-che dolng,

b) w ztaczach réwnolegtych do okapu — na zaktady o szerokosci od 12 cm do 18 cm, w zaleznosci od
nachylenia potaci dachowe;.

Okap powinien by¢ przykryty przez wysuniecie arkuszy blachy poza linie okapu, a kalenica powinna by¢
pokryta gasiorami blaszanymi dostosowanymi do profilu blach lub blachg kalenicowg dopasowang
indywidualnie do profilu blach.

W przypadku koniecznosci uszczelnienia styku podtuznego nalezy stosowac¢ kit elastoplastyczny.
5.7.2.2. Pokrycia z blachy trapezowej (fatdowej)

Krycie blachg trapezowg moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-02361:
1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ utozone na pofaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy byto
na spodzie.

Zakftady podtuzne blach trapezowych moga by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajgcych wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowac¢ wyjgtkowo, w miejscach narazonych na sptyw
dodatkowych ilosci wod opadowych i moze on obejmowac pas o szerokosci nie wiekszej niz 3 m.

Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowac przy pochyleniach mniejszych niz
55%.

Szerokos¢ szczelin na zaktadach podtuznych powinna by¢é minimalna. W przypadku braku mozliwosci
spetnienia tego wymagania, na przyktad ze wzgledu na falistos¢ krawedzi podiuznych blachy, zamiast
uszczelek nalezy stosowac kit trwale plastyczny lub elastoplastyczny.

Dtugosé¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wieksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to mozliwe,
nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad ptatwiami. W przypadku
pochylenia pofaci wiekszych lub réwnych 55% nie wymaga sie dodatkowego uszczelnienia zaktadu
poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych nalezy stosowa¢ uszczelki.

W przypadku koniecznosci dylatowania blach trapezowych na potaci dachowej do ptatwi mozna
mocowac¢ tylko blachg gorna.

Ditugos¢ zaktadu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150 mm w przypadku pochylenia
pofaci wiekszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200 mm — przy pochyleniu mniejszym niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do pfatwi stalowych nalezy stosowaé taczniki samogwintujgce (lub
Srube z nakretkg) z podkfadkg stalowg i podktadka gumowg o odpowiedniej jakosci. taczniki nalezy
mocowaé¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie — w
przypadku gdy blachy trapezowe majg stanowi¢ element usztywniajacy ptatwie przed utratg statecznosci
gietno-skretnej. Jezeli nie jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowac¢ do ptatwi za pomocg
tacznikbw przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementow
podtrzymujacych, o wymiarach dostosowanych do wymiaréw fatdy. tacznikami nalezy mocowac kazdy
grzbiet blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich — co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadniajgcych dylatowanych co 12 m. Nie
nalezy stosowa¢ odwodnienia typu wewnetrznego.

5.7.2.3. Pokrycia z profilowanej blachy miedzianej
W przypadku blachy miedzianej przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobow do pokry¢
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dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy miedzianej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

Arkusze blachy powinny by¢ tgczone na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

5.7.3. Pokrycia z blachy cynk-miedz-tytan

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan, przewidzianej do uktadania na podtozu ciggtym, elementy
wykonane zgodnie z normg PN-EN 501:1999, w formie arkuszy, arkuszy cietych, rulonéw i rulonéw cietych
mogq by¢ odcinane, tgczone na rabek, ksztattowane i lutowane bez trudnosci w okreslonych granicach
whasciwosci  wymienionych w odpowiednich wymaganiach materialowych. Wymagania dotyczace
materiatéw sg okreslone w projekcie normy EN 988.

Minimalna dopuszczalna grubo$é wyrobéw (blacha cynk-miedz-tytan) do pokry¢ dachowych ukfadanych
na ciggtym podfozu wynosi 0,6 mm.

Wyroby profilowane (prefabrykowane) dzielg sie na dwie kategorie:
a) faczone w wyniku zginania w procesie montazu na budowie,
b) taczone bez zginania w procesie montazu na budowie.

W przypadku blachy cynk-miedz-tytan przewidzianej do wykonywania samonosnych wyrobéw do pokry¢
dachowych stosuje sie ustalenia normy PN-EN 506:2002.

Wyroby samonosne z blachy cynk-miedz-tytan sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

W przypadku blachy profilowanej mozliwe jest taczenie na rgbek stojacy i zaktad, a mocowanie powinno
by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie bylo narazone na dzialanie czynnikow
atmosferycznych.

5.7.4. Pokrycia z blachy aluminiowej

Samonos$ne profilowane blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢é dachowych powinny byé
stosowane zgodnie z normg PN-EN 508-2:2002.

Wyroby samonosne z blachy aluminiowej sg produkowane w profilach: trapezowym, falistym,
dachowkowym.

taczenie blachy wykonuje sie na zaktad lub na rgbek stojacy, a mocowanie powinno by¢ schowane w
obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

Blachy aluminiowe przeznaczone do wykonywania pokry¢ dachowych uktadanych na ciggtym podtozu
powinny by¢ zgodne z normg PN-EN 507:2002.

5.7.5. Inne pokrycia z blach

Pokrycia dachowe z blachy stalowej 2z powiokami metalicznymi:  cynkowo-aluminiowa,
aluminiowo-cynkowg, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg ukfadane na ciagtym podtozu powinny
spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, by
nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty podparte na ciggtej konstrukcji.

Wyroby z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciggtym podfozu, powinny spetnia¢ wymagania
normy PN-EN 505:2002.

Zaktady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaglym podiozu, mozna wykonywac¢
na rabek stojacy.
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Pokrycia dachowe z blachy ze stali odpornej na korozje z powlokami metalicznymi: otowiano-cynowa,
cynowsg, organiczng, uktadane na cigglym podtozu, powinny spetiaé wymagania podane w instrukcji
producenta wyrobu. Warunki montazu powinny by¢ takie, aby nizsze, ptaskie fragmenty wyrobu byty
podparte na ciggtej konstrukciji.

Wyroby z blachy ze stali odpornej na korozje z powtokami jw., uktadane na ciggtym podtozu, powinny
spetnia¢ wymagania normy PN-EN 502:2002.

Zaklady wyrobéw z blachy stalowej z powtokami jw., uktadane na ciaglym podiozu, mozna wykonywac¢
na rgbek stojacy i na zwoje.

Wyroby samonosne z blachy stalowej i ze stali odpornej na korozje sg produkowane w profilach:
trapezowym, falistym, dachéwkowym.

Samonos$ne profilowane pokrycia dachowe z blachy stalowej i stalowej odpornej na korozje z powtokami
metalicznymi: cynkowo-aluminiowa, aluminiowo-cynkowa, aluminiowg, organiczng, wielowarstwowg
powinny spetnia¢ wymagania podane w instrukcji producenta wyrobu oraz w normach PN-EN 508-1:2002 i
PN-EN 508-3:2002.

Samonos$ne profilowane wyroby z blachy stalowej z powtokami jw. powinny spetnia¢ wymagania norm
PN-EN 508-1:2002 i PN-EN 508-3:2002.

taczenie samonosnych profilowanych wyrobéw z blachy stalowej z powlokami jw. wykonuje sie na
zaktad lub na ragbek stojacy. Mocowanie powinno by¢ schowane w obrebie konstrukcji blachy, aby nie byto
narazone na dziatanie czynnikéw atmosferycznych.

W przypadku montazu profili dachéwkowych nalezy przestrzegaé nastepujacych zasad:

— blachy przycina sie za pomocg nozyc wibracyjnych, a w przypadku matego zakresu ciecia za pomocag
pity lub nozyc do blach. Nie wolno do ciecia uzywa¢ szlifierek katowych lub innych narzedzi
wytwarzajgcych podczas ciecia wysokg temperature — ze wzgledu na korozje miejsc cietych,

— po cieciu i wierceniu nalezy usungé¢ wszystkie metalowe odpady mogace spowodowaé odbarwienie
powierzchni blach,

— blachodachéwki nalezy ukfada¢ i mocowaé je za pomoca wkretbw samonawiercajgcych do fat
drewnianych lub metalowych. Wkrety nalezy wkreca¢ za pomocg wiertarek ze sprzegtem, zwracajac
uwage, aby nie uszkodzi¢ przy tym naktadek z EPDM. Podktadka powinna nieznacznie wystawac poza
brzeg gornej podkiadki stalowej. Wkrety powinny by¢ umieszczone w $rodku wgtebienia, w dolnej fali.
Powinny by¢ mocowane w co drugiej fali, w co drugim rzedzie dachéwek, zas przy okapie i w kalenicy —
w kazdej fali oraz w kazdym szeregu dachowek na bocznej naktadajgcej sie krawedzi,

— przed montazem blach dachéwkowych nalezy zmontowaé¢ haki rynnowe oraz pasy podrynnowe i
nastepnie przystapi¢ do uktadania profili rzedami od okapu do kalenicy, rozpoczynajac od prawego
dolnego rogu. Pierwszy szereg arkuszy musi by¢ utozony pod prawidtowym katem ze wzgledu na
niebezpieczenstwo skrecania arkusza. Pomocne jest w tym przypadku zamocowanie deski przy okapie
co wymusza prawidtowy kat montazu. Po zamocowaniu deski mozna kilka pierwszych arkuszy utozy¢
bez przykrecania, w celu znalezienia prawidtowego sposobu utozenia,

— pokrycia z blach o profilu dachéwkowym powinny by¢ wentylowane, tak aby powietrze mogto
swobodnie przeptywac od okapu do kalenicy pod warstwg pokrycia z blachy,

— niezbedne jest prawidtowe uszczelnienie kalenicy i okapu za pomocg specjalnych uszczelek, w celu
uniemozliwienia przedostawania sie $niegu i kurzu. W przypadku dachéw ptaskich o pochyleniu potaci
do 30° zaleca sie stosowanie uszczelek wzdtuz catej kalenicy i okapu, zapewniajgc dostep powietrza
przy okapie oraz wylot w kalenicy. Kalenice dachow o kacie nachylenia potaci dachowej powyzej 30°
mozna pozostawi¢ bez uszczelek, zaginajgc do gory dolne czesci fal,

— wszystkie uszkodzenia powlok powstate w czasie transportu i montazu nalezy zamalowaé farbag
zaprawowa,.
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5.7.6. Pokrycia z ptyt z tworzyw sztucznych
Podktad pod pokrycie z ptyt z tworzyw sztucznych powinien spetnia¢ wymagania podane w pkt. 5.6.

Przy kryciu dachéw ptytami z tworzyw sztucznych obowigzujg zasady podane w wymaganiach
producenta i innych dokumentach odniesienia, na przyktad aprobatach technicznych.

Przed rozpoczeciem uktadania ptyt powinny by¢ wykonane niezbedne obrébki blacharskie.

Z uwagi na to, ze rozszerzalno$¢ termiczna ptyt z tworzyw sztucznych jest znacznie wieksza niz
odksztatcalno$¢ materiatow stanowigcych podktad, ptyty nalezy mocowaé¢ do podktadu w sposob
umozliwiajacy swobode wydtuzania sie ich w stosunku do podktadu. Srednice otworéw na wkrety lub haki
mocujace ptyty powinny by¢ od 2 mm do 4 mm wieksze od $rednicy tych fgcznikow. Pod gtéwki wkretow
lub nakretek hakow nalezy stosowac podktadki metalowe lub elastyczne z tworzyw sztucznych.

Styk pokrycia z murami prostopadtymi do okapu powinien byé przykryty blachg zachodzacg na plyty na
szerokosé co najmniej jednej fali.

Zabrania sie podpierania ptyt falistych z tworzyw sztucznych punktowo lub na ostrych krawedziach fat
lub ptatwi.

5.8. Obrobki blacharskie
5.8.1. Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

5.8.2. Obrdébki blacharskie z blachy stalowej i stalowej ocynkowanej o grubosci od 0,5 mm do 0,6 mm
mozna wykonywac¢ o kazdej porze roku, lecz w temperaturze nie nizszej od —15°C. Rob6t nie mozna
wykonywac¢ na oblodzonych podtozach.

5.8.3. Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamietaé o koniecznosci zachowania dylataciji.
Dylatacje konstrukcyjne powinny byé zabezpieczone w sposéb umozliwiajacy przeniesienie ruchow
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylataciji.

5.9. Urzadzenia do odprowadzania wéd opadowych

5.9.1. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem zewnetrznym w warstwach przekrycia powinny byé
osadzone uchwyty rynnowe (rynhaki) o wyregulowanym spadku podiuznym.

5.9.2. W dachach (stropodachach) z odwodnieniem wewnetrznym w podtozu powinny byé wyrobione koryta
odwadniajagce o przekroju trojkatnym lub trapezowym. Nie nalezy stosowac¢ koryt o przekroju
prostokatnym. Niedopuszczalne jest sytuowanie koryt wzdtuz $cian attykowych, $cian budynkéw
wyzszych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m oraz nad dylatacjami konstrukcyjnymi.

5.9.3. Spadki koryt dachowych nie powinny by¢é mniejsze niz 1,5%, a rozstaw rur spustowych nie powinien
przekracza¢ 25,0 m.

5.9.4. Wpusty dachowe powinny by¢ osadzane w korytach. W korytach o przekroju trojkatnym i
trapezowym podtoze wokot wpustu w promieniu min. 25 cm od brzegu wpustu powinno byé poziome
— w celu osadzenia kotnierza wpustu.

5.9.5. Wpusty dachowe powinny byé usytuowane w najnizszych miejscach koryta. Niedopuszczalne jest
sytuowanie wpustow dachowych w odlegtosci mniejszej niz 0,5 m od elementéw ponaddachowych.

5.9.6. Wloty wpustow dachowych powinny by¢ zabezpieczone specjalnymi kotpakami ochronnymi
natozonymi na wpust przed mozliwoscig zanieczyszczenia lis¢mi lub innymi elementami mogacymi
sta¢ sie przyczyng niedroznosci rur spustowych.

5.9.7. Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustéw dachowych powinny by¢
dostosowane do wielkosci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

5.9.8. Rynny i rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty zas do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-94701:1999 i PN-B-
94702:1999

5.9.9. Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PVC-U powinny odpowiada¢ wymaganiom w PN-EN 607:
1999.
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5.9.10.Rynny z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wielocztonowe,

b) taczone w ztgczach poziomych na zaktad szerokosci 40 mm; ztacza powinny byé lutowane na cafej
diugosci,

c) mocowane do uchwytéw, rozstawionych w odstepach nie wiekszych niz 50 cm,
d) rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych.
5.9.11.Rury spustowe z blachy stalowej ocynkowanej powinny by¢:

a) wykonane z pojedynczych czionéw odpowiadajacych dlugosci arkusza blachy i skladane w
elementy wielocztonowe,

b) ftaczone w ztgczach pionowych na ragbek pojedynczy lezacy, a w ztgczach poziomych na zaktad
szerokosci 40 mm; ztgcza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,

c) mocowane do $cian uchwytami, rozstawionymi w odstepach nie wiekszych niz 3 m w sposéb trwaty
przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

d) rury spustowe odprowadzajgce wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
gtebokos¢ kielicha.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Kontrola jakosci rob6t polega na sprawdzeniu zgodnosci ich wykonania z wymaganiami
niniejszej specyfikacji

6.2. Kontrola wykonania podktadow pod pokrycia z blachy powinna byé przeprowadzona przez
Inspektora nadzoru przed przystapieniem do wykonania pokryé zgodnie z wymaganiami
normy PN-80/B-10240 p. 4.3.2.

6.3. Kontrolawykonania pokryé

6.3.1. Kontrola wykonania pokry¢ polega na sprawdzeniu zgodnos$ci ich wykonania z powotanymi normami
przedmiotowymi i wymaganiami specyfikacji. Kontrola ta przeprowadzana jest przez Inspektora

nadzoru:

a) w odniesieniu do prac zanikajgcych (kontrola miedzyoperacyjna) — podczas wykonania prac
pokrywczych,

b) w odniesieniu do wiasciwosci catego pokrycia (kontrola koncowa) — po zakohczeniu prac
pokrywczych.

6.3.2.  Pokrycia z blachy

a) Kontrolg miedzyoperacyjng i kohcowg dotyczaca pokryé z blachy przeprowadza sie
sprawdzajac zgodno$é wykonanych rob6t z wymaganiami norm: PN-61/B-10245, PN-EN
501:1999, PN-EN 506:2002, PN-EN 502:2002, PN-EN 504:2002, PN-EN 505:2002, PN-EN
507:2002, PN-EN 508-1:2002, PN-EN 508-2:2002, PN-EN 508-3:2000 oraz z wymaganiami
niniejszej specyfikacji technicznej.

b) Uznaje sie, ze badania daty wynik pozytywny gdy wszystkie wiasciwosci materiatow
i pokrycia dachowego sg zgodne z wymaganiami niniejszej specyfikacji technicznej lub
aprobaty technicznej albo wymaganiami norm przedmiotowych.

7. OBMIAR ROBOT
7.1. Jednostka obmiarowa robot jest:

— dla robot — Krycie dachu blachg i Obrébki blacharskie — m2 pokrytej powierzchni. Z powierzchni nie
potraca sie urzadzen obcych, jak np. wywiewki itp. o ile powierzchnia ich nie przekracza 0,50 mz,

— dlarobét — Rynny i rury spustowe — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

7.2. llosé robo6t okresla sie na podstawie dokumentacji projektowej z uwzglednieniem zmian

podanych w dokumentacji powykonawczej zaaprobowanych przez Inspektora nadzoru i
sprawdzonych w naturze
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8. ODBIOR ROBOT

8.1. Podstawe do odbioru wykonania rob6t — pokrycie dachu blachg stanowi stwierdzenie
zgodnosci ich wykonania z dokumentacja projektowa i zatwierdzonymi zmianami podanymi
w dokumentacji powykonawczej

8.2. Odbior podktadu

8.1.1. Badania podktadu nalezy przeprowadzi¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody,
przed przystgpieniem do pokrycia potaci dachowych.

8.2.2. Sprawdzenie réwnosci powierzchni podktadu nalezy przeprowadza¢ za pomoca faty kontrolnej o
dtugosci 3 m lub za pomocg szablonu z podziatkg milimetrowa. Przeswit miedzy sprawdzang
powierzchnig a tatg nie powinien przekroczy¢ 5 mm, w kierunku prostopadtym do spodku i 10 mm w
kierunku réwnolegtym do spadku.

8.3. Ogélne wymagania odbioru rob6t pokrywczych

8.3.1. Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagajg odbiorow czesciowych. Badania w czasie
odbioru czesciowego nalezy przeprowadzac dla tych robét, do ktérych dostep pdzniej jest niemozliwy
lub utrudniony.

8.3.2. Odbior czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

a) podkiadu,

b) jakosci zastosowanych materiatéw,

¢) doktadnosci wykonania pokrycia,

d) dokfadnosci wykonania obrébek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.
8.3.3. Dokonanie odbioru czesciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
8.3.4. Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.
8.3.5. Podstawe do odbioru robdt pokrywczych stanowig nastepujace dokumenty:

a) dokumentacja projektowa i dokumentacja powykonawcza,

b) dziennik budowy z zapisem stwierdzajgcym odbiér czesciowy podioza oraz poszczegdlnych
warstw lub fragmentow pokrycia,

C) zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,
d) protokoty odbioru materiatéw i wyrobow, ktére powinny zawierac:

— zestawienie wynikéw badan miedzyoperacyjnych i koncowych,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania rob6t pokrywczych z dokumentacja,

— spis dokumentacji przekazywanej inwestorowi. W sktad tej dokumentacji powinien wchodzi¢ program
utrzymania pokrycia.

8.3.6. Odbior koncowy polega na dokltadnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrobek
blacharskich i potgczenia ich z urzadzeniami odwadniajgcymi, a takze wykonania na pokryciu
ewentualnych zabezpieczeh eksploatacyjnych.

8.3.7. Roboty uznaje sie za zgodne z dokumentacjg projektowa, SST i wymaganiami Inspektora nadzoru,
jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg pkt. 6 ST daty pozytywne wyniki.

Jezeli chociaz jeden wynik badania daje wynik negatywny, pokrycie papowe nie powinno by¢ odebrane.
W takim przypadku nalezy przyja¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:
— poprawic¢ i przedstawi¢ do ponownego odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkowania i trwatosci pokrycia, obnizy¢
cene pokrycia,

— w przypadku gdy nie sg mozliwe podane rozwigzania — rozebra¢ pokrycie (miejsc nie odpowiadajgcych
ST) i ponownie wykonac roboty pokrywcze.

8.4. Odbi6r pokrycia z blachy

8.4.1. Sprawdzenie wygladu zewnetrznego pokrycia (nie ma dziur, peknie¢, odchylenia rabkéw lub zwojow
od linii prostej, ztagcza sg prostopadte do okapu itp.).

8.4.2. Sprawdzenie umocowania i rozstawienia zabek i fapek.
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8.4.3. Sprawdzenie faczenia i umocowania arkuszy.
8.4.4. Sprawdzenie wykonania i umocowania paséw usztywniajgcych.

8.5. Odbi6r obrébek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowaé:

8.5.1. Sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych.

8.5.2. Sprawdzenie mocowania elementéw do deskowania, scian, kominéw, wietrznikOw, wlazow itp.
8.5.3. Sprawdzenie prawidtowosci spadkéw rynien.

8.5.4. Sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych z przewodami kanalizacyjnymi. Rury spustowe
moga by¢ montowane po sprawdzeniu droznosci przewodow kanalizacyjnych.

8.6. Zakonhczenie odbioru

8.6.1. Odbioru pokrycia blachg potwierdza sie: protokotem, ktéry powinien zawierac:
— ocene wynikéw badan,

— wykaz wad i usterek ze wskazaniem mozliwosci ich usuniecia,

— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania z zamoéwieniem.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1 Pokrycie dachu blacha

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m? krycia, ktéra obejmuje:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie materiatéw i sprzetu,

— obstuge sprzetu nieposiadajgcego etatowej obstugi,
— ustawienie i rozbiérke rusztowan o wysokosci do 4 m,
— oczyszczenie podkiadu,

— pokrycie dachu blachg ptaskg taczne z przygotowaniem tapek i zabek oraz obrobienie kominow,
kalenic, koszy, naroznikdw facznie z pokitowaniem lub

— (pokrycie dachu blachg trapezowg i dachowkowsg lub pltytami z tworzyw sztucznych tacznie z
przycieciem ptyt i obrobek na zadany wymiar, umocowanie za pomocg wkretéw samogwintujgcych ptyt
dachowych, gasioréw i obrébek blacharskich oraz uszczelnienie kalenicy i okapu),

— oczyszczenie miejsca pracy z resztek materiatow,

— likwidacja stanowiska roboczego.

9.2 Obrébki blacharskie

Ptaci sie za ustalong ilo§¢ m2 obrobki wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:
— przygotowanie,

— zamontowanie i umocowanie obrébek w podtozu, zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

9.3. Rynny i rury spustowe

Pfaci sie za ustalong ilo$¢ ,m” rynien wg ceny jednostkowej, ktéra obejmuje:

— przygotowanie,

— zmontowanie, umocowanie rynien i rur spustowych oraz zalutowanie potaczen,
— uporzadkowanie stanowiska pracy.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

PN-B-02361:1999 Pochylenia potaci dachowych.
PN-89/B-27617  Papa asfaltowa na tekturze budowlanej.
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PN-61/B-10245  Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowej. Wymagania i
badania techniczne przy odbiorze.

PN-EN 501:1999 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw z cynku do pokry¢
dachowych ukfadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN *506:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy miedzianej lub cynkowe;.

PN-EN 504:2002 Woyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobow z blachy miedzianej
ukfadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 505:2002 Wyroby do pokryé dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw ptytowych ze stali
ukfadanych na ciggtym podiozu.

PN-EN 508-1:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 1: Stal.

PN-EN 508-2:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czesé 2: Aluminium.

PN-EN 508-3:2002Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy stalowej, aluminiowej lub ze stali odpornej na korozje. Czes¢ 3: Stal odporna na
korozje.

PN-EN 502:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy ze stali odpornej na korozje, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-EN 507:2002 Wyroby do pokry¢ dachowych z metalu. Charakterystyka wyrobéw samonos$nych z
blachy aluminiowej, uktadanych na ciggtym podtozu.

PN-B-94701:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rur spustowych okragtych.

PN-EN 1462:2001 Uchwyty do rynien okapowych. Wymagania i badania.

PN-EN 612:1999 Rynny dachowe i rury spustowe z blachy. Definicje, podziat i wymagania.
PN-B-94702:1999 Dachy. Uchwyty stalowe ocynkowane do rynien potokragtych.

PN-EN 607:1999 Rynny dachowe i elementy wyposazenia z PCV-U. Definicje, wymagania i badania.

10.2. Inne dokumenty i instrukcje

Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych — czes¢ C: zabezpieczenie i izolacje, zeszyt 1:
Pokrycia dachowe, wydane przez ITB — Warszawa 2004 r.
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1. CZESC OGOLNA
1.1. Nazwa nadana zamowieniu przez Zamawiajgcego

1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej standardowej specyfikacji technicznej (ST) sg wymagania
dotyczace wykonania i odbioru robét — wykonania bezspoinowych systemow
ociepleniowych (BSO) scian budynkow.

1.3. Zakres stosowania ST

Standardowa specyfikacja techniczna (ST) stanowi podstawe opracowania szczegoétowej
specyfikacji technicznej (SST), stosowane] jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.2.

Projektant sporzadzajagcy dokumentacje projektowg i odpowiednie szczegbétowe
specyfikacje techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlanych moze wprowadzaé do
niniejszej standardowej specyfikacji zmiany, uzupetnienia lub uscislenia, odpowiednie dla
przewidzianych projektem robét, uwzgledniajgce wymagania Zamawiajgcego oraz
konkretne warunki realizacji robdét, niezbedne do uzyskania wymaganego standardu i
jakosci tych robot.

Odstepstwa od wymagan podanych w niniejszej specyfikacji mogg mie¢ miejsce tylko
w przypadkach prostych robét o niewielkim znaczeniu, dla ktérych istnieje pewnosé, ze
podstawowe wymagania bedg spetnione przy zastosowaniu metod wykonania,
wynikajgcych z doswiadczenia oraz uznanych regut i zasad sztuki budowlane,.

1.4. Przedmiot i zakres robdét objetych ST

Specyfikacja dotyczy wszystkich czynnosci, majacych na celu wykonanie bezspoinowych
systemow ociepleniowych (BSO), wykonywanych na zewnetrznych powierzchniach $cian
(przegrod) budynkéw nowobudowanych oraz istniejgcych, w ramach robot
termomodernizacyjnych.

Przedmiotem opracowania jest okreslenie wymagan odnosnie wtasciwosci materiatow,
wymagan w zakresie sposobdw oceny i przygotowania podtozy i wymagan dotyczacych
wykonania bezspoinowych systemow ociepleniowych oraz ich odbiorow.

1.5. Okreslenia podstawowe, definicje

Okreslenia podane w niniejszej ST sa zgodne z odpowiednimi normami oraz
okresleniami podanymi w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.4.

Dodatkowo w Specyfikacji uzywane sg nastepujgce terminy:

Bezspoinowy system ocieplania scian zewnetrznych (BSO) — wykonywany na
budowie zestaw wyrobow produkowanych fabrycznie, dostarczany jako kompletny
system i sktadajacy sie, minimum, z nastepujacych sktadnikéw:

— zaprawy klejacej i tacznikdbw mechanicznych systemu,
— materiatu do izolacji cieplnej,

— jednej lub wiekszej liczby okreslonych warstw systemu, w ktérych co najmniej jedna
warstwa zawiera zbrojenie,

— warstwy wykonczeniowej systemu.
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Wszystkie sktadniki sg zaprojektowane przez producenta specjalnie dla systemu i

podtoza.
Systemy BSO mozna podzieli¢ ze wzgledu na:

— rodzaj zastosowanej izolacji termicznej — styropian, wetna mineralna (zwykia,
lamelowa),

— sposOb mocowania - klejenie, klejenie/mocowanie mechaniczne, mocowanie

mechaniczne,

— rodzaj warstwy wykonczeniowej — tynk cienkowarstwowy (mineralny, polimerowy,
krzemianowy, silikonowy),

— stopien rozprzestrzeniania ognia — nierozprzestrzeniajgce, stabo rozprzestrzeniajace,
silnie rozprzestrzeniajgce.

Podtoze — powierzchnia nowej lub istniejgcej sciany lub stropu. Moze by¢ w stanie
surowym, pokryta tynkiem mineralnym, organicznym i powtokami farb.

Srodek gruntujacy — materiat nanoszony na podfoze lub > warstwe zbrojong, celem
regulacji (wyréwnania, redukcji) nasigkliwosci lub zwiekszenia przyczepnosci.

Izolacja cieplna — materiat o niskiej wartosci wspétczynnika przewodzenia ciepta, jako
sktadnik BSO mocowany w formie ptyt na sScianach (przegrodach) zewnetrznych i
nadajacy im wymagane parametry termoizolacyjne.

Zaprawa (masa) klejgaca — materiat systemu do przyklejania materiatu izolacyjnego do
podtoza.

Laczniki mechaniczne — okreslone tgczniki do mocowania systemoéw izolacji cieplnej do
podtoza, na przyktad kotki rozporowe i profile.

Warstwa zbrojona — okre$lona warstwa systemu stosowana bezposrednio na
powierzchni materiatu do izolacji cieplnej. Zawiera zbrojenie. Warstwa zbrojona ma
najwiekszy wptyw na wtasciwosci mechaniczne systemu.

Siatki z wtdkna szklanego — okreslone tkaniny systemu sktadajgce sie z przedzy z
cigglych widkien szklanych w obu kierunkach watku i osnowy, z wykonczeniem
odpornym na dziatanie alkaliow.

Zbrojenie — okreslone materiaty systemu osadzane w warstwie zbrojonej w celu
zwiekszenia jej wytrzymatosci mechanicznej. Zbrojeniem sg zazwyczaj siatki z wiokien
szklanych lub siatki metalowe.

Warstwa wykonczeniowa — okreslony materiat mineralny, organiczny i/lub
nieorganiczny systemu, tworzacy jego wierzchnig warstwe. Warstwa wykonczeniowa w
pofgczeniu z warstwg zbrojong stanowi zabezpieczenie przed oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych; nadaje réwniez systemowi fakture i barwe.

Systemowe elementy uzupetniajagce — listwy (profile) cokotowe (startowe), katowniki
narozne (ochronne), profile dylatacyjne, profile i elementy dekoracyjne, podokienniki —
stuzg do zapewnienia funkcji technicznych BSO i uksztattowania jego powierzchni.

1.6. Ogdélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z
dokumentacjg projektowa, specyfikacjami technicznymi 1 poleceniami Inspektora
nadzoru. Ogdlne wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét podano w ST
~Wymagania ogolne” Kod CPV 45000000-7, pkt 1.5.
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1.7. Dokumentacja robét ociepleniowych
Dokumentacje roboét ociepleniowych stanowia:

projekt budowlany i wykonawczy w zakresie wynikajgcym z rozporzgdzenia Ministra
Infrastruktury z 02.09.2004 r. w sprawie szczego6towego zakresu i formy dokumentacji
projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru rob6t budowlanych oraz
programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz. 2072 z pdbzn.
Zmianami),

specyfikacje techniczne wykonania i odbioru robdét (obligatoryjne w przypadku
zamoéwien publicznych), sporzadzone zgodnie 2z rozporzadzeniem Ministra
Infrastruktury z dnia 02.09.2004 r. w sprawie szczegoétowego zakresu i formy
dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz. U. z 2004 r. Nr 202, poz.
2072 z p6zn. zmianami),

dziennik budowy, prowadzony zgodnie z rozporzagdzeniem Ministra Infrastruktury

z dnia 26 czerwca 2002 r. w sprawie dziennika budowy, montazu i rozbiérki, tablicy
informacyjnej oraz ogtoszenia zawierajgcego dane dotyczace bezpieczenstwa pracy i
ochrony zdrowia (Dz. U. z 2002 r. Nr 108, poz. 953 z p6zn. zmianami),

dokumenty Swiadczgce o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego lub jednostkowego
zastosowania uzytych wyrobow budowlanych, zgodnie z ustawg z 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881), karty techniczne wyrobéw
lub zalecenia producentéw, dotyczace stosowania wyrobow,

protokoty odbioréw czesciowych, koncowych i robo6t zanikajacych, z zatgczonymi
protokotami z badan kontrolnych,

dokumentacja powykonawcza, czyli wymienione wczesniej czesci skladowe
dokumentacji rob6t z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania robot

(zgodnie z art. 3, pkt 14 ustawy Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. — Dz. U. z
2003 r. Nr 207, poz. 2016 z pOzniejszymi zmianami).

Roboty dociepleniowe nalezy wykonywaé¢ na podstawie dokumentacji projektowe]

i szczegobtowe] specyfikacji technicznej wykonania i odbioru robo6t ociepleniowych,
opracowanych dla konkretnego przedmiotu zamowienia.

Czesc¢ rysunkowa dokumentacji projektowej powinna zawiera¢ miedzy innymi:

widoki elewacji, wraz z ewentualnym rozmieszczeniem elementéw i profili
dekoracyjnych, linii zmian kolorystyki i faktury powierzchni; w przypadkach bardziej
ztozonych — rozwiniecia poszczegolnych elewacji,

rzut kondygnaciji (kondygnacji powtarzalnej) i przekroje poprzeczne budynku,
rzut dachu, zawierajgcy rozmieszczenie rur spustowych,

rysunki detali architektonicznych — szczego6téw potaczen ocieplenia powierzchni $cian
ze stolarkg, podokiennikami, okapem dachu, ptytami balkonu, profilami dylatacyjnymi i
innymi elementami elewacyjnymi.
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1.8. Nazwy i kody rob6t objetych zamoéwieniem:
Grupy robét, klasy robét lub kategorie rob6t

2. WYMAGANIA DOTYCZACE WELASCIWOSCI MATERIALOW

2.1.0gdlne wymagania dotyczace materiatdw, ich pozyskiwania i sktadowania
podano w ST ,Wymagania ogéine” Kod CPV 45000000-7, pkt 2

Materiaty stosowane do wykonania robét ociepleniowych powinny mie¢:

— oznakowanie znakiem CE oznaczajgce, ze dokonano oceny ich zgodnosci ze
zharmonizowang normg europejska, wprowadzong do zbioru Polskich Norm, z
europejska aprobatg techniczng Ilub krajowg specyfikacjg techniczng panstwa
cztonkowskiego Unii Europejskiej lub Europejskiego Obszaru Gospodarczego, uznang
przez Komisje Europejskg za zgodng z wymaganiami podstawowymi, albo

— deklaracje zgodnosci z uznanymi regutami sztuki budowlanej wydang przez
producenta, jezeli dotyczy ona wyrobu umieszczonego w wykazie wyrobéw majgcych
niewielkie znaczenie dla zdrowia i bezpieczenstwa okreslonym przez Komisje
Europejska, albo

— oznakowanie znakiem budowlanym oznaczajgce, ze sg to wyroby nie podlegajace
obowigzkowemu oznakowaniu CE, dla ktorych dokonano oceny zgodnosci z Polskg
Normag lub aprobatg techniczna, badz uznano za ,regionalny wyréb budowlany”,

Dodatkowo oznakowanie powinno umozliwia¢ identyfikacje producenta i typu wyrobu,
kraju pochodzenia, daty produkcji.

Specyfikacja standardowa nie opisuje ewentualnych réznic, dotyczacych wymagan dla
poszczegoblnych bezspoinowych systeméw ocieplen. Nalezy je uwzgledni¢ przy
przygotowywaniu szczegotowej specyfikacji technicznej.

2.2. Rodzaje materiatéw i elementow systemu

Wszystkie materiaty do wykonania ocieplen powinny odpowiadaé wymaganiom
zawartym w dokumentach odniesienia (normach, aprobatach technicznych).

2.2.1. Srodek gruntujgcy — materiat wodorozcienczalny (np. dyspersja akrylowa, wodny
roztwor szkta wodnego) stosowany, zaleznie od rodzaju i stanu podtoza, do jego
przygotowania przed klejeniem pityt izolacji termicznej lub na powierzchni warstwy
zbrojonej, przed wykonaniem warstwy wykonczeniowe;.

2.2.2. Zaprawa (masa) klejgca — gotowy lub wymagajacy zarobienia z wodg materiat
(na bazie cementu modyfikowany polimerami, polimerowy/akrylowy mieszany z
cementem, zbrojony witdbknem szklanym) do klejenia ptyt izolacji termicznej do podtoza,
zroznicowany zaleznie od rodzaju izolacji (styropian, wetna mineralna). Wyboér zaprawy
ma wptyw na klasyfikacje palnosci wyrobu. W niektorych systemach zaprawa klejgca
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stosowana jest takze do wykonania warstwy zbrojonej. Wymagana konsystencja
zaprawy (stozek pomiarowy): 10 +1 cm.

2.2.3. Piyty termoizolacyjne:

— piyty ze styropianu (polistyrenu spienionego) ekspandowanego (EPS 70-040 Fasada,
EPS 80-036 Fasada) majg zastosowanie jako izolacja termiczha BSO przy
ograniczeniu do wysokosci 25 m powyzej poziomu terenu (budynki nowobudowane)
oraz do 11 kondygnacji wtgcznie (budynki wzniesione przed 01.04.1995). Mocowane
sq, zaleznie od rodzaju podtoza, wysokosci budynku i potozenia na Scianie — metodg
klejenia, za pomocg tgcznikbw mechanicznych lub metodg taczong. Piyty majg
krawedzie proste lub frezowane (piéro/wpust, przylga), poprawiajgce szczelnosc
potgczen. Do elewacji boniowanych produkowane sg gotowe, frezowane elementy
izolacji lub spoiny frezowane sg na powierzchni zwyktych piyt. Szczegdtowe
wymagania dla ptyt ze styropianu ekspandowanego okresla norma PN-EN 13163,

— ptyty ze styropianu ekstrudowanego — ze wzgledu na nizszg w poréwnaniu ze
styropianem ekspandowanym nasigkliwos¢, majg zastosowanie w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu wilgoci (woda rozpryskowa, wilgo¢ gruntowa), np. na
cokotach budynkoéw. Szczegdétowe wymagania dla ptyt ze styropianu ekstrudowanego
okresla norma PN-EN 13164,

— ptyty z welny mineralnej zwykitej i lamelowe] majg zastosowanie na catych
powierzchniach scian budynkéw lub, w potaczeniu ze styropianem, tylko na czesci
powyzej 25 m ponad poziomem terenu. Ptyty z wetny mineralnej zwyktej wymagajg w
kazdym przypadku mocowania mechanicznego, z wetny lamelowej moga byc¢,
zaleznie od wiasciwosci podtoza, tylko klejone. Szczeg6towe wymagania dla piyt z
wetny mineralnej okresla norma PN-EN 13162,

— inne rodzaje materiatow termoizolacyjnych — szkto piankowe, pianka mineralna.
2.2.4. taczniki mechaniczne:

— kotki rozporowe — wkrecane lub wbijane, wykonane z tworzywa sztucznego (nylon,
polipropylen, poliamid, polietylen) lub z blachy stalowej, z rdzeniem metalowym lub z
tworzywa. Wyposazone sg w talerzyki dociskowe, dodatkowo - w kragzki
termoizolacyjne, zmniejszajace efekt powstawania mostkow termicznych,

— profile mocujgce — metalowe (ze stali nierdzewnej, aluminium) elementy, stuzace do
mocowania ptyt izolacji termicznej o frezowanych krawedziach.

2.2.5. Zaprawa zbrojgca — oparta na bazie cementu lub bezcementowa (np. dyspersja
akrylowo-kopolimerowa), zawierajgca wypetniacze (takze wtdkna) masa, nanoszona na
powierzchnie piyt izolacyjnych, w ktérej zatapiana jest siatka zbrojgca. W niektérych
systemach tworzy samodzielnie warstwe zbrojona.

2.2.6. Siatka zbrojgca - siatka z wildkna szklanego (impregnowanego
przeciwalkalicznie)
0 gramaturze min. 145 g/mz, wtapiana w zaprawe zbrojgca.

2.2.7. Zaprawy (masy) tynkarskie

— zaprawy mineralne — oparte na spoiwach mineralnych (mineralno — polimerowych)
suche zaprawy do wykonywania tynkéw cienkowarstwowych. Mimo mozliwosci
barwienia, zgodnie z zaleceniami producentow, dla poprawy cech optycznych,
nasigkliwosci i odpornosci na zanieczyszczenia wymagajg zwykle malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1,5-6 mm) wykonywane sg w roznych
grubosciach i fakturach powierzchni — typu baranek lub rowkowy (,kornik”, Ztobiony),

— masy akrylowe (polimerowe) — oparte na spoiwach organicznych (dyspersje
polimerowe) gotowe materiaty do wykonywania tynkdéw cienkowarstwowych. Barwione
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W masie nie wymagajg malowania farbami elewacyjnymi. Grubosci i faktury
powierzchni — jak w przypadku tynkéw mineralnych,

— masy krzemianowe (silikatowe) — oparte na bazie szkla wodnego potasowego (z
dodatkiem zywicy akrylowej) gotowe materiaty do wykonywania tynkéw
cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajag malowania farbami
elewacyjnymi. Zaleznie od uziarnienia (1-3 mm) wykonywane w réznych grubosciach i
fakturach powierzchni tynkéw — typu baranek, rowkowy lub modelowany,

— masy silikonowe — oparte na bazie zywicy (emulsji) silikonowej, gotowe materiaty do
wykonywania tynkOw cienkowarstwowych. Barwione w masie nie wymagajg
malowania farbami elewacyjnymi. Grubos$ci i faktury powierzchni — jak w przypadku
tynkéw krzemianowych.

2.2.8. Farby — farby elewacyjne akrylowe, krzemianowe (silikatowe) i silikonowe,
stosowane systemowo lub uzupetniajgco na powierzchniach tynkéw cienkowarstwowych.

2.2.9. Elementy uzupetniajgce (akcesoria systemowe):

— profile cokotowe (startowe) — elementy stalowe lub aluminiowe, stuzgce do
systemowego uksztattowania dolnej krawedzi powierzchni BSO, mocowane do
podtoza za pomocg kotkdw rozporowych,

— narozniki ochronne — elementy: z wtdkna szklanego (siatki), PCW, blachy stalowej i
aluminiowej (z ramionami z siatki), stuzace do =zabezpieczenia (wzmocnienia)
krawedzi (naroznikdw budynkéw, osciezy itp.) przed uszkodzeniami mechanicznymi,

— listwy krawedziowe — elementy ze stali nierdzewnej (aluminium) stuzace do
wykonywania stykow BSO z innymi materiatami (np. oscieznicami),

— profile dylatacyjne — elementy metalowe lub z widkna szklanego, stuzace do
ksztattowania szczelin dylatacyjnych na powierzchni BSO,

— tasmy uszczelniajgce — rozprezne tasmy z elastycznej, bitumizowanej pianki
(poliuretanowej) do wypetniania szczelin dylatacyjnych, potagczen BSO z oscieznicami,
obrébkami blacharskimi i innymi detalami elewacyjnymi,

— pianka uszczelniajgca — materiat do wypetniania nieszczelnych potaczen miedzy
ptytami izolacji termicznej,

— siatka pancerna — siatka z wiGkna szklanego o wzmocnionej strukturze (gramatura
~500 g/m?), do wykonania wzmocnionej warstwy zbrojonej BSO w strefach o
podwyzszonym oddziatywaniu mechanicznym (np. do wysokosci 2 m ponad
poziomem terenu),

— siatka do detali — siatka z wtbkna szklanego o delikatnej strukturze (gramatura
~50 g/m?) do ksztattowania detali elewacji (boniowanie, profile),

— profile (elementy) dekoracyjne — gotowe elementy do ksztattowania elewacji (gzymsy,
obramienia, podokienniki), wykonane z granulatu szklanego, styropianu, pokrywane
ewentualnie warstwg zbrojong i malowane,

— podokienniki — systemowe elementy, wykonane z blachy lakierowanej, powlekanej
(stalowej, aluminiowej), dostosowane do montazu z BSO.

Uwaga: W sktad wiekszosci systemoéw BSO wchodzi jedynie czes¢ wymienionych wyzej
elementow.

2.3. Wariantowe stosowanie materiatéw

Zgodnie z okresleniem art. 2 pkt 1 Ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach
budowlanych bezspoinowe systemy ocieplania sg wyrobami budowlanymi i powinny by¢
stosowane zgodnie z wydanymi im aprobatami. Wynika z tego wymog koniecznosci
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wytacznego stosowania skfadnikow systemu, wymienionych w odpowiedniej Aprobacie
Technicznej, pkt 3.1. Materiaty i elementy.

Na rynku europejskim (w tym krajowym) dokumentem dopuszczajgcym BSO do
obrotu sg Europejskie Aprobaty Techniczne (EAT), udzielane w oparciu o Wytyczne do
Europejskich Aprobat Technicznych — ETAG nr 004, na rynku krajowym — Aprobaty
Techniczne ITB, udzielane w oparciu o Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych
(ZUAT).

2.4. Warunki przyjecia na budowe wyrobdw ociepleniowych

Wyroby do systeméw ociepleniowych moga byé przyjete na budowe, jesli spetniajg
nastepujgce warunki:

— sg zgodne z ich wyszczegolnieniem i charakterystykg podang w dokumentaciji
projektowej i specyfikacji technicznej (szczegbtowe)),

— sg wtasciwie oznakowane i opakowane,
— spetniajg wymagane wtasciwosci, wskazane odpowiednimi dokumentami odniesienia,

— producent dostarczyt dokumenty $Swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i
powszechnego lub jednostkowego zastosowania oraz karty katalogowe wyrobéw lub
firmowe wytyczne stosowania wyrobow.

Niedopuszczalne jest stosowanie do robot ociepleniowych wyrobow nieznanego
pochodzenia.

Przyjecie materiatow i wyrobow na budowe powinno by¢ potwierdzone wpisem do
dziennika budowy.

2.5. Warunki przechowywania i sktadowania wyrobéw do rob6t ociepleniowych

Wszystkie materiaty powinny by¢é dostarczane w oryginalnych opakowaniach i
przechowywane zgodnie z instrukcjg producenta oraz odpowiednig Aprobatg Techniczng
(pkt 4 — Pakowanie, przechowywanie i transport).

Podstawowe zasady przechowywania:

— srodki gruntujgce, gotowe masy (zaprawy, kleje), farby — przechowywaé¢ w szczelnie
zamknietych opakowaniach, zabezpieczonych przed bezposrednim nastonecznieniem
i dziataniem mrozu, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— materialy suche - przechowywa¢ w szczelnie zamknietych opakowaniach, w
warunkach suchych, przez okres zgodny z wytycznymi producenta,

— izolacja termiczna — ptyty ze styropianu i wetny mineralnej przechowywac¢ w
warunkach zabezpieczonych przed uszkodzeniem i oddziatywaniem warunkow
atmosferycznych,

— siatki zbrojgce, listwy, profile, oktadziny - przechowywa¢ w warunkach
zabezpieczonych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem mechanicznym.

3. WYMAGANIA DOTYCZACE SPRZETU, MASZYN | NARZEDZI

3.1. Ogd6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod
CPV 45000000 — 7, pkt. 3

3.2. Sprzet do wykonywania BSO

3.2.1. Do prowadzenia rob6t na wysokosci — wszystkie typy rusztowan i urzadzenh
transportu pionowego, stosowanych do rob6t elewacyjnych,

3.2.2. Do przygotowania mas i zapraw — mieszarki mechaniczne (wolnoobrotowe),
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stosowane do mieszania mas, zapraw i klejow budowlanych,

3.2.3. Do transportu i przechowywania materiatbw — opakowania fabryczne, duze
pojemniki (silosy, opakowania typu ,big bag”) do materiatdw suchych i o konsystenciji
past,

3.2.4. Do nakfadania mas i zapraw — tradycyjny sprzet i narzedzia do nakladania
recznego (pace, kielnie, szpachelki, faty) oraz do podawania i naktadania
mechanicznego (pompy, pompy mieszajgce, agregaty, pistolety natryskowe), takze w
systemowym zestawieniu z pojemnikami na materiaty,

3.2.5. Do ciecia ptyt izolacji termicznej i ksztattowania ich powierzchni i krawedzi —
szlifierki reczne, pity reczne i elektryczne, frezarki do ksztattowania krawedzi i
powierzchni ptyt (boniowanie),

3.2.6. Do mocowania ptyt — wiertarki zwykte i udarowe, osprzet (nasadki) do
ksztattowania otworow (zagtebianie talerzykow i krgzkéw termoizolacyjnych),

3.2.7. Do ksztattowania powierzchni tynkédw — pace stalowe, z tworzywa sztucznego,
narzedzia do modelowania powierzchni,

3.2.8. Pozostaty sprzet — przyrzady miernicze, poziomnice, faty, niwelatory, sznury
traserskie itp.

4. WYMAGANIA DOTYCZACE TRANSPORTU

4.1. Ogo6lne wymagania dotyczace transportu podano w ST ,Wymagania ogélne”
Kod CPV 45000000-7, pkt 4

4.2. Transport materiatdw

Materiaty wchodzace w sktad BSO nalezy transportowaé zgodnie z wymaganiami
producentéw materiatdbw, aprobaty technicznej (pkt 4 Pakowanie, przechowywanie i
transport), zasadami eksploatacji $rodkéw transportowych i przepisami ruchu
drogowego.

Wyroby do robét ociepleniowych mogq byé przewozone jednostkami transportu
samochodowego, kolejowego, wodnego i innymi.

Zatadunek i wytadunek wyrobéw w jednostkach tadunkowych (na paletach) nalezy
prowadzi¢ sprzetem mechanicznym, wyposazonym w osprzet widtowy, kleszczowy lub

chwytakowy.
Zatadunek i wytadunek wyrobéw transportowanych luzem wykonuje sie recznie.

Reczny zatadunek zaleca sie prowadzi¢ przy maksymalnym wykorzystaniu sprzetu i
narzedzi pomocniczych, takich jak: kleszcze, chwytaki, wciggniki, wdzki.

Przy zatadunku wyrobdéw nalezy przestrzegac¢ zasad wykorzystania petnej tadownosci
jednostki transportowej. Do zabezpieczenia przed przemieszczaniem i uszkodzeniem
jednostek tadunkowych w czasie transportu nalezy stosowac: kliny, rozpory i bariery.

Do zabezpieczenia wyrobow luzem w trakcie transportu nalezy wykorzystaé materiaty
wysciotkowe, amortyzujgce, takie, jak: maty stomiane, widry drzewne, ptyty
styropianowe, $cinki pianki poliuretanowej.

5. WYMAGANIA DOTYCZACE WYKONANIA ROBOT

5.1. Ogé6lne zasady wykonania rob6t podano w ST ,Wymagania ogolne” Kod CPV
45000000-7, pkt 5
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5.2. Warunki przystapienia do robo6t ociepleniowych
Przed rozpoczeciem robot zwigzanych z wykonaniem BSO nalezy:

— wykona¢ projekt rob6t ociepleniowych, zaréwno w przypadku obiektéw
nowobudowanych, jak i prac renowacyjnych. Projekt powinien przewidzieé¢
zamocowanie elementéw elewacyjnych w sposéb nie powodujacy powstawania
istotnych dla funkcjonalnosci systemu mostkéw termicznych,

— przygotowac plan bezpieczenstwa i ochrony zdrowia (bioz) i zapewni¢ odpowiednie
zagospodarowanie placu budowy,

— wykona¢ wszystkie roboty stanu surowego, zamurowac i wypetni¢ przebicia, bruzdy i
ubytki,

— wykonaé caly zakres rob6t dekarskich (pokrycia, odwodnienie, obrébki blacharskie),
montazu (ewentualnie wymiany) stolarki okiennej i drzwiowej zewnetrznej, przejsc i
przytaczy instalacyjnych na powierzchniach przeznaczonych do wykonania BSO,

— wykonac¢ roboty, majgce wptyw na sytuacje wilgotnosciowg podtoza, przede wszystkim
tynki wewnetrzne i jastrychy,

— wykona¢ zabezpieczenia stolarki, slusarki, oktadzin i innych elementow elewac;ji.

5.3. Wymagania dotyczace podtoza pod roboty ociepleniowe

Przed rozpoczeciem robot nalezy wykonaé¢ ocene podioza, polegajacg na kontroli jego
czystosci, wilgotnosci, twardosci, nasigkliwosci i rownosci.

Préba odpornosci na scieranie — ocena stopnia zapylenia, osypywania sie powierzchni
lub wystepowania pozostatosci wykwitow i spiekdw za pomocg dtoni lub czarnej, twardej
tkaniny.

Proba odpornosci na skrobanie (zadrapanie) — wykonanie krzyzowych naciec i
zrywanie powierzchni lub ocena zwartosci i nosnosci podtoza oraz przyczepnosci
istniejgcych powtok za pomoca rylca.

Préba zwilzania — ocena chtonnosci (nasigkliwosci) podtoza za pomocg mokrej szczotki,
pedzla lub spryskiwacza.

Sprawdzenie rownosci i gtadkosci — okreslenie wielkosci odchytek $ciany (stropu) od
ptaszczyzny i kierunku pionowego (poziomego). Dopuszczalne wartosci zalezne sg od
rodzaju podtoza (konstrukcje murowe, Zzelbetowe monolityczne, Zzelbetowe
prefabrykowane, tynkowane). Okreslone sg one w odpowiednich normach
przedmiotowych wymienionych w pkt. 10.1. niniejszej ST. (W specyfikacji technicznej
szczegoOtowej nalezy odwotac¢ sie do norm dotyczacych rodzaju podtoza wystepujgcego
na docieplanym obiekcie).

llos¢ i rozmieszczenie poddanych badaniom miejsc powinna umozliwi¢ uzyskanie
wynikéw, miarodajnych dla catej powierzchni podtoza na obiekcie.

Kontroli wymaga takze wytrzymatosé powierzchni podtozy. Dotyczy to przede
wszystkim podtozy istniejacych — zwietrzalych powierzchni surowych, tynkowanych i
malowanych. W przypadku watpliwosci dotyczacych wytrzymatosci nalezy wykonac jej
badanie metoda ,pull off”, przy zastosowaniu urzgdzenia badawczego (testera, zrywarki).
Mozna takze wykona¢ probe odrywania przyklejonych do podifoza prébek materiatu
izolacyjnego.

Szczegolnej uwagi wymagajg podtoza (warstwowe) scian wykonanych w technologii
wielkoptytowej (wielkoblokowej). W tym przypadku, poza powierzchnig, ocenie podlega
wytrzymatosc (stan techniczny) zakotwien warstwy zewnetrznej,
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5.4. Przygotowanie podtoza

Zaleznie od typu i stanu podtoza (wynik oceny) nalezy przygotowaé¢ je do roboét
zasadniczych:

— oczysci¢ podioze z kurzu i pytu, usung¢ zanieczyszczenia, pozostatosci srodkéw
antyadhezyjnych (olejéw szalunkowych), mleczko cementowe, wykwity, luzne czastki
materiatu podtoza,

— usunaé¢ nieréwnosci i ubytki podtoza (skucie, zeszlifowanie, wypetnienie zaprawg
wyréwnawcza),

— usung¢ przyczyny ewentualnego zawilgocenia podfoza; odczekaé do jego
wyschniecia,

— w przypadku istniejacych podtozy usung¢ warstwe ztuszczen, spekan, odspajajacych
sie tynkow i warstw malarskich. Sposob przygotowania powierzchni (czyszczenie
stalowymi szczotkami, metoda strumieniowa (rézne rodzaje $cierniw), cisnieniowa)
nalezy dostosowa¢ do rodzaju i wielkosci powierzchni podtoza, powstate ubytki
wypetni¢ zaprawg wyréwnawcza,

— wykona¢ inne roboty przygotowawcze podioza, przewidziane w dokumentacji
projektowej i specyfikacji technicznej szczegotowej oraz przez producenta systemu,

— wystajgce lub widoczne nieusuwalne elementy metalowe powinny by¢ zabezpieczone
antykorozyjnie.

5.5. Wykonanie bezspoinowego systemu ocieplen (BSO)

Roboty nalezy wykonywac przy spetnieniu wymagan producenta systemu, dotyczacych
dopuszczalnych warunkéw atmosferycznych (najczesciej — temperatura od +5 do +25°C,
brak opaddw, silnego nastonecznienia, wysokiej wilgotnosci powietrza). Zalecane jest
stosowanie mocowanych do rusztowan oston, zabezpieczajacych przed oddziatywaniem
opadow atmosferycznych, promieniowania stonecznego i wiatru. Niektore systemy
zawierajg odmiany materiatbw, umozliwiajgce wykonywanie prac w warunkach
podwyzszonej wilgotnosci powietrza i obnizonej temperatury powietrza (nocnych
przymrozkow). Te szczegoblne warunki danego systemu docieplenia nalezy uwzgledni¢ w
specyfikacji technicznej szczegotowej.

5.5.1. Gruntowanie podtoza

Zaleznie od rodzaju i stanu podtoza oraz wymagan producenta systemu nalezy naniesc
srodek gruntujgcy na catg jego powierzchnie.

5.5.2. Montaz ptyt izolacji termicznej

Przed rozpoczeciem montazu ptyt nalezy wyznaczy¢ potozenie ich dolnej krawedzi i
zamocowac¢ wzdtuz niej listwe cokotowa (3 kotki rozporowe na mb listwy oraz po jednym
w skrajnych otworach). Zamocowac takze profile i listwy w miejscach krawedzi BSO —
zakonczen lub stykdéw z innymi elementami elewacji. Za pomocg sznurdw wyznaczyé
ptaszczyzne ptyt izolacji termiczne;.

Nanies¢ zaprawe klejaca na powierzchnie piyt izolacji termicznej, zaleznie od réownosci
podtoza, w postaci plackéw i ciggtego pasma na obwodzie ptyty (metoda pasmowo —
punktowa) lub pacg zgbkowang na catej powierzchni ptyty. Piyty z welny mineralnej
nalezy zaszpachlowa¢ wcze$niej zaprawg na catej powierzchni. Nie nalezy dopuszczac
do zanieczyszczenia krawedzi ptyty zaprawa.

Ptyty naklejac w kierunku poziomym (pierwszy rzad na listwie cokotowej) przy
zastosowaniu wigzania (przesuniecie min. 15 cm). Zapewni¢ szczelnos¢ warstwy izolacji
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termiczne] poprzez Sciste utozenie piyt i wypetnienie ewentualnych szczelin paskami
izolacji lub — w przypadku styropianu — pianka uszczelniajgca. Po zwigzaniu zaprawy
klejacej, ptaszczyzne piyt izolacji termicznej zeszlifowa¢ do uzyskania réwnej
powierzchni. Zgodnie z wymaganiami systemowymi, nie wczes$niej, niz 24 godziny po
zakonczeniu klejenia, nalezy wykona¢ ewentualnie przewidziane projektem mocowanie
tacznikami mechanicznymi (kotkami rozporowymi). Dtugosé tgcznikow zalezna jest od
grubosci ptyt izolacji termicznej, stanu i rodzaju podtoza. Ich rozstaw (min. 4 szt./m2) — od
rodzaju izolacji termicznej i strefy elewacji. Po nawierceniu otworéw umiesci¢ w nich kotki
rozporowe, a nastepnie wkrecic¢ lub wbié trzpienie.

5.5.3. Wykonanie detali elewacji

W nastepnej kolejnosci uksztaitowaé detale BSO — oscieza, krawedzie naroznikow
budynku i osciezy, szczeliny dylatacyjne, styki i potagczenia — przy zastosowaniu paskow
cienkich ptyt izolacji termicznej, naroznikéw, listew, profili, kgtownikéw, tasm i paskéw
siatki zbrojacej.

5.5.4. Wykonanie warstwy zbrojonej

Z paskow siatki zbrojacej wykona¢ zbrojenie ukosne przy naroznikach otworéw
okiennych i drzwiowych. Na powierzchnie ptyt izolacji termicznej naciggnac pacag warstwe
zaprawy zbrojacej (klejacej), natozy¢ i wtopi¢ w nig za pomoca pacy siatke zbrojgca, w
pierwszej kolejnosci ewentualng siatke pancerng. Powierzchnie warstwy zbrojonej
wygtadzi¢ - siatka zbrojgca powinna by¢ catkowicie zakryta zaprawa.

5.5.5. Gruntowanie warstwy zbrojonej
Zaleznie od systemu, na powierzchni warstwy zbrojonej nanies¢ srodek gruntujacy.
5.5.6. Montaz elementoéw dekoracyjnych

Elementy dekoracyjne zamocowaé¢ (naklei€) na powierzchni wykonanej warstwy
zbrojonej.

5.5.7. Warstwa wykonhczeniowa — tynkowanie i malowanie

Warstwe wykonczeniowg wykonac¢ po zwigzaniu (wyschnieciu) zaprawy zbrojgcej — nie
wczesniej, niz po uptywie 48 godzin od jej wykonania. Po ewentualnym zagruntowaniu
(zaleznie od wymagan systemowych) nanies¢ mase tynku cienkowarstwowego i poddac
jego powierzchnie obrobce, zgodnie z wymaganiami producenta systemu i dokumentacjg
projektowg oraz specyfikacjg techniczng szczegétowg (w SST nalezy te wymagania
opisac). Sposéb wykonania tynku zalezny jest od typu spoiwa, uziarnienia zaprawy i
rodzaju faktury powierzchni. Powierzchnie tynku pomalowac¢ wybranym rodzajem farby —
zaleznie od wymagan projektu, systemu, warunkow srodowiskowych. Ze wzgledu na
powstawanie naprezen termicznych na elewacjach potudniowych i zachodnich nalezy
unikac stosowania koloréw ciemnych o wspétczynniku odbicia rozproszonego ponizej 30.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogéblne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST , Wymagania ogdlne” Kod
CPV 45000000-7, pkt 6

6.2. Badania przed przystapieniem do rob6t ociepleniowych

Przed przystapieniem do robot ociepleniowych nalezy przeprowadzi¢é badania
materiatow, ktore beda wykorzystane do wykonywania rob6t oraz dokonac¢ oceny
podtoza.
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6.2.1. Badania materialow

Badanie materiatbw przeprowadza sie posrednio na podstawie zapisow w dzienniku
budowy, dotyczacych przyjecia materiatdbw na budowe oraz dokumentéw towarzyszacych
wysytce materiatow przez producenta, potwierdzajgcych zgodnosé uzytych materiatdw z
wymaganiami dokumentacji projektowej i specyfikacji technicznej (szczego6towe))
pokrycia, opracowanej dla realizowanego przedmiotu zamdwienia oraz normami
powotanymi w pkt. 2.2. niniejszej ST.

6.2.2. Ocena podtoza

Badanie stanu podtoza nalezy przeprowadzi¢ wedtug wymagan okreslonych w pkt. 5.3.
oraz 5.4. niniejszej ST.

6.3. Badania w czasie robo6t

Jakos¢ i funkcjonalnosé BSO zalezy od prawidtowosci wykonania wszystkich kolejnych
etapow systemowo okreslonych rob6t. Z tego wzgledu, w czasie wykonywania roboét
szczegoblnie wazna jest biezgca kontrola robét zanikajacych (ulegajacych zakryciu).
Dotyczy to przede wszystkim:

6.3.1. Kontroli przygotowania podtoza — nosnosci, czystosci, wilgotnosci, nasigkliwosci
(wykonania warstwy gruntujgcej), rownosci powierzchni,

6.3.2. Kontroli jakosci klejenia ptyt izolacji termicznej — montazu profili cokotowych,
przyklejenia ptyt na powierzchni i krawedziach, szczelnosci stykéw ptyt, wypetnienia
szczelin, czystosci krawedzi ptyt, uksztattowania detali elewacji — dylatacji, stykow i
pofgczen,

6.3.3. Kontroli wykonania mocowania mechanicznego — rozmieszczenia i rozstawu
kotkbw rozporowych, potozenia talerzykow (krgzkow) wobec plaszczyzny piyt (w
ptaszczyznie lub do 1 mm poza nig),

6.3.4. Kontroli wykonania warstwy zbrojonej — zbrojenia ukosnego otwordw,
zabezpieczenia krawedzi, wielkosci zaktadéw siatki, pokrycia siatki zbrojgcej, grubosci
warstwy i jakosci powierzchni warstwy zbrojonej, wykonania jej gruntowania, mocowania
profili. Wykonanie systemu nie powinno powodowac¢ szkodliwych peknie¢ w warstwie
zbrojonej, tzn. peknie¢ na potaczeniach ptyt i/lub peknie¢ o szerokosci wiekszej niz 0,2
mm,

6.3.5. Kontroli wykonania gruntowania powierzchni warstwy zbrojonej — sprawdzenie
zakresu wykonania (w przypadku systemowego wymagania),

6.3.6. Kontroli wykonania warstwy wykohczeniowej:
— tynku — pod wzgledem jednolitosci, rownosci, koloru, faktury,
— malowania — pod wzgledem jednolitosci i koloru.

6.4. Badania w czasie odbioru robd6t
6.4.1. Zakres i warunki wykonywania badan

Badania w czasie odbioru robot przeprowadza sie celem oceny spetnienia wszystkich
wymagan, dotyczacych robét ociepleniowych, w szczegdlnosci w zakresie:

— zgodnosci z dokumentacjg projektowa i specyfikacjg techniczng (szczego6towa) wraz z
wprowadzonymi zmianami naniesionymi w dokumentacji powykonawczej,

— jakosci zastosowanych materiatéw i wyrobow,
— prawidtowosci przygotowania podtoza,
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— prawidtowos$ci wykonania ocieplenia i szczeg6téw systemu ociepleniowego.

Przy badaniach w czasie odbioru robo6t nalezy wykorzystywaé wyniki
dokonanych przed przystgpieniem do robét i w trakcie ich wykonywania.

Przed przystgpieniem do badan przy odbiorze nalezy na wstepie sprawdzi¢ na
podstawie dokumentoéw czy zataczone wyniki badan dokonanych przed przystapieniem
do robdt potwierdzaja, ze przygotowane podtoza nadawaly sie do wykonania roboét
ociepleniowych, a uzyte materiaty spetniaty wymagania pkt. 2 niniejszej ST.

Do badan odbiorowych nalezy przystapic¢ po catkowitym zakonczeniu robot.
6.4.2. Opis badan odbiorowych

W trakcie dokonywania odbioru robo6t nalezy dokona¢ oceny wykonanych robét
elewacyjnych z zastosowaniem systemOw ocieplania $cian poprzez poréwnanie z
wymaganiami podanymi w pkt. 5.5. niniejszej ST, ktére powinny uwzglednia¢ wymagania
producenta systemu docieplenia, normy dotyczace warunkéw odbioru a podane dalej w
pkt. 10.1., a takze ,Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robo6t elewacyjnych z
zastosowaniem zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania scian” — wyd. przez
Stowarzyszenie na Rzecz Systemow Ocieplen, Warszawa 2004 r.

M.in. zgodnie z trescig ,Warunkéw technicznych wykonania i odbioru robot
budowlanych” dla tynkéw o fakturze specjalnej do powierzchni BSO, pokrytych tynkiem
cienkowarstwowym, nalezy stosowa¢ wymagania normy PN-70/B-10100 ,Roboty
tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania przy odbiorze”.

Wedtug tej normy odchylenia wymiarowe wykonanego tynku powinny miesci¢ sie
W nastepujgcych granicach:

badan

.Odckr:y!etnlek d Odchylenie powierzchni Odch_ylemeh .
Kategoria powierzchni tynku o i krawedzi od kierunku przecinajgcych sie
tynku ptaszczyznyi ptaszczyzn od kata
odchylenie krawedzi przewidzianego
od linii prostej pionowego poziomego w dokumentaciji
[ nie wieksze niz 3 mm | nie wieksze niz 2 | nie wieksze niz 3 | nie wieksze niz
i w liczbie nie wiekszej [mm nalmi mmnalmi 3mmnalm
niz 3 na catej dtugosci | ogétem nie ogotem nie
taty kontrolnej 2 m wiecej niz4 mm | wiecej niz 6 mm
w na catej
pomieszczeniac | powierzchni
hdo3,5m miedzy
wysokosci oraz | przegrodami
nie wiecej niz 6 | pionowymi
mm w (sciany, belki
pomieszczeniac |itp.)
h powyzej 3,5 m
wysokosci

Obowigzujg takze wymagania:

— odchylenia promieni krzywizny powierzchni faset, wnek itp. od projektowanego
promienia nie powinny by¢ wieksze niz 7 mm,

— dopuszczalne odchylenia od pionu powierzchni i krawedzi zewnetrznych tynkéw nie
powinny by¢ wieksze niz 10 mm na catej wysokosci kondygnacji i 30 mm na catej
wysokosci budynku.

Pokryta tynkiem cienkowarstwowym i ewentualnie malowana powierzchnia BSO
powinna posiadac jednorodny i staty kolor i fakture. Niedopuszczalne jest wystepowanie
na jej powierzchni lokalnych wypuktosci i wklestosci, mozliwych do wykrycia w swietle
rozproszonym.

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 15

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl


http://www.pdffactory.pl

7. WYMAGANIA DOTYCZACE PRZEDMIARU | OBMIARU ROBOT

7.1. 0go6lne zasady przedmiaru i obmiaru rob6t podano w ST ,Wymagania ogéine”
Kod CPV 45000000-7, pkt 7

7.2. Jednostki oraz zasady przedmiarowania i obmiarowania

7.2.1. Powierzchnie ocieplenia $cian budynku oblicza sie w metrach kwadratowych,
jako iloczyn dtugosci $cian w stanie surowym w rozwinieciu przez wysokos¢ mierzong od
wierzchu cokotu (dolnej krawedzi) do goérnej krawedzi warstwy ocieplane;.

7.2.2. Z powierzchni potraca sie powierzchnie nieocieplone i powierzchnie otworéw
wieksze od 1 m?, doliczajac w tym przypadku do powierzchni ocieplenia powierzchnie
osciezy, obliczong w metrach kwadratowych, jako iloczyn dtugosci o$ciezy mierzonych w
Swietle ich krawedzi i szerokosci, wraz z gruboscig ocieplenia.

8. SPOSOB ODBIORU ROBOT

8.1.0goblne zasady odbioru rob6t podano w ST ,Wymagania ogo6lne” Kod CPV
45000000-7, pkt 8

8.2. Odbidr robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Do robot zanikajacych przy wykonywaniu robdét ociepleniowych nalezy przygotowanie
wraz z ewentualnym gruntowaniem podtoza, Kklejenie piyt izolacji termicznej,
wykonywanie warstwy zbrojonej i ewentualne jej gruntowanie.

Ich odbiér powinien zosta¢ wykonany przed rozpoczeciem nastepnego etapu. Nalezy
przeprowadzi¢ badania wymienione w pkt. 6.3. niniejszej specyfikaciji.

W przypadku pozytywnego wyniku badan (zgodnosci z dokumentacjg projektowsg i
szczegOtowg specyfikacjg techniczng) mozna zezwoli€ na rozpoczecie wykonywania
nastepnych etapow robot.

W przeciwnym przypadku (negatywny wynik badan) nalezy okreslic zakres prac i
rodzaj materiatbw koniecznych do usuniecia nieprawidtowosci. Po ich wykonaniu
badania nalezy powtérzyc.

Wszystkie ustalenia zwigzane z dokonanym odbiorem roboét ulegajgcych zakryciu
nalezy zapisa¢ w dzienniku budowy lub protokole podpisanym przez przedstawicieli
inwestora (inspektor nadzoru) i wykonawcy (kierownik budowy).

8.3. Odbioér czesciowy

Odbioér czesciowy polega na ocenie ilosci i jakosci wykonanej czesci robét. Odbioru
czesciowego robot dokonuje sie dla zakresu okreslonego w dokumentach umownych,
wedtug zasad jak przy odbiorze ostatecznym robét.

Celem odbioru czesciowego jest wczesne wykrycie ewentualnych usterek w
realizowanych robotach i ich usuniecie przed odbiorem koncowym.

Odbiér czesciowy robdét jest dokonywany przez inspektora nadzoru w obecnosci
kierownika budowy.

Protokét odbioru czesciowego jest podstawg do dokonania czesciowego rozliczenia
robét, jezeli umowa takg forme przewiduje.
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8.4. Odbiodr ostateczny (koncowy)

Odbioér kohcowy stanowi ostateczng ocene rzeczywistego wykonania robét w odniesieniu
do ich zakresu (ilosci), jakosci i zgodnosci z dokumentacijg projektowa.

Odbiér ostateczny przeprowadza komisja, powotana przez zamawiajgcego, na
podstawie przedtozonych dokumentéw, wynikdéw badan oraz dokonanej oceny wizualnej.

Zasady i terminy powotywania komisji oraz czas jej dziatania powinna okresla¢ umowa.
Wykonawca robdt obowigzany jest przedtozy¢ komisji nastepujgce dokumenty:

— dokumentacje projektowg z naniesionymi zmianami dokonanymi w toku wykonywania
robot,

— szczegobtowe specyfikacje techniczne ze zmianami wprowadzonymi w trakcie
wykonywania robot,

— dziennik budowy i ksigzki obmiaréw z zapisami dokonywanymi w toku prowadzonych
robét, protokoty kontroli spisywane w trakcie wykonywania prac,

— dokumenty swiadczace o dopuszczeniu do obrotu i powszechnego zastosowania
uzytych materiatéw i wyrobéw budowlanych,

— protokoty odbioréw rob6t ulegajacych zakryciu i odbiorow czesciowych,

instrukcje producenta systemu ociepleniowego,
wyniki badan laboratoryjnych i ekspertyz.

W toku odbioru komisja obowigzana jest zapoznac sie z przedtozonymi dokumentami,
przeprowadzi¢ badania zgodnie z wytycznymi podanymi w pkt. 6.4. niniejszej ST,
poréwna¢ je z wymaganiami podanymi w dokumentacji projektowej i szczegotowej
specyfikacji technicznej robdt ociepleniowych, opracowanej dla realizowanego
przedmiotu zamdwienia oraz dokona¢ oceny wizualnej.

Roboty ociepleniowe powinny by¢ odebrane, jezeli wszystkie wyniki badan sg
pozytywne, a dostarczone przez wykonawce dokumenty sg kompletne i prawidtowe pod
wzgledem merytorycznym.

Jezeli chociazby jeden wynik badan byt negatywny roboty ociepleniowe nie powinny
zosta¢ odebrane. W takim przypadku nalezy wybra¢ jedno z nastepujacych rozwigzan:

— jezeli to mozliwe, nalezy ustali¢ zakres prac korygujgcych, usung¢ niezgodnosci
wykonanego ocieplenia z wymaganiami okreslonymi w dokumentacji projektowej i
specyfikacji technicznej (szczegotowej) i przedstawic je ponownie do odbioru,

— jezeli odchylenia od wymagan nie zagrazajg bezpieczenstwu uzytkownika, trwatosci i
szczelnosci ocieplenia, zamawiajacy moze wyrazi¢ zgode na dokonanie odbioru
kohcowego z jednoczesnym obnizeniem wartosci wynagrodzenia w stosunku do
ustalen umownych,

— w przypadku, gdy nie sg mozliwe podane wyzej rozwigzania, wykonawca
zobowigzany jest do usuniecia wadliwie wykonanych robét ociepleniowych, wykonac
je ponownie i powtérnie zgtosi¢ do odbioru.

W przypadku niekompletnosci dokumentéw odbiér moze by¢é dokonany po ich
uzupetnieniu.

Z czynnosci odbioru sporzadza sie protokdt podpisany przez przedstawicieli
zamawiajgcego | wykonawcy. Protokot powinien zawierac:

— ustalenia podjete w trakcie prac komisiji,
— ocene wynikéw badan,
— wykaz wad i usterek ze wskazaniem sposobu ich usuniecia,
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— stwierdzenie zgodnosci lub niezgodnosci wykonania ocieplenia z zamoOwieniem.
Protokét odbioru koncowego jest podstawg do dokonania rozliczenia koncowego
pomiedzy zamawiajgcym a wykonawca.

8.5. Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji

Celem odbioru po okresie rekojmi i gwarancji jest ocena stanu ocieplenia po uzytkowaniu
w tym okresie oraz ocena wykonywanych w tym okresie ewentualnych robot
poprawkowych, zwigzanych z usuwaniem zgtoszonych wad.

Odbiér po uptywie okresu rekojmi i gwarancji jest dokonywany na podstawie oceny
wizualnej ocieplenia, z uwzglednieniem zasad opisanych w pkt. 8.4. ,Odbiér ostateczny
(kohcowy)”.

Pozytywny wynik odbioru pogwarancyjnego jest podstawg do zwrotu kauciji
gwarancyjnej, negatywny do ewentualnego dokonania potrgcen wynikajacych z
obnizonej jakosci robét.

Przed uptywem okresu gwarancyjnego zamawiajgcy powinien zgtosi¢ wykonawcy
wszystkie zauwazone wady w wykonanych robotach ociepleniowych.

9. PODSTAWA ROZLICZENIA ROBOT

9.1. Ogodlne ustalenia dotyczace podstawy ptatnosci podano w ST ,Wymagania
ogo6lne” Kod CPV 45000000-7, pkt 9

9.2. Zasady rozliczenia i ptatnosci

Rozliczenie robdét ociepleniowych moze by¢ dokonane jednorazowo po wykonaniu
petnego zakresu robdt i ich koncowym odbiorze lub etapami okreslonymi w umowie, po
dokonaniu odbioréw czesciowych robot.

Ostateczne rozliczenie umowy pomiedzy zamawiajgcym a wykonawcg nastepuje po
dokonaniu odbioru pogwarancyjnego.

Podstawe rozliczenia oraz ptatnosci za wykonany i odebrany zakres ocieplenia
stanowi wartos¢ tych robét obliczona na podstawie:

— okreslonych w dokumentach umownych (ofercie) cen jednostkowych i ilosci robot
zaakceptowanych przez zamawiajgcego lub

— ustalonej w umowie kwoty ryczattowej za okreslony zakres robét.

Ceny jednostkowe wykonania ocieplenia lub kwoty ryczattowe obejmujgce roboty
ociepleniowe uwzgledniaja:

— przygotowanie stanowiska roboczego,

— dostarczenie do stanowiska roboczego materiatdw, narzedzi i sprzetu,
— obstuge sprzetu niewymagajgcego etatowej obstugi,

— ustawienie i rozbiorke rusztowan, o wysokosci do 4 m,

— ocene i przygotowanie podtoza,

— zabezpieczenie stolarki okiennej i drzwiowej, oktadzin i innych elementow
elewacyjnych przed zanieczyszczeniem i uszkodzeniem w trakcie wykonywania BSO,

— wyznaczenie krawedzi powierzchni BSO (cokdt, styki z plaszczyznami innych
materiatdw elewacyjnych, krawedzie powierzchni) oraz lica ptaszczyzny ptyt izolacji
termicznej,

SEKOSpec
OWEOB Promocja Sp. z 0.0. 2005 18

PDF stworzony przez wersje demonstracyjng pdfFactory www.pdffactory.pl



http://www.pdffactory.pl

— gruntowanie podtoza,

— przyklejenie piyt izolacji termicznej do poditoza lub mocowanie za pomocg profili
mocujgcych, wypetnienie ewentualnych nieszczelnosci,

— szlifowanie powierzchni ptyt,

— mocowanie mechaniczne ptyt za pomocg kotkdéw rozporowych — zaleznie od systemu i
projektu robét ociepleniowych,

— ewentualne naklejenie siatki pancernej, wtopienie w warstwe zaprawy i wyréwnanie
jej;

— wykonanie standardowej warstwy zbrojonej - ze zbrojeniem ukosnym otworow,

— gruntowanie powierzchni warstwy zbrojonej (po zwigzaniu zaprawy), mocowanie
ewent. elementéw dekoracyjnych (profili),

— wyznaczenie przebiegu i montaz profili, listew naroznikowych, ochronnych,
brzegowych, dylatacyjnych itp., wraz z docieciem potgczen na naroznikach wklestych i
wypuktych, wymaganym zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem, mocowaniem
dodatkowych pasow siatki zbrojacej itp.,

— wyznaczenie przebiegu i montaz (klejenie) profili dekoracyjnych, wraz z
uksztattowaniem potaczen w naroznikach wklestych i wypukiych, ewent. zbrojeniem
powierzchni, zabezpieczeniem przed zanieczyszczeniem przy wykonywaniu dalszych
prac, gruntowaniem, malowaniem.

— wykonanie warstwy wykonczeniowej (po wyznaczeniu ewent. ptaszczyzn
kolorystycznych) — tynki, oktadziny, ewent. malowanie,

— usuniecie zabezpieczen stolarki, okladzin i innych elementéw elewacyjnych i
ewentualnych zanieczyszczen,

— uporzadkowanie terenu wykonywania prac,

— usuniecie pozostatosci, resztek i odpadéw materiatbw w spos6b uzgodniony ze
Zleceniodawcg i zgodnie z zaleceniami producenta,

— likwidacje stanowiska roboczego.

Przy rozliczaniu robét ociepleniowych wedtug uzgodnionych cen jednostkowych,
koszty niezbednych rusztowan moga by¢ uwzglednione w tych cenach lub stanowic
podstawe oddzielnej ptatnosci. Sposéb rozliczenia kosztow montazu, demontazu i pracy
rusztowan, koniecznych do wykonywania rob6t na wysokosci powyzej 4 m, nalezy ustali¢
w postanowieniach pkt 9 szczego6towe] specyfikacji technicznej ocieplenia, opracowanej
dla realizowanego przedmiotu zaméwienia (SST).

10. DOKUMENTY ODNIESIENIA

10.1.Normy

PN-EN 13162:2002

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby z welny mineralnej (MW)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13163:2004

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie — Wyroby ze styropianu (EPS) produkowane
fabrycznie. Specyfikacja.

PN-EN 13164:2003

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja. PN-EN 13164:2003/A1:2005(U)
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Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Wyroby z polistyrenu ekstrudowanego (XPS)
produkowane fabrycznie. Specyfikacja (Zmiana Al).

PN-EN 13499:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) ze styropianem. Specyfikacja.

PN-EN 13500:2005

Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Zewnetrzne zespolone systemy ocieplania
(ETICS) z wetng mineralng. Specyfikacja.

PN-ISO 2848:1998

Budownictwo. Koordynacja modularna. Zasady i reguty.

PN-ISO 1791:1999

Budownictwo. Koordynacja modularna. Terminologia.

PN-ISO 3443-1:1994

Tolerancje w budownictwie. Podstawowe zasady oceny i okreslenia.
PN-63/B-06251

Roboty betonowe i zelbetowe. Wymagania techniczne.
PN-71/B-06280

Konstrukcje z wielkowymiarowych prefabrykatow zelbetowych. Wymagania w zakresie
wykonywania badania przy odbiorze.

PN-80/B-10021
Prefabrykaty budowlane z betonu. Metody pomiaru cech geometrycznych.
PN-70/B-10026

Sciany monolityczne z lekkich betonéw z kruszywa mineralnego porowatego.
Wymagania i badania.

PN-68/B-10020
Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-69/B-10023

Roboty murowe. Konstrukcje zespolone ceglano-zelbetowe wykonywane na budowie.
Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-68/B-10024

Roboty murowe. Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanych betonéw
komorkowych. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-70/B-10100
Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-B-02025:2001

Obliczanie sezonowego zapotrzebowania na ciepto do ogrzewania budynkow
mieszkalnych i zamieszkania zbiorowego.

PN-EN ISO 6946:2004

Komponenty budowlane i elementy budynku. Op6r cieplny i wspoétczynnik przenikania
ciepta. Metoda obliczania.
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10.2.Inne dokumenty, instrukcje i przepisy

— Ustawa Prawo budowlane z dnia 7 lipca 1994 r. (tekst jednolity Dz. U. Nr 207 poz.
2016 z 2003 roku z pGzniejszymi zmianami).

— Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92 poz. 881 z
dnia 30 kwietnia 2004 r.).

— Ustawa z dnia 29 stycznia 2004 r. Prawo zaméwien publicznych (Dz. U. z 2004 r. Nr
19, poz. 177 z pbézn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 2 wrzesnia 2004 r. w sprawie
szczegotowego zakresu i formy dokumentacji projektowej, specyfikacji technicznych
wykonania i odbioru robét budowlanych oraz programu funkcjonalno-uzytkowego (Dz.
U. z 2004 r., Nr 202, poz. 2072 + zmiana Dz. U. z 2005 r. Nr 75, poz. 664).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 12 kwietnia 2002 r. w sprawie warunkow
technicznych, jakimi powinny odpowiada¢ budynki i ich usytuowanie (Dz. U. z 2002 r.
Nr 75, poz. 690 z p6zn. zmianami).

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 7 kwietnia 2004 r. zmieniajgce
rozporzadzenie w sprawie warunkéw technicznych, jakim powinny odpowiadac
budynki i ich usytuowanie (Dz. U. Nr 109, poz. 1156 z dnia 12 maja 2004 r.).

— Wytyczne wykonawstwa, oceny i odbioru robo6t elewacyjnych z zastosowaniem
zewnetrznych zespolonych systeméw ocieplania scian — Stowarzyszenie na Rzecz
Systeméw Ocieplen, Warszawa 2004 r.

— Instrukcja ITB nr 334/2002 Bezspoinowy system ocieplania $cian zewnetrznych
budynkow Warszawa 2002 r.

— ZUAT 15/V.03/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
styropianu jako materialu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjnej.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.04/2003 Zestawy wyrobow do wykonywania ocieplen z zastosowaniem
wetny mineralnej jako materiatu termoizolacyjnego i pocienianej wyprawy elewacyjne;j.
— Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki
Budowlanej, 2003 r.

— ZUAT 15/V.01/1997 Tworzywowe faczniki do mocowania termoizolacji. Zalecenia
Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki Budowlanej 1997 r.

— ZUAT 15/V.07/2003 taczniki do mocowania izolacji termicznej uformowanej w ptyty.
Zalecenia Udzielania Aprobat Technicznych ITB Warszawa Instytut Techniki
Budowlanej 2003 r.

— ZUAT 15/VIII.07/2003 Zaprawy klejagce i kleje dyspersyjne Zalecenia Udzielania
Aprobat Technicznych ITB, Warszawa, Instytut Techniki Budowlanej, 2000 r.

— ETAG 004 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych. Ztozone systemy izolaciji
cieplnej z wyprawami tynkarskimi. Dz. Urz. WEC212 z 06.09.2002 r.

— ETAG 014 Wytyczne do Europejskich Aprobat Technicznych — £aczniki tworzywowe
do mocowania warstwy izolacyjnej ocieplen scian zewnetrznych. Dz. Urz. WEC212 z
06.09.2002 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych tom | Budownictwo
0ogolne czes¢ 4, Wydawnictwo Arkady Wydanie 4, Warszawa 1990 r.

— Warunki techniczne wykonania i odbioru robét budowlanych Czes¢ B — Roboty
wykonczeniowe, zeszyt 1. Tynki, ITB 2003 r.

— Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie systemow
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oceny zgodnosci, wymagan, jakie powinny spetniaé notyfikowane jednostki
uczestniczace w ocenie zgodnosci, oraz sposobu oznaczania wyrobéw budowlanych
oznakowaniem CE (Dz. U. Nr 195, poz. 2011).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobow budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198 poz. 2041).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 23 czerwca 2003 r. w sprawie informacji
dotyczacej bezpieczenstwa i ochrony zdrowia oraz planu bezpieczenstwa i ochrony
zdrowia. (Dz. U. z 2003 r., Nr 120, poz. 1126).

Rozporzadzenie Ministra Infrastruktury z dnia 14 maja 2004 r. w sprawie kontroli
wyrobow budowlanych wprowadzonych do obrotu. (Dz. U. z 2004 r. Nr 130, poz.
1386).

Dyrektywa Rady Europejskiej 89/106/EWG z dnia 21 grudnia 1988 r. w sprawie
zblizenia przepisow ustawowych Panstw Cztonkowskich odnoszacych sie do wyrobéw
budowlanych.
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