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B-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) jest opis dotyczacy projektu

dostosowania (adaptacji) obiektow 1 lokali do potrzeb prowadzonej dziatalno$ci wytworczej i1
uslugowej Zaktadu Aktywnosci Zawodowej w Piszu przy ulicy Gdanskiej 11. dziatka nr 323/2, w

budynku administracyjno — socjalnym i budynku wiezy ci$nien oraz ich dostosowania do potrzeb i

mozliwosci 0sob niepetnosprawnych ,,wojew6dztwo warminsko-mazurskie

1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja techniczna stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i umowny przy

zleceniu realizacji robot zwiazanych z dostosowaniem (adaptacji) obiektow 1 lokali do potrzeb
prowadzonej dziatalnosci wytworczej i ustugowej Zaktadu Aktywnosci Zawodowej w Piszu przy

ulicy Gdanskiej 11. dziatka nr 323/2, w budynku administracyjno — socjalnym i budynku wiezy

ciSnien oraz ich dostosowania do potrzeb i mozliwosci 0s6b niepelnosprawnych ,,wojewddztwo

warminsko-mazurskie

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmujq wymagania ogélne dla robét objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami.

A. Specyfikacja techniczna — strona tytulowa

B-0 Wymagania ogdlne

R-1 /454 530007/ Roboty rozbiérkowe

B-1 /451 11 200-0/7 Reczne i mechaniczne wykopy

B-2 /452 622 10-6/ Roboty betonowe i zbrojarskie

B-3 / 452 62 500-6/ Roboty murowe

B-4/ 454 21 000 4/ Stolarka i §lusarka okienna i drzwiowa
B-5 /45410 000 4/ Tynki wewnetrzne i okladziny

B-6 / 452 61 000 4/ Roboty dachowe

B-7 / 454 42100 8/ Malowanie

B-8 / 45320 000 6/ Roboty izolacyjne i termoizolacyjne
B-9/ 454 31 000 7/ Posadzki

B-10/452 62210 6/ Stropy prefabrykowane
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B-11 / 07.00.00 Konstrukeje stalowe

D-1/04.01.01 / Mechaniczne wykonanie koryta
D-2/04.04.00/ Podbudowa z kruszywa naturalnego

D-3/ 05.03.23/ Nawierzchnia z kostki brukowej betonowe;j
D-4/ 01.02.04 / Rozbiérka chodnikéw

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
z dokumentacja projektowa, specyfikacja techniczna (ST) i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcey plac budowy, dziennik budowy, ksiege obmiaréw,
2 egzemplarze pelnej dokumentacji projektowe;.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i 2 egzemplarze
specyfikacji techniczne;.

1.4.3. Zgodnos¢ zakresu rzeczowego robot z dokumentacjg projektowg 1 specyfikacjg
techniczng (5T)

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowiazuje kolejnosci
waznosci: 1) specyfikacja techniczna (ST), 2) Dokumentacja Projektowa.

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Plac budowy winien by¢ trwale wygrodzony. Wejscie do budynku mozliwe bedzie tylko od strony
zachodniej.

15.5.
a) Ochrona srodowiska

Budynek administracyjno-socjalny  znajduje si¢ w obszarze miejskim polozonym przy ulicy
Gdanskiej 11 w Piszu Miejsce na sprzet, magazyny, sktadowiska 1 wewngetrzne drogi transportowe
powinny by¢ tak wybrane, aby nie powodowac zniszczen w §rodowisku naturalnym:
zanieczyszczenia zbiornika 1 ciekéw wodnych pylami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi substancjami chemicznymi (istniejace kratki $ciekowe
sieci deszczowej)
zanieczyszczenia odpadami powstajacymi w czasie prac budowlanych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem opakowan po materiatach budowlanych
przekroczenie norma zanieczyszczenia powietrza pytami 1 gazami
przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu urzadzen technicznych
mozliwosci powstawania pozaru

Ze wzgledu na specyfikacje terenu budowy nalezy unika¢ ciezkiego sprzetu budowlanego; roboty
ziemne beda wykonywane recznie.
Materialy stosowane do robét nie moga zawiera¢ skladnikoéw zagrazajacych srodowisku, o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy.

VVYV VYV
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W przypadku przekroczenia tych norm oplaty i kary za ich przekroczenie w trakcie realizacji robot
obciazaja Wykonawce.

b) Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania przepisow o ochronie przeciwpozarowej.
Wszelkie materialy budowlane i odpadowe uzyte do robdt powinny mie¢ §wiadectwo dopuszczenia,
atesty 1 aprobaty techniczne wydane przez uprawnione jednostki.

W celu ograniczenia zanieczyszczenia terenu budowy wszelkie materialy powinny byé
maksymalnie prefabrykowane w specjalistycznym zakladzie przygotowania produkcji Wykonawecy,
a jedynie w niezbednym stopniu obrabiane i scalane na placu budowy.

¢) Bezpieczeristwo i higiena pracy

Podczas realizacji robét Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegolnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby pracownicy
nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet i odpowiednia
odziez dla ochrony zZycia i zdrowia osoéb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzymaé¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
pracownikéw prowadzacych roboty objete umowa.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i s3 uwzglednione w cenie kontraktu.

2. Materialny podstawowe.

Materialy podstawowe tj. beton, stal zbrojeniowa, stal ksztaltowa, §lusarka okienna i drzwiowa,
materialy wykoniczeniowe powinny spetnia¢ wymogi narzucone w dokumentacji projektowej oraz
posiadac¢ niezbedne atesty, aprobaty techniczne 1 certyfikaty ,,B” w przypadku materiatéw gotowych
do wbudowania.

3. Sprzet techniczny.

Nie przewiduje si¢ uzycie cigzkiego sprzetu podczas robdét budowlanych . Planuje si¢ uzycie
sprzetu mechanicznego i recznego, ogolnobudowlanego i elektronarzedzi podczas realizacji robot,
spetniajacych wymogi eksploatacyjne.

4. Transport
Transport materialéw budowlanych — nalezy wykonaé przy pomocy $rodkéow transportu o
niewielkich gabarytach nie niszczacych istniejacego stanu zagospodarowania dziatki ..

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robét zgodnie z warunkami kontraktu oraz
odpowiedzialny jest za jako$¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych roboét, za ich zgodnos¢ z
dokumentacjq projektowa, wymaganiami ST.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci robot bedzie prowadzona przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
bledu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu robét zostana, jesli tego bedzie wymagala
Inspektor nadzoru poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy. Decyzje¢ Inspektora Nadzoru
dotyczaca akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie i ST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru
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beda wykonywane nie poézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce pod grozba zatrzymania robot. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

7. Odbiér robot

W zalezno$ci od ustalenn odpowiednich ST, roboty podlegaja nastgpujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

» Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

» Odbiorowi cze$ciowemu

» Odbiorowi ostatecznemu

» Odbiorowi pogwarancyjnemu

Dokumenty do odbioru ostatecznego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest ,,Protokét odbioru
ostatecznego robot” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest przygotowac nastepujace dokumenty:
Dokumentacje projektows z naniesionymi zmianami
Specyfikacje techniczna
Dziennik budowy i rejestr obmiaréw
Geodezyjng inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu
Kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

YVVVYVYYVY

8. Podstawa ptatno$ci
Podstawa platnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce.
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R-1/454 53 000 7/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

1.
L1

ROBOTY ROZBIORKOWE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot rozbiorkowych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbidrek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchodza:

B.01.01.00. — Rozbiorki

B.01.01.01. — Rozbiorki obiektéw kubaturowych

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami 1
wytycznymi.
Ogoélne wymagania dotyczace robot

2.
2.1

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Dla robot wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

3.
3.1.

Sprzet

Do rozbidrek moze by¢ uzyty dowolny sprzet atestowany i sprawny.

4.

Transport
Transport materiatow z rozbiorki srodkami transportu na odlegtos¢ do 4 km
Przewozony tadunek nalezy zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot

. Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:

- teren ogrodzi¢ i oznakowac zgodnie z wymogami BHP,

- zdemontowac istniejace zasilanie w energi¢ elektryczna, instalacje¢ teletechniczna i wodno-kanalizacyjna
oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

Roboty rozbidérkowe

Roboty prowadzi¢ zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbierac recznie. Materiat poza obreb budynku znosi¢ lub spuszczaé rynnami
W sposdb zabezpieczajacy przed uszkodzeniem.

(3) Stropy i $ciany rozebra¢ r¢cznie lub mechanicznie, tacznie ze $cianami fundamentowymi.
Materialy posegregowac i odnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.

Czes$¢ cegiel przewiduje si¢ ponownie do wbudowania w Sciany fundamentowe.



9.

(4) Elementy stolarki i $lusarki o ile zostana zakwalifikowane przez wtasciciela obiektu do odzysku
wyku¢ z otwordw, oczyscic, i sktadowaé. Przewiduje si¢ do ponownego wykorzystania $lusarka
okienna PCV i §lusarka drzwiowa aluminiowa.

(6) Teren oczysci¢ z resztek materialow.

Kontrola jakoS$ci robot

Wymagania dla rob6t rozbidorkowych - podzial poszczegdlnych asortymentéw rozbiorkowych ( papa , gruz
betonowy i ceglany , cegla pelna nadajaca si¢ do ponownego wbudowania, stolarka i §lusarka okienna i
drzwiowa nadajaca si¢ do ponownego uzytku)

Obmiar robot
Wg pozycji przedmiarowych : 1-31

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest ryczattowa cena okreslona przez wykonawce

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materiaty uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.



B-1/451 11 200-0/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA

1.

TECHNICZNA ROBOTY ZIEMNE

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace

wykonania i odbioru robét ziemnych.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy

przy zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na
celu wykonanie robot ziemnych wystepujacych w obiekcie objetym kontraktem.
W zakres tych robot wchodza:

B.02.01.00. Wykopy.

B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy.

B.02.02.01. Wykonanie warstwy filtracyjne;j.

B.02.02.02. Podktad zwirowo-piaskowy (wymiana gruntu) pod fundamenty.
B.02.02.03. Podktad podposadzkowy z piasku zwyktego.

B.02.02.04. Nasypy konstrukcyjne.

B.02.03.00. Zasypki.

B.02.04.00. Transport gruntu.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okre$lenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wy-

tycznymi.

1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot

2.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos$¢ ich wykonania, ich zgodno$¢ z dokumentacja

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Grunty do wykonania podkiadu wg B.02.02.01-02

Do wykonania podktadu nalezy stosowaé pospoétki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace
pospdtek:
- uziarnienie do 50 mm,

- laczna zawartos¢ frakcji kamiennej 1 zwirowej do 50%,



- zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,

- zawarto$¢ czastek organicznych do 2%.

2.2. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowac¢ piasek zwykty.

2.3. Do zasypywania wykopéw wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego

samego wykopu, nie zamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki ma-

teriatdw budowlanych itp.

2.4. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyjnych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastgpujace

5.1.

wlasciwosci:

-~ max. $rednica ziaren d<120mm,

- wskaznik réznoziarnisto$ci U>3,

- granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
- zawarto$¢ czg$ci organicznych [<2%,

- pecznienie pod wptywem wody P<5%,

- mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zaggszczenia,

- odporno$¢ na rozpad <10%.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywa¢ przy uzyciu dowolnego atestowanego i sprawnego technicznie

sprzg¢tu.

Transport
Materiaty moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Nalezy je umies$ci¢ rownomiernie na catej powierzchni tadunkowej i zabezpieczy¢ przed

spadaniem lub przesuwaniem.

Wykonanie robot

Wykopy wg B.02.01.00.

5.1.1. Sprawdzenie zgodno$ci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzic¢
zgodno$¢ rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykonac
kontrolny pomiar sytuacyjno-wysokos$ciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest

kontrolowanie warunkéw gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.
5.1.3. Zabezpieczenie skarp wykopow

(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie
nastgpujacych bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ity) o nachyleniu 2:1



- w gruntach mato spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.

(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny by¢ stosowane
nastgpujace zabezpieczenia:

- w pasie terenu przylegajacym do gornej krawedzi wykopu na szeroko$ci rownej
3-krotnej glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypow i
materialow, oraz mie¢ spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

- naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe
powinno by¢ usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylen

- stan skarp nalezy okresowo sprawdza¢ w zalezno$ci od wystgpowania

niekorzystnych czynnikow.
5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopoéw wynosza 10 cm.
5.1.5. Postgpowanie w wypadku przeglebienia wykopow
(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem
posadowienia powinna by¢ usunigta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza
ponizej poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumiec¢ si¢ z Inzynierem
celem podjgcia odpowiednich decyz;ji.

5.2. Warstwy filtracyjne, podsypki i nasypy — B.02.02.00

5.2.1. Wykonawca moze przystapi¢ do ukladania podsypek i warstw filtracyjnych po uzyskaniu

zezwolenia Inzyniera, potwierdzonego wpisem do dziennika budowy.
5.2.2. Warunki wykonania podktadu pod fundamenty:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio po zakonczeniu prac w wykopie.

(2) Przed rozpoczeciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkow
materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni wykopu, rownomiernie
warstwami grubos$ci 15 cm.

(4) Calkowita grubo$¢ podktadu wedlug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na catlej
powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy od

1,=0,6



5.2.3. Warunki wykonania podktadu pod posadzki:
(1) Uktadanie podktadu powinno nastapi¢ bezposrednio przed wykonywaniem posadzki.

(2) Przed rozpoczeciem uktadania podtoze powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw

materiatow budowlanych.

(3) Uktadanie podktadu nalezy prowadzi¢ na calej powierzchni réwnomiernie jedna

warstwa.

(4) Calkowita grubo$¢ podktadu wedtug projektu. Powinna to by¢ warstwa stata na calej

powierzchni rzutu obiektu.

(5) Wskaznik zageszczenia podktadu nie powinien by¢ mniejszy od Jp=0,6.

5.3. Zasypki wg B.02.03.00

5.3.1. Zezwolenie na rozpoczgcie zasypek

Wykonawca moze przystapi¢ do zasypywania wykopoéw po uzyskaniu zezwolenia

Inzyniera, co powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
5.3.2. Warunki wykonania zasypki
(1) Zasypanie wykopoéw powinno by¢ wykonane bezposrednio po zakonczeniu przewi-
dzianych w nim robot.

(2) Przed rozpoczgciem zasypywania dno wykopu powinno by¢ oczyszczone z odpadkoéw

materiatow budowlanych i $mieci.

(3) Uktadanie i zaggszczanie gruntow powinno by¢ wykonane warstwami o grubosci:
0,15 m — przy stosowaniu ubijakoéw recznych,
0,50-1,00 m — przy ubijaniu ubijakami obrotowo-udarowymi (zabami) lub cigzkimi
tarczami.
0,40 m — przy zaggszczaniu urzadzeniami wibracyjnymi

(4) Wskaznik zaggszczenia gruntu wg dokumentacji technicznej lecz nie mniejszy niz
Jp=0,6.

(5) Nasypywanie i zaggszczanie gruntu w poblizu $cian powinno by¢ wykonane w sposob

nie powodujacy uszkodzenia izolacji przeciwwilgociowe;.

6. Kontrola jakoSci robot
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami

wyszczegolnionymi w p. 11.



6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robdot oraz po ich zakonczeniu powinny
obejmowac:

- zgodno$¢ wykonania robdt z dokumentacja

- prawidlowos$¢ wytyczenie robot w terenie

- przygotowanie terenu

- rodzaj i stan gruntu w podtozu

- wymiary wykopow

- zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkiadoéw i nasypéw wg B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:

- przygotowanie podloza

- material uzyty na podktad

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw podktadu
- sposob i jako$¢ zaggszczenia.

6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

- stan wykopu przed zasypaniem

- materiaty do zasypki

- grubo$¢ i rownomierno$¢ warstw zasypki

- sposob i jako$¢ zageszcezenia.
7. Obmiar robot
Wg pozycji przedmiaru robot: 32,87,88

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robdt zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce
B.02.01.00 — Wykopy — Cena obejmuje:
- wyznaczenie zarysu wykopu,
- odspojenie gruntu ze ztozeniem na odktad lub zaladowaniem na samochody i odwiezieniem,;
Wykonawca we wlasnym zakresie ustali miejsce transportu mas ziemnych,
- odwodnienie i utrzymanie wykopu z uwzglednieniem wykonania $cianek szczelnych.
B.02.02.00 — Wykonanie podktadoéw i nasypow —.
Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatu



- uformowanie i zageszczenie podktadu z wyréwnaniem powierzchni.
B.02.03.00 — Zasypki

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatow

- zasypanie, zaggszczenie i wyroOwnanie terenu.
B.02.02.03 Podktad pod posadzki

Cena obejmuje:

- zatadowanie gruntu na $rodki transportu

- przewoz na wskazang odleglosé

- wyladunek z rozplantowaniem z grubsza

- utrzymanie drog na terenie budowy i na zwalce.

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane

PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogolne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntéw.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe

i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntow.

PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.
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1.

B.03.00.00 ZBROJENIE BETONU

Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace zbrojenia betonu

w konstrukcjach zelbetowych wykonywanych na mokro

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegolowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu

i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie zbrojenia betonu.

W zakres tych robot wchodza:

B.03.01.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia prgtami okragltymi gtadkimi ze stali A-L.

B.03.02.00. Przygotowanie i montaz zbrojenia pr¢tami okragltymi zebrowanymi ze stali A-I11.

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq

projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

2.1. Stal zbrojeniowa

(1) Klasy i gatunki stali zbrojeniowej wg dokumentacji technicznej i wg PN-89/H-84023/6.
(2) Wlasnos$ci mechaniczne i technologiczne stali:
Wilasnosci mechaniczne i technologiczne dla walcowki i pretow powinny odpowiada¢ wymaganiom

podanym w PN-EN 10025:2002. Najwazniejsze wymagania podano w tabeli ponize;.

Gatunek stali | Srednica preta Granica Wytrzymatosé Wydluzenie Zginanie
plastycznos$ci na rozcigganie trzpienia a —$rednica
mm MPa MPa % d — prébki
St3SX-b 5,540 240 370-460 24 d =2a(180)
34GS-b 6-32 410 min. 590 16 d =3a(90)

W technologicznej probie zginania powierzchnia probek nie powinna wykazywac peknigé, naderwan

1 rozwarstwien.




(3) Wady powierzchniowe:
Powierzchnia walcowki i prgtow powinna by¢ bez peknigc, pgcherzy i naderwan.
Na powierzchni czotowej pretow niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i
peknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i1 chropowato$ci sa dopuszczalne:
- jesli mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchytek dla walcowki i pretow gladkich,
- jesli nie przekraczaja 0,5 mm dla walcowki i1 pretdow zebrowanych o $rednicy nominalnej do
25 mm, za$ 0,7 mm dla pretow o wigkszych $rednicach.
(4) Odbior stali na budowie.
Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢ zaopatrzony
kazdy krag lub wiazka stali. Atest ten powinien zawierac:
- znak wytworcy,
- $rednice nominalna,
- gatunek stali,
~ numer wyrobu lub partii,
- znak obrobki cieplne;j.
Cechowanie wiazek i kregdéw powinno by¢ dokonane na przywieszkach metalowych po 2 sztuki dla
kazdej wiazki czy kregu.
Wyglad zewngtrzny pretow zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastgpujacy:
- na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, odpadajacej rdzy, thuszczow, farb lub innych
zanieczyszczen,
- odchytki wymiaréw przekroju poprzecznego pretow i ozebrowania powinny si¢ miesci¢ w granicach
okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych,
- prety dostarczone w wiazkach nie powinny wykazywa¢ odchylenia od linii prostej wigkszego niz
5 mm na 1 m dlugosci preta.
Magazynowanie stali zbrojeniowe;.
Stal zbrojeniowa powinna by¢ magazynowana pod zadaszeniem w przegrodach Ilub stojakach
z podziatem wg wymiardéw i gatunkow.
(5) Badanie stali na budowie.
Dostarczona na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbada¢ laboratoryjnie w przypadku, gdy:
- nie ma zaswiadczenia jakoS$ci (atestu),
- nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wlasciwosci technicznych na podstawie ogledzin zewngtrznych,
- stal peka przy gigciu.
Decyzje o przekazaniu probek do badan laboratoryjnych podejmuje Inzynier.



2.2. Stal zbrojeniowa do zbrojenia tunelow powinna spetnia¢ wymagania IBDM (Instytut Budownictwa, Drog i

3.

S.

Mostow) w Warszawie.

Sprzet
Roboty moga by¢ wykonane recznie lub mechanicznie.

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Stal zbrojeniowa powinna by¢ przewozona odpowiednimi $rodkami transportu zeby uniknac trwatych

odksztatcen, oraz zgodnie z przepisami BHP i ruchu drogowego.

Wykonanie robadt

5.1. Wykonywanie zbrojenia

a) Czystos¢ powierzchni zbrojenia.

Prety i walcowki przed ich uzyciem do zbrojenia konstrukcji nalezy oczysci¢ z zendry, luznych
ptatkéw rdzy, kurzu i btota,

Prety zbrojenia zanieczyszczone thuszczem (smary, oliwa) lub farba olejna nalezy opala¢ np.
lampami lutowniczymi az do catkowitego usuni¢cia zanieczyszczen.

Czyszczenie pretow powinno by¢é dokonywane metodami nie powodujacymi zmian we
wlasciwosciach technicznych stali ani pdzniejszej ich korozji.

b) Przygotowanie zbrojenia.

Prety stalowe uzyte do wykonania wkladek zbrojeniowych powinny by¢ wyprostowane.

Haki, odgigcia i rozmieszczenie zbrojenia nalezy wykonywaé wg projektu z rownoczesnym
zachowaniem postanowien normy PN-B-03264:2002.

Laczenie pretow nalezy wykonywac zgodnie z postanowieniami normy PN-B-03264:2002
Skrzyzowania pretow nalezy wigzac drutem migkkim, spawac lub taczy¢ specjalnymi zaciskami.

¢) Montaz zbrojenia.

Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu i odbiorze deskowan.

Nie nalezy podwiesza¢ i mocowaé do zbrojenia deskowan, pomostéw transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.

Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Montaz zbrojenia bezposrednio w deskowaniu zaleca si¢ wykonywaé przed ustawieniem szalowania
bocznego.

Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ uktadane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.

Dla zachowania wilasciwej otuliny nalezy uktadane w deskowaniu zbrojenie podpiera¢ podktadkami

betonowymi lub z tworzyw sztucznych o grubosci réwnej grubosci otulenia.



6.

Kontrola jakosci
Kontrola jakosci wykonania zbrojenia polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz z podanymi wyzej
wymaganiami.

Zbrojenie podlega odbiorowi przed betonowaniem.

Obmiar robét - poz. 69

Jednostka obmiarowa jest 1 tona.

Do obliczania nalezno$ci przyjmuje sig teoretyczng ilo$¢ (t) zmontowanego zbrojenia, tj. taczna dlugosc
pretow poszczegolnych srednic pomnozona przez ich cigzar jednostkowy t/mb.

Nie dolicza si¢ stali uzytej na zaklady przy taczeniu pretow, przekladek montazowych ani drutu
wiazatkowego.

Nie uwzglednia si¢ tez zwigkszonej iloSci materialu w wyniku stosowania przez Wykonawce pretow

o $rednicach wigkszych od wymaganych w projekcie.

Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.03.01.00 i B.03.02.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych

i ulegajacych zakryciu oraz odbioru koncowego — wg opisu jak nizej:

8.1. Odbidr robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu — wg SST-G.00 — ,.Wymagania ogdlne”.

8.2. Odbidr koncowy — wg SST G.00

8.3. Odbidr zbrojenia

9.

Odbidr zbrojenia przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz
wpisany do dziennika budowy.

Odbioér powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi konstrukcji
zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodno$ci z rysunkami liczby pretow
w poszczegolnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugosci zakotwien

pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretéw betonem.

Podstawa platnosci

Podstawe ptatnosci jest cena .ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane

PN-89/H-84023/06  Stal do zbrojenia betonu.
PN-B-03264:2002  Konstrukcje betonowe, zelbetowe i spr¢zone. Projektowanie.
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B.04.00.00 BETON

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru

robot betoniarskich.

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
betonu konstrukcyjnego i betonu podktadowego w elementach konstrukcyjnych objetych kontraktem.
B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

B.04.02.00 Beton podktadowy

1.4. Okres$lenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robo6t jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera. Zaleca si¢ stosowac atestowany beton towarowy . W przypadku braku takiej

mozliwosci dopuszcza si¢ wykonanie betonu B-20 na terenie budowy pod warunkami opisanymi w pk. ponizej

2. Materialy

2.1. Skladniki mieszanki betonowej

(1) Cement
a) Rodzaje cementu
Dopuszczalne jest stosowanie jedynie cementu portlandzkiego czystego, tj. bez dodatkow mineralnych wg
normy PN-B-30000:1990 o nastgpujacych markach:
marki ,,25” — do betonu klasy B7,5-B20
marki ,,35” — do betonu klasy wyzszej niz B20
b) Wymagania dotyczace sktadu cementu
Wg ustalen normy PN-B-30000:1990 oraz ponadto zgodnie z zarzadzeniem Ministra Komunikacji
wymaga si¢, aby cementy te charakteryzowaty si¢ nastepujacym sktadem:
- Zawarto$¢ krzemianu trojwapniowego alitu (C3S) 50-60%
- Zawarto$¢ glinianu tréjwapniowego belitu (C3A) <7%

- Zawartos¢ alkaliow do 0,6%



- Zawartos$¢ alkaliow pod warunkiem zastosowania kruszywa nieaktywnego do 0,9%
- Zawarto$¢ C4AF+2C3A (zalecane) <20%
c) Opakowanie
Cement wysytany w opakowaniu powinien by¢ pakowany w worki papierowe WK, co najmniej
trzywarstwowe, wg PN-76/P-79005.
Masa worka z cementem powinna wynosi¢ 25,2 kg. Na workach powinien by¢ umieszczony trwaty,
wyrazny napis zawierajacy nastepujace dane:
oznaczenie
nazwa wytworni i miejscowosci
masa worka z cementem
data wysytki
termin trwatosci cementu.
Dla cementu luzem nalezy stosowaé cementowagony 1 cementowozy wyposazone we WsSypy
umozliwiajace grawitacyjne napetnianie zbiornikoéw i urzadzenie do wytadowania cementu oraz powinny
by¢ przystosowane do plombowania i wsypow i wysypow.
d) Swiadectwo jakosci cementu
Kazda partia wysylanego cementu powinna by¢ zaopatrzona w sygnaturg odbiorcza kontroli jakosci
zgodnie z PN-EN 147-2.
e) Akceptowanie poszczegolnych partii cementu
Kazda partia cementu przed jej uzyciem do betonu musi uzyska¢ akceptacj¢ Inzyniera.
f) Biezaca kontrola podstawowych parametrow cementu
Cement pochodzacy z kazdej dostawy musi by¢ poddany badaniom wg normy PN-EN 196-1:1996,
PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997, a wyniki ocenione wg normy PN-B-30000:1990.
Zakres badan cementu pochodzacego z dostawy, dla ktorej jest atest z wynikami badan cementowni
obejmuje tylko badania podstawowe.
Ponadto przed uzyciem cementu do wykonania mieszanki betonowej zaleca si¢ przeprowadzenie
kontroli obejmujacej:
- oznaczenie czasu wiazania wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- oznaczenie zmiany objetosci wg PN-EN 196-1:1996, PN-EN 196-3:1996 i PN-EN 196-6:1997
- sprawdzenie zawartosci grudek (zbrylen) nie dajacych si¢ rozgnies¢ w palcach i nie rozpadajacych
si¢ w wodzie.
W przypadku, gdy w/w kontrola wykaze niezgodno$¢ z normami cement nie moze by¢ uzyty do
betonu.
g) Magazynowanie i okres sktadowania
Miejsca przechowywania cementu moga by¢ nastepujace:
dla cementu pakowanego (workowanego):
sktady otwarte (wydzielone miejsca zadaszone na otwartym terenie zabezpieczone z bokow przed

opadami) lub magazyny zamknigte (budynki lub pomieszczenia o szczelnym dachu i $cianach)



2.2.

dla cementu luzem:

- magazyny specjalne (zbiorniki stalowe, zelbetowe Ilub betonowe przystosowane do
pneumatycznego zaladowania i wyladowania cementu luzem, zaopatrzone w urzadzenia do
przeprowadzenia kontroli objgtosci cementu znajdujacego si¢ w zbiorniku Iub otwory do
przeprowadzenia pomiar6w poziomu cementu, wilazy do czyszczenia oraz klamry na
zewngtrznych $cianach).

Podloza sktadoéw otwartych powinny by¢ twarde i suche, odpowiednio pochylone, zabezpieczajace

cement przed §ciekaniem wody deszczowej 1 zanieczyszczeniem.

Podlogi magazynoéw zamknigtych powinny by¢ suche i czyste, zabezpieczajace cement przed

zawilgoceniem i zanieczyszczeniem.

Dopuszczalny okres przechowywania cementu zalezny jest od miejsca przechowywania.

Cement nie moze by¢ uzyty do betonu po okresie:

— 10 dni w przypadku przechowywania go w zadaszonych sktadach otwartych,

- po uplywie okresu trwatosci podanego przez wytworce w przypadku przechowywania w sktadach
zamknigtych.

Kazda partia cementu posiadajaca oddzielne $wiadectwo jakosci powinno by¢ przechowywana

w sposob umozliwiajacy jej tatwe rozroznienie.

(2) Kruszywo.

a) Rodzaj kruszywa i uziarnienie.

Do

betonu nalezy stosowa¢ kruszywo mineralne odpowiadajace wymaganiom normy

PN-B-06712/A1:1997, z tym ze marka kruszywa nie powinna by¢ nizsza niz klasa betonu.

Ziarna kruszywa nie powinny by¢ wigksze niz:

1/3 najmniejszego wymiaru przekroju poprzecznego elementu,
3/4 odleglosci w $wietle migdzy pretami zbrojenia lezacymi w jednej ptaszczyznie prostopadiej do

kierunku betonowania.

Kontrola partii kruszywa przed uzyciem go do wykonania mieszanki betonowej obejmuje oznaczenia:

sktadu ziarnowego wg PN-EN 933-1:2000,

ksztattu ziaren wg PN-EN 933-4:2001,

zawartosci pylow mineralnych wg PN-78/B-06714/13,
zawartosci zanieczyszczen obcych wg PN-76/B-06714/12.

W celu umozliwienia korekty recepty roboczej mieszanki betonowej nalezy prowadzi¢ biezaca kontrole

wilgotnosci kruszywa wg PN-EN 1997-6:2002 i stato$ci zawartos$ci frakcji 0—2 mm.

Wymagania do betonu konstrukcyjnego.

- B-30 dla wykonania konstrukcji wiencow

- Wymagania co do szczelno$ci i mrozoodpornosci wg PN-EN 206-1:2003, tj.:

- nasiakliwo$¢ nie wigksza jak 4%

- mrozoodpornos¢ przy ubytku masy nie wigkszym niz 5%, spadek wytrzymatosci nie wigkszy od 20% po

150 cyklach zamrazania i rozmrazania.



- B-20 dla wykonania konstrukcji podstawowych

- B-30 do wykonania wylewek zewngtrznych i wiencow wspotpracujacych z ptytami SP
- B-10 dla podktadow

Wymagania ogélne wg PN-EN 206-1:2003.

Ponadto beton i jego sktadniki powinny spetnia¢ wymagania IBDM w Warszawie.

2.3. Materialy do wykonania betonu podktadowego

4.1.

Beton kl. B10 z utrzymaniem wymagan i badan tylko w zakresie wytrzymatosci betonu na $ciskanie.
Orientacyjny sktad betonu podktadowego

- pospotka kruszona 0/40,

~ cement hutniczy 25. Ilo$é cementu 6%, gd max = 2,09 gr/cm’, wilgotno$é optymalna 8%.
Kruszywo rownomiernie stopniowane o frakcjach:

20/40 = 30%, 20/10 = 20%, 0/2 = 30%

Sprzet
Dozatory musza mie¢ aktualne §wiadectwo legalizacji. Mieszanie sktadnikéw powinno si¢ odbywaé wylacznie

w betoniarkach o wymuszonym dziataniu (zabrania si¢ stosowania mieszarek wolno spadowych).

Transport

Transport, podawanie i ukladanie mieszanki betonowej

5.

(1) Srodki do transportu betonu
Mieszanki betonowe moga by¢ transportowane mieszalnikami samochodowymi (tzw. gruszkami).
llo$¢ ,.gruszek” nalezy dobra¢ tak aby zapewni¢ wymagang szybko$¢ betonowania z uwzglednieniem
odlegtosci dowozu, czasu twardnienia betonu oraz koniecznej rezerwy w przypadku awarii samochodu.
(2) Czas transportu i wbudowania
Czas transportu i wbudowania mieszanki nie powinien by¢ dtuzszy niz:
90 minut przy temperaturze otoczenia +15°C
70 minut przy temperaturze otoczenia +20°C

30 minut przy temperaturze otoczenia +30°C

Wykonanie robot

5.1. Zalecenia ogdlne

Roboty betoniarskie muszag by¢ wykonane zgodnie z wymaganiami norm PN-EN 206-1:2003
1 PN-63/B-06251.
Betonowanie mozna rozpocza¢ po uzyskaniu zezwolenia Inzyniera potwierdzonego wpisem do dziennika

budowy.

5.2. Wytwarzanie mieszanki betonowej

(1) Dozowanie sktadnikow:

Dozowanie sktadnikow do mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane wylacznie wagowo,
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z doktadnoscia:

2% — przy dozowaniu cementu i wody

3% — przy dozowaniu kruszywa.

Dozatory musza mie¢ aktualne swiadectwo legalizacji.

Przy dozowaniu sktadnikow powinno si¢ uwzglednia¢ korekte zwigzang ze zmiennym zawilgoceniem

kruszywa.

(2) Mieszanie sktadnikow

Mieszanie sktadnikow powinno si¢ odbywac wylacznie w betoniarkach wymuszonym dziataniu (zabrania

si¢ stosowania mieszarek wolnospadowych).

Czas mieszania nalezy ustali¢ dos§wiadczalnie jednak nie powinien by¢ krétszy niz 2 minuty.

(3) Podawanie i uktadanie mieszanki betonowej

Do podawania mieszanek betonowych nalezy stosowaé pojemniki o konstrukcji umozliwiajacej tatwe ich

oproznianie lub pompy przystosowanej do podawania mieszanek plastycznych. Przy stosowaniu pomp

obowiazuja odrgbne wymagania technologiczne przy czym wymaga si¢ sprawdzenia ustalonej
konsystencji mieszanki betonowej przy wylocie.

Przed przystapieniem do uktadania betonu nalezy sprawdzi¢: polozenie zbrojenia, zgodnos¢ rzednych

z projektem, czysto$¢ deskowania oraz obecno$¢ wkladek dystansowych zapewniajacych wymagana

wielko$¢ otuliny.

Mieszanki betonowej nie nalezy zrzuca¢ z wysokosci wigkszej niz 0,75 m od powierzchni, na ktora spada.

W przypadku gdy wysokos$¢ ta jest wigksza nalezy mieszanke podawac za pomoca rynny zsypowej (do

wysokosci 3,0 m) lub leja zsypowego teleskopowego (do wysokosci 8,0 m).

Przy wykonywaniu konstrukcji monolitycznych nalezy przestrzega¢ dokumentacji technologicznej, ktora

powinna uwzglednia¢ nastgpujace zalecenia:

- w fundamentach i korpusach podpor mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika
lub rurociagu pompy, badz tez za posrednictwem rynny,

- warstwami o grubosci do 40 cm zaggszczajac wibratorami wgtebnymi,

- przy wykonywaniu ptyt mieszanke betonowa nalezy uktada¢ bezposrednio z pojemnika lub rurociagu
pompy. W plytach o grubosci wickszej od 12 cm zbrojonych gora i dolem nalezy stosowaé belki
wibracyjne.

(4) Zageszczanie betonu
Przy zageszczaniu mieszanki betonowej nalezy przestrzega¢ nastepujacych zasad:

Wibratory wglebne nalezy stosowac o czestotliwosci min. 6000 drgan na minutg, z butawami o $srednicy

nie wigkszej niz 0,65 odleglosci migdzy pretami zbrojenia lezacymi w ptaszczyznie poziome;.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nie wolno dotykaé zbrojenia butawa wibratora.

Podczas zaggszczania wibratorami wglebnymi nalezy zaglebi¢ butawe na glebokos¢ 5-8 cm w warstwe

poprzednia i przytrzymywac¢ butawe w jednym miejscu w czasie 20-30 sekund po czym wyjmowac

powoli w stanie wibrujacym.

Kolejne miejsca zaglebienia butawy powinny by¢ od siebie oddalone o 1,4 R, gdzie R jest promieniem
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skutecznego dzialania wibratora. Odleglos¢ ta zwykle wynosi 0,35-0,7 m.

Belki wibracyjne powinny by¢ stosowane do wyréwnania powierzchni betonu ptyt i charakteryzowac si¢

jednakowymi drganiami na catej dtugosci.

Czas zaggszczania wibratorem powierzchniowym, lub belka wibracyjna w jednym migjscu powinien

wynosi¢ od 30 do 60 sekund.

Zasigg dziatania wibratorow przyczepnych wynosi zwykle od 20 do 50 cm w kierunku glebokosci i od

1,0 do 1,5 m w kierunku dlugos$ci elementu. Rozstaw wibratoréw nalezy ustali¢ do§wiadczalnie tak aby

nie powstawaly martwe pola. Mocowanie wibratoréw powinno by¢ trwale i sztywne.

(5) Przerwy w betonowaniu
Przerwy w betonowaniu nalezy sytuowaé¢ w miejscach uprzednio przewidzianych i uzgodnionych
z projektantem.
Uksztattowanie powierzchni betonu w przerwie roboczej po winno by¢ uzgodnione z projektantem, a w
prostszych przypadkach mozna si¢ kierowa¢ zasada, ze powinna ona by¢ prostopadia do kierunku naprezen
gtéwnych.
Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do potaczenia
betonu stwardniatego ze Swiezym przez:

- usunigcie z powierzchni betonu stwardniatego, luznych okruchéw betonu oraz warstwy pozostatego
szkliwa cementowego,

- obfite zwilzenie woda i narzucenie kilkumilimetrowej warstwy zaprawy cementowej o stosunku
zblizonym do zaprawy w betonie wykonywanym albo tez narzucenie cienkiej warstwy zaczynu
cementowego. Powyzsze zabiegi nalezy wykonac bezposrednio przed rozpoczeciem betonowania.

W przypadku przerwy w uktadaniu betonu zaggszczonego przez wibrowanie, wznowienie betonowania nie
powinno si¢ odby¢ pdzniej niz w ciagu 3 godzin lub po catkowitym stwardnieniu betonu.
Jezeli temperatura powietrza jest wyzsza niz 20°C to czas trwania przerwy nie powinien przekraczac
2 godzin. Po wznowieniu betonowania nalezy unika¢ dotykania wibratorem deskowania, zbrojenia
1 poprzednio utozonego betonu.
(6) Wymagania przy pracy w nocy.
W przypadku, gdy betonowanie konstrukcji wykonywane jest takze w nocy konieczne jest wczesniejsze
przygotowanie odpowiedniego oswietlenia zapewniajacego prawidlowe wykonawstwo robot i dostateczne
warunki bezpieczenstwa pracy.
(7) Pobranie probek i badanie.
Na wykonawcy spoczywa obowiazek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych przewidzianych
normg PN-EN 206-1:2003 oraz gromadzenie, przechowywanie i okazywanie Inzynierowi wszystkich
wynikoéw badan dotyczacych jakosci betonu i stosowanych materiatow.
Jezeli beton poddany jest specjalnym zabiegom technologicznym, nalezy opracowac plan kontroli jakosci
betonu dostosowany do wymagan technologii produkcji. W planie kontroli powinny by¢ uwzglednione
badania przewidziane aktualna norma i niniejszymi SST oraz ewentualne inne konieczne do potwierdzenia

prawidtowosci zastosowanych zabiegow technologicznych.



Badania powinny obejmowac:
- Dbadanie sktadnikow betonu
- badanie mieszanki betonowe;j

- badanie betonu.

5.3. Warunki atmosferyczne przy ukladaniu mieszanki betonowej i wiazaniu betonu

(1) Temperatura otoczenia
Betonowanie nalezy wykonywaé¢ wylacznie w temperaturach nie nizszych niz +5°C, zachowujac warunki
umozliwiajace uzyskanie przez beton wytrzymatosci co najmniej 15 MPa przed pierwszym zamarznigciem.
W wyjatkowych przypadkach dopuszcza si¢ betonowanie w temperaturze do —5°C, jednak wymaga to zgody
Inzyniera oraz zapewnienia mieszanki betonowej o temperaturze +20°C w chwili uktadania i zabezpieczenia
uformowanego elementu przed utrata ciepta w czasie co najmniej 7 dni.

(2) Zabezpieczenie podczas opadow
Przed przystapieniem do betonowania nalezy przygotowaé sposob postgpowania na wypadek wystapienia
ulewnego deszczu. Konieczne jest przygotowanie odpowiedniej iloSci oston wodoszczelnych dla
zabezpieczenia odkrytych powierzchni §wiezego betonu.

(3) Zabezpieczenie betonu przy niskich temperaturach otoczenia
Przy niskich temperaturach otoczenia utozony beton powinien by¢ chroniony przed zamarznigciem przez
okres pozwalajacy na uzyskanie wytrzymatosci co najmniej 15 MPa.
Uzyskanie wytrzymatosci 15 MPa powinno by¢ zbadane na probkach przechowywanych w takich samych
warunkach jak zabetonowana konstrukcja.
Przy przewidywaniu spadku temperatury ponizej 0°C w okresie twardnienia betonu nalezy wczesniej podjac

dziatania organizacyjne pozwalajace na odpowiednie ostonigcie i podgrzanie zabetonowanej konstrukcji.

5.4. Pielegnacja betonu

(1) Materiaty i sposoby pielggnacji betonu
Bezposrednio po zakonczeniu betonowania zaleca si¢ przykrycie powierzchni betonu lekkimi ostonami
wodoszczelnymi zapobiegajacymi odparowaniu wody z betonu i chroniagcymi beton przed deszczem i
nastonecznieniem.
Przy temperaturze otoczenia wyzszej niz +5°C nalezy nie pdzniej niz po 12 godzinach od zakonczenia
betonowania rozpocza¢ pielggnacje wilgotnosciowa betonu i prowadzi¢ ja co najmniej przez 7 dni (przez
polewanie co najmniej 3 razy na dobg).
Nanoszenie blon nieprzepuszczajacych wody jest dopuszczalne tylko wtedy, gdy beton nie bedzie sig taczyt z
nastepna warstwa konstrukcji monolitycznej, a takze gdy nie sa stawiane specjalne wymagania odno$nie
jakosci pielegnowanej powierzchni.
Woda stosowana do polewania betonu powinna spetnia¢ wymagania normy PN-EN 1008:2004.
W czasie dojrzewania betonu elementy powinny by¢ chronione przed uderzeniami i drganiami.

(2) Okres pielegnacji
Utozony beton nalezy utrzymywac w statej wilgotnosci przez okres co najmniej 7 dni. Polewanie betonu

normalnie twardniejacego nalezy rozpocza¢ po 24 godzinach od zabetonowania.



Rozformowanie konstrukcji moze nastapi¢ po osiagnigciu przez beton wytrzymatosci rozformowania dla
konstrukcji monolitycznych (zgodnie z norma PN-63/B-06251) lub wytrzymatosci manipulacyjnej dla
prefabrykatow.

5.5. Wykanczanie powierzchni betonu

(1) Rownos$¢ powierzchni i tolerancji.
Dla powierzchni betonow w konstrukcji nosnej obowiazuja nastgpujace wymagania:
wszystkie betonowe powierzchnie musza by¢ gladkie i rowne, bez zaglgbien migdzy ziarnami kruszywa,
przetoméw 1 wybrzuszen ponad powierzchnig, pgknigcia sa niedopuszczalne, rysy powierzchniowe
skurczowe sa dopuszczalne pod warunkiem, ze zostaje zachowana otulina zbrojenia betonu min. 2,5c¢m,
pustki, raki i wykruszyny sa dopuszczalne pod warunkiem, ze otulenie zbrojenia betonu bgdzie nie mniejsze
niz 2,5cm, a powierzchnia na ktorej wystepuja nie wigksza niz 0,5% powierzchni odpowiedniej $ciany,
rownos$¢ gorszej powierzchni ustroju no$nego przeznaczonej pod izolacje powinna odpowiada¢ wymaganiom
normy PN-69/B-10260, tj. wypuktosci i wglebienia nie powinny by¢ wigksze niz 2 mm.
(2) Faktura powierzchni i naprawa uszkodzen
Jezeli projekt nie przewiduje specjalnego wykonczenia powierzchni betonowych, to po rozdeskowaniu
konstrukcji nalezy:
wszystkie wystajace nierownosci wyroéwna¢ za pomoca tarcz karborundowych i czystej wody
bezposrednio po rozebraniu szalunkéw,
raki i ubytki na eksponowanych powierzchniach uzupehi¢ betonem i nastgpnie wygtadzi¢ i uklepac, aby
otrzymac rowna i jednorodna powierzchnig¢ bez dotkow i porow,
wyrownana wg powyzszych zalecen powierzchni¢ nalezy obrzuci¢ zaprawa i lekko wyszczotkowaé

wilgotna szczotka aby usunaé powierzchnie szkliste.

5.6. Wykonanie betonu podkladowego

Przed przystapieniem do ukltadania betonu podktadowego nalezy sprawdzi¢ podtoze pod wzgledem nos$nosci
zatozonej w projekcie technicznym.

Podloze winne by¢ rowne, czyste i odwodnione.

Beton winien by¢ rozktadany w miar¢ mozliwosci w sposob ciagly z zachowaniem kontroli grubosci oraz

rz¢dnych wg projektu technicznego.

6. Kontrola jakoSci
Kontrola jakos$ci wykonania betonow polega na sprawdzeniu zgodnosci z projektem oraz podanymi wyzej

wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot: poz: 33, 36,40,41,42,43,44,53,56,57,67,68,89,92

Jednostkami obmiaru sa:
B.04.01.00 — 1 m® wykonanej konstrukcji.
B.04.02.00 — I m® wykonanego betonu podktadowego



8. Odbior robot

Wszystkie roboty objete B.04.01.00 i B.04.02.00 podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych wg zasad
podanych powyze;j.

9. Podstawa platnosci

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce.

Cena jednostkowa obejmuje dla B.04.01.00:

- dostarczenie niezbednych czynnikow produkcji

- oczyszczenie podtoza

- wykonanie deskowania z rusztowaniem

- ulozenie mieszanki betonowej w nawilzonym deskowaniu, z wykonaniem projektowanych otwordw,
zabetonowaniem zakotwien i marek, zaggszczeniem 1 wyrOwnaniem powierzchni

- pielegnacjg betonu

- rozbiorkg deskowania i rusztowan

- oczyszczenia stanowiska pracy i usunigcie materiatow rozbiorkowych poza granice obiektu.

B.04.02.00Beton podktadowy na podtozu gruntowym.

Podstawa ptatnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane

PN-EN 206-1:2003 Beton.

PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie wytrzymato$ci.

PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody badan. Oznaczenie czasOw wiazania i statosci objgtosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody badan. Oznaczenie stopnia zmielenia.
PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.

PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.

PN-B-03002/Az2:2002 Konstrukcje murowe niezbrojne. Projektowanie i obliczenia.

PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.



B-3/452 62 500-6/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA

1.
L1

TECHNICZNA
B.08.00.00 ROBOTY MUROWE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
muréw z materialdow ceramicznych.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

1.4.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie murdéw zewnetrznych 1 wewngtrznych obiektow tzn.:

B.08.01.00 Sciany z cegly petnej

B.08.01.01. Kominy wieloprzewodowe cegly pelne;j.

B.08.02.00. Sciany z cegly kratowki

B.08.03.00. Sciany warstwowe

B.08.04.00. Scianki dzialowe

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Woda zarobowa do betonu PN-EN 1008:2004

2.2.

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wodg zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze
organiczne, oleje i mut.

Wyroby ceramiczne

2.2.1. Cegta budowlana petna klasy 10 wg PN-B 12050:1996

a) Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

b) Masa 3,3-4,0 kg

c) Cegta budowlana pelna powinna odpowiadac aktualnej normie panstwowe;.

d) Dopuszczalna liczba cegiel potéwkowych, peknigtych catkowicie lub z jednym peknigciem
przechodzacym przez cata grubos¢ cegly o dtugosci powyzej 6mm nie moze przekraczac dla cegly —
10% cegiet badanych.

e) Nasiagkliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 24%.

f)  Wytrzymato$¢ na $ciskanie 10,0 MPa

g) Gestos¢ pozorna 1,7-1,9 kg/dm’

h)  Wspodlczynnik przewodnosci cieplnej 0,52-0,56 W/mK

i)  Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak
uszkodzen po badaniu.

j)  Odpornos¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla puszczona z wysokosci 1,5m na inne cegly
nie rozpadla sig.

2.2.2. Cegtla budowlana petna klasy 15 wg PN-B-12050:1996
k) Wymiary jak poz. 2.2.1.
1) Masa4,0-4,5 kg.
m) Dopuszczalna ilo$¢ cegiet potdéwkowych, peknigtych do 10% ilosci cegiet badanych
n) Nasiakliwo$¢ nie powinna by¢ wigksza od 16%.
0) Wytrzymatos¢ na §ciskanie 15 MPa.



p) Odpornos¢ na dziatanie mrozu jak dla cegly klasy 10 MPa.

q) Odporno$¢ na uderzenie powinna by¢ taka, aby cegla upuszczona z wysokosci 1,5 m na inne cegly
nie rozpadta si¢ na kawatki; moze natomiast wystapi¢ wyszczerbienie lub jej pgknigcie. Ilos¢ cegiet
nie spetniajacych powyzszego wymagania nie powinna by¢ wigksza niz:

-2 na 15 sprawdzanych cegiet
-3 na 25 sprawdzanych cegiet
-5 na 40 sprawdzanych cegiet.

2.2.3. Cegtla budowlana petna klasy 15 MPa

r) Wymagania co do wytrzymatosci, nasigkliwo$ci, odporno$ci na dziatanie mrozu jak dla cegly wg
poz.2.2.2.
Przewiduje si¢ mozliwos¢ uzycia cegiet uzyskanych z rozbidrki, po ich ewentualnym
zakwalifikowaniu przez Inzyniera.

2.2.4. Cegta dziurawka klasy 15 MPa

s)  Wymiary 1 =250 mm, s = 120 mm, h = 65 mm

t) Masa 2,15-2,8 kg

u) Nasiakliwo$¢ nie powinna by¢ wyzsza niz 22%.

v) Wytrzymato$¢ na $ciskanie 5,0 MPa

w) Gesto$¢ pozorna 1,3 kg/dm’

x)  Wspolezynnik przewodnosci cieplnej 0,55 W/mK

y) Odpornos¢ na dziatanie mrozu po 25 cyklach zamrazania do —15°C i odmrazania — brak uszkodzen
po badaniu.

2.3. Bloczki z betonu komoérkowego

24.

Wymiary: 59%24%24 cm, 59%24x12 cm.

Odmiany: 07, 09 w zaleznosci od cig¢zaru objetosciowego 1 wytrzymalosci na $ciskanie.
Beton komérkowy do produkeji bloczkow wg PN-80/B-06258

Bloczki nalezy chroni¢ przed zawilgoceniem.

Cegla silikatowa

2.5.

Cegly pelne i bloki drazone.
Wymiary: INF 250+£3x1204£2x6542
Wymagania:

nasiakliwo$¢ 16%
odpornos$¢ na dzialanie mrozu po 20 cyklach — brak uszkodzen
gesto$é — nie wigcej niz 1,9 kg/dm’ dla cegly petnej i 1,5 kg/dm?® dla drazonych.

Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w projekcie.
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 30:

cement: ciasto wapienne: piasek
1 1 : 6

1 1 : 7

1 1,7 : 5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 1 : 6

1 1 : 7
Orientacyjny stosunek objetosciowy sktadnikow zaprawy dla marki 50:
cement: ciasto wapienne: piasek
1 0,3 : 4

1 0,5 : 4,5
cement: wapienne hydratyzowane: piasek
1 0,3 : 4

1 0,5 : 4,5

Przygotowanie zapraw do robdt murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.
Zaprawg nalezy przygotowaé¢ w takiej ilosci, aby mogta by¢ wbudowana mozliwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw murarskich nalezy stosowac piasek rzeczny lub kopalniany.



Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od chwili
zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz+5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno suchogaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktore powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwng masg, bez
grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych.

Sktad objetosciowy zapraw nalezy dobiera¢ doswiadczalnie, w zaleznosci od wymaganej marki zaprawy oraz
rodzaju cementu i wapna.

Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

Transport

Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Wykonanie robot

Wymagania ogdlne:

a) Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wiazania i grubosci spoin, do pionu i

sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow i otworow.

b) W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury noéne. Scianki dziatlowe grubosci ponizej 1 cegly nalezy

murowac¢ nie wczesniej niz po zakonczeniu $cian gtoéwnych.

¢) Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na calej ich dlugosci. W miejscu potaczenia muréw

wykonanych niejednocze$nie nalezy stosowac strzgpia zazgbione koncowe.

d) Cegly uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu.

Przy murowaniu cegla sucha, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze
polewac¢ lub moczy¢ w wodzie.

e) Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem murdw.

f) Mury grubosci mniejszej niz 1 cegla moga by¢ wykonywane przy temperaturze powyzej 0°C.

g) W przypadku przerwania robdt na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy murow
powinny by¢ zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikow atmosferycznych (np. przez
przykrycie folia lub papa). Przy wznawianiu roboét po dtuzszej przerwie nalezy sprawdzi¢ stan techniczny
murdw, tacznie ze zdjeciem wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.

5.1. Mury z cegly pelnej

5.1.1. Spoiny w murach ceglanych.
- 12 mm w spoinach poziomych, przy czym maksymalna grubo$¢ nie powinna przekracza¢ 17 mm,
a minimalna 10 mm,
- 10 mm w spoinach pionowych podtuznych i poprzecznych, przy czym grubo$¢ maksymalna nie
powinna przekracza¢ 15 mm, a minimalna — 5 mm.
Spoiny powinny by¢ doktadnie wypetnione zaprawa. W $cianach przewidzianych do tynkowania nie
nalezy wypetnia¢ zaprawa spoin przy zewnetrznych licach na giebokosci 5-10 mm.

5.1.2. Stosowanie potowek i cegiet utamkowych.
Liczba cegiet uzytych w potéwkach do muréw no$nych nie powinna by¢ wigksza niz 15% calkowitej
liczby cegiet.
a) Jezeli na budowie jest kilka gatunkoéw cegly (np. cegla nowa i rozbidrkowa), nalezy przestrzegac
zasady, ze kazda $ciana powinna by¢ wykonana z cegly jednego wymiaru.
b) Polaczenie muréw stykajacych si¢ pod katem prostym i wykonanych z cegiet o grubosci rdézniacej
si¢ wigcej niz o Smm nalezy wykonywac na strzgpia zazgbione boczne.

5.2. Mury z cegly dziurawki

Mury z cegly dziurawki nalezy wykonywa¢ wedlug tych samych zasad, jak mury z cegly pelne;.
W naroznikach, przy otworach, zakonczeniach muréw oraz w kanatach dymowych nalezy stosowa¢ normalna
ceglg pehna.

W przypadku opierania belek stropowych na murach z cegly dziurawki ostatnie 3 warstwy powinny byc¢
wykonane z cegly petnej.

5.3. Mury z cegly kratowki




a) Cegle kratowke nalezy stosowaé przede wszystkim do zewngtrznych $cian nosnych, samono$nych

i ostonowych.

b) Mozna ja réwniez stosowa¢ do murowania §cian wewngtrznych.
c) Zaprawy stosowane do murowania powinny mie¢ konsystencj¢ gestoplastyczna w granicach zaglebienia

stozka pomiarowego 6-8 cm.

d) Cegly w murze nalezy uktada¢ tak, aby znajdujace si¢ w nich szczeliny miaty kierunek pionowy.

e) Cegly przed ulozeniem w murze zaleca si¢ nawilza¢ przez polewanie woda. Wiazanie cegiet kratowek
w murze zgodne z zasadami wigzania cegly pelne;.

f) Grubos$¢ spoin poziomych w murach powinna wynosi¢ 12mm, a grubos$¢ spoin pionowych — 10 mm.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe powinny wynosi¢: dla spoin poziomych +5 i —2 mm, a dla spoin

pionowych = 5 mm.
5.4. Sciany warstwowe

5.4.1. Wewngtrzne czgsci scian warstwowych wykonywaé wg zasad podanych w punkcie 5.1. z wmon-
towaniem w co 5-6 warstwie kotew stalowych ze stali zbrojeniowej o 8 mm rozstawionych co

0,8-1,0 m.

Kotwy nalezy zabezpieczy¢ przed korozja przez dwukrotne pomalowanie lakierem bitumiczno-

epoksydowym (Materiat wg SST B.15.05.02).

5.4.2. Zewnetrzne czgsci $cian warstwowych przeznaczone do otynkowania wykonywaé zgodnie

z wymaganiami jak dla czgsci wewngtrznych.

5.4.3. Zewngtrzne czgsci $cian warstwowych przeznaczone do spoinowania wykonywaé ze szczegdlna
staranno$cia, tak aby lico mialo prawidlowe wiazanie
Licowke uktadac z zastosowaniem listewek poziomych. Spoiny pionowe sprawdzone za pomoca pionu,
powinny wykazywac¢ doktadne krycie przy dopuszczalnej tolerancji szerokosci spoin do 3 mm.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne

Przy odbiorze cegly nalezy przeprowadzi¢ na budowie:
z) sprawdzenie zgodnosci klasy oznaczonej na cegltach z zamowieniem i wymaganiami stawianymi

w dokumentacji technicznej,

aa) proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:

- wymiardéw i ksztattu cegly,
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,

i spoiny o jednakowej grubosci.

przetomu ze zwrdoceniem szczegolnej uwagi na zawartos¢ margla.
W% przypadku niemoznosci okreslenia jakoSci cegly przez probe dorazng nalezy ja podda¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpornos$ci na dziatanie mrozu).

6.2. Zaprawy

W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowac jej marke i konsystencje
w sposob podany w obowiazujacej normie. Wyniki odbiorow materiatow i wyrobow powinny byc¢

kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Dopuszczalne odchylki wymiaréw dla muréw przyjmowaé wg ponizszej tabeli

. Dopuszczalne odchylki [mm]

ROdzaj OdChY'Ek mury spoinowane mury niespoinowane
Zwichrowania i skrzywienia:
—na 1 metrze dtugosci 3 6
— na calej powierzchni 10 20
Odchylenia od pionu
—na wysokosci 1 m 3 6
— na wysokosci kondygnacji 6 10
— na catej wysokosci 20 30
Odchylenia kazdej warstwy od poziomu
—na 1 m dlugosci 1 2
— na catej dlugosci 15 30




Odchylenia gornej warstwy od poziomu
L 2
—na 1 m dlugosci 1 10
— na calej dlugo$ci 10
Odchylenia wymiarow otworéw w swietle
0 wymiarach:
do 100 cm szeroko$¢é +6, -3 +6, -3
wysoko$¢ +15, -1 +15,-10
ponad 100 cm
szeroko$¢ +10, -5 +10, -5
wysoko$¢ +15,-10 +15,-10

7. Obmiar robot- poz. : 34,35,37,38,39
Jednostka obmiarowa robét jest — m* muru o odpowiedniej grubosci.
Ilo§¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr robdt murowych powinien sie odby¢ przed wykonaniem tynkdéw i innych robdt wykonczeniowych.

Podstawe do odbioru robdt murowych powinny stanowi¢ nastgpujace dokumenty:
a) dokumentacja techniczna,

b) dziennik budowy,

¢) zaswiadczenia o jakos$ci materiatéw i wyrobow dostarczonych na budowe,

d) protokoty odbioru poszczegolnych etapow robot zanikajacych,

e) protokoty odbioru materialow i wyrobow,

f) wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byty zlecane przez budowe,

g) ekspertyzy techniczne w przypadku, gdy byty wykonywane przed odbiorem budynku.

8.2. Wszystkie roboty objete B.08.00.00. podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

Cena obejmuje:

- dostarczenie materiatléw i sprz¢tu na stanowisko pracy

- wykonanie $cian, narozy, przewodow dymowych i wentylacyjnych

- ustawienie i rozebranie potrzebnych rusztowan

- uporzadkowanie i oczyszczenie stanowiska pracy z resztek materiatow

10. Przepisy zwigzane

PN-68/B-10020
PN-B-12050:1996
PN-B-12011:1997
PN-EN 197-1:2002

PN-B-30000:1990
PN-88/B-30001
PN-EN 197-1:2002

PN-97/B-30003
PN-88/B-30005
PN-86/B-30020
PN-EN 13139:2003
PN-80/B-06259

Roboty murowe z cegly. Wymagania i badania przy odbiorze.
Wyroby budowlane ceramiczne.

Wyroby budowlane ceramiczne. Cegly kratowki.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace cementu powszechnego
uzytku.

Cement portlandzki.

Cement portlandzki z dodatkami.

Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnosci dotyczace
cementow powszechnego uzytku.

Cement murarski 15.

Cement hutniczy 25.

Wapno.

Kruszywa do zaprawy.

Beton komoérkowy.



B-6/452 61 0004/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA
TECHNICZNA
ROBOTY POKRYWCZE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktoérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie pokry¢ dachowych wraz z obrobkami blacharskimi i elementami wystajacymi ponad dach
budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obroébki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos$¢ z dokumentacjq
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy
2.1. Wymagania ogolne

Blacha trapezowa stalowa powlekana typ T35/188 grubosci 0,75 mm, blacha powlekana grubosci 0,55 mm, rynny

18 cm z blachy powlekanej, rury spustowe 100mm, akcesoria, kratki wentylacyjne, nasady wentylacyjne obrotowe
Roboty mozna wykonac¢ r¢cznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzetu.

4. Transport

Transport $rodkami transportu powszechnie uzywanymi

5. Wykonanie robot

5.4. Obrobki blacharskie
obrobki blacharskie powinny by¢ dostosowane do wielkosci pochylenia potaci,
roboty blacharskie z blachy powlekanej mozna wykonywa¢ o kazdej porze roku, lecz
W temperaturze nie nizszej od —15°C.
Robdt nie mozna wykonywaé na oblodzonych podtozach.

5.5. Rynny z blachy blachy powlekane] powinny byé wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadajacych dtugoéci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
powinny by¢ taczone w ztaczach poziomych na zaktad szerokos$ci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane
na catej dlugosci,
rynny powinny by¢ mocowane do ptatwi okapowej
spadki rynien regulowac na uchwytach zgodnie z projektem,
rynny powinny mie¢ wlutowane wpusty do rur spustowych,

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.
rury spustowe powinny by¢ wykonane z pojedynczych czlondéw odpowiadajacych dlugosci arkusza
blachy i sktadany w elementy wielocztonowe,
powinny by¢ taczone w ztaczach pionowych na rabek pojedynczy lezacy, a w zlaczach poziomych na
zaktad szerokosci 40mm; ztacza powinny by¢ lutowane na catej dtugosci,
rury spustowe powinny by¢ mocowane do §cian uchwytami, rozstawionymi w odstgpach nie wigkszych
niz 2 m,




6.

uchwyty powinny by¢ mocowane w sposob trwaty przez wbicie trzpienia w spoiny muru lub osadzenie
w zaprawie cementowej w wykutych gniazdach,

rury spustowe odprowadzajace wode do kanalizacji powinny by¢ wpuszczone do rury zeliwnej na
glebokos¢ kielicha.

Kontrola jakos$ci

6.1. Materialy izolacyjne

a) Wymagana jako§¢ materiatdw izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakosci lub znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwno
rz¢dnym dokumentem.

b) Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentéw potwierdzajacych przez producenta ich
jakos¢ nie moga by¢ dopuszczone do stosowania.

¢) Odbiér materiatow izolacyjnych powinien obejmowaé zgodnos¢ z dokumentacja projektowa oraz
sprawdzenie wlasciwosci technicznych tych materialdéw z wystawionymi atestami wytworcy.

W przypadku zastrzezen co do zgodnosci materialu z zaswiadczeniem o jako$ci wystawionym przez
producenta — powinien by¢ on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowe;.

d) Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materiatdéw izolacyjnych, ktorych wilasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

e) Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

f) Wyniki odbioréw materiatéw i wyroboéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

Obmiar robot - poz. 25,26,62,75,82,83,84,

Jednostka obmiarowa robot jest:

~ dlarobét B.10.01.00 — m* pokrytej powierzchni,

- dlarobét B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykonanych rynien lub rur spustowych.

Ilos¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i
sprawdzonych w naturze.

. Odbior robot

8.1. Odbior podtoza
badania podloza nalezy przeprowadza¢ w trakcie odbioru czesciowego, podczas suchej pogody, przed
przystapieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie réwnosci powierzchni podloza betonowego nalezy przeprowadza¢ za pomoca laty
kontrolnej o ditugosci 2 m lub za pomoca szablonu z podzialka milimetrowa. Przeswit migdzy
sprawdzana powierzchnia a tata nie powinien przekroczy¢ 5 mm.

8.2. Odbior robdt pokrywezych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikajace, wymagaja odbiorow czgsciowych. Badania w czasie odbioru
czgsciowego nalezy przeprowadza¢ dla tych robot, do ktorych dostgp poézniej jest niemozliwy lub
utrudniony.

Odbiodr czesciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

- podtoza

- jakosci zastosowanych materiatow,

- doktadnosci wykonania poszczegélnych warstw pokrycia,

- doktadno$ci wykonania obrobek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru czgsciowego powinno by¢ potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadza¢ po zakonczeniu robét, po deszczu.

Podstawe do odbioru robdt pokrywezych stanowia nastgpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdzajacym odbidr czgSciowy podloza oraz poszczegolnych warstw lub
fragmentoéw pokrycia,

- zapisy dotyczace wykonywania robot pokrywczych i rodzaju zastosowanych materiatow,

- protokoéty odbioru materiatow i wyrobow.

Odbidr koncowy polega na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i obrébek blacharskich i

polaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi, a takze wykonania na pokryciu ewentualnych zabezpieczen

eksploatacyjnych.



8.2.2. Odbior obrobek blacharskich, rynien i rur spustowych powinien obejmowac:
sprawdzenie prawidtowosci potaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do gzymsu zelbetowego
sprawdzenie prawidlowosci spadkéw rynien,
sprawdzenie szczelnosci potaczen rur spustowych .

9. Podstawa platnosci
- Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane
PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z blachy stalowej ocynkowanej i cynkowe;.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.



B-5/454 10 000 4/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

TYNKI WEWNETRZNE I OKLADZINY

1. Wstep.
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
tynkoéw zewngtrznych 1 wewngtrznych.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST
Roboty, ktéorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie tynkéw zewngtrznych 1 wewngtrznych obiektu wg ponizszego.
- B.11.01.00 Tynki wewngtrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Oktadziny $cienne wewngtrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewngtrzne.
1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdblne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami InZzyniera.
2. Materialy.
2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, oraz wodg z rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jest uzycie wod Sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wéd zawierajacych thuszcze
organiczne, oleje i mut.
2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)
2.2.1. Piasek powinien spetlnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:
- nie zawiera¢ domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje réznych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku nalezy stosowa¢ piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich —
$rednioziarnisty.
2.2.3. Do gladzi piasek powinien by¢ drobnoziarnisty i przechodzi¢ catkowicie przez sito o przeswicie 0,5
mm.
2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne

Marka i sktad zaprawy powinny by¢ zgodne z wymaganiami normy panstwowe;.

Przygotowanie zapraw do robot murowych powinno by¢ wykonywane mechanicznie.

Zaprawe nalezy przygotowac¢ w takiej ilosci, aby mogla by¢ wbudowana mozliwie wcze$nie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.

Do zapraw tynkarskich nalezy stosowac¢ piasek rzeczny lub kopalniany.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ cement portlandzki z dodatkiem zuzla lub popiotow
lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pod warunkiem, ze temperatura otoczenia w ciagu 7 dni od
chwili zuzycia zaprawy nie bedzie nizsza niz +5°C.

Do zapraw cementowo-wapiennych nalezy stosowa¢ wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci ciasta
wapiennego otrzymanego z wapna niegaszonego, ktére powinno tworzy¢ jednolita i jednobarwna mase,
bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyszczen obcych. Sktad objgtosciowy zapraw nalezy dobieraé
doswiadczalnie, w zalezno$ci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cementu i wapna.



2.4. Plytki ceramiczne czesciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998

Wymagania:

Barwa — wg wzorca producenta

Nasiakliwo$¢ po wypaleniu 10-24%

Wytrzymato$¢ na zginanie nie mniejsza niz 10,0 MPa

Odpornos$¢ szkliwa na pegknigcia wloskowate nie mniej niz 160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych), nie mniej niz

gatunek [ 80%
gatunek I1 75%

2.5. Wykiadziny z kamienia naturalnego — wg dokumentacji projektowej wykonawczej.

2.6. Materialy do suchych tynkow

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:1997 i PN-B-79405:1997
2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane i taczniki wg instrukcji producenta.

3. Sprzet

Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.

4. Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi §rodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg stateczno$ci.

5. Wykonanie robot
5.1. Ogdblne zasady wykonywania tynkOw

a)

b)

c)

d)

Przed przystapieniem do wykonywania robot tynkowych powinny by¢ zakonczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, zamurowane przebicia i bruzdy, osadzone o$cieznice
drzwiowe i okienne.

Zaleca si¢ przystapienie do wykonywania tynkow po okresie osiadania i skurczow muroéw tj. po uptywie
4-6 miesigcy po zakonczeniu stanu surowego.

Tynki nalezy wykonywa¢ w temperaturze nie nizszej niz +5°C pod warunkiem, ze w ciaggu doby nie
nastapi spadek ponizej 0°C.

W nizszych temperaturach mozna wykonywac tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych, zgodnie z ,,Wytycznymi wykonywania robdt budowlano-montazowych w okresie
obnizonych temperatur”.

Zaleca sig¢ chroni¢ $wiezo wykonane tynki zewngtrzne w ciagu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem dtuzszym niz dwie godziny dziennie.

W okresie wysokich temperatur §wiezo wykonane tynki powinny by¢ w czasie wiazania i twardnienia, tj.
w ciagu 1 tygodnia, zwilzane woda.

5.2. Przygotowanie podlozy

5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.

W S$cianach przewidzianych do tynkowania nie nalezy wypeia¢ zaprawa spoin przy zewngtrznych
licach na gleboko$ci 5-10 mm.

Bezposrednio przed tynkowaniem podtoze nalezy oczysci¢ z kurzu szczotkami oraz usunaé plamy z
rdzy i substancji tlhustych. Plamy z substancji tlustych mozna usuna¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lampa benzynowa.

Nadmiernie sucha powierzchni¢ podtoza nalezy zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych

5.3.1. Tynk trojwarstwowy powinien by¢ wykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tynkow

wewnetrznych nalezy wykonaé¢ wedlug paséw i listew kierunkowych.

5.3.2. Gladz nalezy nanosi¢ po zwiazaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnieniem. Podczas zacierania

warstwa gtadzi powinna by¢ mocno dociskana do warstwy narzutu.

Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie narazonych na zawilgocenie o
stosunku 1:1:4, — w tynkach narazonych na zawilgocenie oraz w tynkach zewngtrznych o stosunku
1:1:2.



5.4. Ogolne zasady wykonywania okladzin ceramicznych.
Oktadziny ceramiczne powinny by¢ mocowane do podloza warstwa wyrownujaca lub bezposrednio do
rownego 1 gladkiego podtoza. W pomieszczeniach mokrych oktadzing nalezy mocowaé¢ do dostatecznie
wytrzymatego podtoza.
Podtoze pod oktadziny ceramiczne moga stanowi¢ nie otynkowane lub otynkowane mury z elementéw
drobnowymiarowych oraz $ciany betonowe.
Do osadzania wyktadzin na §cianach murowanych mozna przystapi¢ po zakonczeniu osiadania muréw
budynku.
Bezposrednio przed rozpoczgciem wykonywania robdt nalezy oczysci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zmy¢ z kurzu.
Na oczyszczong i zwilzong powierzchnig¢ $cian murowanych nalezy natozy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzutke nalezy wykona¢ o grubosci 2-3 mm z cieklej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej zaprawy cementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny by¢ posegregowane wedlug wymiaréw, gatunkoéw i odcieni barwy, a
przed przystapieniem do ich mocowania — moczone w ciagu 2 do 3 godzin w wodzie czyste;j.
Temperatura powietrza wewngtrznego w czasie uktadania plytek powinna wynosié¢ co najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krawedzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego nie powinno byc¢
wigksze niz 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptaszczyzny nie wigksze niz 2 mm na
dlugosci taty dwumetrowe;j.

5.5. Wykonywanie suchych tynkow
Suche tynki z plyt gipsowo-kartonowych mozna uktadac:
a) bezposrednio na podlozu — na deskowaniu o gladkiej powierzchni oraz na konstrukcji stalowej lub
aluminiowe;j,
b) na podkiadzie z plackow zaczynu gipsowego lub na podkladzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podtoza.
Mocowanie ptyt gipsowo-kartonowych do rusztu wykonuje si¢ specjalnymi blachowkretami przystosowanych
do uzywania wkregtarek. Mocujac plyty do rusztu nalezy zwraca¢ uwage aby plyty nie spoczywaty
bezposrednio na podlodze ale powinny by¢ podniesione i docis$nigte do sufitu (dystans migdzy podloga a
krawgdzia ptyty winien wynosi¢ ok. 10 mm).
Ztacza ptyt nalezy oklei¢ tasma papierowa perforowana lub z widkna szklanego i zaszpachlowaé zaprawa
gipsowa.
5.6. Roboty kamieniarskie
Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna by¢ wyzsza niz +5°C.
2. Podloze:
wykonanie podtoza, jego jakos$¢ i rodzaj powinno by¢ dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkow termicznych $cian nosnych,
odchylenie krawedzi podloza od pionu nie moze wynosi¢ wigcej niz £4 mm/m, a od poziomu
+10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podtoza:
przytwierdzenie elementow do podtoza na pelna zalewke. Grubo$¢ zalewki nie powinna wynosié
wigcej niz:
- 30 mm przy licowaniu §cian zewngtrznych do wysokosci 6,0 m,
- 40 mm przy licowaniu $cian zewngtrznych o wysokosci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu shupéw bez wzgledu na ich wysoko$¢,
- 80 mm przy osadzaniu elementow gzymsow, portali itp,
elementy okladziny pionowej i podwieszonej powinny mie¢ wykonane gniazda na kotwie i faczniki w
miejscach oznaczonych w projekcie. Przy osadzaniu na pelna wylewke w oktadzinie pionowej ptyty o
powierzchni do 0,60 m”> powinny mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, plyty o powierzchni
powyzej 0,60 m* — 4 punkty,
przekroj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewke powinien by¢ dwukrotnie wigkszy od przekroju
elementu kotwiacego,
elementy cokotow i gzymséw musza by¢ ze soba taczone w naroznikach klamrami, wpuszczanymi w
gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.




4. Ochrona kamienia przed korozja
Wyktadzing kamienng nalezy zabezpieczyé przez nasycanie zywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu.
Moze to by¢ np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasu krzemowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw migdzyoperacyjnych poditoza i materiatow,
sprawdzenie doktadnosci spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalezy przeprowadzi¢ na budowie:

sprawdzenie zgodnosci klasy materiatéw ceramicznych z zamoéwieniem,
proby doraznej przez ogledziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiaréw i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i pgknigc,
- odpornosci na uderzenia,
W przypadku niemozno$ci okreslenia jakosci ptytek przez probe dorazna nalezy ja poddaé¢ badaniom
laboratoryjnym (szczegdlnie co do klasy i odpornosci na dzialanie mrozu w przypadku wyktadziny
zewnegtrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placu budowy, nalezy kontrolowa¢ jej markg i konsystencjg w
sposob podany w obowiazujacej normie.
Wyniki odbioré6w materiatow i wyrobow powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

6.3. Plyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna mie¢ szwow, krawedzie ptyt powinny by¢ proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot - poz. 45,50,51,52,59,63,71,79,80,
Jednostka obmiarowa robot jest m*. Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot

8.1. Odbidr podioza
Odbidr podloza nalezy przeprowadzi¢ bezposrednio przed przystapieniem do robdt tynkowych. Podloze
powinno by¢ przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbior podloza odbywa si¢ po
dtuzszym czasie od jego wykonania, nalezy podtoze oczysci¢ i zmy¢ woda.
8.2. Odbior tynkow
8.2.1. Uksztaltowanie powierzchni, krawedzie przecigcia powierzchni oraz katy dwuscienne powinny by¢
zgodne z dokumentacja techniczna.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku kat. III od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej — nie wigksze niz 3 mm i w liczbie nie wigkszej niz 3 na calej dlugosci faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i krawedzi od kierunku:

- pionowego — nie wigksze niz 2 mm na 1 m i ogétem nie wigcej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wigksze niz 3 mm na 1 m i ogdlem nie wigcej niz 6 mm na catej powierzchni
migdzy przegrodami pionowymi (Sciany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalne sa nastgpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na powierzchni tynkéw roztwordéw soli prze-
nikajacych z podloza, pil$ni itp.,
- trwatle $lady zacieko6w na powierzchni, odstawanie, odparzenia i pgcherze wskutek niedostatecznej
przyczepnosci tynku do podtoza.
8.3. Odbior suchych tynkow
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-kartonowych od plaszczyzny i odchylenie krawedzi od linii
prostej nie powinny by¢ wigksze niz 1 mm/1 m.




8.4. Odbidr podlozy pod plytki ceramiczne

Wg punktu 5.4.

9. Podstawa platnoSci

Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane
PN-85/B-04500

PN-70/B-10100
PN-EN 1008:2004
PN-EN 459-1:2003
PN-EN 13139:2003
PN-EN 771-6:2002

PN-B-11205:1997
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99
PN-72/B-06190

Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych

1 wytrzymatos$ciowych.

Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja. Pobieranie probek.
Wapno budowlane.

Kruszywa do zaprawy.

Wymagania dotyczace elementéw murowych.

Elementy murowe z kamienia naturalnego.

Elementy kamienne.

Ptyty kartonowo-gipsowe

Roboty kamieniarskie. Oktadzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania przy odbiorze.
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SLUSARKA
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
$lusarki drzwiowej i okienne;j.
1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.
1.3. Zakres robot objetych SST.
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg ponizszego.
B.14.01.00 Slusarka okienna PCV
B.14.02.00 Slusarka okienna i drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementy S$lusarskie w budynkach (ostony grzejnikowe, kraty, balustrady, klamry
wlazowe itp.)
1.4. Okre$lenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).
2.2. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Okucia
Wyroby $lusarskie powinny by¢ wyposazone w okucia zamykajace, zabezpieczajace i uchwytowe zgodnie
z dokumentacja.
2.4. Sktadowanie materiatéw 1 konstrukcji
Sktadowanie wyrobow s$lusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejszych SST.
2.5. Badania na budowie
2.5.1. Kazda partia materiatlu dostarczona na budowg przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.
2.5.2. Kazdy element dostarczony na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
- jakosci materialow, spoin, otworow na $ruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji,
- jakos$ci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
2.6. Slusarka aluminiowa

Whbudowac¢ nalezy $lusarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami anodowymi.



2.7.

2.6.1. Na elementy $lusarki stosowa¢ ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 755-1:2001, PN-
EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Potaczenia elementow wykonywac jako spawane (druty do spawania PA3), nitowane lub skrgcane na
sruby.
Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-80/M-
02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowiada¢ nast¢pujacym wymaganiom:
- twardo$¢ Shor’a min. 35-40
- wytrzymato$¢ na rozciaganie ok. 8,5 MPa
- odpornos¢ na temperature od —30 do +80°C
- palno$¢ — nie powinny rozprzestrzenia¢ ognia
- nasigkliwo$¢ — nie nasiakliwe
- trwato$¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nalezy pokry¢ anodowa powloka tlenkowa typu Al/Anl5Su wg
PN-80/H-97023.

Slusarka stalowa

Wbudowaé¢ nalezy $lusarkg kompletnie wykonczona wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi.
2.7.1. Na elementy §lusarki stosowa¢ ksztattowniki stalowe ze stali St3SX

wg PN-EN 10025:2002.

Potaczenia elementow wykonywac jako spawane, nitowane lub skrgcane na $ruby.

Dopuszczalne btedy wykonania elementéw powinny odpowiada¢é wymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowiadaé nastepujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.
2.7.3. Powierzchnie elementéw nalezy pokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

Sprzet

Do wykonania i montazu $lusarki moze by¢ uzyty dowolny sprzet.

Transport

Kazda partia wyrobow powinna zawieraé wszystkie elementy przewidziane projektem lub odpowiednia
norma.

Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnym s$rodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed uszkodzeniem,
przesunigciem oraz utrata statecznosci.

Wykonanie robot

. Przed rozpoczeciem montazu nalezy sprawdzié:

5.2.

- prawidlowo$¢ wykonania osciezy,
- mozliwo$¢ mocowania elementow do $cian,
- jakosc¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

Flementy powinny by¢ osadzone zgodnie z dokumentacja techniczna lub instrukcija zaakceptowana przez

5.3.

Inzyniera.
Elementy powinny by¢ trwale zakotwione w $cianach budynku.

5.4.

Zamiast kotwienia dopuszcza si¢ osadzanie elementdow za pomoca kotkéw rozporowych lub kotkow
wstrzeliwanych.

Osadzone elementy powinny by¢ uszczelnione migdzy osciezem a oScieznica lub $ciang tak aby nie

5.5,

nastgpowato przewiewanie, przemarzanie lub przecieki wody opadowej. Uszczelnienia wykonywaé z
elastycznej masy uszczelniajacej.

Powloki malarskie powinny by¢ jednolite, bez widocznych poprawek, §ladow pedzla, rys i odpryskow i

spelnia¢ wymagania podane dla robot malarskich wg SST B.15.00.00.
2



6.

Kontrola jakosci

6.1. Badanie materiatow uzytych na konstrukcjg nalezy przeprowadzi¢ na podstawie zataczonych za§wiadczen o

jako$ci wystawionych przez producenta stwierdzajacych zgodno$¢ z wymaganiami dokumentacji i normami
panstwowymi.

6.2. Badanie gotowych elementdéw powinno obejmowac:

- sprawdzenie wymiarow, wykonczenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnego, polaczen
konstrukcyjnych, prawidlowego dziatania czgsci ruchomych.
Z przeprowadzonych badan nalezy sporzadzi¢ protokot odbioru.

6.3. Badanie jakosci wbudowania powinno obejmowac:

9.

- sprawdzenie stanu i wygladu elementéw pod wzglgdem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sposobu mocowania,

- sprawdzenie uszczelnienia pomig¢dzy elementami a oSciezami,

- sprawdzenie dziatania czg$ci ruchomych,

- stan i wyglad wbudowanych elementéw oraz ich zgodno$¢ z dokumentacja.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot — poz. 58,64,65,66,

Jednostka obmiarowa robot dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jest ilos¢ m’ elementéw zamontowanych wraz
z uszczelnieniem.

Ilo$¢ robdt okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera
i sprawdzonych w naturze.

Jednostka obmiarowa dla B.14.03.00 jest 1 mb.

Odbior robot

Wszystkie roboty podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych lub ulegajacych zakryciu.
Odbiodr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynnosci podane w punktach 5 i 6.

Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce.

10. Przepisy zwigzane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaltu i potozenia. Wartosci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.
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1.
L1.

STOLARKA

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
stolarki drzwiowej i okienne;j.

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegotowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robét objetych SST

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie montazu bram oraz stolarki drzwiowej i okienne;j.

W sktad tych robot wchodzi:

B.13.01.00. Drzwi i bramy

B.13.02.00. Okna i naswietla.

Okre$lenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.

Ogdlne wymagania dotyczace robot.

2.1

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

Wbudowac¢ nalezy stolarke kompletnie wykonczona wraz z okuciami i powtokami malarskimi.

.1. Drewno

Do produkcji stolarki budowlanej powinna by¢ stosowana tarcica iglasta oraz potfabrykaty tarte
odpowiadajace normom panstwowym.

Wilgotno$¢ bezwzglgdna drewna w stolarce okiennej 1 drzwiowej powinna zawiera¢ si¢ w granicach 10-16%.
Dopuszczalne wady i odchytki wymiarow stolarki drzwiowej i okiennej nie powinny by¢ wigksze niz podano
ponizej.

Réznice wymiaréw [mm] okien drzwi
wymiary zewn. o$cieznicy do 1 m 5 5
powyzej 1 m 5 5
réznica dtugosci przeciwlegtych elementow dolm 1 1
o$cieznicy mierzona w swietle powyzej 1 m 2 2
skrzydto we wrebie szeroko$¢ do 1 m 1
powyzej 1 m 2
wysokos$¢ powyzej I m 2
roznica dtugosci przekatnych dolm 2
przekatnych skrzydet we wregbie 1 do2m 3 3
powyzej 2 m 3 3
przekroje szerokosé¢ do 50 mm 1
powyzej 50 mm 2
elementdéw grubos¢ do 40 mm - 1
powyzej 40 mm - 2
grubos¢ skrzydta - 1



2.2. Okucia budowlane

2.2.1. Kazdy wyrdéb stolarki budowlanej powinien by¢ wyposazony w okucia zamykajace, laczace,
zabezpieczajace i uchwytowo-ostonowe.

2.2.2. Okucia powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych, a w przypadku braku takich norm —
wymaganiom okreSlonym w $wiadectwie ITB dopuszczajacym do stosowania wyroby stolarki
budowlanej wyposazone w okucie, na ktore nie zostata ustanowiona norma.

2.2.3. Okucia stalowe powinny by¢ zabezpieczone fabrycznie trwatymi powtokami antykorozyjnymi. Okucia
nie zabezpieczone nalezy, przed ich zamocowaniem, pokry¢ minia otowiang lub farba ftalowa,
chromianowa przeciwrdzewna.

2.3. Srodki do impregnowania wyrobdw stolarskich

2.3.1. Elementy stolarki budowlanej powinny by¢ zabezpieczone przed korozja biologiczna.

Nalezy impregnowac:
- elementy drzwi,
- powierzchnie stykajace si¢ ze Scianami o$cieznic.

2.3.2. Doboru $rodkow impregnacyjnych nalezy dokona¢ zgodnie z wytycznymi stosowania Srodkow
ochrony drewna podanymi w $wiadectwach ITB wymienionych w SST B.06.00.00 p. 2.2.6.

2.3.3. Srodki stosowane do ochrony drewna w stolarce budowlanej nie moga zawieraé sktadnikow
szkodliwych dla zdrowia i powinny mie¢ pozytywna opini¢ Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.3.4. Srodkéw ochrony drewna przeznaczonych do zabezpieczenia powierzchni zewnetrznych elementow
stolarki budowlanej narazonych na bezposrednie dziatanie czynnikow atmosferycznych — nie nalezy
stosowac do zabezpieczania powierzchni elementow od strony pomieszczenia.

2.4. Srodki do gruntowania wyrobdw stolarskich

2.4.1. Do gruntowania wyrobow stolarki budowlanej nalezy stosowac pokost naturalny lub syntetyczny oraz
bioodporne farby do gruntowania.

2.4.2. Jezeli na budowe dostarczona jest stolarka gruntowana, nalezy podaé rodzaj $rodka uzytego do
gruntowania.

2.5. Farby i lakiery do malowania stolarki budowlanej

Do malowania wyrobdw stolarki budowlanej nalezy stosowac:

- do elementéw konfekcjonowanych nalezy stosowac zestaw farb chemoutwardzalnych szybkoschnacych

wg BN-71/6113-46

- do elementéw pozostatych farby ftalowe podkladowe wg PN-C-81901/2002, oraz farby ftalowe ogdl-

nego stosowania wg BN-79/6115-44 lub emalie olejno-zywiczne i ftalowe ogdlnego stosowania wg
BN-76/6115-38.
2.6. Szkto
Do szklenia nalezy stosowac szklo ptaskie walcowane wg PN-78/B-13050.
2.7. Kity
Do uszczelniania szyb stosowac kit trwale plastyczny wg PN-B-30150:1997
2.8. Sktadowanie elementow

Wszystkie wyroby nalezy przechowywa¢é w magazynach zamknigtych, suchych i1 przewiewnych,

zabezpieczonych przed opadami atmosferycznymi.

Podtogi w pomieszczeniu magazynowym powinny by¢ utwardzone, poziome i rowne.

Wyroby nalezy uklada¢ w jednej lub kilku warstwach w odleglo$ci nie mniejszej niz 1 m od czynnych

urzadzen grzejnych i zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem.

2.9. Stolarka okienna i drzwiowa z PCV wg instrukcji producenta
2.10. Szyba bezpieczna przeciwwlamaniowa
3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ przy uzyciu dowolnego typu sprzetu zaakceptowanego przez Inzyniera.
4. Transport

Kazda partia wyrobow przewidziana do wysytki powinna zawiera¢ wszystkie elementy przewidziane norma
lub projektem indywidualnym. Okucia nie zamontowane do wyrobu przechowywaé i transportowac
w odrebnych opakowaniach.

2



Elementy do transportu nalezy zabezpieczy¢ przed uszkodzeniem przez odpowiednie opakowanie.
Zabezpieczone przed uszkodzeniem elementy przewozi¢ w miar¢ mozliwosci przy uzyciu palet lub jednostek
kontenerowych.

Elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera, oraz
zabezpieczone przed uszkodzeniami, przesunigciem lub utratg statecznosci.

Sposob sktadowania wg punktu 2.8.

Wykonanie robot

5.1. Przygotowanie o$ciezy.

5.1.1. Przed osadzeniem stolarki nalezy sprawdzi¢ doktadno$¢ wykonania oscieza, do ktorego ma przylegac
oscieznica. W przypadku wystepujacych wad w wykonaniu o$cieza lub zabrudzenia powierzchni
oscieza, o$cieze nalezy naprawic i oczyScic.

5.1.2. Stolarke okienna nalezy zamocowa¢ w punktach rozmieszczonych w o$ciezu zgodnie z wymaganiami

podanymi w tabeli ponize;j.
Wymiary zewnetrzne (cm) Liczba punktow Rozmieszczenie punktéw zamocowan
wysokos¢ szerokosé zamocowan w nadprozu i progu na stojaka
Do 150 do 150 4 nie mocuje si¢ po 2
150+200 6 po 2 po 2
powyzej 200 8 po3 po 2

Powyzej 150 do 150 6 nie mocuje si¢ po 3

150+200 8 po 1 po3
powyzej 200 100 po 2 po3

5.1.3. Skrzydla okienne i drzwiowe, oScieznice powinny mie¢ usunigte wszystkie drobne wady
powierzchniowe, np pegknigcia, wyrwy.

Wymienione ubytki nalezy wypeti¢ kitem syntetycznym (ftalowym).
5.2. Osadzanie i uszczelnianie stolarki

5.2.1. Osadzanie stolarki okiennej

W sprawdzone i przygotowane os$cieze nalezy wstawic¢ stolarke na podktadkach lub listwach.
Elementy kotwiace osadzi¢ w osciezach.
Uszczelnienie o$ciezy nalezy wykonac¢ kitem trwale plastycznym, a szczeling przykry¢ listwa.
Ustawienie okna nalezy sprawdzi¢ w pionie 1 w poziomie.

Dopuszczalne odchylenie od pionu powinno by¢ mniejsze od 1 mm na 1 m wysokos$ci okna, nie wigcej

niz 3 mm.

Roéznice wymiarow po przekatnych nie powinny by¢ wigksze od:

- 2 mm przy dhugosci przekatnej do 1 m,

- 3 mm przy dlugosci przekatnej do 2 m,

- 4 mm przy dlugos$ci przekatnej powyzej 2 m.
Zamocowane okno nalezy uszczelni¢ pod wzgledem termicznym przez wypelnienie szczeliny
miedzy o$ciezem a o$cieznica materiatem izolacyjnym dopuszczonym do stosowania do tego celu
$wiadectwem ITB. Zabrania si¢ uzywac do tego celu materiatdow wydzielajacych zwiazki chemiczne
szkodliwe dla zdrowia ludzi.
Osadzone okno po zmontowaniu nalezy doktadnie zamkna¢.
Osadzenie parapetoéw wykonywaé po catkowitym osadzeniu i uszczelnieniu okien.

5.2.3. Osadzanie stolarki drzwiowej

Doktadno$¢ wykonania o$ciezy powinna odpowiadaé wymogom dla robot murowych wg SST
B.08.00.00.
Oscieznicg mocowa¢ za pomoca kotew lub hakow osadzonych w o$ciezu. OS$cieznice nalezy
zabezpieczy¢ przed korozja biologiczna od strony muru.
Szczeliny migdzy os$cieznica a murem wypelni¢ materialem izolacyjnym dopuszczonym do tego
celu $wiadectwem ITB.
Wrota i bramy powinny by¢ wbudowane zgodnie z dokumentacja projektowa.
Przed trwalym zamocowaniem nalezy sprawdzi¢ ustawienie o§cieznic w pionie i poziomie; W wy-
padku bram bezo$cieznicowych sprawdzi¢ ustawienie zawiaséw kotwionych w oéciezu.



Po zmontowaniu bramy doktadnie zamkna¢ i sprawdzi¢ luzy.
Dopuszczalne wymiary luzéw w stykach elementdéw stolarskich.

Wartos$¢ luzu i odchylek

Miejsca luzow

okien drzwi
Luzy migdzy skrzydtami +2 +2
Migd.zy. skrzydtami a 1 1
o$cieznicg

5.3. Powloki malarskie

6.

Powierzchnia powlok nie powinna mie¢ uszkodzen.

Barwa powtoki powinna by¢ jednolita, bez widocznych poprawek, sladow pedzla, rys i odpryskow.
Wykonane powtoki nie powinny wydziela¢ nieprzyjemnego zapachu i zawiera¢ substancji szkodliwych dla
zdrowia.

Kontrola jakosci

6.1. Zasady kontroli jakosci powinny by¢ zgodne z wymogami PN-88/B-10085 dla stolarki okiennej i drzwiowe;j,

PN-72/B-10180 dla robot szklarskich.

6.2. Ocena jako$ci powinna obejmowac:

9.

- sprawdzenie zgodno$ci wymiarow,

- sprawdzenie zgodnosci elementdow odtwarzanych (poz. B.13.01.05 do B.13.01.07 oraz B.13.02.01 do
B.13.02.06 1 B.13.03.01) z elementami dostarczonymi do odwzorowania,

- sprawdzenie jako$ci materialow z ktorych zostata wykonana stolarka,

- sprawdzenie prawidlowosci wykonania z uwzglednieniem szczegdtow konstrukcyjnych,

- sprawdzenie dziatania skrzydet i elementéw ruchomych, oku¢ oraz ich funkcjonowania,

- sprawdzenie prawidtowos$ci zmontowania i uszczelnienia.

Roboty podlegaja odbiorowi.

Obmiar robot — poz.82,83

Jednostka obmiarowa robot jest:
Dla pozycji B.13.01.00 i B.13.02.00 — szt. wbudowane;j stolarki w swietle o$cieznic.

Odbior robot

Wszystkie roboty wymienione w B.13.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w punkcie 2, oraz czynno$ci wyszczegolnione w punkcie 5.

Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane

PN-B-10085:2001 Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania.

PN-72/B-10180 Roboty szklarskie. Warunki i badania techniczne przy odbiorze.
PN-78/B-13050 Szkto ptaskie walcowane.

PN-75/B-94000 Okucia budowlane. Podziat.

PN-B-30150:97 Kit budowlany trwale plastyczny.

BN-67/6118-25 Pokosty sztuczne i syntetyczne.

BN-82/6118-32 Pokost Iniany.

PN-C-81901:2002 Farby olejne do gruntowania ogdlnego stosowania.
PN-C-81901:2002 Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania.
BN-71/6113-46 Farby chemoutwardzalne na stolarke budowlana.

PN-C-81607:1998 Emalie olejno-zywiczne, ftalowe modyfikowane i ftalowe
kompolimeryzowane styrenowane.
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1.
L1.

B.15.00.00 ROBOTY MALARSKIE

Wstep
Przedmiot SST.

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot malarskich.

Zakres stosowania SST.

1.3.

Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST.

14.

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie nastgpujacych robot malarskich:

B.15.01.00 Malowanie konstrukcji stalowych,

B.15.02.00 Malowanie tynkow.

Okre$lenia podstawowe.

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujacymi odpowiednimi normami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacjq
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

. Woda (PN-EN 1008:2004)

2.2.

Do przygotowania farb stosowa¢ mozna kazda wod¢ zdatna do picia. Niedozwolone jest uzycie wod
sciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych thuszcze organiczne, oleje i mul.

Mleko wapienne

2.3.

Mleko wapienne powinno mieé¢ posta¢ cieczy o gesto$ci Smietany, uzyskanej przez rozcienczenie 1 czesdci
ciasta wapiennego z 3 cz¢$ciami wody, tworzaca jednolita masg bez grudek i zanieczyszczen.

Spoiwa bezwodne

24.

2.3.1. Pokost Iniany powinien by¢ ciecza oleista o zabarwieniu od zottego do ciemnobrazowego i odpo-
wiadajaca wymaganiom normy panstwowe;.

2.3.2. Pokost syntetyczny powinien by¢ uzywany w postaci cieczy, barwy od jasnozoéltej do brunatnej, bedace;j
roztworem zywicy kalafoniowej lub innej w lotnych rozpuszczalnikach, z ewentualnym dodatkiem
modyfikujacym, o wlasciwosciach technicznych zblizonych do pokostu naturalnego, lecz o krotszym
czasie schnigcia. Powinien on odpowiada¢ wymaganiom normy panstwowej lub $wiadectwa
dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

Rozcienczalniki

2.5

W zaleznosci od rodzaju farby nalezy stosowac:

- wodg — do farb wapiennych,

- terpentyng i benzyng — do farb i emalii olejnych,

- inne rozcienczalniki przygotowane fabrycznie dla poszczegoélnych rodzajow farb powinny odpowiadac
normom panstwowym lub mie¢ cechy techniczne zgodne z za§wiadczeniem o jakos$ci wydanym przez
producenta oraz z zakresem ich stosowania.

. Farby budowlane gotowe

2.5.1. Farby niezaleznie od ich rodzaju powinny odpowiada¢ wymaganiom norm panstwowych lub
swiadectw dopuszczenia do stosowania w budownictwie.

2.5.2. Farby emulsyjne wytwarzane fabrycznie
Na tynkach mozna stosowa¢ farby emulsyjne na spoiwach z: polioctanu winylu, lateksu butadieno-
styrenowego 1 innych zgodnie z zasadami podanymi w normach i §wiadectwach ich dopuszczenia przez
ITB.



2.5.3. Wyroby chlorokauczukowe
Emalia chlorokauczukowa ogo6lnego stosowania
~ wydajno$é¢ — 6-10 m*/dm’,
- makx. czas schniecia — 24 h
Farba chlorokauczukowa do gruntowania przeciwrdzewna cynkowa 70% szara metaliczna
~ wydajno$é — 15-16 m*/dm’,
- max. czas schniecia— 8 h
Kit szpachlowy chlorokauczukowy ogdlnego stosowania — biaty
- do wygladzania podktadu pod powtoki chlorokauczukowe,
Rozcienczalnik chlorokauczukowy do wyrobow chlorokauczukowych ogdlnego stosowania — biaty do
rozcienczania wyrobow chlorokauczukowych,

2.5.4. Wyroby epoksydowe
Gruntoszpachlowka epoksydowa bezrozpuszczalnikowa, chemoodporna
~ wydajno$é — 6-10 m*/dm’,
- max. czas schnigcia — 24 h
Farba do gruntowania epoksypoliamidowa dwuskladnikowa wg PN-C-81911/97
~ wydajno$é — 4,5-5 m*/dm’
-~ czas schnigcia — 24 h
Emalia epoksydowa chemoodporna, biata
~ wydajno$é — 5-6 m*/dm’,
- maxX. czas schnigcia —24 h
Emalia epoksydowa, chemoodporna, szara
~ wydajno$é — 6-8 m*/dm’
- czas schnigcia— 24 h
Lakier bitumiczno-epoksydowy
~ wydajno$é — 1,2—1,5 m*/dm’
- czas schniecia— 12 h
2.5.5. Farby olejne i ftalowe
Farba olejna do gruntowania ogoélnego stosowania wg PN-C-81901:2002
~ wydajno$é — 6-8 m*/dm’
- czas schnigcia— 12 h
Farby olejne i ftalowe nawierzchniowe ogdlnego stosowania wg PN-C-81901/2002
~ wydajno$é — 6-10 m*dm’
2.5.6. Farby akrylowe do malowania powierzchni ocynkowanych
Wymagania dla farb:
- lepko$¢ umowna: min. 60
~ gesto$é: max. 1,6 g/em’
- zawarto$¢ substancji lotnych w% masy max. 45%
- roztarcie pigmentow: max. 90 m
- czas schnigcia powtoki w temp. 20°C i wilgotnosci wzglednej powietrza 65% do osiagnigcia 5
stopnia wyschnigcia — max. 2 godz.
Wymagama dla powtok:
wyglad zewnetrzny — gltadka, matowa, bez pomarszczen i zaciekow,
- grubos¢ — 100-120 pm
- przyczepno$¢ do podtoza — 1 stopien,
- elastyczno$¢ — zgigta powtoka na sworzniu o $rednicy 3 mm nie wykazuje peknig¢ lub odstawania
od podtoza,
- twardo$¢ wzgledna — min. 0,1,
- odporno$¢ na uderzenia — masa 0,5 kg spadajaca z wysokosci 1,0 m nie powinna powodowac
uszkodzenia powtoki
- odporno$¢ na dziatanie wody — po 120 godz. zanurzenia w wodzie nie moze wystgpowac spgche-
rzenie powtoki.
Farby powinny by¢ pakowane zgodnie z PN-O-79601-2:1996 w bebny lekkie lub wiaderka stozkowe
wg PN-EN-ISO 90-2:2002 i przechowywane w temperaturze min. +5°C.

2.6. Srodki gruntujace




2.6.1. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi:
- powierzchni betonowych lub tynkdéw zwyklych nie zaleca si¢ gruntowania, o ile $wiadectwo
dopuszczenia nowego rodzaju farby emulsyjnej nie podaje inaczej,
- na chtonnych podiozach nalezy stosowa¢ do gruntowania farbg¢ emulsyjna rozcienczona woda w
stosunku 1:3-5 z tego samego rodzaju farby, z jakiej przewiduje si¢ wykonanie powtoki malarskie;j.

2.6.2. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie nalezy zagruntowaé rozcienczonym
pokostem 1:1 (pokost: benzyna lakiernicza).

2.6.3. Mydlo szare, stosowane do gruntowania podtoza w celu zmniejszenia jego wsiakliwosci powinno by¢
stosowane w postaci roztworu wodnego 3—5%.

3. Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu pedzli lub aparatéw natryskowych.

4. Transport
Farby pakowane wg punktu 2.5.6 nalezy transportowaé¢ zgodnie z PN-85/0-79252 1 przepisami
obowiazujacymi w transporcie kolejowym lub drogowym.

5. Wykonanie robot
Przy malowaniu powierzchni wewngtrznych temperatura nie powinna by¢ nizsza niz +8°C. W okresie
zimowym pomieszczenia nalezy ogrzewac.
W ciagu 2 dni pomieszczenia powinny by¢ ogrzane do temperatury co najmniej +8°C. Po zakonczeniu
malowania mozna dopusci¢ do stopniowego obnizania temperatury, jednak przez 3 dni nie moze spas¢ ponizej
+1°C.
W czasie malowania niedopuszczalne jest nawietrzanie malowanych powierzchni cieptym powietrzem od
przewodow wentylacyjnych i urzadzen ogrzewczych.
Gruntowanie i dwukrotne malowanie $cian i sufitdw mozna wykona¢ po:
- catkowitym ukonczeniu robdt instalacyjnych (z wyjatkiem montazu armatury i urzadzen sanitarnych),
- calkowitym ukonczeniu robét elektrycznych,
- catkowitym utozeniu posadzek,
- usunigciu usterek na stropach i tynkach.

5.1. Przygotowanie podlozy

5.1.1. Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢, naprawione przez wypetnienie
ubytkéw zaprawa cementowo-wapienng. Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu,
wystajacych drutow, naciekow zaprawy itp. Odstajace tynki nalezy odbi¢, a rysy poszerzy¢ i ponownie
wypethi¢ zaprawa cementowo-wapienna.

5.1.2. Powierzchnie metalowe powinny by¢ oczyszczone, odtluszczone zgodnie z wymaganiami normy
PN-ISO 8501-1:1996, dla danego typu farby podktadowe;.

5.2. Gruntowanie.

5.2.1. Przy malowaniu farba wapienna wymalowania mozna wykonywac bez gruntowania powierzchni.

5.2.2. Przy malowaniu farbami emulsyjnymi do gruntowania stosowa¢ farb¢ emulsyjna tego samego rodzaju z
jakiej ma by¢ wykonana powloka lecz rozcienczona woda w stosunku 1:3-5.

5.2.3. Przy malowaniu farbami olejnymi i syntetycznymi powierzchnie gruntowac pokostem.

5.2.4. Przy malowaniu farbami chlorokauczukowymi elementow stalowych stosuje si¢ odpowiednie farby
podktadowe.

5.2.5. Przy malowaniu farbami epoksydowymi powierzchnie pokrywa si¢ gruntoszpachléwka epoksydowa.
5.3. Wykonywania powlok malarskich

5.3.1. Powtoki wapienne powinny réwnomiernie pokrywac podtoze, bez przeswitow, plam i odpryskow.

5.3.2. Powtoki z farb emulsyjnych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu srodkéw myjacych i
dezynfekujacych.
Powloki powinny dawa¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powlok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam.
Powierzchnia powtok bez uszkodzen, smug, plam i §ladow pedzla.

5.3.3. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe jednolita zgodna ze wzorcem,
bez smug, zaciekdw, uszkodzen, zmarszczen, pgcherzy, plam i zmiany odcienia.
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6.

Powloki powinny mie¢ jednolity potysk.
Przy malowaniu wielowarstwowym nalezy na poszczegdlne warstwy stosowac farby w roznych
odcieniach.

Kontrola jakos$ci

6.1. Powierzchnia do malowania.

Kontrola stanu technicznego powierzchni przygotowanej do malowania powinna obejmowac:

- sprawdzenie wygladu powierzchni,

- sprawdzenie wsiakliwosci,

- sprawdzenie wyschnigcia podioza,

- sprawdzenie czystosci,

Sprawdzenie wygladu powierzchni pod malowanie nalezy wykonac przez ogledziny zewngtrzne. Sprawdzenie
wsiakliwosci nalezy wykonac przez spryskiwanie powierzchni przewidzianej pod malowanie kilku kroplami
wody. Ciemniejsza plama zwilzonej powierzchni powinna nastapi¢ nie wczesniej niz po 3 s.

6.2. Roboty malarskie.

8.

6.2.1. Badania powlok przy ich odbiorach nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu ich wykonania:
- dla farb emulsyjnych nie wczesniej niz po 7 dniach,
- dla pozostalych nie wczesniej niz po 14 dniach.

6.2.2. Badania przeprowadza si¢ przy temperaturze powietrza nie nizszej od +5°C przy wilgotnosci powietrza
mniejszej od 65%.

6.2.3. Badania powinny obejmowac:
- sprawdzenie wygladu zewngtrznego,
- sprawdzenie zgodnos$ci barwy ze wzorcem,
- dla farb olejnych i syntetycznych: sprawdzenie powloki na zarysowanie i uderzenia, sprawdzenie

elastycznosci 1 twardosci oraz przyczepnosci zgodnie z odpowiednimi normami panstwowymi.

Jesli badania dadza wynik pozytywny, to roboty malarskie nalezy uzna¢ za wykonane prawidtlowo. Gdy
ktorekolwiek z badan dato wynik ujemny, nalezy usuna¢ wykonane powloki czesciowo lub catkowicie i
wykonaé powtdrnie.

Obmiar robét — poz. 72,81

Jednostka obmiarowa robét jest m> powierzchni zamalowanej wraz z przygotowaniem do malowania podtoza,
przygotowaniem farb, ustawieniem i rozebraniem rusztowan lub drabin malarskich oraz uporzadkowaniem
stanowiska pracy. Ilo$¢ robot okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych
przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegaja warunkom odbioru wedhug zasad podanych ponize;j.

8.1. Odbidr podioza

8.1.1. Zastosowane do przygotowania podtoza materialty powinny odpowiada¢ wymaganiom zawartym w
normach panstwowych lub $wiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie. Podtoze,
posiadajace drobne uszkodzenia powinno by¢ naprawione przez wypelienie ubytkow zaprawa
cementowo-wapienna do robot tynkowych lub odpowiednia szpachlowka. Podloze powinno by¢
przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2.1. Jezeli odbiér podioza odbywa si¢ po dluzszym
czasie od jego wykonania, nalezy podtoze przed gruntowaniem oczyScic.

8.2. Odbidr rob6t malarskich




8.2.1. Sprawdzenie wygladu zewngtrznego powtok malarskich polegajace na stwierdzeniu rownomiernego
roztozenia farby, jednolitego nat¢zenia barwy i zgodnosci ze wzorcem producenta, braku przeswitu i
dostrzegalnych skupisk lub grudek nieroztartego pigmentu lub wypehiaczy, braku plam, smug,
zaciekow, pecherzy odstajacych ptatow powtoki, widocznych okiem $ladow pedzla itp., w stopniu
kwalifikujacym powierzchni¢ malowana do powtok o dobrej jakos$ci wykonania.

8.2.2. Sprawdzenie odporno$ci powloki na wycieranie polegajace na lekkim, kilkakrotnym potarciu jej
powierzchni migkka, welniana lub baweltniana szmatka kontrastowego koloru.

8.2.3. Sprawdzenie odpornosci powtoki na zarysowanie.

8.2.4. Sprawdzenie przyczepnosci powloki do podloza polegajace na probie poderwania ostrym narz¢dziem
powloki od podtoza.

8.2.5. Sprawdzenie odpornosci powloki na zmywanie woda polegajace na zwilzaniu badanej powierzchni
powloki przez kilkakrotne potarcie mokra migkka szczotka lub szmatka.
Wyniki odbioréw materiatow i1 robdt powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

9. Podstawa platnoSci
Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004  Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja i pobieranie probek.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-62/C-81502 Szpachlowki i kity szpachlowe. Metody badan.
PN-EN 459-1:2003  Wapno budowlane.
PN-C 81911:1997 Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe.
PN-C-81608:1998  Emalie chlorokauczukowe.
PN-C-81914:2002  Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz.
PN-C-81911:1997  Farby epoksydowe do gruntowania odporne na czynniki chemiczne.
PN-C-81932:1997  Emalie epoksydowe chemoodporne.
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.07.00 IZOLACJE PRZECIWWILGOCIOWE I TERMOIZOLACYJNE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specytikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robot zwiazanych z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych konstrukeji
betonowych, zelbetowych lub stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST
Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnos$ci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie izolacji  przeciwwilgociowych konstrukcji betonowych, zelbetowych oraz wykonanie
termoizolacji $cian murowanych i elementow zelbetowych

1.4. Okre$lenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach
i wytycznych oraz okresleniami podanymi w SST Czg$¢ G: ,,Wymagania ogolne”.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie
budowy, metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami
Inzyniera.
Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogolne
Wszystkie materiaty stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami niniejszej SST
i dokumentacji projektowe;.
Do wykonania rob6t moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetniajace warunki okreslone w:
— ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016;

Z pozniejszymi zmianami),
— ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
— ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodno$ci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz.1360,
Z pozniejszymi zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymaganej przez ww.
ustawy lub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.
Do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych dopuszczalne
jest stosowanie wylacznie materiatlow zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobatg
techniczna IBDiM do tego typu zastosowan.

2.2. Wymagania szczegétowe

Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu izolacji przeciwwilgociowych sa:

2.2.1. Materiaty do przygotowania powierzchni betonowych
Do napraw uszkodzen i ubytkéw betonu nalezy stosowaé materialy zgodne z SST dotyczaca napraw
konstrukcji betonowych i zelbetowych.

2.2.2. Izolacje
Materialy izolacyjne powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych

materiatow oraz w przypadku izolacji bitumicznych by¢ zgodne z norma PN-69/B-10260.
2.2.2.1. Izolacje wykonywane na zimno

Do wykonywania izolacji na zimno moga by¢ stosowane nastgpujace materiaty:

— roztwory i lepiki asfaltowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24620:1998,




— inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatdéw i1 posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu
zastosowan.

2.2.2.2. 1zolacje wykonywane na goraco

Do wykonywania izolacji na goraco moga by¢ stosowane nastgpujace materialy:

— lepiki asfaltowe i asfaltowo-polimerowe powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-B-24625:1998,

— papy asfaltowe zgrzewalne powinny odpowiada¢ wymaganiom norm: PN-90/B— 04615, PN-92/B-27618,
PN-92/B-27619 oraz PN-B-27620:1998,

— inne materialy przewidziane w dokumentacji projektowej odpowiadajace wymaganiom podanym w
kartach technicznych stosowanych materiatdw i posiadajace aprobaty techniczne IBDiM do tego typu
zastosowan.

2.2.3. Materialy do wykonywania warstw ochronnych izolacji

Do wykonywania warstw ochronnych izolacji nalezy stosowac:

— geowldkning o gramaturze 500 g/m* odpowiadajaca wymaganiom normy PN-EN 13252:2002,

— plytki betonowe o wymiarach 35x35x5 cm wykonane z betonu klasy min. B20 murowane na zaprawie
cementowej M12 (beton powinien odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania
konstrukcji betonowych i zelbetowych),

— warstwe betonu klasy min. B20 zbrojonego ortogonalna siatka o oczkach 10x10 cm z pretow @ 4,5 mm ze
stali klasy A-I o grubosci zgodnej z dokumentacja projektowa (beton i zbrojenie powinny odpowiadaé
wymaganiom podanym w SST dotyczacej wykonywania konstrukcji betonowych i zelbetowych),

— zabezpieczenie przeciwwilgociowe na powierzchniach betonowych warstw ochronnych stykajacych sig
z gruntem powinno odpowiada¢ wymaganiom jak dla materiatéw izolacyjnych.

2.3 Materialy termoizolacyjne - styropian FS 20 grubosci §8,10,12 cm wbudowany wg technologii Terranova
—Weber z faktura —tynkiem akrylowym w kolorach pokazanych na elewacji i dopasowanych do
kolorystyki istniejacej budynku gléwnego oraz tynkiem dekoracyjnym Marmolit — pas cokotu wysokosci
45 cm

Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem izolacji przeciwwodnych i przeciwwilgociowych na konstrukcjach
betonowych, zelbetowych i stalowych moga by¢ wykonane r¢cznie lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego
sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych materiatow.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien by¢ sprawny technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP.

Ogo6lne wymagania dotyczace sprzetu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogoélne”.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawce powinny by¢ sprawne technicznie i spetniaé
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepiséw o ruchu drogowym.

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czgs$¢ G ,,Wymagania ogdlne”.

Materialy izolacyjne nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby
zabezpieczy¢ opakowania przed uszkodzeniem.

Wykonanie robadt

5.1. Ogdblne warunki wykonania robot:

Ogdlne wymagania dotyczace wykonania robot podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne kartami technicznymi stosowanych materialow, norma
PN-69/B-10260 i oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robo6t uwzgledniajacy
wszystkie warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem izolacji.

Podwykonawca roboét izolacyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania
podobnych izolacji przeciwwodnych lub przeciwwilgociowych na konstrukcjach betonowych, zelbetowych i
stalowych obiektow inzynieryjnych.



Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy do wykonania
izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowej obiektow inzynieryjnych podejmuje Inzynier. Wykonawca
nie moze przenie§¢ wykonywania izolacji do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez Inzyniera —
bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢ prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu izolacyjnego oraz zgodnie z norma
PN-69/B-10260 w przypadku izolacji bitumicznych.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robot powinna miesci¢ si¢ w granicach od +5°C do +35°C i
by¢ o 3 stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnos¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 85%.

5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach

technicznych Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podtoza,

— temperatury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Przygotowanie powierzchni betonowych

Pokrywana powierzchnia musi by¢ oczyszczona, sucha, bez pytu i zanieczyszczen. Nalezy usunac¢ wszystkie

luzne cze$ci i substancje zaklocajace wiazanie, takie jak pyly, oleje, tluszcze, resztki S$rodkow

pielegnacyjnych i zwiazanych z szalunkiem itd. Zaglgbienia i mate uszkodzenia nalezy wyréownac, a wigksze

ubytki wypemi¢, zgodnie z zaleceniami SST dotyczacej napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Materialy do napraw konstrukcji betonowych i zelbetowych powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta

materiatdow izolacyjnych.

I odwrotnie, materialy izolacyjne powinny by¢ zgodne z zaleceniami Producenta materiatbw do napraw

konstrukcji betonowych i zelbetowych.

Bezposrednio przed pokryciem betonu izolacja, nalezy powierzchni¢ betonu przedmuchaé sprezonym

powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do wykonania izolacji powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach

technicznych stosowanych materialow i ich aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— wytrzymatosci podtoza na odrywanie (minimum 1,5 MPa),

— temperatury podioza,

— wilgotnoséci podloza (maksimum 4% — chyba, ze materiat jest przeznaczony do uktadania na podloza
o wigkszej wilgotnosci),

— wieku betonu.

5.2.4. Gruntowanie

Powierzchnie betonowe i stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca srodkow gruntujacych, zalecanych

przez Producenta materiatu izolacyjnego lub bedacych elementem danego materialu izolacyjnego zgodnie

z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

5.2.5. Wykonanie warstwy izolacyjnej

Prace zwiazane z wykonaniem izolacji winny by¢ prowadzane z zachowaniem wymagan dokumentacji
projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych Producenta i aprobat technicznych wydanych przez
IBDiM.

Metody wykonania izolacji:

— malowanie pgdzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie,

— szpachlowanie,

— przyklejanie lub rozwijanie gotowych materiatow izolacyjnych.

Przy naktadaniu poszczegolnych warstw izolacji nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow
temperatur otoczenia i podtoza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do kolejnych
etapow robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.



5.2.6. Wykonanie warstwy ochronne;j

Prace zwiazane z wykonaniem warstw ochronnych izolacji winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan
dokumentacji projektowej, odpowiednich norm oraz postanowien SST dotyczacej wykonywania konstrukcji
betonowych i zelbetowych, jak i niniejszej SST.

Kontrola jakosci

Ogolne wymagania dotyczace kontroli jakosci robot podano w SST Czgs¢ G: ,,Wymagania ogdlne”.

Kontrola rob6t obejmuje:

— stwierdzenie wlasciwej jakos$ci materialu na podstawie atestu Producenta,

— sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,

— sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,

— kontrole prawidlowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni pod
wzgledem réwnosci, braku plam i zabrudzen),

— kontrolg wytrzymatosci betonu na odrywanie,

— kontrole prawidlowosci wykonania izolacji (wizualna ocena wykonania izolacji z ocena jednorodnosci
wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, ztuszczen lub odspojen itp.),

— oznaczenie rzeczywistej grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoscia podana w
dokumentacji projektowej i zgodna z zaleceniami Producenta; grubo$¢ t¢ okresla si¢ jako s$rednia
arytmetyczna z kilku pomiarow w miejscach wskazanych przez Inzyniera; grubo$¢ okresla si¢ metodami
nieniszczacymi lub niszczacymi w sposob zgodny z aprobata techniczng IBDiM,

— kontrolg poprawnos$ci naprawienia btedow w wykonanej izolacji,

— kontrol¢ wykonania warstwy ochronnej,

— oznaczenie przyczepnosci izolacji (w przypadku izolacji natryskowych).

Ocena poszczegdlnych etapéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot

poz. 47,49,54,55,60,61,77,78,85,86

Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Jednostka obmiarowa jest m> (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa
i obmiarem w terenie.

Odbior robot

Ogdlne wymagania dotyczace odbioru rob6t podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogolne”.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinny by¢ odebrane przez Inzyniera. Przystapienie do kolejnych
etapow robot moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.
Wykonanie izolacji uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, niniejsza SST
i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji podanych w do-
kumentacji projektowej, przywotanych normach lub w punktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.

Podstawa platnosci

Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

Cena jednostkowa obejmuje:

— prace przygotowawcze,

— dostarczenie materialow przewidzianych do wykonania robét,

— opracowanie ,,Projektu organizacji robdt” wraz z harmonogramem,

— montaz i demontaz ewentualnych rusztowan,

— montaz i demontaz ewentualnych namiotow,

— przygotowanie i oczyszczenie podioza,

— przygotowanie materiatdw do wykonania izolacji,

— wykonanie warstwy gruntujacej,

— wykonanie izolacji przeciwwodnej lub przeciwwilgociowe;j,

— wykonanie naprawy stwierdzonych bledow w wykonaniu izolacji,

— wykonanie warstw ochronnych izolacji zgodnie z dokumentacja projektowa,
— przeprowadzenie niezbgdnych badan i pomiaréw wymaganych SST lub zleconych przez Inzyniera,
— gromadzenie wynikéw przeprowadzonych pomiaréw i badan,



— oczyszczenie i uporzadkowanie terenu robot.
Cena jednostkowa zawiera rowniez zapas na odpady i ubytki materiatowe.

10. Przepisy zwigzane

10.1. Normy:
1. PN-ENISO 8504-1:2002

2. PN-ENISO 8504-2:2002

3. PN-ENISO 11124-1:2000

4. PN-ENISO 11126-1:2001

PN-69/B-10260
PN-B-24620:1998
7. PN-B-24625:1998

AN

o

PN-90/B-04615
9. PN-91/B-27618

10. PN-92/B-27619
11. PN-B-27620:1998
12. PN-EN 13252:2002

13. PN-89/S-10050
14. PN-EN ISO 4618-3:2001

15. PN-EN ISO 12944-4:2001

16. PN-ISO 8501-1:1996

18. PN-ISO 8501-2:1998

18. PN-70/H-91051

19. PN-701H-91052

10.2. Inne dokumenty:

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogodlne.
Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czg$¢ 2: Obrobka
strumieniowo-$cierna.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace; niemetalowych Scierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 1: Ogolne
wprowadzenie i klasyfikacja.

Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno.

Lepiki asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowany na
g0raco.

Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny
szklanej i welonu szklanego.

Papa asfaltowa na folii lub tasmie aluminiowe;.

Papa asfaltowa na welonie z wtokien szklanych.

Geotekstylia i wyroby pokrewne. Wtasciwosci wymagane w odniesieniu do
wyrobow stosowanych w systemach drenarskich.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych.
Czes¢ 3: Przygotowanie powierzchni i metody naktadania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systemow malarskich. Czg$¢ 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania niezabezpieczonych podltozy stalowych oraz po catkowitym
usuni¢ciu nalozonych powtok.

Przygotowanie podtozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie
przygotowania wczesniej pokrytych powtokami podtozy stalowych po
miejscowym usunigciu tych powtok.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa
do malowania. Ogdlne wytyczne.

Ochrona przed korozjg. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa,
zeliwa do malowania.

1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2416; z

pOzniejszymi zmianami),

2. Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
3. Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z

pbzniejszymi zmianami).

4. Instrukcja stosowania materiatow termoizolacyjnych w technologii Terranowa-Weber



B-9/454 31 0007/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

POSADZKI
1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowe] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
1 odbioru posadzek.
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktorych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynno$ci umozliwiajace i majace na celu

wykonanie posadzek w obiekcie przetargowym.

B.12.01.00 Warstwy wyrownawcze pod posadzki.

B.12.01.01 Warstwa wyrownawcza grubosci 3-5cm, wykonana z zaprawy cementowej marki 10 MPa,
Z oczyszczeniem 1 zagruntowaniem podioza mlekiem wapienno-cementowym, utozeniem
zaprawy, z zatarciem powierzchni na gladko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa
szczelin dylatacyjnych.

B.12.02.00 Posadzki wlasciwe.

B.12.02.01 Posadzka cementowa z cokolikami, grubosci 2,5-5 cm, z oczyszczeniem i1 zagruntowaniem
podioza rzadka zaprawa cementowa, utozeniem zaprawy cementowej marki 20 MPa z zatarciem
powierzchni na gtadko oraz wykonaniem i wypetnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

B.12.03.04 Posadzka z wyktadzin rulonowych Polyflor prestige z wywinigciem na $ciang.

B.12.02.06 Posadzka jedno- Iub dwubarwna z plytek podtogowych ceramicznych terakotowych
z cokolikami luzem ulozonych na za prawie cementowej marki 20 MPa, z oczyszczeniem i przy-
gotowaniem podloza, zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow
wysokosciowych, sortowaniem plytek, moczeniem, przycigciem, dopasowaniem i ulozeniem na
zaprawie oraz wypetnieniem spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B12.02.07 Cokoliki z ptytek ceramicznych podtogowych terakotowych luzem o wymiarach 15x15 cm,
utozonych na zaprawie cementowej marki 20 MPA, z oczyszczeniem i przygotowaniem podtoza,
zagruntowaniem mlekiem cementowym, ustawieniem punktow wysokos$ciowych, sortowaniem
ptytek, moczeniem, przycieciem, dopasowaniem i utozeniem na zaprawie oraz wypekieniem
spoin zaprawa, oczyszczeniem i umyciem powierzchni.

B.12.02.08 Wyktadzina rulonowa antystatyczna wywinigta na sciang.

B.12.02.10 Uszorstnienie powierzchni komunikacyjnych materialem posiadajacym strukturg antyposlizgowa

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)

Do przygotowania zapraw stosowa¢ mozna kazda wode zdatna do picia, z rzeki lub jeziora.

Niedozwolone jest uzycie wod $ciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zawierajacych tluszcze

organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetnia¢ wymagania obowiazujacej normy przedmiotowe, a w szczegolnosci:

- nie zawiera¢ domieszek organicznych,

- mie¢ frakcje réznych wymiar6w, a mianowicie: piasek drobnoziarnisty 0,25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnisty 1,0-2,0 mm.



2.3. Cement wg normy PN-EN 191-1:2002 (patrz SST B.04.02.00)
Wyktadzina podtogowa jednowarstwowa z PCW Polyflor prestige

- szeroko$¢ 1300 mm,
- dhugosé 10000 mm,
- grubos¢ 2 mm,

~ masa Im®* wykfadziny 3,5 kg.
Wyktadzina rulonowa jednorodna.

2.7. Kruszywo do lastryka i posadzki cementowej
W posadzkach maksymalna wielko§¢ ziaren kruszywa nie powinna przekroczy¢ 1/3 grubosci posadzki.
W posadzkach odpornych na $cieranie najwigksze dopuszczalne wielko$ci ziaren kruszywa wynosza przy
grubosci warstw 2,5 cm — 10 mm, 3,5 cm — 16 mm.

2.8. Wyroby terakotowe
Ptytki podtogowe ceramiczne terakotowe i gressy.
a) Wlasciwosci ptytek podtogowych terakotowych:
- barwa: wg wzorca producenta
- nasigkliwo$¢ po wypaleniu nie mniej niz 2,5%
- wytrzymalos$¢ na zginanie nie mniejsza niz 25,0 MPa
- S$cieralno$¢ nie wigcej niz 1,5 mm
- mrozoodporno$¢ liczba cykli nie mniej niz 20
- kwasoodpornos¢ nie mniej niz 98%
- tugoodporno$¢ nie mniej niz 90%
Dopuszczalne odchylki wymiarowe:
- dhugosc i szerokos¢: +1,5 mm
- grubo$¢: £0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
b) Gresy — wymagania dodatkowe:
- twardo$¢ wg skali Mahsa 8
~ S$cieralnos¢V klasa $cieralnosci
- naschodach i przy wejsciach wykonane jako antyposlizgowe.
Plytki gresowe i terakotowe musza by¢ uzupetnione nastgpujacymi elementami:
- stopnice schodow,
- listwy przypodlogowe,
- katowniki,
- narozniki.
Dopuszczalne odchytki wymiarowe:
- dlugosc i szerokosé: +1,5 mm
- grubosé: +0,5 mm
- krzywizna: 1,0 mm
¢) Materialy pomocnicze
Do mocowania plytek mozna stosowaé zaprawy cementowe marki 5 MPa lub 8 MPa, albo kle;j.
Do wypehienia spoin stosowac zaprawy wg. PN-75/B-10121:
- zaprawg z cementu portlandzkiego 35 — biatego i maczki wapienne;j
- zapraweg z cementu 25, kredy malarskiej i maczki wapiennej z dodatkiem sproszkowanej kazeiny.
d) Pakowanie
Plytki pakowane w pudta tekturowe zawierajace ok. 1 m? plytek.
Na opakowaniu umieszcza si¢:
- nazwe 1 adres Producenta, nazwe wyrobu, liczbg sztuk w opakowaniu, znak kontroli jakosci, znaki
ostrzegawcze dotyczace wyrobow tatwo ttukacych si¢ oraz napis ,,Wyrob dopuszczony do stosowania
w budownictwie Swiadectwem ITB nr...”.
e) Transport
Ptytki przewozi¢ w opakowaniach krytymi srodkami transportu.
Podloge wylozy¢ materiatem wyscidtkowym grubosci ok. 5 cm.
Opakowania uktada¢ S$cisle obok siebie. Na $rodkach transportu umiesci¢ nalepki ostrzegawcze
dotyczace wyrobow tatwo tlukacych.




f) Sktadowanie

Plytki sktadowa¢ w pomieszczeniach zamknigtych w oryginalnych opakowaniach. Wysokos¢
sktadowania do 1,8 m.

2.9. Wykladzina dywanowa

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.10. Wyktadzina antystatyczna — rulonowa lub plytowa

Musi posiada¢ aktualne $wiadectwo ITB i atest Panstwowego Zaktadu Higieny.

2.11. Zaprawa samopoziomujaca

2.12. Wykladzina antyelektrostatyczna

2.14. Material o strukturze antypos$lizgowej

Wy

magania:

dobra przyczepno$¢ do betonu,

wlasciwosci penetracyjne,

nieodksztalcalny pod wptywem wysokich temperatur,
elastyczny (od —20° do + 250°C)

wytrzymaty (ok. 6,5 Mpa),

odporny na czynniki mechaniczne i uderzenia.

Sprzet

Roboty mozna wykonaé przy uzyciu dowolnego sprzgtu.

Transport

Materialy i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.

Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.

Wykonanie robot

. Warstwy wyréwnawcze pod posadzki

Warstwa wyrownawcza, wykonana z zaprawy cementowej marki 8 MPa, z oczyszczeniem i zagruntowaniem
podtoza mlekiem wapienno-cementowym, ulozeniem zaprawy, z zatarciem powierzchni na gtadko oraz
wykonaniem i wypelnieniem masa asfaltowa szczelin dylatacyjnych.

Wymagania podstawowe.

Podklad cementowy powinien by¢ wykonany zgodnie z projektem, ktory okresla wymagana
wytrzymalos$¢ i grubo$¢ podktadu oraz rozstaw szczelin dylatacyjnych.

Wytrzymatos¢ podktadu cementowego badana wg PN-85/B-04500 nie powinna by¢ mniejsza niz: na
sciskanie — 12 MPa, na zginanie — 3 MPa.

Podloze, na ktorym wykonuje si¢ podktad z warstwy wyréwnawczej powinno by¢ wolne od kurzu i
zanieczyszczen oraz nasycone woda.

Podktad cementowy powinien by¢ oddzielony od pionowych statych elementow budynku paskiem papy.
W podktadzie powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne.

Temperatura powietrza przy wykonywaniu podktadow cementowych oraz w ciagu co najmniej 3 dni nie
powinna by¢ nizsza niz 5°C.

Zaprawe cementowa nalezy przygotowywac¢ mechanicznie.

Zaprawa powinna mie¢ konsystencj¢ gesta — 5—7 cm zanurzenia stozka pomiarowego.

Ilo$¢ spoiwa w podktadach cementowych powinna by¢ ograniczona do ilosci niezbgdnej, ilo$¢ cementu
nie powinna by¢ wicksza niz 400 kg/m’.

Zaprawe cementowa nalezy uktada¢ niezwlocznie po przygotowaniu migdzy listwami kierunkowymi o
wysokosci réwnej grubosci podktadu z zastosowaniem rgcznego lub mechanicznego zaggszczenia z
roéwnoczesnym wyréwnaniem i zatarciem.

Podklad powinien mie¢ powierzchni¢ réwna, stanowiaca ptaszczyzne lub pochylona, zgodnie z
ustalonym spadkiem.

Powierzchnia podkladu sprawdzana dwumetrowa tata przykladana w dowolnym miejscu, nie powinna
wykazywaé wigkszych przeswitow wigkszych niz 5 mm. Odchylenie powierzchni podktadu od
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plaszczyzny (poziomej lub pochylej) nie powinny przekracza¢ 2 mm/m i 5 mm na calej dtugosci Iub
szeroko$ci pomieszczenia.

W ciagu pierwszych 7 dni podktad powinien by¢ utrzymywany w stanie wilgotnym, np. przez pokrycie
folia polietylenowa lub wilgotnymi trocinami albo przez spryskiwanie powierzchni woda.

5.2. Wykonywanie posadzki PCW
Do wykonywania posadzek z wyktadzin PCW mozna przystapi¢c po catkowitym ukonczeniu robot
budowlanych stanu surowego i robot wykonczeniowych i instalacyjnych tacznie z przeprowadzeniem préb
ci$nieniowych.
Przygotowanie podtozy
Podloze posiadajace drobne uszkodzenia powierzchni powinny by¢ naprawione przez wypetienie
ubytkow zaprawa cementowa.
Powierzchnie powinny by¢ oczyszczone z kurzu i brudu, i zagruntowane.
Temperatura powietrza przy wykonywaniu posadzek nie powinna by¢ nizsza niz 15°C i powinna by¢
zapewniona co najmniej na kilka dni przed wykonywaniem robdt, w trakcie ich wykonywania oraz w
okresie wysychania kleju.
Wyktadziny PCW i kleje nalezy dostarczy¢ do pomieszczen, w ktorych beda uktadane co najmniej na 24
godziny przed uktadaniem.
Wyktadzina arkuszowa powinna by¢ na 24 godziny przed przyklejeniem rozwinigta z rulonu, pocigta na
arkusze odpowiednie do wymiardw pomieszczenia i luzno ulozona na podkiadzie tak, aby arkusze
tworzyly zaktady szerokosci 2-3 cm.
Ptytki i1 arkusze z PCW nalezy przykleja¢ przy uzyciu klejow zalecanych przez producenta okreslone;j
wyktadziny oraz w obowiazujacych instrukcjach technologicznych.
Plytki i arkusze z PCW nalezy przyklejac cata powierzchnia do podtoza.
Nie dopuszcza si¢ wystepowania na powierzchni posadzki miejsc nie przyklejonych w postaci fatd,
pecherzy, odstajacych brzegdéw plytek lub arkuszy PCW.
Arkusze lub plytki nalezy utozy¢ szczelnie, dopuszczalna szeroko$¢ spoin nie powinna by¢ wigksza niz
0,5 mm migdzy arkuszami, 0,8 mm mig¢dzy plytkami.
Spoiny migdzy arkuszami lub pasami ptytek powinny tworzy¢ linig prosta, w pasach ptytek dopuszcza
si¢ mijankowy uktad spoin.
Odchylenie spoiny od linii prostej powinno wynosi¢ nie wigcej niz | mm/m i 5 mm na catej dlugosci
spoiny w pomieszczeniu.
Posadzki z wyktadzin PCW nalezy przy $cianach wykonczy¢ listwami z PCW. Listwy powinny by¢
przyklejone na catej dtugosci do podtoza i doktadnie dopasowane w narozach wklestych i wypuktych.

5.3. Posadzki cementowe

Na spoiwie cementowym moga by¢ wykonane posadzki monolityczne jedno- lub dwuwarstwowe z

zaprawy cementowej i lastriko.

Posadzki nalezy wykonywaé zgodnie z projektem, ktory powinien okresli¢ rodzaj konstrukcji podtogi,

grubo$¢ warstw, marke¢ zaprawy, wielko$¢ spadkow rozmieszczenie szczelin dylatacyjnych.

Podktad pod posadzki na spoiwie cementowym powinien wykazywaé¢ wytrzymato$¢ nie nizsza — przy

posadzkach z betonu odpornego na $cieranie — 16 MPa, przy pozostatych posadzkach — 10 MPa.

W posadzkach powinny by¢ wykonane szczeliny dylatacyjne

- oddzielajace posadzke wraz z calg konstrukcja podtogi od pionowych elementéw budynku,

- dzielace fragmenty posadzki o wyraznie rozniacych si¢ wymiarach,

- przeciwskurczowe w odstepach nie wigkszych niz 6 m, przy czym powierzchnia pola zblizonego do
kwadratu nie powinna przekracza¢ 36 m’ przy posadzkach z zaprawy cementowej, 25 m’ przy
posadzkach dwuwarstwowych z betonu odpornego na $cieranie i 12m’ przy posadzkach
jednowarstwowych.

6. Kontrola jakosci

6.1. Wymagana jako$§¢ materialdéw powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o jakosci lub
znakiem kontroli jako$ci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzednym dokumentem.

6.2. Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw, ktoérych wlaSciwosci nie odpowiadaja wymaganiom
technicznym. Nie nalezy stosowa¢ rowniez materialdw przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).




6.3.

Nalezy przeprowadzi¢ kontrole dotrzymania warunkow ogoélnych wykonania roboét (cieplnych,

8.1.

wilgotno$ciowych).
Sprawdzi¢ prawidtowo$¢ wykonania podktadu, posadzki, dylatacji.

Obmiar robét - poz. 70,73,91

Jednostka obmiarowa robot jest m*. Ilos¢ robét okresla si¢ na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian
zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych w naturze.

Odbior robot
Roboty podlegaja odbiorowi wg. zasad podanych ponize;j.

Odbiér materialow i robdt powinien obejmowac zgodnosci z dokumentacja projektowa oraz sprawdzenie

8.2.

wlasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytworcy. W przypadku zastrzezen co
do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta — powinien by¢ on
zbadany laboratoryjnie.

Nie dopuszcza sie stosowania do robot materialdw, ktérych wilasciwosci nie odpowiadaja wymaganiom

8.3.

technicznym.
Nie nalezy stosowac rowniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).

Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

8.4.

Odbioér powinien obejmowag:

10.

- sprawdzenie wygladu zewngtrznego; badanie nalezy wykona¢ przez oceng wzrokowa,

- sprawdzenie prawidlowosci uksztaltowania powierzchni posadzki; badanie nalezy wykonaé przez oceng
wzrokowa,

- sprawdzenie grubosci posadzki cementowej lub z lastryka nalezy przeprowadzi¢ na podstawie wynikow
pomiaréw dokonanych w czasie wykonywania posadzki.

- sprawdzenie prawidtowosci wykonania stykow materiatow posadzkowych; badania prostoliniowosci
nalezy wykona¢ za pomoca naciagnigtego drutu i pomiaru odchylen z doktadnoscia 1 mm, a szeroko$ci
spoin — za pomoca szczelinomierza lub suwmiarki.

- sprawdzenie prawidtowos$ci wykonania cokotow lub listew podtogowych; badanie nalezy wykona¢ przez
oceng wzrokowa.

Podstawa platnosci
Podstawg ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce.

Przepisy zwigzane
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Specyfikacja pobierania probek.
PN-EN 197-1:2002 Cement. Sktad, wymagania i kryteria zgodnos$ci dotyczace

cementow powszechnego uzytku.
PN-EN 13139:2003  Kruszywa do zaprawy.

PN-87/B-01100 Kruszywa mineralne. Kruszywa skalne. Podzial, nazwy i okreslenia.
PN-74/B-30175 Kit asfaltowy uszczelniajacy.
PN-EN 649:2002 Elastyczne pokrycia podlogowe. Homogeniczne i heterageniczne pokrycia

podtogowe z poli (chlorku winylu).



B-11/07.00.00 SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wstep

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegodlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu
i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robdt wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnoséci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie i montaz konstrukcji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania roboét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.

2. Materialy

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sie:

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sa o dlugo$ciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 6,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o dtugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugosci do 6.0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sa o dlugo$ciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dtugosci do 4,0 m;
do 100 mm dla dtugosci wigksze;j.
Krzywizna ramion nie powinna przekracza¢ 1 mm/m.

(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza si¢ w grubosciach 6-40 mm.
szeroko$ciach 160-700 mm i dhugosciach:
dla grubosci do 6 mm — 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm — do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.



b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubo$ciach 5-140 mm.

Zakres grubo$ci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000%2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500

15006000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegolnie blach wgztowych zaleca si¢ stosowanie blach
grubych.

c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowana dostarcza si¢ w grubo$ciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250%2500 mm; 15003000 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednarke dostarcza si¢ w grubosciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w krggach o masie:
- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szeroko$ci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokosci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sig o dtugos$ciach:
~ przy $rednicy do 25 mm — 3-10 m
- przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztattowniki zimnogigte.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamknigte (rury kwadratowe i
okragte).

Produkuje sig¢ je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyktej jakosci St0S, St3SX, St3SY. Dhugosci
fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zwigkszonej doktadnos$ci wykonania.

2.1.3. Wiasnos$ci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w
PN-EN 10025:2002.

Wady powierzchniowe — powierzchnia walcéwki i pretow powinna by¢ bez peknieé, pecherzy
i naderwan.

Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sg pozostatosci jamy usadowe;j, rozwarstwienia
i peknigcia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne,
wzery, wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowato$ci sa dopuszczalne jezeli:
» mieszcza si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek

» nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o grubosci od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
o grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbiér stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktory powinien by¢
zaopatrzony kazdy element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:
- znak wytworcy

profil

gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrobki cieplne;j.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.



2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokotu ostatecznego odbioru
konstrukcji w wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow
migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.

Cechowanie elementow farba na elemencie.

2.2. Y aczniki
Jako taczniki wystgpuja: potaczenia spawane oraz potaczenia na $ruby.
2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zastgpczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sa to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukceji stalowych
narazonych na obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mie¢:
- zaswiadczenie jakoS$ci
- spetnia¢ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie 1 transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm
i wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
(1) $ruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 $redniodoktadne klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
¢) wiasno$ci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
d) wilasno$ci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czg$ciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okragle zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikow wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie taczniki winny by¢ cechowane: sruby i nakretki wywalcowane cechy na glowkach.
2.2.3. Powloki malarskie
Materialy na powtoki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.

2.3. Skladowanie materialow i konstrukcji

(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na budowe powinny by¢ wytadowywane zurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementéw mozna uzy¢ weiagarek lub wciagnikow. Elementy cigzkie, dlugie
1 wiotkie nalezy przenosi¢ za pomoca zawiesi i usztywnié¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem.
Elementy uktada¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w
miar¢ mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowac konstrukcje niezwtocznie po ich nadejsciu, segregowac i
uktada¢ na wyznaczonym miejscu, oczyszczac i naprawia¢ powstate w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;.
Konstrukcje nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyrownanej do poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe sktadowa¢ w tym samym potozeniu.

(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.

(3) Laczniki (sruby, nakretki, podktadki) sktadowaé¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.

2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kazda partia materialu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac¢ akceptacje
Inzyniera.

2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowg podlega odbiorowi pod wzglgdem:
- jakosci materialéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnosci z projektem,
- zgodno$ci z atestem wytworni
- jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.



- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukeji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstatych uszkodzen w czasie
transportu potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukeji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac¢ zurawi, wciagarek, dzwignikow, podnosnikow i innych
urzadzen. Wszelkie urzadzenia dzwigowe, zawiesia i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym
powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprawniajacymi do ich eksploatacji.

3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjna.

) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wigksze jak 10%.

g) Eksploatacja sprzetu powinna by¢ zgodna z instrukcja.

h) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja;

Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.

3.3. Sprzet do potaczen na $ruby
Do scalania elementow nalezy stosowa¢ dowolny sprzet.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi $§rodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utratg statecznosci.
Sposob sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Cigcie
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, zuzla, naciekow i rozpryskow metalu
po cigciu.
Miejscowe nierownosci zaleca si¢ wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gigcie
Podczas prostowania i gigcia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur
oraz promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztalconym obszarze nie powinny wystapic rysy i pgknigcia.

5.3. Skladanie zespoldw

5.3.1. Czgsci do sktadania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozja co najmniej w miejscach,
ktére po montazu beda niedostgpne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac
dotrzymanie wymagan doktadnos$ci zespotow i wykonania potaczen wedtug zataczonej tabeli.

Rodzaj odchylki Element konstrukcji Dopuszczalna odchylka
Nieprostoliniowo$¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dtugosci
czgsci ram lecz nie wigcej jak 10 mm

Skrecenie preta - 0,002 dtugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm
Odchyiki ptaskosci potek, - 2 mm na dowolnym
$cianek $rodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru

lecz nie wigcej niz S mm
Przesunigcie srodnika — 0,006 wysokosci
Wygigcie $rodnika — 0,003 wysokosci




Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,5 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8,0 16

5.3.2. Polaczenia spawane

(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy,
farby i zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywac rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym
okiem.
Kat ukosowania, potozenie i wielko$¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyltki przyjmuje
si¢ wedhug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeling migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac¢ nie wigksza od 1,5 mm.

(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubo$¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubo$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza si¢ miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach
grubosci spoiny. Niedopuszczalne sg peknigcia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.

(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
-obrobka spoin
—przetopienie grani
-wymagang technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.

(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny by¢ wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
-wady zewngtrzne spoin mozna naprawi¢ uzupekiajacym spawaniem, natomiast peknigcia,

nadmierna ospowatos¢, braki przetopu, pecherze nalezy usunaé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Potaczenia na $ruby

- dhugosé¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna byto stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podktadek,
przy zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzi¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.

- nakretka i teb $ruby powinny bezposrednio lub przez podktadke doktadnie przylega¢ do taczonych
powierzchni.

- powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakretek i podktadek przed montazem pokry¢
warstwa smaru.

- $ruba w otworze nie powinna przesuwac si¢ ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Montaz konstrukeii

5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale srodkéw, ktore zapewnia
osiagni¢cie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiarow
konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu stateczno$ci
elementow uprzednio zmontowanych.

Potaczenia wykonywac wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.

5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
- sprawdzi¢ stan fundamentoéw, kompletnosc¢ i stan srub fundamentowych oraz reperow
wytyczajacych osie i linie odniesienia rzgdnych obiektu.



- poréwnaé wyniki pomiarow z wymiarami projektowymi przy czym odchyltki nie powinny
przekracza¢ wartosci:

Posadowienie Dopuszczalne odchytki mm
shupa
rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Montaz

Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstate podczas transportu
i skladowania.
Dopuszczalne odchylki ustawienia geometrycznego konstrukcji

Lp. Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglgdem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygiecia h/750 lecz nie wigcej
shupa niz 15 mm

4 wygigcie belki lub 1/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchylka strzatki montazowe;j 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodno$ci wykonania robdt z projektem oraz wymaganiami
podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.

7. Obmiar robot- poz. 74,90

Jednostkami obmiaru sa:
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objgte B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci
Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogdlne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady ztaczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



SPECYFIKACJA TECHNICZNA
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KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM
1 ZAGESZCZANIEM PODLOZA

SPIS TRESCI
D-04.01.01
KORYTO WRAZ Z PROFILOWANIEM ZAGESZCZANIEM PODLOZA
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET

4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwiazanych z wykonywaniem koryta wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza gruntowego.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegotowe] specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach
krajowych i wojewodzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robdt zwiazanych z wykonaniem koryta
przeznaczonego do utozenia konstrukceji nawierzchni.

1.4. OKkreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami i definicjami podanymi
w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robot

Ogdlne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
Nie wystepuja.



3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania koryta i profilowania podfoza powinien wykaza¢ si¢ mozliwo$cia
korzystania z nastgpujacego sprzetu:

— — rowniarek lub spycharek uniwersalnych z uko$nie ustawianym lemieszem; Inzynier moze dopusci¢ wykonanie
koryta i profilowanie podtoza z zastosowaniem spycharki z lemieszem ustawionym prostopadle do kierunku pracy
maszyny,

— — koparek z czerpakami profilowymi (przy wykonywaniu waskich koryt),

— — walcow statycznych, wibracyjnych lub ptyt wibracyjnych.

Stosowany sprzet nie moze spowodowac niekorzystnego wptywu na wlasciwosci gruntu podtoza.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow

Wymagania dotyczace transportu materiatow podano w OST D-04.02.01, D-04.02.02, D-04.03.01 pkt 4.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.
5.2. Warunki przystapienia do robot

Wykonawca powinien przystapi¢ do wykonania koryta oraz profilowania i zaggszczenia podtoza bezposrednio
przed rozpoczegciem robdt zwigzanych z wykonaniem warstw nawierzchni. Wczesniejsze przystapienie do wykonania
koryta oraz profilowania i zaggszczania podtoza, jest mozliwe wylacznie za zgoda Inzyniera, w korzystnych warunkach
atmosferycznych.

W wykonanym korycie oraz po wyprofilowanym i zaggszczonym podtozu nie moze odbywac si¢ ruch budowlany,
niezwiazany bezposrednio z wykonaniem pierwszej warstwy nawierzchni.

5.3. Wykonanie koryta

Paliki lub szpilki do prawidtowego uksztattowania koryta w planie i profilu powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki nalezy ustawia¢ w osi drogi i w rzedach réwnoleglych do osi drogi lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera. Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkoéw lub linek
do wytyczenia robot w odstgpach nie wigkszych niz co 10 metrow.

Rodzaj sprzgtu, a w szczegdlnosci jego moc nalezy dostosowaé do rodzaju gruntu, w ktérym prowadzone sa
roboty i do trudnosci jego odspojenia.

Koryto mozna wykonywa¢ recznie, gdy jego szeroko$¢ nie pozwala na zastosowanie maszyn, na przyktad na
poszerzeniach lub w przypadku rob6t o matym zakresie. Sposéb wykonania musi by¢ zaakceptowany przez Inzyniera.

Grunt odspojony w czasie wykonywania koryta powinien by¢ wykorzystany zgodnie z ustaleniami dokumentacji
projektowej i SST, tj. wbudowany w nasyp lub odwieziony na odktad w miejsce wskazane przez Inzyniera.

Profilowanie i zaggszczenie podtoza nalezy wykona¢ zgodnie z zasadami okreslonymi w pkt 5.4.

5.4. Profilowanie i zageszczanie podloza

Przed przystapieniem do profilowania podtoze powinno by¢ oczyszczone ze wszelkich zanieczyszczen.

Po oczyszczeniu powierzchni podioza nalezy sprawdziC, czy istniejace rzedne terenu umozliwiaja uzyskanie po
profilowaniu zaprojektowanych rzednych podtoza. Zaleca sig, aby rzedne terenu przed profilowaniem byty o co najmniej 5
cm wyzsze niz projektowane rzedne podtoza.

Jezeli powyzszy warunek nie jest spetniony i wystepuja zanizenia poziomu w podiozu przewidzianym do
profilowania, Wykonawca powinien spulchni¢ podioze na glebokos¢ zaakceptowang przez Inzyniera, dowiez¢ dodatkowy
grunt spetniajacy wymagania obowiazujace dla goérnej strefy korpusu, w ilosci koniecznej do uzyskania wymaganych
rzgdnych wysokosciowych i zaggsci¢ warstwg do uzyskania warto$ci wskaznika zaggszczenia, okreslonych w tablicy 1.

Do profilowania podloza nalezy stosowaé¢ rowniarki. Sciety grunt powinien by¢ wykorzystany w robotach
ziemnych lub w inny spos6b zaakceptowany przez Inzyniera.



Minimalne warto$ci stopnia zaggszczenia podtoza 1=0,7

W  przypadku, gdy gruboziarnisty material tworzacy podtoze uniemozliwia przeprowadzenie badania
zaggszczenia, kontrolg zageszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obcigzen ptytowych. Nalezy okresli¢ pierwotny i wtorny
modut odksztatcenia podloza wedtug BN-64/8931-02 [3]. Stosunek wtdérnego i pierwotnego modutu odksztatcenia nie
powinien przekraczac 2,2.

Wilgotno$¢ gruntu podloza podczas zaggszczania powinna by¢ roéwna wilgotnosci optymalnej z tolerancja od -
20% do +10%.

5.5. Utrzymanie koryta oraz wyprofilowanego i zageszczonego podloza

Podtoze (koryto) po wyprofilowaniu i zaggszczeniu powinno by¢ utrzymywane w dobrym stanie.

Jezeli po wykonaniu robot zwigzanych z profilowaniem i zaggszczeniem podloza nastapi przerwa w robotach i
Wykonawca nie przystapi natychmiast do ukladania warstw nawierzchni, to powinien on zabezpieczy¢ podloze przed
nadmiernym zawilgoceniem, na przyktad przez roztozenie folii lub w inny sposdb zaakceptowany przez Inzyniera.

Jezeli wyprofilowane i zaggszczone podtoze ulegto nadmiernemu zawilgoceniu, to do uktadania kolejnej warstwy
mozna przystapi¢ dopiero po jego naturalnym osuszeniu.

Po osuszeniu podloza Inzynier oceni jego stan i ewentualnie zaleci wykonanie niezbednych napraw. Jezeli
zawilgocenie nastapito wskutek zaniedbania Wykonawcy, to napraw¢ wykona on na wlasny koszt.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakoS$ci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” pkt 6.
6.2. Badania w czasie robot — sprawdzenie Sredniej gruboSci warstwy ok. 20 cm oraz stopnia zageszczenia
i wyprowadzenia spadku
6.2.2. Szerokos$¢ koryta (profilowanego podioza)

Szeroko$¢ koryta i profilowanego podioza nie moze rdzni¢ si¢ od szeroko$ci projektowanej o wigcej niz +10 cm
i-5cm.

6.2.3. Rownos¢ koryta (profilowanego podtoza)

Nierownosci podluzne koryta i profilowanego podtoza nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata zgodnie z norma
BN-68/8931-04 [4].

Nierownosci poprzeczne nalezy mierzy¢ 4-metrowa fata.

Nieréwnosci nie moga przekraczaé¢ 20 mm.

6.2.4. Spadki poprzeczne

Spadki poprzeczne koryta i profilowanego podtoza powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa z tolerancja
+0,5%.

6.2.5. Rzgdne wysoko$ciowe

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi koryta lub wyprofilowanego podtoza i rzgdnymi projektowanymi
nie powinny przekracza¢ +1 cm, -2 cm.

6.2.6. Uksztaltowanie osi w planie

O$ w planie nie moze by¢ przesunigta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz + 3 cm dla autostrad i drog
ekspresowych lub wigcej niz = 5 cm dla pozostatych drog.

6.2.7. Zageszczenie koryta (profilowanego podtoza)

Wskaznik zageszczenia koryta i wyprofilowanego podtoza okreslony wg BN-77/8931-12 [5] nie powinien by¢
mniejszy od podanego w tablicy 1.

Jesli jako kryterium dobrego zaggszczenia stosuje si¢ pordwnanie warto$ci modutow odksztatcenia, to wartos$é
stosunku wtornego do pierwotnego modutu odksztatcenia, okreslonych zgodnie z normg BN-64/8931-02 [3] nie powinna
by¢ wigksza od 2,2.

Wilgotno$¢ w czasie zaggszczania nalezy bada¢ wedlug PN-B-06714-17 [2]. Wilgotno$¢ gruntu podtoza powinna
by¢ rowna wilgotno$ci optymalnej z tolerancja od -20% do + 10%.

6.3. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami koryta (profilowanego podloza)

Wszystkie powierzchnie, ktore wykazuja wigksze odchylenia cech geometrycznych od okreslonych w punkcie 6.2
powinny by¢ naprawione przez spulchnienie do glgbokosci co najmniej 10 cm, wyré6wnanie i powtérne zaggszczenie.
Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.



7. OBMIAR ROBOT - POZ. 96,97
7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanego i odebranego koryta.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wg punktu 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Podstawa platnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m* koryta obejmuje:
— — prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— — odspojenie gruntu z przerzutem na pobocze i rozplantowaniem,
— — zaladunek nadmiaru odspojonego gruntu na $rodki transportowe i odwiezienie na odktad lub nasyp,
— — profilowanie dna koryta lub podtoza,
— — zaggszczenie,
— — utrzymanie koryta lub podtoza,
— — przeprowadzenie pomiaréw i badan laboratoryjnych, wymaganych w specyfikacji technicznej.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy
1. PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-/B-06714-17  Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnosci
3. BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczanie modutu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obciazenie plyta
4. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar réwnosci nawierzchni planografem i tata

5. BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntu
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1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogolnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania ogdlne dotyczace wykonania
i odbioru rob6t zwiazanych z wykonywaniem podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogolna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawg opracowania szczegdtowej specyfikacji
technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na drogach
krajowych i wojewddzkich.

Zaleca si¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robdt na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwiazanych z wykonywaniem
podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wg PN-S-06102 [21] i obejmujg OST:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tfamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

Podbudoweg z kruszyw stabilizowanych mechanicznie wykonuje si¢, zgodnie z ustaleniami podanymi w
dokumentacji projektowej, jako podbudowe pomocnicza i podbudowe zasadnicza wg Katalogu typowych konstrukcji
nawierzchni podatnych i potsztywnych [31].

1.4. OKkreslenia podstawowe

1.4.1. Stabilizacja mechaniczna - proces technologiczny, polegajacy na odpowiednim zaggszczeniu w optymalnej
wilgotnosci kruszywa o wlasciwie dobranym uziarnieniu.

1.4.2. Pozostale okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4 oraz w OST dotyczacych poszczegdlnych rodzajow
podbudow z kruszyw stabilizowanych mechanicznie:

D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,

D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tfamanego stabilizowanego mechanicznie,

D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.



1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 1.5.

2. MATERIALY
2.1. Ogo6lne wymagania dotyczace materialow
Ogdlne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i sktadowania, podano w OST D-M-00.00.00

»Wymagania ogolne” pkt 2.

2.2. Rodzaje materialow

Materialy stosowane do wykonania podbudoéw z kruszyw stabilizowanych mechanicznie podano w OST
dotyczacych poszczego6lnych rodzajow podbudow:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa famanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

2.3. Wymagania dla materialéw

2.3.1. Uziarnienie kruszywa

Krzywa uziarnienia kruszywa, okreslona wedlug PN-B-06714-15 [3] powinna leze¢ migdzy krzywymi
granicznymi po6l dobrego uziarnienia podanymi na rysunku 1.
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Rysunek 1. Pole dobrego uziarnienia kruszyw przeznaczonych na podbudowy wykonywane metoda stabilizacji
mechanicznej

1-2 kruszywo na podbudowg zasadnicza (goérna warstwe) lub podbudowe jednowarstwowa
1-3 kruszywo na podbudowg pomocnicza (dolng warstwe)

Krzywa uziarnienia kruszywa powinna by¢ ciagla i nie moze przebiega¢ od dolnej krzywej granicznej uziarnienia
do gornej krzywej granicznej uziarnienia na sasiednich sitach. Wymiar najwigkszego ziarna kruszywa nie moze przekraczac
2/3 grubos$ci warstwy uktadanej jednorazowo.

2.3.2. Wiasciwosci kruszywa

Kruszywa powinny spetnia¢ wymagania okreslone w tablicy 1.



Tablica 1.

Wymagania
Kruszywa Kruszywa famane ..
Lp. Wyszczegdlnienie naturalne Zuzel Badania
wlasciwos$ci Podbudowa wedlug
zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc- | zasad- | pomoc-
nicza nicza nicza nicza nicza nicza

1 Zawarto$¢ ziarn mniejszych niz 0,075 | od 2 do od2 od 2 do od2 od2 od2 PN-B-06714
mm, % (m/m) 10 do 12 10 do12 | dol10 | dol2 -15[3]

2 | Zawarto$¢ nadziarna, % (m/m), nie PN-B-06714
wigcej niz 5 10 5 10 5 10 -15[3]

3 | Zawarto$¢ ziarn nieforemnych PN-B-06714
%(m/m), nie wiecej niz 35 45 35 40 - - -16 [4]

4 | Zawarto$¢ zanieczyszczen
organicznych, %(m/m), nie wigcej niz 1 1 1 1 1 1 PN-B-04481 [1]

5 | Wskaznik piaskowy po pigcio-krotnym
zageszczeniu metoda I lub Il wg PN-B- od30do| 0d30 |od30do | od30do _ . BN-64/8931
04481, % 70 do 70 70 70 -01 [26]

6 Scieralno$é w bebnie Los Angeles
a) Scieralno$¢ calkowita po peinej
liczbie obrotow, nie wigcej niz 35 45 35 50 40 50 PN-B-06714
b) Scieralnos¢ czgsciowa po 1/5 pelnej -42[12]
liczby obrotow, nie wigcej niz 30 40 30 35 30 35

7 Nasiakliwos¢, %(m/m), nie wigcej niz PN-B-06714

2,5 4 3 5 6 8 -18 [6]

8 | Mrozoodpornosé, ubytek masy po 25 PN-B-06714
cyklach zamraza- 5 10 5 10 5 10 -19[7]
nia, %(m/m), nie wigcej niz

9 . .. PN-B-06714
Rozpad krzemianowy i zela- 37[10]
zawy tacznie, % (m/m), nie wigcej niz - - - - 1 3 PN-B-06714

-39 [11]

10 | Zawarto$¢ zwiazkow siarki w
przeliczeniu na SOs, %(m/m), nie wigcej 1 1 1 1 2 4 PN-B-06714
niz -28 [9]

11 | Wskaznik no$nosci Wy, mieszanki
kruszywa, %, nie mniejszy niz:

a) przy zaggszczeniu Is > 1,00 30 60 30 60 30 60 PN-S-06102
b) przy zaggszczeniu Is > 1,03 [21]
120 - 120 - 120 -

2.3.3. Materiat na warstwe odsaczajaca

Na warstwe odsaczajaca stosuje sig:
— — zwir i mieszanke wg PN-B-11111 [14],
— — piasek wg PN-B-11113 [16].

2.3.4. Materiat na warstwe odcinajaca

Na warstwe odcinajaca stosuje sig:
— — piasek wg PN-B-11113 [16],
— — miat wg PN-B-11112 [15],
— — geowldkning o masie powierzchniowej powyzej 200 g/m wg aprobaty technicznej.

2.3.5. Materiaty do ulepszania wlasciwosci kruszyw

Do ulepszania wiasciwosci kruszyw stosuje sig:
— — cement portlandzki wg PN-B-19701 [17],
— — wapno wg PN-B-30020 [19],
— — popioty lotne wg PN-S-96035 [23],
— — zuzel granulowany wg PN-B-23006 [18].
Dopuszcza si¢ stosowanie innych spoiw pod warunkiem uzyskania réwnorzednych efektéw ulepszania kruszywa i
po zaakceptowaniu przez Inzyniera.
Rodzaj i ilo$¢ dodatku ulepszajacego nalezy przyjmowac zgodnie z PN-S-06102 [21].

2.3.6. Woda
Nalezy stosowa¢ wodeg wg PN-B-32250 [20].



3. SPRZET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogoblne wymagania dotyczace sprzgtu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania robot

Wykonawca przystepujacy do wykonania podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie powinien
wykazaé si¢ mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzetu:
a) mieszarek do wytwarzania mieszanki, wyposazonych w urzadzenia dozujace wodg. Mieszarki powinny zapewnié
wytworzenie jednorodnej mieszanki o wilgotnosci optymalnej,
b) réwniarek albo uktadarek do rozktadania mieszanki,
¢) walcow ogumionych i stalowych wibracyjnych Iub statycznych do zaggszczania. W miejscach trudno dostepnych
powinny by¢ stosowane zaggszczarki ptytowe, ubijaki mechaniczne lub male walce wibracyjne.

4. TRANSPORT
4.1. Ogélne wymagania dotyczace transportu
Ogoblne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.

4.2. Transport materialéw

Kruszywa mozna przewozi¢c dowolnymi s$rodkami transportu w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem, zmieszaniem z innymi materiatami, nadmiernym wysuszeniem i zawilgoceniem.

Transport cementu powinien odbywa¢ si¢ zgodnie z BN-88/6731-08 [24].

Transport pozostatych materialdow powinien odbywac si¢ zgodnie z wymaganiami norm przedmiotowych.
5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogoélne zasady wykonania robot

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 5.

5.2. Przygotowanie podloza

Podtoze pod podbudowg powinno spetnia¢ wymagania okreslone w OST D-04.01.01 ,Koryto wraz
z profilowaniem i zaggszczeniem podtoza” i OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

Podbudowa powinna by¢ utozona na podtozu zapewniajacym nieprzenikanie drobnych czastek gruntu do
podbudowy. Warunek nieprzenikania nalezy sprawdzi¢ wzorem:

DlS

dgs <5 (1
w ktorym:
D,s -wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 15% ziarn warstwy podbudowy lub warstwy odsaczajacej,
w milimetrach,

dss - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 85% ziarn gruntu podioza, w milimetrach.

Jezeli warunek (1) nie moze by¢ spetniony, nalezy na podiozu utozyé warstwe odcinajaca lub odpowiednio
dobrana geowldkning. Ochronne wilasciwosci geowtokniny, przeciw przenikaniu drobnych czastek gruntu, wyznacza sig¢
z warunku:

dSO

Og < 1,2 2)
w ktorym:
dso - wymiar boku oczka sita, przez ktore przechodzi 50 % ziarn gruntu podioza, w milimetrach,
Oy -umowna $rednica porow geowltdkniny odpowiadajaca wymiarom frakcji gruntu zatrzymujaca si¢ na geowlokninie
w ilosci 90% (m/m); warto$¢ parametru Ogg powinna by¢ podawana przez producenta geowtdkniny.

Paliki Iub szpilki do prawidlowego uksztattowania podbudowy powinny by¢ wczesniej przygotowane.

Paliki lub szpilki powinny by¢ ustawione w osi drogi 1 w rzgdach rownolegtych do osi drogi, lub w inny sposob
zaakceptowany przez Inzyniera.

Rozmieszczenie palikow lub szpilek powinno umozliwia¢ naciagnigcie sznurkéw lub linek do wytyczenia robot
w odstgpach nie wigkszych niz co 10 m.



5.3. Wytwarzanie mieszanki kruszywa

Mieszanke kruszywa o §cisle okreslonym uziarnieniu i wilgotnosci optymalnej nalezy wytwarza¢ w mieszarkach
gwarantujacych otrzymanie jednorodnej mieszanki. Ze wzgledu na konieczno$¢ zapewnienia jednorodnosci nie dopuszcza
si¢ wytwarzania mieszanki przez mieszanie poszczegdlnych frakcji na drodze. Mieszanka po wyprodukowaniu powinna by¢
od razu transportowana na miejsce wbudowania w taki sposob, aby nie ulegla rozsegregowaniu i wysychaniu.

5.4. Wbudowywanie i zageszczanie mieszanki

Mieszanka kruszywa powinna by¢ rozktadana w warstwie o jednakowej grubosci, takiej, aby jej ostateczna grubosé
po zaggszczeniu byla rowna grubosci projektowanej. Grubos¢ pojedynczo uktadanej warstwy nie moze przekracza¢ 20 cm
po zaggszczeniu. Warstwa podbudowy powinna by¢ roztozona w sposdb zapewniajacy osiagnigcie wymaganych spadkow i
rzgdnych wysokosciowych. Jezeli podbudowa sktada si¢ z wigcej niz jednej warstwy kruszywa, to kazda warstwa powinna
by¢ wyprofilowana i zaggszczona z zachowaniem wymaganych spadkow i rzednych wysoko$ciowych. Rozpoczecie
budowy kazdej nastgpnej warstwy moze nastapi¢ po odbiorze poprzedniej warstwy przez Inzyniera.

Wilgotno$¢ mieszanki kruszywa podczas zaggszczania powinna odpowiada¢ wilgotnosci optymalnej, okreslonej
wedlug proby Proctora, zgodnie z PN-B-04481 [1] (metoda II). Material nadmiernie nawilgocony, powinien zostaé
osuszony przez mieszanie i napowietrzanie. Jezeli wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest nizsza od optymalnej o 20% jej
warto$ci, mieszanka powinna by¢ zwilzona okreslona iloScia wody i rownomiernie wymieszana. W przypadku, gdy
wilgotno$¢ mieszanki kruszywa jest wyzsza od optymalnej o 10% jej wartosci, mieszanke nalezy osuszy¢.

Wskaznik zageszczenia podbudowy wg BN-77/8931-12 [29] powinien odpowiada¢ przyjetemu poziomowi
wskaznika nosnosci podbudowy wg tablicy 1, Ip. 11.

5.5. Odcinek probny

Jezeli w SST przewidziano konieczno$¢ wykonania odcinka préobnego, to co najmniej na 3 dni przed rozpoczeciem
robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek probny w celu:
— — stwierdzenia czy sprzet budowlany do mieszania, rozktadania i zaggszczania kruszywa jest wlasciwy,
— — okreslenia grubos$ci warstwy materialu w stanie luznym, koniecznej do uzyskania wymaganej grubosci warstwy po
zageszezeniu,
— — okreslenia liczby przejs¢ sprzetu zageszczajacego, potrzebnej do uzyskania wymaganego wskaznika zageszczenia.
Na odcinku probnym Wykonawca powinien uzy¢ takich materialdéw oraz sprzgtu do mieszania, rozktadania i
zaggeszczania, jakie beda stosowane do wykonywania podbudowy.
Powierzchnia odcinka probnego powinna wynosi¢ od 400 do 800 m®.
Odcinek probny powinien by¢ zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawca moze przystapi¢ do wykonywania podbudowy po zaakceptowaniu odcinka prébnego przez Inzyniera.

5.6. Utrzymanie podbudowy

Podbudowa po wykonaniu, a przed utozeniem nastgpnej warstwy, powinna by¢ utrzymywana w dobrym stanie.
Jezeli Wykonawca begdzie wykorzystywal, za zgoda Inzyniera, gotowa podbudowe¢ do ruchu budowlanego, to jest
obowiazany naprawi¢ wszelkie uszkodzenia podbudowy, spowodowane przez ten ruch. Koszt napraw wyniklych z
niewlasciwego utrzymania podbudowy obciaza Wykonawce robot.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.

6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania kruszyw przeznaczonych do wykonania
robot i przedstawi¢ wyniki tych badan Inzynierowi w celu akceptacji materialow. Badania te powinny obejmowac wszystkie
wlasciwosci okreslone w pkt 2.3 niniejszej OST.

6.3. Badania w czasie robot
6.3.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiaréw

Czgstotliwos¢ oraz zakres badan podano w tablicy 2.



Tablica 2. Czestotliwo$¢ ora zakres badan przy budowie podbudowy z kruszyw stabilizowanych mechanicznie

Czestotliwo$¢ badan
Maksymalna
powierzchnia
podbudowy przy-
padajaca na jedno
badanie (m?)

Minimalna liczba
badan na dziennej

Lp. Wyszczegolnienie badan dziatce roboczej

1 | Uziarnienie mieszanki

2 600

2 | Wilgotno$¢ mieszanki

3 | Zaggszczenie warstwy 10 probek na 10000 m*

dla kazdej partii kruszywa i

4 | Badanie wlasciwosci kruszywa wg tab. 1, pkt 2.3.2 przy kazdej zmianie kruszywa

6.3.2. Uziarnienie mieszanki

Uziarnienie mieszanki powinno by¢ zgodne z wymaganiami podanymi w pkt 2.3. Probki nalezy pobiera¢ w sposob
losowy, z roztozonej warstwy, przed jej zaggszczeniem. Wyniki badan powinny by¢ na biezaco przekazywane Inzynierowi.

6.3.3. Wilgotnos¢ mieszanki

Wilgotno$¢ mieszanki powinna odpowiadaé wilgotnosci optymalnej, okreslonej wedtug proby Proctora, zgodnie z
PN-B-04481 [1] (metoda II), z tolerancja +10% -20%.
Wilgotno$¢ nalezy okreslic wedtug PN-B-06714-17 [5].

6.3.4. Zaggszczenie podbudowy

Zaggszczenie kazdej warstwy powinno odbywac sig az do osiagnigcia wymaganego wskaznika zaggszczenia.

Zageszczenie podbudowy nalezy sprawdza¢ wedtug BN-77/8931-12 [30]. W przypadku, gdy przeprowadzenie
badania jest niemozliwe ze wzgledu na gruboziarniste kruszywo, kontrolg zaggszczenia nalezy oprze¢ na metodzie obciazen
ptytowych, wg BN-64/8931-02 [27] i nie rzadziej niz raz na 5000 m?, lub wedtug zalecen Inzyniera.

Zageszczenie podbudowy stabilizowanej mechanicznie nalezy uznaé za prawidlowe, gdy stosunek wtdrnego
modutu E, do pierwotnego modutu odksztatcenia E, jest nie wigkszy od 2,2 dla kazdej warstwy konstrukcyjnej podbudowy.

E,
Ei < 22

6.3.5. Wiasciwosci kruszywa

Badania kruszywa powinny obejmowac¢ oceng wszystkich wtasciwosci okreslonych w pkt 2.3.2.
Probki do badan pelnych powinny by¢ pobierane przez Wykonawce w sposob losowy w obecnosci Inzyniera.

6.4. Wymagania dotyczace cech geometrycznych podbudowy
6.4.1. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw

Czestotliwos$¢ oraz zakres pomiardéw dotyczacych cech geometrycznych podbudowy podano w tablicy 3.

Tablica 3. Czestotliwo$¢ oraz zakres pomiardw wykonanej podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiarow Minimalna czgstotliwo$¢ pomiaréw

1 | Szeroko$¢ podbudowy 10 razy na 1 km

w sposob ciagly planografem albo co 20 m fata na

2 | Ro6wno$¢ podiuzna kazdym pasic ruchu

3 | Réwno$¢ poprzeczna 10 razy na | km
4 | Spadki poprzeczne®’ 10 razy na 1 km
5 | Rzedne wysokosciowe co 100 m

6 | Uksztaltowanie osi w planie*’ co 100 m

7 | Grubos¢ podbudowy Podczas budowy:

w 3 punktach na kazdej dzialce roboczej, lecz nie




rzadziej niz raz na 400 m’
Przed odbiorem:
w 3 punktach, lecz nie rzadziej niz raz na 2000 m”

8 | Nosnos¢ podbudowy:
- modut odksztatcenia
- ugigceie sprezyste

co najmniej w dwoch przekrojach na kazde 1000 m
co najmniej w 20 punktach na kazde 1000 m

*) Dodatkowe pomiary spadkow poprzecznych i uksztalttowania osi w planie nalezy wykona¢ w punktach gtéwnych tukow
poziomych.

6.4.2. Szeroko$¢ podbudowy

Szerokos¢ podbudowy nie moze ro6zni¢ sig od szerokosci projektowanej o wigcej niz +10 cm, -5 cm.
Na jezdniach bez kraweznikdow szerokos$¢ podbudowy powinna by¢ wigksza od szeroko$ci warstwy wyzej lezacej o
co najmniej 25 cm lub o warto$¢ wskazana w dokumentacji projektowe;.

6.4.3. Rownos¢ podbudowy

Nieréwnosci podtuzne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata lub planografem, zgodnie z BN-68/8931-04
[28].

Nierownosci poprzeczne podbudowy nalezy mierzy¢ 4-metrowa tata.

Nierownosci podbudowy nie moga przekraczac:
- 10 mm dla podbudowy zasadniczej,
- 20 mm dla podbudowy pomocnicze;j.

6.4.4. Spadki poprzeczne podbudowy

Spadki poprzeczne podbudowy na prostych i tukach powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa, z tolerancja
0,5 %.

6.4.5. Rzgdne wysokosciowe podbudowy

Roéznice pomigdzy rzgdnymi wysokosciowymi podbudowy i rzgdnymi projektowanymi nie powinny przekraczaé
+1 cm, -2 cm.

6.4.6. Uksztaltowanie osi podbudowy i ulepszonego podtoza
O$ podbudowy w planie nie moze by¢ przesuni¢ta w stosunku do osi projektowanej o wigcej niz = 5 cm.
6.4.7. Grubo$¢ podbudowy i ulepszonego podtoza

Grubos$¢ podbudowy nie moze si¢ r6zni¢ od grubosci projektowanej o wigcej niz:
- dla podbudowy zasadniczej + 10%,
- dla podbudowy pomocniczej +10%, -15%.

6.4.8. Nosnos¢ podbudowy
— — modut odksztatcenia wg BN-64/8931-02 [27] powinien by¢ zgodny z podanym w tablicy 4,
— — ugiecie sprezyste wg BN-70/8931-06 [29] powinno by¢ zgodne z podanym w tablicy 4.

Tablica 4. Cechy podbudowy

Wymagane cechy podbudowy
Podbudowa .
zkruszywao | Wskaznik o Minimalny modut odksztat-
wskazniku | zageszczenia M? ksymalne ugigcie cenia mierzony ptyta o
Woo; N Is nie sprezyste pod kotem, mm érednicy 30 cm, MPa
mniejszym | mniejszy niz
niz, % od pierwszego od drugiego
z ° 40 kN 50 kN obcigzenia E; obcigzenia E,
60 1,0 1,40 1,60 60 120
80 1,0 1,25 1,40 80 140
120 1,03 1,10 1,20 100 180




6.5. Zasady postepowania z wadliwie wykonanymi odcinkami podbudowy
6.5.1. Niewlasciwe cechy geometryczne podbudowy

Wszystkie powierzchnie podbudowy, ktore wykazuja wigksze odchylenia od okreslonych w punkcie 6.4 powinny
by¢ naprawione przez spulchnienie lub zerwanie do glebokosci co najmniej 10 cm, wyréwnane i powtdrnie zaggszczone.
Dodanie nowego materialu bez spulchnienia wykonanej warstwy jest niedopuszczalne.

Jezeli szerokos¢ podbudowy jest mniejsza od szerokosci projektowanej o wigcej niz 5 cm i nie zapewnia podparcia
warstwom wyzej lezacym, to Wykonawca powinien na wlasny koszt poszerzyé podbudowe przez spulchnienie warstwy na
petna grubos¢ do potowy szerokosci pasa ruchu, dotozenie materiatu i powtdrne zaggszczenie.

6.5.2. Niewtasciwa grubos¢ podbudowy

Na wszystkich powierzchniach wadliwych pod wzgledem grubosci, Wykonawca wykona naprawg podbudowy.
Powierzchnie powinny by¢ naprawione przez spulchnienie lub wybranie warstwy na odpowiednia glgbokos¢, zgodnie
z decyzja Inzyniera, uzupetnione nowym materialem o odpowiednich wlasciwosciach, wyrdwnane i ponownie zaggszczone.

Roboty te Wykonawca wykona na wilasny koszt. Po wykonaniu tych robot nastapi ponowny pomiar i ocena
grubosci warstwy, wedtug wyzej podanych zasad, na koszt Wykonawcy.

6.5.3. Niewtasciwa no$no$¢ podbudowy

Jezeli no$no$¢ podbudowy bedzie mniejsza od wymaganej, to Wykonawca wykona wszelkie roboty niezbgdne do
zapewnienia wymaganej nosnosci, zalecone przez Inzyniera.

Koszty tych dodatkowych robdt poniesie Wykonawca podbudowy tylko wtedy, gdy zanizenie nos$nosci
podbudowy wynikto z niewtasciwego wykonania robot przez Wykonawcg podbudowy.

7. OBMIAR ROBOT - POZ. 98 ,99
7.1. Ogolne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m” (metr kwadratowy) podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie.

8. ODBIOR ROBOT

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za zgodne z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i
badania z zachowaniem tolerancji wg pkt 6 daty wyniki pozytywne.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce

9.2. Cena jednostki obmiarowej

Zakres czynnosci objetych cena jednostkowa 1 m? podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie, podano
w OST:
D-04.04.01 Podbudowa z kruszywa naturalnego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.02 Podbudowa z kruszywa tamanego stabilizowanego mechanicznie,
D-04.04.03 Podbudowa z zuzla wielkopiecowego stabilizowanego mechanicznie.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
1.  PN-B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntu
2. PN-B-06714-12 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
obcych
3.  PN-B-06714-15 Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie sktadu ziarnowego



Nownks

10.
11.
12.

13.

14.

15.
16.

17.

18.
19.
20.
21.

22.
23.
24.
25.

26.
27.

28.
29.
30.

PN-B-06714-16
PN-B-06714-17
PN-B-06714-18
PN-B-06714-19

PN-B-06714-26

PN-B-06714-28

PN-B-06714-37
PN-B-06714-39
PN-B-06714-42

PN-B-06731

PN-B-11111

PN-B-11112
PN-B-11113

PN-B-19701

PN-B-23006
PN-B-30020
PN-B-32250
PN-S-06102

PN-S-96023
PN-S-96035
BN-88/6731-08
BN-84/6774-02

BN-64/8931-01
BN-64/8931-02

BN-68/8931-04
BN-70/8931-06
BN-77/8931-12

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie ksztattu ziarn

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie wilgotnos$ci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie nasigkliwo$ci

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie mrozoodporno$ci metoda
bezposrednia

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawarto$ci zanieczyszczen
organicznych

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie zawartosci siarki metoda
bromowa

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu krzemianowego
Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie rozpadu zelazawego

Kruszywa mineralne. Badania. Oznaczanie §cieralnosci w bebnie Los
Angeles

Zuzel wielkopiecowy kawatkowy. Kruszywo budowlane i drogowe.
Badania techniczne

Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Zwir i mieszanka

Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych
Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych.
Piasek

Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodno$ci

Kruszywo do betonu lekkiego

Wapno

Materialy budowlane. Woda do betonu i zapraw

Drogi samochodowe. Podbudowy z kruszyw stabilizowanych
mechanicznie

Konstrukcje drogowe. Podbudowa i nawierzchnia z ttucznia kamiennego
Popioty lotne

Cement. Transport i przechowywanie

Kruszywo mineralne. Kruszywo kamienne tamane do nawierzchni
drogowych

Drogi samochodowe. Oznaczanie wskaznika piaskowego

Drogi samochodowe. Oznaczanie modulu odksztalcenia nawierzchni
podatnych i podloza przez obciazenie ptyta

Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata
Drogi samochodowe. Pomiar ugig¢ podatnych ugigciomierzem belkowym
Oznaczanie wskaznika zageszczenia gruntu



OGOLNE SPECYFIKACJE TECHNICZNE
D -3/ 05.03.23a
NAWIERZCHNIA Z BETONOWEJ KOSTKI

BRUKOWEJ DLA DBOG I ULIC LOKALNYCH
ORAZ PLACOW I CHODNIKOW

SPIS TRESCI

1. WSTEP
2. MATERIALY

3. SPRZET

4. TRANSPORT

5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PLATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

11. ZALACZNIKI

1. WSTEP
1.1. Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogdlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi podstawe opracowania szczegdtowej specyfikacji technicznej
(SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na lokalnych drogach, ulicach,
placach i chodnikach.

1.3. Zakres robét objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia rob6t zwiazanych z wykonaniem i
odbiorem nawierzchni z betonowej kostki brukowe;j.
Betonowa kostke brukowa stosuje si¢ do nawierzchni:
— drég (ulic) lokalnych i dojazdowych, zwlaszcza w strefie zamieszkania,
— przystankow autobusowych, perondéw i ciagdw pieszo-jezdnych,
— placow ulicznych, parkingéw, wjazdow do bram i garazy, placow zabawowych,
— chodnikéw, alei spacerowych, Sciezek, pasazy,
— Sciezek rowerowych,
oraz do umocnienia skarp, pasow dzielacych drog, Sciekow, rowdw, schodow, matej architektury drogowej, elementow
miejsc obstugi podroznych itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

1.4.1. Betonowa kostka brukowa - prefabrykowany element budowlany, przeznaczony do budowy warstwy Scieralnej
nawierzchni, wykonany metoda wibroprasowania z betonu niezbrojonego niebarwionego lub barwionego, jedno- lub
dwuwarstwowego, charakteryzujacy si¢ ksztaltem, ktéry umozliwia wzajemne przystawanie elementow.

1.4.2. Kraweznik - prosty lub lukowy element budowlany oddzielajacy jezdnig¢ od chodnika, charakteryzujacy sig¢ statym
lub zmiennym przekrojem poprzecznym i dtugoscia nie wigksza niz 1,0 m.



1.4.3. Sciek - umocnione zaglgbienie, ponizej krawedzi jezdni, zbierajace i odprowadzajace wode.

1.4.4. Obrzeze - element budowlany, oddzielajacy nawierzchnie chodnikéw i ciagéw pieszych od terendow nie
przeznaczonych do komunikacji.

1.4.5. Spoina - odstgp pomigdzy przylegajacymi elementami (kostkami) wypetlniony okreslonymi materiatami
wypehiajacymi.

1.4.6. Szczelina dylatacyjna - odstgp dzielacy duzy fragment nawierzchni na sekcje w celu umozliwienia odksztalcen
temperaturowych, wypetniony okre§lonymi materiatami wypetiajacymi.

1.4.7. Pozostate okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami i z definicjami
podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [10] pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [10] pkt 1.5.

2. MATERIALY

2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogolne wymagania dotyczace materiatdéw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” [10] pkt 2.

2.2. Betonowa kostka brukowa
2.2.1. Klasyfikacja betonowych kostek brukowych

Betonowa kostka brukowa moze mie¢ nastgpujace cechy charakterystyczne, okreslone w katalogu producenta:
1. 1. odmiana:
a) a) kostka jednowarstwowa (z jednego rodzaju betonu),
b) b) kostka dwuwarstwowa (z betonu warstwy spodniej konstrukcyjnej i warstwy fakturowej (goérnej) zwykle
barwionej grubosci min. 4mm,
2. 2. gatunek, w zaleznosci od wygladu zewngtrznego, tj. od rodzaju, liczby i wielkosci wad powierzchni, krawedzi i
narozy: a) gatunek 1, b) gatunek 2,
3. 3. Kklasa:
a) a) klasa,,50”, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 50 MPa,
b) b) klasa,,35”, o wytrzymatosci na $ciskanie nie mniejszej niz 35 MPa,
4. 4. barwa:
a) a) kostka szara, z betonu niebarwionego,
b) b) kostka kolorowa, z betonu barwionego (zwykle pigmentami nieorganicznymi),
5. wzor (ksztatt) kostki: zgodny z ksztattami okreslonymi przez producenta (przyktady podano w zalaczniku 1),
6. 6. wymiary, zgodne z wymiarami okre§lonymi przez producenta, w zasadzie:
a) a) dtugosé: od 140 mm do 280 mm,
b) b) szeroko$¢: od 0,5 do 1,0 wymiaru dtugosci, lecz nie mniej niz 100 mm,
¢) ¢) grubosé: od 55 mm do 140 mm, przy czym zalecanymi grubosciami sg: 60 mm, 80 mm i 100 mm.
Pozadane jest, aby wymiary kostek byly dostosowane do sposobu uktadania i siatki spoin oraz umozliwialy wykonanie
warstwy o szerokosci 1,0 m lub 1,5 m bez konieczno$ci przecinania elementow w trakcie ich wbudowywania w
nawierzchnie.
2.2.2. Wymagania techniczne stawiane betonowym kostkom brukowym

(9]

Betonowa kostka brukowa powinna posiadaé aprobat¢ techniczng, wydana przez uprawniong jednostke (Instytut
Badawczy Drog i Mostow).

Betonowa kostka brukowa powinna odpowiadaé wymaganiom okreslonym w aprobacie technicznej, a w
przypadku braku wystarczajacych ustalen, powinna mie¢ charakterystyki okreslone przez odpowiednie procedury
badawcze IBDiM, zgodne z ponizszymi wskazaniami:

1) ksztalt i wymiary powinny by¢ zgodne z deklarowanymi przez producenta, z dopuszczalnymi odchytkami od

wymiarow:
— dhlugos¢ 1 szerokosé + 3,0 mm,
— grubos$¢ + 5,0 mm,

2) wytrzymato$¢ na $ciskanie powinna by¢ nie mniejsza niz:
— 50 MPa, dla klasy ,,50”,
— 35 MPa, dla klasy ,,35”,
3) mrozoodporno$¢: po 30 cyklach zamrazania i rozmrazania probek w 3% roztworze NaCl lub 150 cyklach zamrazania i
rozmrazania metoda zwykta, powinny by¢ spetnione jednocze$nie nastepujace warunki:
— probki nie powinny wykazywac peknig¢ i zarysowan powierzchni licowych,



— laczna masa ubytkow betonu w postaci zniszczonych naroznikéw i krawedzi, odpryskdéw kruszywa itp. nie powinna
przekracza¢ 5% masy probek nie zamrazanych,
— obnizenie wytrzymato$ci na S$ciskanie w stosunku do probek nie zamrazanych nie powinno by¢ wigksze
niz 20%,
4) nasigkliwos¢, nie powinna przekracza¢ 5%,
5) Scieralno$é, sprawdzana na tarczy Boehmego, okre$lona strata wysokosci, nie powinna przekraczaé wartosci:
3,5 mm, dla klasy ,,50”,
4,5 mm, dla klasy ,,35”,

6) szorstkos¢, okreslona wskaznikiem szorstkosci SRT (Skid Resistance Tester) powierzchni licowej gornej, sprawdzona
wahadtem angielskim, powinna wynosi¢ nie mniej niz 50 jednostek SRT,

7) wyglad zewngtrzny: powierzchnie elementéw nie powinny miec¢ rys, pekni¢¢ i ubytkéw betonu, krawedzie elementéw
powinny by¢ réwne, a tekstura i kolor powierzchni licowej powinny by¢ jednorodne. Dopuszczalne wady wyglady
zewngtrznego i uszkodzenia powierzchni nie powinny przekracza¢ warto$ci podanych w tablicy 1.

(Uwaga: Naloty wapienne - wykwity w postaci biatych plam - powstaja w wyniku naturalnych proceséw
fizykochemicznych wystgpujacych w betonie podczas jego wigzania i twardnienia; naloty te powoli znikaja w okresie
do 2 lat).

Tablica 1. Dopuszczalne wady wygladu zewngtrznego betonowej kostki brukowej

Lp. Wtasciwosci Wymagania
gatunek 1 gatunek 2
1 | Stan powierzchni licowe;:
— — tekstura jednorodna w danej jednorodna w danej
partii partii
— — rysyispekania niedopuszczalne niedopuszczalne
— — kolor wedtug katalogu |jednolity dla danej partii | dopuszczalne roznice w
producenta odcieniu tego samego
koloru
— — przebarwienia dopuszczalne dopuszczalne kontrasto-
niekontras-towe we przebarwienia tego
przebarwienia na | samego koloru na poje-
pojedynczej kostce dynczej kostce
— — plamy, zabrudzenia niedopuszczalne niedopuszczalne
niezmy-walne woda
— — naloty wapienne dopuszczalne dopuszczalne
2 | Uszkodzenia powierzchni
bocznych:
— — dopuszczalna liczba 2 2
w 1 kostce
— — dopuszczalna wielko$¢ 30 mm x 10 mm 50 mm x 20 mm
(dhlugos¢ i szerokos$é)
3 | Szczerby i uszkodzenia niedopuszczalne niedopuszczalne
krawedzi i narozy
przylicowych
4 | Uszkodzenia krawedzi
pionowych
— — dopuszczalna liczba 2 2
w 1 kostce
— — dopuszczalna wielkoéé 20 mm x 6 mm 30 mm x 10 mm
(dhlugos¢ i glebokose)

2.2.3. Sktadowanie kostek

Kostke zaleca si¢ pakowac na paletach. Palety z kostka moga by¢ sktadowane na otwartej przestrzeni, przy czym
podtoze powinno by¢ wyrownane i odwodnione.

2.3. Materialy na podsypke i do wypelnienia spoin oraz szczelin w nawierzchni

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to nalezy stosowac nastgpujace materiaty:
a) na podsypke piaskowa pod nawierzchnig



— piasek naturalny wg PN-B-11113:1996 [2], odpowiadajacy wymaganiom dla gatunku 2 lub 3,
— piasek tamany (0,075+2) mm, mieszank¢ drobna granulowana (0,075+4) mm albo miat (0+4) mm, odpowiadajacy
wymaganiom PN-B-11112:1996 [1],
b) na podsypke cementowo-piaskowg pod nawierzchnig
— mieszank¢ cementu i piasku w stosunku 1:4 z piasku naturalnego spehlniajacego wymagania dla gatunku 1 wg
PN-B-11113:1996 [2], cementu powszechnego uzytku spelniajacego wymagania PN-B-19701:1997 [4] i wody
odmiany 1 odpowiadajacej wymaganiom PN-B-32250:1988 (PN-88/B-32250) [5],
¢) do wypetniania spoin w nawierzchni na podsypce piaskowe;j
— — piasek naturalny spelniajacy wymagania PN-B-11113:1996 [2] gatunku 2 lub 3,
— — piasek famany (0,075+2) mm wg PN-B-11112:1996 [1],
d) do wypelniania spoin w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
— — zaprawg cementowo-piaskowa 1:4 spetniajaca wymagania wg 2.3 b),
e) do wypehiania szczelin dylatacyjnych w nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej
— do wypehienia gornej czgsci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowac drogowe zalewy kauczukowo-asfaltowe lub
syntetyczne masy uszczelniajace (np. poliuretanowe, poliwinylowe itp.), spelniajace wymagania norm lub aprobat
technicznych, wzglednie odpowiadajacych wymaganiom OST D-05.03.04a ,Wypekianie szczelin w
nawierzchniach z betonu cementowego” [16],
— do wypehienia dolnej czgsci szczeliny dylatacyjnej nalezy stosowaé wilgotna mieszanke cementowo-piaskowa 1:8
z materiatlow spehniajacych wymagania wg 2.3 b) lub inny materiat zaakceptowany przez Inzyniera.

Sktadowanie kruszywa, nie przeznaczonego do bezposredniego wbudowania po dostarczeniu na budowe, powinno
odbywa¢ si¢ na podlozu réwnym, utwardzonym i dobrze odwodnionym, przy zabezpieczeniu kruszywa przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materialami kamiennymi.

Przechowywanie cementu powinno by¢ zgodne z BN-88/6731-08 [6].

2.4. Krawezniki, obrzeza i $cieki

Jesli dokumentacja projektowa, SST lub Inzynier nie ustala inaczej, to do obramowania nawierzchni z kostek
mozna stosowac:
a) krawezniki i obrzeza betonowe wg BN-80/6775-03/04 [7] lub z betonu wibroprasowanego posiadajacego aprobatg
techniczna,
b) b) krawezniki kamienne wg PN-B-11213:1997 [3].
Przy kraweznikach moga wystepowaé $cieki wg OST D-08.05.00 ,,Scieki”.
Krawezniki, obrzeza i $cieki moga by¢ ustawiane na:
a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej, spelniajacych wymaganiawg2.3a 1 2.3 b,
b) tawach zwirowych, tluczniowych lub betonowych, spehiajacych wymagania wg OST D-08.01.01+08.01.02
»Krawezniki” [17], D-08.03.01 ,,Betonowe obrzeza chodnikowe” [18] i D-08.05.00 ,.Scieki” [19].
Krawezniki 1 obrzeza moga by¢ przechowywane na sktadowiskach otwartych, posegregowane wedlug typow,
rodzajow, odmian i wielkos$ci. Nalezy uktadac je z zastosowaniem podktadek i przektadek drewnianych.
Kruszywo i cement powinny by¢ sktadowane i przechowywane wg 2.3.

2.5. Materialy do podbudowy uloZonej pod nawierzchnia z betonowej kostki brukowej

Materiaty do podbudowy, ustalonej w dokumentacji projektowej, powinny odpowiadaé wymaganiom wiasciwej
OST lub innym dokumentom zaakceptowanym przez Inzyniera.

3.SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogdlne wymagania dotyczace sprzetu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” [10] pkt 3.
3.2. Sprzet do wykonania nawierzchni

Uktadanie betonowej kostki brukowej moze odbywac sig:

a) regcznie, zwlaszcza na matych powierzchniach,

b) mechanicznie przy zastosowaniu urzadzen uktadajacych (uktadarek), sktadajacych si¢ z wozka i chwytaka sterowanego
hydraulicznie, stuzacego do przenoszenia z palety warstwy kostek na miejsce ich ulozenia; urzadzenie to, po
skonczonym uktadaniu kostek, mozna wykorzysta¢ do wmiatania piasku w szczeliny, zamocowanymi do chwytaka
szczotkami.

Do przycinania kostek mozna stosowac specjalne narzgdzia tnace (np. przycinarki, szlifierki z tarcza).

Do zaggszczania nawierzchni z kostki nalezy stosowaé zageszczarki wibracyjne (pltytowe) z wykladzing
elastomerowa, chroniace kostki przed $cieraniem i wykruszaniem narozy.

Sprzet do wykonania koryta, podbudowy i podsypki powinien odpowiada¢ wymaganiom wilasciwych OST,
wymienionych w pkcie 5.4 lub innym dokumentom (normom PB i BN, wytycznym IBDiM) wzglednie opracowanym SST
zaakceptowanym przez Inzyniera.

Do wytwarzania podsypki cementowo-piaskowej i zapraw nalezy stosowaé betoniarki.



Do wypehiania szczelin dylatacyjnych nalezy stosowaé sprzet odpowiadajacy wymaganiom OST D-05.03.04a
»Wypehianie szczelin w nawierzchniach z betonu cementowego” [16].

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne” [10] pkt 4.
4.2. Transport materialow do wykonania nawierzchni

Betonowe kostki brukowe moga by¢ przewozone na paletach - dowolnymi $rodkami transportowymi po
osiagnigciu przez beton wytrzymato$ci na $ciskanie co najmniej 15 MPa. Kostki w trakcie transportu powinny by¢
zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i uszkodzeniem.

Jako $rodki transportu wewnatrzzaktadowego kostek na $rodki transportu zewngtrznego moga stuzy¢ wozki
widlowe, ktorymi mozna dokona¢ zatadunku palet. Do zatadunku palet na $rodki transportu mozna wykorzystywaé
réwniez dzwigi samochodowe.

Palety transportowe powinny by¢ spinane tasmami stalowymi lub plastikowymi, zabezpieczajacymi kostki przed
uszkodzeniem w czasie transportu. Na jednej palecie zaleca si¢ uktada¢ do 10 warstw kostek (zaleznie od grubosci i
ksztattu), tak aby masa palety z kostkami wynosita od 1200 kg do 1700 kg. Pozadane jest, aby palety z kostkami byty
wysylane do odbiorcy $rodkiem transportu samochodowego wyposazonym w dzwig do za- i roztadunku.

Krawgzniki i obrzeza moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportowymi. Krawezniki betonowe nalezy
uktada¢ w pozycji pionowej z nachyleniem w kierunku jazdy. Krawgzniki kamienne nalezy uklada¢ na podktadkach
drewnianych, dlugosécia w kierunku jazdy. Krawezniki i obrzeza powinny by¢ zabezpieczone przed przemieszczaniem si¢ i
uszkodzeniem w czasie transportu.

Kruszywa mozna przewozi¢ dowolnym $rodkiem transportu, w warunkach zabezpieczajacych je przed
zanieczyszczeniem i zmieszaniem z innymi materiatami. Podczas transportu kruszywa powinny by¢ zabezpieczone przed
wysypaniem, a kruszywo drobne - przed rozpyleniem.

Cement powinien by¢ przewozony w warunkach zgodnych z BN-88/6731-08 [6].

Zaleweg lub masy uszczelniajace do szczelin dylatacyjnych mozna transportowaé dowolnymi srodkami transportu
w fabrycznie zamknigtych pojemnikach lub opakowaniach, chroniacych je przed zanieczyszczeniem.

Materiaty do podbudowy powinny by¢ przewozone w sposob odpowiadajacy wymaganiom wiasciwej OST.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne zasady wykonania robdt

Ogodlne zasady wykonania robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [10] pkt 5.
5.2. Podloze i koryto

Grunty podloza powinny by¢ niewysadzinowe, jednorodne i no$ne oraz zabezpieczone przed nadmiernym
zawilgoceniem i ujemnymi skutkami przemarzania, zgodnie z dokumentacja projektowa.

Koryto pod podbudowe Iub nawierzchni¢ powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami oraz
przygotowane zgodnie z wymaganiami OST D-04.01.01 ,,Koryto wraz z profilowaniem i zaggszczaniem podtoza” [11].

Koryto musi mie¢ skuteczne odwodnienie, zgodne z dokumentacja projektowa

5.3. Konstrukcja nawierzchni

Konstrukcja nawierzchni powinna by¢ zgodna z dokumentacja projektowa lub SST (przyktady konstrukcji
nawierzchni podaje zatacznik 2).
Konstrukcja nawierzchni moze obejmowac utozenie warstwy Scieralnej z betonowej kostki brukowej na:
a) a) podsypce piaskowej lub cementowo-piaskowej oraz podbudowie,
b) b) podsypce piaskowej rozicielonej bezposrednio na podlozu z gruntu piaszczystego o wskazniku piaskowym WP >
35 wg [8].
Podstawowe czynno$ci przy wykonywaniu nawierzchni, z wystgpowaniem podbudowy, podsypki cementowo-
piaskowej i wypelnieniem spoin zaprawa cementowo-piaskowa, obejmuja:
1. wykonanie podbudowy,
wykonanie obramowania nawierzchni (z kraweznikdw, obrzezy i ew. §ciekow),
przygotowanie i rozécielenie podsypki cementowo-piaskowe;j,
utozenie kostek z ubiciem,
przygotowanie zaprawy cementowo-piaskowej 1 wypetienie nig szczelin,
wypehienie szczelin dylatacyjnych,
pielggnacje nawierzchni i oddanie jej do ruchu.
Przy wykonywaniu nawierzchni na podsypce piaskowej, podstawowych czynnosci jest mniej, gdyz nie wystepuja
zwykle poz. 1, 617, a poz. 3 dotyczy podsypki piaskowej, za$ poz. 5 - wypelnienia szczelin piaskiem.
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5.4. Podbudowa

Rodzaj podbudowy przewidzianej do wykonania pod warstwa betonowej kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
dokumentacja projektowa.
Wykonanie podbudowy powinno odpowiada¢ wymaganiom wtasciwej OST, np.:
a) D-04.01.01+04.03.01 ,,Dolne warstwy podbuddéw oraz oczyszczenie i skropienie” [11],
b) D-04.04.00+-04.04.03 ,,Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie” (z kruszywa naturalnego lub tamanego)
[12],
c) D-04.04.04 ,,Podbudowa z thucznia kamiennego” [13],
d) D-04.05.00+04.05.04 ,,Podbudowy i ulepszone podloze z gruntdw Ilub kruszyw  stabilizowanych spoiwami
hydraulicznymi” [14],
e) D-04.06.01 ,,Podbudowa z chudego betonu” [15].
Inne rodzaje podbudéw powinny odpowiada¢ wymaganiom norm, wytycznych IBDiM lub indywidualnie
opracowanym SST zaakceptowanym przez Inzyniera.

5.5. Obramowanie nawierzchni

Rodzaj obramowania nawierzchni powinien by¢ zgodny z dokumentacja projektowa lub SST.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej, to materiaty do wykonania obramowan powinny
odpowiada¢ wymaganiom okre$§lonym w pkcie 2.4.

Ustawianie kraweznikow, obrzezy 1 ew. wykonanie $ciekow przykraweznikowych powinno by¢ zgodne z
wymaganiami zawartymi w OST D-08.01.01+08.01.02 ,. Krawezniki” [17], D-08.03.01 ,,.Betonowe obrzeza chodnikowe”
[18] i D-08.05.00 ,,Scieki” [19].

Krawezniki 1 obrzeza zaleca si¢ ustawia¢ przed przystapieniem do uktadania nawierzchni z kostki. Przed ich
ustawieniem, pozadane jest utozenie pojedynczego rzedu kostek w celu ustalenia szeroko$ci nawierzchni i prawidtowej
lokalizacji krawgznikow lub obrzezy.

5.6. Podsypka

Rodzaj podsypki i jej grubo$¢ powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa lub SST.

Jesli dokumentacja projektowa lub SST nie ustala inaczej to grubos¢ podsypki powinna wynosi¢ po zaggszczeniu
3+5 cm, a wymagania dla materialdbw na podsypke powinny by¢ zgodne z pktem 2.3. Dopuszczalne odchytki od
zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekraczaé + 1 cm.

Podsypkg piaskowa nalezy zwilzy¢ woda, rownomiernie rozscieli¢ i zaggsci¢ lekkimi walcami (np. rgcznymi) lub
zaggszczarkami wibracyjnymi w stanie wilgotnosci optymalne;j.

Podsypke cementowo-piaskowa stosuje si¢ z zasady przy wystepowaniu podbudowy pod nawierzchnia z kostki.
Podsypke cementowo-piaskowa przygotowuje si¢ w betoniarkach, a nastgpnie rozsciela si¢ na uprzednio zwilzonej
podbudowie, przy zachowaniu:

— wspotczynnika wodno-cementowego od 0,25 do 0,35,
— wytrzymatlosci na $ciskanie nie mniejszej niz R; = 10 MPa, Ryg = 14 MPa.

W praktyce, wilgotno$¢ uktadanej podsypki powinna by¢ taka, aby po $cisnigciu podsypki w dtoni podsypka nie
rozsypywala si¢ i nie bylo na dloni sladow wody, a po naci$nigciu palcami podsypka rozsypywala si¢. Rozscielenie
podsypki cementowo-piaskowej powinno wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek od 3 do 4 m. Roz$cielona podsypka
powinna by¢ wyprofilowana i zaggszczona w stanie wilgotnym, lekki walcami (np. r¢cznymi) lub zaggszczarkami
wibracyjnymi.

Jesli podsypka jest wykonana z suchej zaprawy cementowo-piaskowej to po zawatowaniu nawierzchni nalezy ja
pola¢ woda w takiej ilosci, aby woda zwilzyla cata grubos¢ podsypki. Rozscielenie podsypki z suchej zaprawy moze
wyprzedza¢ uktadanie nawierzchni z kostek o okoto 20 m.

Calkowite ubicie nawierzchni i wypetnienie spoin zaprawa musi by¢ zakonczone przed rozpoczeciem wigzania
cementu w podsypce.

5.7. Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych
5.7.1. 5.7.1. Ustalenie ksztattu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich uktadania

Ksztalt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek wg pktu 2.2.1 oraz desen ich uktadania (przyktady
podano w zal. 3) powinny by¢ zgodne z dokumentacja projektowa Iub SST, a w przypadku braku wystarczajacych ustalen
Wykonawca przedktada odpowiednie propozycje do zaakceptowania Inzynierowi. Przed ostatecznym zaakceptowaniem
ksztattu, koloru, sposobu ukladania i wytworni kostek, Inzynier moze polecié Wykonawcy ulozenie po 1 m’ wstepnie
wybranych kostek, wylacznie na podsypce piaskowe;.

5.7.2.5.7.2. Warunki atmosferyczne

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ wykonywaé przy temperaturze
otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jes$li w ciagu dnia temperatura utrzymuje si¢ w
granicach od 0°C do +5°C, przy czym je$li w nocy spodziewane sa przymrozki kostke nalezy zabezpieczy¢ materiatami o
ztym przewodnictwie ciepta (np. matami ze stomy, papa itp.).
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Nawierzchnig na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.
5.7.3. 5.7.3. Ulozenie nawierzchni z kostek

Warstwa nawierzchni z kostki powinna by¢ wykonana z elementéw o jednakowej grubosci. Na wigkszym
fragmencie robot zaleca sig stosowac kostki dostarczone w tej samej partii materiatu, w ktorej niedopuszczalne sa rdézne
odcienie wybranego koloru kostki.

Uktadanie kostki mozna wykonywac r¢eznie lub mechanicznie.

Ukladanie reczne zaleca si¢ wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwlaszcza skomplikowanych pod
wzgledem ksztaltu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni oraz réznych wymiarow i ksztattow
kostek. Uktadanie kostek powinni wykonywaé przyuczeni brukarze.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywac¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby uktadarka
mogtla przenosi¢ z palety warstwe ksztaltek na miejsce ich ulozenia z wymagana doktadnos$cia. Kostka do uktadania
mechanicznego nie moze mie¢ duzych odchylek wymiarowych i musi by¢ odpowiednio przygotowana przez producenta, tj.
utozona na palecie w odpowiedni wzor, bez dotozenia potowek i dziewiatek, przy czym kazda warstwa na palecie musi by¢
dobrze przesypana bardzo drobnym piaskiem, by kostki nie przywieraty do siebie. Uktadanie mechaniczne zawsze musi
by¢ wsparte praca brukarzy, ktorzy uzupelniaja przerwy, wyrabiaja tuki, doktadaja kostki w okolicach studzienek i
kraweznikow.

Kostke uktada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania podsypka
7ageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzadzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazow itp.) powinna
trwale wystawa¢ od 3 mm do 5 mm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm powyzej korytek
sciekowych ($ciekow).

Do uzupehnienia przestrzeni przy krawe¢znikach, obrzezach i studzienkach mozna uzywac elementy kostkowe
wykonczeniowe w postaci tzw. polowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i odpowiednio fazowane. W
przypadku potrzeby ksztaltek o nietypowych wymiarach, wolna przestrzen uzupehia si¢ kostka cigta, przycinana na
budowie specjalnymi narzedziami tnacymi (przycinarkami, szlifierkami z tarcza itp.).

Dzienna dziatkg robocza nawierzchni na podsypce cementowo-piaskowej zaleca si¢ zakonczy¢ prowizorycznie
okoto potmetrowym pasem nawierzchni na podsypce piaskowej w celu wytworzenia oporu dla ubicia kostki utozonej na
state. Przed dalszym wznowieniem robot, prowizorycznie utozona nawierzchni¢ na podsypce piaskowej nalezy rozebrac i
usunaé wraz z podsypka.

5.7.4.5.7.4. Ubicie nawierzchni z kostek

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomoca zaggszczarki wibracyjnej (ptytowej) z ostona z tworzywa
sztucznego. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywac walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczes$nie w kierunku
poprzecznym ksztaltek. Ewentualne nier6wno$ci powierzchniowe moga by¢ zlikwidowane przez ubijanie w kierunku
wzdhuznym kostki.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. peknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.

5.7.5. 5.7.5. Spoiny i szczeliny dylatacyjne
5.7.5.1.5.7.5.1. Spoiny

Szeroko$¢ spoin pomigdzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 3 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadto$ciennych kostek brukowych zaleca si¢ aby osie spoin pomig¢dzy dtuzszymi
bokami tych kostek tworzyly z osia drogi kat 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego pomiedzy spoinami miat
kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po utozeniu kostek, spoiny nalezy wypetnié:

a) a) piaskiem, spetniajacym wymagania pktu 2.3 c), jesli nawierzchnia jest na podsypce piaskowej,
b) b) zaprawa cementowo-piaskowa, spelniajaca wymagania pktu 2.3 d), jesli nawierzchnia jest na podsypce cementowo-
piaskowe;.

Wypehienie spoin piaskiem polega na rozsypaniu warstwy piasku i wmieceniu go w spoiny na sucho lub, po
obfitym polaniu woda - wmieceniu papki piaskowej szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z pidorami gumowymi.

Zapraweg cementowo-piaskowa zaleca si¢ przygotowa¢ w betoniarce, w sposOb zapewniajacy jej wystarczajaca
ptynnos¢. Spoiny mozna wypehi¢ przez rozlanie zaprawy na nawierzchni¢ i nagarnianie jej w szczeliny szczotkami lub
rozgarniaczkami z piérami gumowymi. Przed rozpoczgciem zalewania kostka powinna by¢ oczyszczona i dobrze zwilzona
woda. Zalewa powinna calkowicie wypelni¢ spoiny i tworzy¢ monolit z kostkami.

Przy wypeianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowa nalezy zabezpieczy¢ przed zalaniem nig szczeliny
dylatacyjne, wktadajac zwinigte paski papy, zwitki z workdw po cemencie itp.

Po wypehianiu spoin zaprawa cementowo-piaskowa nawierzchnig nalezy starannie oczysci¢; szczegodlnie dotyczy
to nawierzchni z kostek kolorowych i z r6znymi deseniami uktadania.



5.7.5.2.5.7.5.2. Szczeliny dylatacyjne

W przypadku uktadania kostek na podsypce cementowo-piaskowej i wypehianiu spoin zaprawa cementowo-
piaskowa, nalezy przewidzie¢ wykonanie szczelin dylatacyjnych w odlegtosciach zgodnych z dokumentacja projektowa
lub SST wzglednie nie wigkszych niz co 8 m. Szerokos¢ szczelin dylatacyjnych powinna umozliwiaé przejgcie przez nie
przemieszczen wywolanych wysokimi temperaturami nawierzchni w okresie letnim, lecz nie powinna by¢ mniejsza niz 8
mm. Szczeliny te powinny by¢ wypetnione trwale zalewami i masami okreslonymi w pkcie 2.3 e). Sposob wypehienia
szczelin powinien odpowiada¢ wymaganiom OST D-05.03.04a ,,Wypekianie szczelin w nawierzchniach z betonu
cementowego” [16].

Szczeliny dylatacyjne poprzeczne nalezy stosowa¢ dodatkowo w miejscach, w ktorych wystepuje zmiana
sztywnosci podtoza (np. nad przepustami, przy przyczolkach mostowych, nad szczelinami dylatacyjnymi w podbudowie
itp.). Zaleca si¢ wykonywac¢ szczeliny podtuzne przy sciekach wzdhiz jezdni.

5.8. Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej dla ruchu

Nawierzchnig na podsypce piaskowej ze spoinami wypetnionymi piaskiem mozna odda¢ do uzytku bezposrednio
po jej wykonaniu.

Nawierzchnig na podsypce cementowo-piaskowej ze spoinami wypelnionymi zaprawa cementowo-piaskowa, po
jej wykonaniu nalezy przykry¢ warstwa wilgotnego piasku o grubosci od 3,0 do 4,0 cm i utrzymywaé ja w stanie
wilgotnym przez 7 do 10 dni. Po uptywie od 2 tygodni (przy temperaturze $redniej otoczenia nie nizszej niz 15°C) do 3
tygodni (w porze chlodniejszej) nawierzchnig nalezy oczys$cié z piasku i mozna oddaé¢ do uzytku.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogoélne zasady kontroli jakoSci robot

Ogodlne zasady kontroli jakosci robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [10] pkt 6.
6.2. Badania przed przystapieniem do robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien uzyskac:
a) a) w zakresie betonowej kostki brukowej
— — aprobate techniczna,
- - certyfikat zgodnosci lub deklaracje zgodnosci dostawcy oraz ewentualne wyniki badan cech
charakterystycznych kostek, w przypadku Zadania ich przez Inzyniera,
— — wyniki sprawdzenia przez Wykonawce cech zewngtrznych kostek wg pktu 2.2.2.7),
b) b) w zakresie innych materiatow
— — sprawdzenie przez Wykonawcg cech zewngtrznych materiatlow prefabrykowanych (kraweznikow, obrzezy),
— — ew. badania wilasciwosci kruszyw, piasku, cementu, wody itp. okreslone w normach, ktore budza watpliwosci
Inzyniera.
Wszystkie dokumenty oraz wyniki badan Wykonawca przedstawia Inzynierowi do akceptacji.

6.3. Badania w czasie robot

Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiard6w w czasie robot nawierzchniowych z kostki podaje tablica 2.

Tablica 2. Czgstotliwo$¢ oraz zakres badan i pomiard6w w czasie robot

Wyszczegodlnienie L i Wartosci
Lp. badan i pomiarow Czgstotliwos¢ badan dopuszczalne
1 | Sprawdzenie podtoza i koryta Wg OST D-04.01.01 [11]
2 | Sprawdzenie ew. podbudowy Wg OST, norm, wytycznych,

wymienionych w pkcie 5.4

3 | Sprawdzenie obramowania nawierzchni | wg OST D-08.01.01+02 [17];
D-08.03.01 [18]; D-08.05.00 [19]

4 | Sprawdzenie podsypki (przymiarem Biezaca kontrola w 10 punktach Wg pktu 5.6;

liniowym lub metoda niwelacji) dziennej dziatki roboczej: grubosci, | odchytki od
spadkow 1 cech konstrukeyjnych w | projektowane;j
porownaniu z dokumentacja pro- grubosci £1 cm
jektowa i specyfikacja
5 | Badania wykonywania nawierzchni z
kostki
a) a) zgodno$¢ z dokumentacja Sukcesywnie na kazdej dzialce -
projektowa roboczej
b) b) potozenie osi w planie Co 100 m i we wszystkich punktach | Przesunigcie od
(sprawdzone geodezyjnie) charakterystycznych osi projektowa-

nej do 2 cm




Odchylenia:
+1 cm; -2 cm

Co 25 m w osi 1 przy krawedziach
oraz we wszystkich punktach cha-

¢) c¢) rzedne wysokosciowe
(pomierzone instrumentem

pomiarowym) rakterystycznych

d) d) réwnos¢ w profilu podtuznym | Jw. Nieréwnosci do
(wg BN-68/8931-04 [9] tata 8 mm
czteromet-rowa)

e) e) rownos¢ w przekroju Jw. Przeswity
poprzecznym (sprawdzona tata migdzy tata a
profilowa z po-ziomnica i pomiarze powierzchnig
przeswitu kli-nem cechowanym do 8§ mm
oraz przymiarem liniowym
wzglednie metoda niwela-cji)

f) f) spadki poprzeczne (sprawdzone | Jw. Odchytki od do-

kumentacji pro-
jektowej do 0,3%
Odchylki od sze-
rokosci projekto-
wanej do £5 cm

me-toda niwelacji)

g) g) szerokos$¢ nawierzchni Jw.
(sprawdzona przymiarem liniowym)

h) h) szerokos¢ i glgbokosc W 20 punktach Wg pktu 5.7.5
wypelienia spoin i szczelin charakterystycznych dziennej
(ogledziny i pomiar przymiarem dziatki roboczej
liniowym po wykrusze-niu dtug. 10
cm)
i) 1) sprawdzenie koloru kostek i Kontrola biezaca Wg dokumenta-
desenia ich utozenia cji projektowe;j
lub decyzji Inzy-
niera

6.4. Badania wykonanych robot

Zakres badan i pomiaréw wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowej podano w tablicy 3.

Tablica 3. Badania i pomiary po ukonczeniu budowy nawierzchni

Lp. Wyszczegolnienie badan i pomiaréw Sposob sprawdzenia

1 | Sprawdzenie wygladu zewngtrznego
nawierzchni, krawgznikow, obrzezy,
Sciekow

Wizualne sprawdzenie jednorodnos$ci
wygladu, prawidlowosci desenia,
kolorow kostek, spekan, plam,
deformacji, wy-kruszen, spoin i szczelin

2 | Badanie potozenia osi nawierzchni w
planie

Geodezyjne sprawdzenie potozenia osi co
25 m i w punktach charakterystycznych
(dopuszczalne przesunigcia wg tab. 2, Ip.
5b)

3 | Rzedne wysoko$ciowe, rownosé
podtuzna i poprzeczna, spadki
poprzeczne i szeroko$é

Co 25 m i we wszystkich punktach
charakterystycznych (wg metod

i dopuszczalnych warto$ci podanych w
tab. 2, Ip. od 5c do 5g)

4 | Rozmieszczenie i szeroko$¢ spoin i
szczelin w nawierzchni, pomigdzy

wypehienie spoin i szczelin

kraweznikami, obrzezami, $ciekami oraz

Wg pktu 5.515.7.5

7. OBMIAR ROBOT - POZ.100

7.1. Ogolne zasady obmiaru roboét

Ogodlne zasady obmiaru rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” [10] pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa jest m* (metr kwadratowy) wykonanej nawierzchni z betonowej kostki brukowe;.
Jednostki obmiarowe robot towarzyszacych budowie nawierzchni z betonowej kostki brukowej (podbudowa,
obramowanie itp.) sa ustalone w odpowiednich OST wymienionych w pktach 5.415.5.



8. ODBIOR ROBOT
8.1. Ogolne zasady odbioru robot

Ogodlne zasady odbioru robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” [10] pkt 8.
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli
wszystkie pomiary i badania z zachowaniem tolerancji wedtug pktu 6 daly wyniki pozytywne.

8.2. Odbidr robét zanikajacych i ulegajacych zakryciu

Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu podlegaja:
— przygotowanie podloza i wykonanie koryta,
— ewentualnie wykonanie podbudowy,
— ewentualnie wykonanie taw (podsypek) pod krawezniki, obrzeza, $cieki,
— wykonanie podsypki pod nawierzchnig,
— ewentualnie wypehienie dolnej czgsci szczelin dylatacyjnych.
Odbiodr tych robot powinien by¢ zgodny z wymaganiami pktu 8.2 D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogblne” [10] oraz
niniejszej OST.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa platnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena wykonania 1 m” nawierzchni z betonowej kostki brukowej obejmuje:
— prace pomiarowe i roboty przygotowawcze,
— oznakowanie robot,
— przygotowanie podioza i wykonanie koryta,
— dostarczenie materialow i sprzetu,
— wykonanie podsypki,
— ustalenie ksztaltu, koloru i desenia kostek,
— ulozenie i ubicie kostek,
— wypehienie spoin i ew. szczelin dylatacyjnych w nawierzchni,
— pielggnacj¢ nawierzchni,
— przeprowadzenie pomiardw i badan wymaganych w niniejszej specyfikacji technicznej,
— odwiezienie sprzetu.
Cena wykonania 1 m® nawierzchni z betonowej kostki brukowej nie obejmuje robot towarzyszacych (jak:
podbudowa, obramowanie itp.), ktore powinny by¢ ujete w innych pozycjach kosztorysowych, a ktorych zakres jest
okreslony przez OST wymienione w pktach 5.415.5.

10. PRZEPISY ZWIAZANE
10.1. Polskie Normy
1. PN-B-11112:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa tamane do nawierzchni drogowych

2. PN-B-11113:1996 Kruszywa mineralne. Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych;
piasek

3. PN-B-11213:1997 Materialy kamienne. Elementy kamienne; krawegzniki uliczne, mostowe i
drogowe

4. PN-B-19701:1997 Cement. Cement powszechnego uzytku. Sktad, wymagania i ocena
zgodnosci

5. PN-B-32250:1988 Materialy budowlane. Woda do betonow i zapraw

10.2. Branzowe Normy

6. BN-88/6731-08 Cement. Transport i przechowywanie

7.  BN-80/6775-03/04 Prefabrykaty budowlane z betonu. Elementy nawierzchni drog, ulic,
parkingéw i torowisk tramwajowych. Krawezniki i obrzeza

8. BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego

9. BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i tata.
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10.3. Ogélne specyfikacje techniczne (OST)

10.
11.
12.
13.
14.

15.
16.
17.
18.

D-M-00.00.00
D-04.01.01+04.03.01
D-04.04.00+04.04.03
D-04.04.04
D-04.05.00+04.05.04

D-04.06.01
D-05.03.04a
D-08.01.01+02
D-08.03.01

Wymagania og6lne

Dolne warstwy podbudow oraz oczyszczenie i skropienie

Podbudowy z kruszywa stabilizowanego mechanicznie

Podbudowa z thucznia kamiennego

Podbudowy i ulepszone podtoza z gruntow lub kruszyw stabilizowanych
spoiwami hydraulicznymi

Podbudowa z chudego betonu

Wypehianie szczelin w nawierzchni z betonu cementowego

Krawezniki

Betonowe obrzeza chodnikowe
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SPECYFIKACJA TECHNICZNA
D-4/01.02.04

ROZBIORKA ELEMENTOW DROG

SPIS TRESCI
 D-4/01.02.04 ]
ROZBIORKA ELEMENTOW DROG
1. WSTEP
2. MATERIALY
3. SPRZET

4. TRANSPORT
5. WYKONANIE ROBOT

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
7. OBMIAR ROBOT

8. ODBIOR ROBOT

9. PODSTAWA PEATNOSCI

10. PRZEPISY ZWIAZANE

1. WSTEP
1.1.Przedmiot OST

Przedmiotem niniejszej ogodlnej specyfikacji technicznej (OST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwiazanych z rozbiorka elementéw drog, ogrodzen i przepustow.

1.2. Zakres stosowania OST

Ogdlna specyfikacja techniczna (OST) stanowi obowiazujaca podstawe opracowania szczegolowej
specyfikacji technicznej (SST) stosowanej jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot na
drogach krajowych i wojewodzkich.

Zaleca sig¢ wykorzystanie OST przy zlecaniu robot na drogach miejskich i gminnych.

1.3. Zakres robot objetych OST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia robot zwigzanych z rozbiorka:
— — warstw nawierzchni,
— — kraweznikow, obrzezy i opornikow,
— — $ciekow,
— —  chodnikow,
— — ogrodzen,
— — barier i porgczy,
— — znakdéw drogowych,
— — przepustow: betonowych, zelbetowych, kamiennych, ceglanych itp.

1.4. Okreslenia podstawowe

Stosowane okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujacymi, odpowiednimi polskimi normami oraz z
definicjami podanymi w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 1.4.

1.5. Ogélne wymagania dotyczace robét

Ogolne wymagania dotyczace robot podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 1.5.



2. MATERIALY
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogoblne wymagania dotyczace materialdw, ich pozyskiwania i skladowania, podano w OST D-M-00.00.00
»Wymagania ogolne” pkt 2.

3.SPRZET
3.1. Ogoélne wymagania dotyczace sprzetu

Ogolne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania og6lne” pkt 3.
3.2. Sprzet do rozbidrki

Do wykonania robot zwiazanych z rozbiorka elementow drog, ogrodzen i przepustow moze by¢ wykorzystany
sprzet podany ponizej, lub inny zaakceptowany przez Inzyniera:
— — spycharki,

— — ‘ladowarki,

— — zurawie samochodowe,
— — samochody cigzarowe,
- — zrywarki,

— — miloty pneumatyczne,
— — pily mechaniczne,

— — frezarki nawierzchni,

— — koparki.

4. TRANSPORT
4.1. Ogoélne wymagania dotyczace transportu

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 4.
4.2. Transport materialow z rozbiorki

Materiat z rozbidrki mozna przewozi¢ dowolnym srodkiem transportu.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogolne zasady wykonania robot

Ogolne zasady wykonania rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogo6lne” pkt 5.
5.2. Wykonanie robot rozbiérkowych

Roboty rozbiérkowe elementow drog, ogrodzen i przepustow obejmuja usunigcie z terenu budowy wszystkich
elementéw wymienionych w pkt 1.3, zgodnie z dokumentacja projektowa, SST lub wskazanych przez Inzyniera.

Jesli dokumentacja projektowa nie zawiera dokumentacji inwentaryzacyjnej lub/i rozbidrkowej, Inzynier moze
poleci¢ Wykonawcy sporzadzenie takiej dokumentacji, w ktdrej zostanie okreslony przewidziany odzysk materiatow.

Roboty rozbidrkowe mozna wykonywaé mechanicznie lub recznie w sposdb okreslony w SST lub przez Inzyniera.

W przypadku usuwania warstw nawierzchni z zastosowaniem frezarek drogowych, nalezy speli¢ warunki
okreslone w OST D-05.03.11 ,,Recykling”.

W przypadku robdt rozbidorkowych przepustu nalezy dokonac:

— odkopania przepustu,

— ew. ustawienia przeno$nych rusztowan przy przepustach wyzszych od okoto 2 m,

— rozbicia elementdéw, ktdrych nie przewiduje si¢ odzyskaé, w sposdb reczny lub mechaniczny z ew. przecigciem
pretow zbrojeniowych i ich odgigciem,

— demontazu prefabrykowanych elementéw przepustow (np. rur, elementéw skrzynkowych, ramowych) z uprzednim
oczyszczeniem spoin i czgSciowym usunigciu taw, wzglednie ostroznego rozebrania konstrukcji kamiennych,
ceglanych, klinkierowych itp. przy zatozeniu ponownego ich wykorzystania,

— oczyszczenia rozebranych elementdw, przewidzianych do powtdrnego uzycia (z zaprawy, kawalkéw betonu,
izolacji itp.) i ich posortowania.



Wszystkie elementy mozliwe do powtoérnego wykorzystania powinny by¢ usuwane bez powodowania zbednych
uszkodzen. O ile uzyskane elementy nie staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinien on przewiezé je na miejsce
okreslone w SST lub wskazane przez Inzyniera.

Elementy i materialy, ktore zgodnie z SST staja si¢ wlasnoscia Wykonawcy, powinny by¢ usunigte z terenu
budowy.

Doty (wykopy) powstate po rozbiorce elementow drog, ogrodzen i przepustow znajdujace si¢ w miejscach, gdzie
zgodnie z dokumentacja projektowa beda wykonane wykopy drogowe, powinny by¢ tymczasowo zabezpieczone.
W szczegodlnosci nalezy zapobiec gromadzeniu si¢ w nich wody opadowe;.

Doly w miejscach, gdzie nie przewiduje si¢ wykonania wykopoéw drogowych nalezy wypelni¢, warstwami,
odpowiednim gruntem do poziomu otaczajacego terenu i zaggsci¢ zgodnie z wymaganiami okre§lonymi
w OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogolne zasady kontroli jakos$ci robot

Ogolne zasady kontroli jako$ci rob6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 6.
6.2. Kontrola jakosci robét rozbiérkowych

Kontrola jakosci robot polega na wizualnej ocenie kompletnosci wykonanych robo6t rozbidrkowych oraz
sprawdzeniu stopnia uszkodzenia elementéw przewidzianych do powtdrnego wykorzystania.

Zaggszczenie gruntu wypehiajacego ewentualne doty po usunigtych elementach nawierzchni, ogrodzen
1 przepustéw powinno spetnia¢ odpowiednie wymagania okreslone w OST D-02.00.00 ,,Roboty ziemne”.

7. OBMIAR ROBOT - POZ. 94 95,101,102
7.1. Ogoélne zasady obmiaru robot

Ogodlne zasady obmiaru robét podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne” pkt 7.
7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarowa robdt zwiazanych z rozbiorka elementéw drog i ogrodzen jest:

— dla nawierzchni i chodnika - m? (metr kwadratowy),

— dla kraweznika, opornika, obrzeza, sciekow prefabrykowanych, ogrodzen, barier i porgczy - m (metr),
— dla znakow drogowych - szt. (sztuka),

— dla przepustow i ich elementow

a) betonowych, kamiennych, ceglanych - m® (metr sze$cienny),

b) prefabrykowanych betonowych, zelbetowych - m (metr).

8. ODBIOR ROBOT
Ogolne zasady odbioru robo6t podano w OST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne” pkt 8.

9. PODSTAWA PLATNOSCI
Podstawa ptatnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce
9.2. Cena jednostki obmiarowej

a) dla rozbiorki chodnikoéw:

— rgezne wyjgceie ptyt chodnikowych, lub rozkucie i zerwanie innych materiatéw chodnikowych,

— ew. przesortowanie materiatu uzyskanego z rozbioérki w celu ponownego jego uzycia, z utozeniem na poboczu,
— zerwanie podsypki cementowo-piaskowe}j,

— zaladunek i wywiezienie materialow z rozbiorki,

— wyrdwnanie podloza i uporzadkowanie terenu rozbiorki;

— uporzadkowanie terenu rozbiorki;

— zasypanie dotow (wykopow) gruntem z zageszczeniem do uzyskania Is > 1,00 wg BN-77/8931-12 [9],

— uporzadkowanie terenu rozbidrki.



10. PRZEPISY ZWIAZANE

Normy

1. PN-D-95017 Surowiec drzewny. Drewno tartaczne iglaste.

2. PN-D-96000 Tarcica iglasta ogblnego przeznaczenia

3. PN-D-96002 Tarcica liSciasta ogolnego przeznaczenia

4. PN-H-74219 Rury stalowe bez szwu walcowane na goraco ogolnego
stosowania

5. PN-H-74220 Rury stalowe bez szwu ciagnione i walcowane na zimno
ogoblnego przeznaczenia

6. PN-H-93401 Stal walcowana. Katowniki rOwnoramienne

7. PN-H-93402 Katowniki nieréwnoramienne stalowe walcowane na goraco

8. BN-87/5028-12 Gwozdzie budowlane. Gwozdzie z trzpieniem gladkim, okraglym

i kwadratowym
9. BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zaggszczenia gruntu.



