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I. WYMAGANIA OGOLNE

1. WSTEP

1.1. Przedmiot S.S.T.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sg wymagania dotyczace budowy i odbioru
technicznego zadania pn: Budowa Punktu Selektywnego Zbierania Odpadéw Komunalnych
w Gminie Pisz.

1.2. Zakres stosowania S.S.T.

Szczegblowa specyfikacja techniczna stanowi obowigzujacg podstawe jako dokument
przetargowy i kontraktowy.

1.3. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe podane w niniejszej specyfikacji technicznej sg zgodne z okresleniami w
obowiazujacych Polskich.

1.4. Ogodlne wymagania

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodno$¢ z
Dokumentacjga Projektowa, Specyfikacjg Techniczng, obowigzujacymi normami i przepisami
prawa.

1.4.1 Przekazanie Terenu Budowy

Zamawiajacy w terminie okreSlonym w Umowie przekazuje Wykonawcy Miejsce Rob6t wraz ze
wszystkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjnymi, Dziennik Budowy i jeden
egzemplarz Dokumentacji Projektowej oraz jeden komplet ST.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania warunkéw wydanych przez jednostki uzgadniajace,
opiniujace oraz wiascicieli terendw, na ktérych prowadzone beda prace.

Przed rozpoczeciem robdt Wykonawca jest zobowigzany do pisemnego powiadomienia wszystkich
zainteresowanych stron (wtascicieli lub administratoréw terendéw, wiascicieli urzadzen, inne jednostki
zgodnie z uzgodnieniami dokumentacji projektowej) o terminie rozpoczecia prac oraz o przewidywanym
terminie ich zakofczenia.

Koszty zwigzane z nadzorami wilascicieli terendw lub urzadzen, wynikajace z warunkéw, na jakich
zostaly wydane pozwolenia: na budowe¢ 1 na jakich uzgodniono dokumentacje projektowa nalezy
uwzgledni¢ w ofertowej cenie ryczattowe;.

1.4.2 Zgodnos¢ Robét z Dokumentacja Projektowa i Specyfikacjami Technicznymi

Dokumentacja Projektowa 1 Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Umowy, a wymagania
wyszczegblnione w cho¢by jednym z nich sg obowiazujace dla Wykonawcy tak, jakby zawarte byly w
catej dokumentacji.

Wykonawca nie moze wykorzystywa¢ btedéw lub opuszczen w Dokumentacji Umownej i Projektowej, a
o ich wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Zamawiajacego i Inspektora Nadzoru, ktoéry dokona
odpowiednich zmian, poprawek lub interpretacji tych dokumentow.

Dane okreslone w Dokumentacji Projektowej i w ST bedg uwazane za warto$ci docelowe, od ktérych
dopuszczalne sg odchylenia w ramach okreslonego przedziatu tolerancji. Cechy materiatow i elementow
budowli musza by¢ jednorodne i wykazywac bliskg zgodno$¢ z okreslonymi wymaganiami, a rozrzuty
tych cech nie moga przekracza¢ dopuszczalnego przedziatu tolerancji. Wszystkie wykonane Roboty i
dostarczone materialy beda zgodne z Dokumentacja Projektowa 1 ST.

W przypadku, gdy materiaty lub Roboty nie beda w petni zgodne z Dokumentacja Projektowa lub ST, i
wplynie to na niezadowalajaca jako$¢ elementu budowli, zostang niezwlocznie zastapione innymi, a
Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.

1.4.3 Zabezpieczenie Terenu Budowy

Wykonawca jest zobowigzany do zapewnienia i utrzymania bezpieczenstwa na Terenie Robdt w okresie
trwania realizacji Umowy az do zakonczenia i odbioru koncowego Robét, a w szczegdlnosci:

* utrzyma warunki bezpiecznej pracy i pobytu os6b wykonujacych czynno$ci zwigzane z budowa i
nienaruszalno$¢ ich mienia stuzacego do pracy, a takze zabezpieczy Teren Budowy przed
dostepem os6b nieupowaznionych. Koszt zabezpieczenia Terenu Budowy nalezy uja¢ w cenie
ofertowej ryczattowe;.

» fakt przystapienia do Rob6t Wykonawca obwiesci przed ich rozpoczgciem przez umieszczenie, w
miejscach i ilo§ciach okre$lonych przez Inspektora, tablic informacyjnych, ktérych tres¢ bedzie
zatwierdzona przez Inspektora. Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawce w
dobrym stanie przez caty okres realizacji Robot.



1.4.3 Ochrona srodowiska w czasie wykonywania Robét

Wykonawca ma obowigzek zna¢ i stosowa¢ w czasie prowadzenia Rob6t wszelkie przepisy dotyczace
ochrony srodowiska naturalnego.

W okresie trwania budowy i wykoficzania Robot Wykonawca bedzie:

* stosowac si¢ do Ustawy z 14 grudnia 2012 r. o odpadach (Dz. U. z 2013 r. poz. 21), z p6zn. zm.),
* podejmowa¢ wszelkie uzasadnione kroki majace na celu stosowanie si¢ do przepiséw i norm

dotyczacych ochrony $rodowiska na terenie i wokdt Terenu Budowy oraz bedzie unikaé

uszkodzen lub ucigzliwosci dla oséb lub wilasnodci spotecznej i innych, a wynikajacych ze

skazenia, hatasu lub innych przyczyn powstatych w nastepstwie jego sposobu dziatania. Stosujac

si¢ do tych wymagan bedzie miat szczeg6lny wzglad na:

v' lokalizacj¢ bazy, magazynow, sktadowisk, i drog dojazdowych;
v" $rodki ostroznosci i zabezpieczenia przed:
» zanieczyszczeniem powietrza pytami i gazami,
» mozliwoscia powstania pozaru.

1.4.4 Ochrona przeciwpozarowa
Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepisOw ochrony przeciwpozarowe;.
Materiaty tatwopalne beda sktadowane w sposéb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostgpem os6b trzecich.
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane pozarem wywolanym jako rezultat
realizacji Robo6t albo przez personel Wykonawcy.
1.4.5 Ochrona wlasnoS$ci publicznej i prywatnej
Wykonawca odpowiada za ochron¢ wszelkich instalacji znajdujacych si¢ na budynku. Wykonawca
zapewni wilasciwe zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i urzadzen w czasie trwania
budowy. O fakcie przypadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi
Inspektora, Zamawiajacego oraz wlasciciela instalacji, jak réwniez bedzie z nimi wspoétpracowat
dostarczajac wszelkiej pomocy potrzebnej przy dokonywaniu napraw.
Podczas realizacji Rob6t Wykonawca bedzie przestrzega¢ przepiséw dotyczacych bezpieczenstwa i
higieny pracy (Plan BiOZ). W szczegdlnosci Wykonawca ma obowigzek zadbaé, aby personel nie
wykonywal pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.
Wykonawca zapewni i bedzie utrzymywat wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz sprzgt i
odpowiednig odziez dla ochrony Zycia i zdrowia os6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.
W szczegdlnosci Wykonawca zobowigzany jest do przestrzegania przepisow BHP wynikajacych z: -
Rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 6 lutego 2003 r. w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy
podczas wykonywania robot budowlanych (Dz. U. Nr 47, poz. 401)
Uznaje si¢, ze wszelkie koszty zwigzane z wypetnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrgbnej zaptacie i s3 uwzglednione w Cenie Ofertowej Ryczattowe;.
1.4.6 Ochrona i utrzymanie Robét
Wykonawca bgdzie odpowiedzialny za ochrong Robét i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robdt od daty rozpoczecia do daty odbioru Robét przez Zamawiajacego.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu koncowego odbioru. Utrzymanie powinno by¢
prowadzone w taki sposdb, aby przedmiot Rob6t lub jego elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caty czas, do momentu odbioru koncowego.
Jesli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, to na polecenie Inspektora powinien
rozpoczg¢ Roboty utrzymaniowe (porzadkowe) nie po6zniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego
polecenia.
1.4.7 Stosowanie si¢ do prawa i innych przepisow
Wykonawca zobowiazany jest zna¢ wszystkie przepisy, ktére sa w jakikolwiek sposob zwigzane z
Robotami i bedzie w pelni odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepiséw i wytycznych podczas
prowadzenia Robdt.
Wykonawca bedzie przestrzega¢ praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogélne

Wszystkie materiaty, ktérych Wykonawca uzyje do wbudowania musza odpowiada¢ warunkom
okreslonym w art. 10 Ustawy ,,Prawo Budowlane” z dnia 7 lipca 1994 r. z pdzn. zm.) i Ustawie z dnia 16
kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92, poz. 881).



Wykonawca dla potwierdzenia jako$ci uzytych materiatéw dostarczy $wiadectwa potwierdzajace
odpowiednia jako$¢ materiatow.

2.2. Materialy nie odpowiadajace wymaganiom

Materiaty nie posiadajace Swiadectw potwierdzajacych ich jakos$¢ zostang przez Wykonawce wywiezione
z Terenu Budowy na jego koszt. Kazdy rodzaj Robdt, w ktérym zostang zastosowane materialy nie
posiadajace Swiadectw potwierdzajacych ich odpowiednig jako$¢, Wykonawca wykonuje na wtasne
ryzyko, liczac si¢ z ich nie przyj¢ciem i nie zaptaceniem.

2.3. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawca zapewni, aby tymczasowo sktadowane materiaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Robot, byly zabezpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swoja jako$¢ 1 wlasciwosci do Robét i
byty dostgpne do kontroli przez Inspektora. Miejsca czasowego sktadowania bedg zlokalizowane w
obrgbie Terenu Budowy w miejscach uzgodnionych z Inspektorem lub poza Terenem Budowy w
miejscach zorganizowanych przez Wykonawce.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jako$¢ wykonywanych Robot. Sprzet uzywany do Robdt powinien by¢ uzgodniony i
zaakceptowany przez Inspektora. Liczba i wydajno$¢ sprzetu bedzie gwarantowal przeprowadzenie
Robdt, zgodnie z zasadami okreslonymi w Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora w
terminie przewidzianym Umowa. Sprzet bedacy wiasnoscia Wykonawcy lub wynajety do wykonania
Robdt ma by¢ utrzymywany w dobrym stanie i gotowos$ci do pracy. Bedzie on zgodny z normami
ochrony $rodowiska i przepisami dotyczacymi jego uzytkowania. Wykonawca dostarczy Inspektorowi
kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszczenie sprzetu do uzytkowania, tam gdzie jest to wymagane
przepisami. Jakikolwiek sprzgt, maszyny, urzadzenia i narzedzia nie gwarantujgce zachowania warunkow
Umowy, zostang przez Inspektora zdyskwalifikowane i niedopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogélne

Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych Robdt i wtasciwoscei przewozonych Materiatéw oraz stan drég.
Liczba $rodkéw transportu bedzie zapewnia¢ prowadzenie Rob6t zgodnie z zasadami okreSlonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora, w terminie przewidzianym Umowa. Przy ruchu
na drogach publicznych pojazdy beda, spetnia¢ wymagania dotyczace przepisoéw ruchu drogowego w
odniesieniu do dopuszczalnych obcigzen na osie i innych parametréw technicznych.

Wykonawca bedzie usuwac na biezaco, na wlasny koszt, wszelkie zanieczyszczenia spowodowane jego
pojazdami na drogach ladowych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogolne zasady wykonywania Roboét

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie Robot, zgodnie z Umowa, oraz za jakos¢
zastosowanych materiatéw i wykonywanych Robdt, za ich zgodno$¢ z Dokumentacja Projektowa,
wymaganiami ST, Programem Zapewnienia Jako$ci oraz poleceniami Inspektora. Nastepstwa
jakiegokolwiek btedu spowodowanego przez Wykonawce w prowadzeniu Robét zostang, jesli wymagac
tego bedzie Inspektor, poprawione przez Wykonawce na wiasny koszt. Polecenia Inspektora beda
wykonywane nie pdzniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez Wykonawce,
pod grozba zatrzymania Robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.l. Program zapewnienia jakosci (PZJ)

Do obowigzkéw Wykonawcy nie bedzie nalezato opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora
programu zapewnienia jakosci.

6.2. Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Rob6t bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem i wykonaniem, aby osiggna¢ zalozona
jako$¢ Robdt. Wykonaweca jest odpowiedzialny za peing kontrole Robét i jako$ci materiatow.

6.3. Badania prowadzone przez Inspektora



Dla celéw kontroli jako$ci i zatwierdzenia, Inspektor uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialéw stosowanych przez Wykonawce i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawcy.

6.4. Dokumenty budowy
Dziennik Budowy
Dziennik Budowy jest dokumentem dla Zamawiajacego i Wykonawcy w okresie od przekazania
Wykonawcy Terenu Budowy do konca okresu gwarancyjnego. Odpowiedzialno$¢ za prowadzenie
Dziennika Budowy zgodnie spoczywa na Wykonawcy. Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokonywane
na biezaco 1 beda dotyczy¢ przebiegu Robot, stanu bezpieczenstwa ludzi 1 mienia oraz technicznej i
gospodarczej strony budowy. Kazdy zapis w Dzienniku Budowy bedzie opatrzony data jego dokonania,
podpisem osoby, ktéra dokonata zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego.
Zapisy bedg czytelne, dokonane trwala technika, w porzadku chronologicznym, bezposrednio jeden pod
drugim, bez przerw. Zalaczone do Dziennika Budowy protokoty i inne dokumenty bgda oznaczone
kolejnym numerem zatacznika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy i Inspektora.
Do Dziennika Budowy nalezy wpisywac w szczegdlnosci:

» date przekazania Wykonawcy Terenu Budowy,

» date przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacji Projektowej,

* uzgodnienie przez Inspektora programu zapewnienia jakosci,

* terminy rozpoczg¢cia i zakofnczenia poszczegdlnych elementow Robot

* przebieg Robét, trudnosci i przeszkody w ich prowadzeniu, okresy i przyczyny przerw w

Robotach,

e uwagi i polecenia Inspektora,

* daty zarzadzenia wstrzymania Rob6t, z podaniem powodu,

* zgloszenia i daty odbioréw Roboét zanikajacych, ulegajacych zakryciu, cze$ciowych i koncowych

odbioréw Robot,

* wyjasnienia, uwagi i propozycje Wykonawcy,

* dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robot

* dane dotyczace jako$ci materiatow,

* inne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyja$nienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beda przediozone
Inspektorowi do ustosunkowania si¢. Decyzje Inspektora wpisane do Dziennika Budowy Wykonawca
podpisuje z zaznaczeniem ich przyjecia lub zajeciem stanowiska. Wpis projektanta do Dziennika Budowy
obliguje Inspektora do ustosunkowania si¢. Projektant nie jest jednak stronag Umowy i nie ma uprawnien
do wydawania polecen Wykonawcy Robdt.
Pozostate dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza si¢ takze:

*  Projekt Wykonawczy,

» protokotly przekazania Terenu Budowy,

* umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

e protokoty odbioru Robét,

e protokoly z narad i ustalen,

* korespondencj¢ na budowie.
Przechowywanie dokumentéw budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane przez Kierownika Budowy w miejscu odpowiednio
zabezpieczonym.
Zaginiecie ktéregokolwiek z dokumentéw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora i przedstawiane do wgladu na
zyczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogolne zasady obmiaru Robét

Obmiar Rob6t bedzie okresla¢ faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacja
Projektowa i ST. Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektora o
zakresie obmierzanych Robét i terminie obmiaru, co najmniej na 3 dni przed tym terminem. Wyniki
obmiaru beda wpisane do protokotu odbioru. Jakikolwiek btad lub przeoczenie (opuszczenie) w iloSciach
podanych w Przedmiarze Robét lub gdzie indziej w Specyfikacjach Technicznych nie zwalnia



Wykonawcy od obowigzku ukonczenia wszystkich Rob6t (za wyjatkiem zmiany Wykonawcy Robot).
Bledne dane zostang poprawione wg instrukcji Inspektora na pismie.

7.2. Czas przeprowadzania obmiaru

Obmiary beda przeprowadzane przed cz¢Sciowym lub koncowym odbiorem Rob6ét, a takze w przypadku
wystgpowania dluzszej przerwy w Robotach niz 7 dni lub zmiany Wykonawcy Robét.

Obmiar Robot zanikajacych przeprowadza si¢ w czasie ich wykonywania.

Obmiar Robo6t podlegajacych zakryciu przeprowadza si¢ przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do obmiaru oraz nieodzowne obliczenia beda wykonywane w sposéb zrozumialy i
jednoznaczny.

7.3. Zasady okreslania ilo$ci Robot i materialow

Wszystkie obmiary beda liczone w jednostkach przyjetych w Przedmiarze Robot.

Dtugosci i odleglosci pomigdzy okreslonymi punktami skrajnymi beda mierzone poziomo (w rzucie)
wzdluz linii osiowej. Jezeli szczegdtowe specyfikacje techniczne wilasciwe dla danych robot nie
wymagaja tego inaczej, to objetoSci beda wyliczane w m3, jako dlugo$¢ pomnozona przez $redni
przekrdj. Ilosci, ktére maja by¢ mierzone wagowo, beda wyrazone w tonach lub kilogramach.

7.4. Urzadzenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Rob6t beda zaakceptowane przez
Inspektora.

Urzadzenia i sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce. Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagajg badan atestujacych, to Wykonawca bedzie posiada¢ wazne §wiadectwa legalizacji. Wszystkie
urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce utrzymywane w dobrym stanie, w catym okresie trwania
Robot.

8. ODBIOR ROBOT

8.1.Rodzaje odbioréw Robot
W zaleznosci od ustalen odpowiednich Specyfikacji Technicznych, Roboty podlegaja nastepujacym
etapom odbioru, dokonywanym przez Inspektora przy udziale Wykonawcy:
a) odbiér Robdt zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
b) Przejecie Koncowe,
c) Przejecie Ostateczne.
8.2.0dbior Robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu
Odbiér Roboét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalnej ocenie ilosci i jakosci
wykonywanych Rob6t, ktére w dalszym procesie realizacji ulegng zakryciu. Odbiér Robdt zanikajacych i
ulegajacych zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajacym wykonanie ewentualnych korekt i
poprawek bez hamowania ogélnego postepu Robot. Odbioru Robét dokonuje Inspektor.
Gotowos$¢ danej czgsci Rob6t do odbioru zglasza Wykonawca wpisem do Dziennika Budowy z
jednoczesnym powiadomieniem Inspektora. Odbiér bedzie przeprowadzony niezwlocznie, nie pdzniej
jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgtoszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o tym fakcie
Inspektora.
8.3. Przejecie Koncowe
Kiedy calos¢ Robét zostanie zasadniczo ukonczona, Wykonawca zawiadamia o tym Inspektora i
Zamawiajacego. Upowaznia to Zamawiajacego do wystawienia Protokotu Odbioru w odniesieniu do
Robdt, zgodnie z Umowa.
8.4. Dokumenty do Przejecia Koncowego Robot
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru koncowego Rob6ét jest protokét odbioru koncowego
Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.
Do odbioru koncowego Wykonawca jest zobowigzany przygotowac nastepujace dokumenty:
e Dokumentacj¢ Projektowa z naniesionymi zmianami (jezeli wystgpity) i z aktualnymi
uzgodnieniami,
e uwagi i zalecenia Inspektora, zwlaszcza przy odbiorze Robdt zanikajacych i ulegajacych
zakryciu, i udokumentowanie wykonania Jego zalecen.
* Dziennik Budowy,
* Ksiegi Obmiaru (jezeli wystapity),
* atesty jako$ciowe wbudowanych materiatow,
* inne dokumenty wymagane przez Zamawiajacego.
W przypadku, gdy wedtug komisji, Roboty pod wzgledem przygotowania dokumentacyjnego nie beda
gotowe do odbioru koncowego, komisja w porozumieniu z Wykonawca wyznaczy ponowny termin
odbioru koncowego Robot.



Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupetniajace beda zestawione wg wzoru
ustalonego przez Zamawiajacego. Termin wykonania Robdt poprawkowych i Robdt uzupetniajacych
wyznaczy komisja.

8.5. Przejecie Ostateczne (po okresie gwarancyjnym)

Po podpisaniu przez Inspektora protokotu z przegladu pogwarancyjnego, Wykonawca przedkiada
Zamawiajacemu stwierdzenie o wykonaniu zaméwienia zgodnie z Umowa, po czym w ustalonym
terminie Zamawiajacy winien dokona¢ zwrotu Zabezpieczenia nalezytego wykonania umowy, zgodnie z
warunkami umowy.

9. PODSTAWA PEATNOSCI

Zgodnie z warunkami umowy z Wykonawca.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Ustalenia ogé6lne

Specyfikacje Techniczne w r6znych miejscach powotuja si¢ na Polskie Normy (PN), przepisy branzowe,
instrukcje. Nalezy je traktowa¢ jako integralng cze$¢ i1 nalezy je czyta¢ tacznie z Rysunkami i
Specyfikacjami, jak gdyby tam one wystgpowaty. Rozumie si¢, iz Wykonawca jest w pelni zaznajomiony
z ich zawarto$cia 1 wymaganiami. Zastosowanie beda mialy ostatnie wydania Polskich Norm (datowane
nie pdézniej niz 30 dni przed data sktadania ofert), o ile nie postanowiono inaczej. Roboty beda
wykonywane w bezpieczny sposdb, sciSle w zgodzie z Polskimi Normami (PN) i przepisami
obowigzujacymi w Polsce.

Wykonawca jest zobowigzany do przestrzegania innych norm krajowych, ktére obowiazuja w zwigzku z
wykonaniem prac objetych Umowa i stosowania ich postanowien na réwni z wszystkimi innymi
wymaganiami, zawartymi w Specyfikacjach Technicznych.

Zaklada sig, iz Wykonawca dogtebnie zaznajomit si¢ z treScig i wymaganiami tych norm.



I1. SZCZEGOLOWE SPECYFIKACJE WYKONANIA I ODBIORU ROBOT

S$SST-1.3 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem specyfikacji technicznej ST s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
ziemnych
1.2. Zakres stosowania ST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy 1 Kkontraktowy przy
wykonywaniu rob6t ziemnych
1.3. Zakres robét objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji dotycza prowadzenia robdt przy robotach ziemnych,
wykonywaniu wykopoéw 1 uksztaltowaniu terenu zgodnie z Dokumentacja Projektowa (opis
techniczny i rysunki).
1.4. OKkreSlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowigzujacymi normami i ST. Wymagania ogdlne.
1.5. Ogé6lne wymagania dotyczgce robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robdt oraz za zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, ST 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.
2. Materialy
Materialami stosowanymi do wykonania robot bedacych tematem niniejszej Specyfikacji
Technicznej s3:
* piasek
* zwir na wykonanie podsypki
e grunt rodzimy
3. Sprzet
Roboty ziemne moga by¢ wykonywane regcznie lub przy wuzyciu nastgpujacego sprzetu
mechanicznego:
- koparka do wykonywania wykopow szerokoprzestrzennych i wasko przestrzennych z osprzetem
przedsigbiernym, podsigbiernym i chwytakowym
- spycharka do plantowania terenu, wykonywania nasypOw, przemieszczania gruntu w obrgbie
budowy
- zageszczarka wibracyjna kroczaca do zageszczania zasypow fundamentowych 1 nasypoéw
Sprzet uzywany do robdt ziemnych powinien odpowiada¢ pod wzgledem typow i ilosci wskazaniom
zawartym w ogdlnym opisie organizacji 1 metod pracy zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.
4. Transport
Do przewozu wszelkich materialow sypkich 1 zbrylonych jak ziemia, kruszywo stosowane musza
byé samochody samowyladowcze-wywrotki. Srodki transportu musza by¢ sprawne technicznie.
5. Wykonanie robét
Roboty ziemne nalezy wykonywaé zgodnie z obowigzujagcymi normami. Przed przystgpieniem do
wykonywania wykopow i nasypow nalezy:
* zapozna¢ sie z planem sytuacyjno - wysokosciowym i naniesionymi na nim konturami i
wymiarami istniejacych i projektowanych budowli, wynikami badan geotechnicznych gruntu
1 rozmieszczeniem projektowanych budowli
* wyznaczy¢ zarysy robdt ziemnych na gruncie poprzez trwate oznaczenie w terenie potozenia
wszystkich charakterystycznych punktéw przekroju podtuznego i przekrojéw poprzecznych,
zarobwno wykopow jak i1 nasypow, polozenia ich osi geometrycznych, szerokosci wykopow i
glebokosci wykopow
* do wyznaczenia zarysOw robot ziemnych nalezy postugiwac sie instrumentami geodezyjnymi
takimi jak: teodolit, niwelator, jak i prostymi przyrzadami: poziomica, fata miernicza, tasma
1tp.



e przygotowaé i oczySci¢ teren poprzez usuniecie gruzu i kamieni, wykonanie robot
rozbiérkowych

* istniejagcych obiektéw przeznaczonych do likwidacji, zdja¢ warstwe ziemi urodzajnej z
przepchnigciem jej poza obreb robot

* wykopy pod obiekty kubaturowe wykona¢ metoda warstwowa, warstwami o niewielkiej
grubosci i duzej powierzchni.

6. Kontrola jakosci robot
Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST. Wymagania ogélne. Po wykonaniu wykopu
nalezy sprawdzi¢ czy pod wzgledem ksztattu i wykonczenia odpowiada on wymaganiom zawartym
w Dokumentacji Projektowej, ST oraz czy dokladnos¢ wykonania nie przekracza tolerancji
podanych w
Dokumentacji Projektowej i obowigzujacych normach. Sprawdzeniu podlega:
* wykonanie wykopu i podtoza
* zabezpieczenie kabli i innych urzadzen podziemnych napotkanych w obrebie wykopu
e stan umocnienia wykopu lub nachylenia skarp wykopdw pod katem bezpieczenstwa pracy
* wykonanie zasypu
* zageszczenie
7. Obmiar robot
Jednostka obmiaru jest:
- m3 - roboty pomiarowe, wykopy reczne i mechaniczne, podktady, podsypki i nasypy
- m2 - plantowanie skarp i dna wykopow
Ogo6lne wymagania dotyczace obmiaru podano w ST. Wymagania ogdlne.
8. Odbior robot
Ogolne zasady odbioru rob6t podano w ST. Wymagania ogdlne.
- Odbioru rob6t ziemnych nalezy dokona¢ zgodnie z obowigzujacg norma
- Odbiorowi podlega ilos¢ 1 jakos¢ wykonanego wykopu, wykonanie poszerzeh wykopu
- Odbiorowi podlega ilo$¢ i jako$¢ wykonania zasypki, stabilizacji gruntu, formowania nasypoéw
oraz ilo$¢ przemieszczenia i transportu gruntu.
9. Podstawa platnosci
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie
10. Przepisy zwigzane
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntoéw.
zastgpiona czesciowo przez PN-B-02481:1998
PN-88/B-04481 Grunty budowlane. Badania probek gruntow.
PN-60/B-04493 Grunty budowlane. Oznaczanie kapilarnosci bierne;j.
PN-98/S-02205 Drogi samochodowe. Roboty ziemne. Wymagania i badania.
BN-64/8931-01 Drogi samochodowe. Oznaczenie wskaznika piaskowego
BN-64/8931-02 Drogi samochodowe. Oznaczenie modutu odksztatcenia nawierzchni podatnych i
podioza przez obcigzenie ptyta
BN-77/8931-12 Oznaczenie wskaznika zageszczenia gruntu



SST-1.4 ROBOTY BETONOWE

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru robot betonowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t betonowych.

1.3. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sg zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.4. Ogodlne wymagania dotyczace Robdét.
Stopy i tawy fundamentowe o konstrukcji zelbetowej z betonu zwirowego C20/25 posadowione na
warstwie chudego betonu C8/10 o minimalnej grubosci 10cm.
Zelbetowe gr.18cm wylewane monolitycznie z betonu zwirowego C16/20.
Wience zelbetowe z betonu zwirowego C16/20
Stupy zelbetowe, wylewane z betonu zwirowego C20/25
Zelbetowe wylewane z betonu zwirowego C16/2

1.5. Transport
Transport betonu z betonowozu. Podawanie betonu pojemnikami o konstrukcji umozliwiajacy tatwe
ich oprdznianie.

1.6. Wykonywanie rob6t betonowych
Przygotowanie mieszanki betonowej powinno by¢ dokonywane ze sktadnikéw odpowiadajacych
normom panstwowym lub $wiadectwom ITB, na ktére producent danego sktadnika wystawit
zaswiadczenie o jakoSci.
Mieszanka betonowa powinna by¢ wykonywana zgodnie z recepturg roboczg, ustalong na podstawie
wynikéw badan laboratoryjnych w dostosowaniu do jako$ci surowcOw, stopnia ich zawilgocenia,
pory roku i innych wymagan wynikajacych z projektu lub ustalen mi¢dzy wykonawcg robdt a
projektantem.
Ustalona receptura mieszanki betonowej powinna by¢ przechowywana przez wykonawce robot i
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.
Jezeli dla réznych fragmentéw budynku lub budowli pojawia si¢ potrzeba ustalania odmiennej
receptury, to kazda z nich stanowi oddzielny dokument i powinna by¢ przechowywana oraz
dotaczona do dokumentacji powykonawczej danego obiektu.
Wszelkie zmiany dokonywane przez laboratorium w ostatniej recepturze powinny by¢
odnotowywane w dzienniku budowy lub dzienniku betonowania danej konstrukcji, jezeli taki byt
prowadzony.
W okresie przygotowania mieszanek betonowych, ich transportu i uktadania w konstrukcji nalezy
prowadzi¢ dziennik zmian atmosferycznych (dane meteorologiczne), ze szczegélnym zwrdceniem
uwagi na okresy ponizej + 5°C i powyzej + 25°C. Dane te powinny by¢ odnotowane w dzienniku
betonowania, jezeli taki jest na budowie prowadzony, lub w dzienniku budowy.
Dokumentacja badan laboratoryjnych sktadnikéw betonu, mieszanki betonowej i betonu powinna
by¢ opracowywana w formie protokoléw z kontroli jakosci, raportow dotyczacych transportu i
uktadania mieszanki betonowej, jej zageszczenia i pielegnacji.
Nie rzadziej ni 1 raz w miesigcu sporzadza si¢ protokoty okresowego sprawdzania wbudowanych
betondéw, przeprowadzonego przez placOwki naukowo-badawcze zajmujace si¢ stosowaniem
betoné6w w budownictwie, wraz z oceng jakosci mieszanki betonowej 1 prawidtowosci parametrow
technicznych stwardniatych betonéw.
Domieszki 1 dodatki
Do zmiany warunkéw wigzania i twardnienia betonu, poprawy wtasciwosci mieszanki betonowe;j i
betonu moga by¢ stosowane dodatki 1 domieszki nie wptywajace na zmian¢ wilasciwosci
technicznych betonu okreslonego w projekcie pod warunkiem, e odpowiadaja wymaganiom norm
panstwowych lub zostaty dopuszczone do stosowania przez upowazniong placowke naukowo-
badawczg.



Skuteczno$¢ dziatania i mozliwo$¢ jednoczesnego stosowania réznych domieszek lub dodatkéw
nalezy za kazdym razem sprawdza¢ doswiadczalnie.

Domieszki, w ilosci ustalonej do$wiadczalnie nalezy dozowaé zgodnie z instrukcjg producenta.
Jezeli nie jest ustalona w instrukcji, nalezy domieszki dozowa¢ z wodg zarobowa.

Sposob oraz okres sktadowania dodatkéw i1 domieszek powinny by¢ zgodne z warunkami
okreslonymi przez producenta.

Domieszki uplastyczniajgce pozwalajgce na zmniejszenie wskaznika wodno-cementowego betonu
przy zachowaniu wymaganej konsystencji nalezy stosowa¢ z uwzglednieniem nastepujacych zasad:
uzycie domieszki jako czesci wody zarobowej bez wprowadzenia zmian do skladu mieszanki
betonowej pozwala na otrzymanie betonu o tej samej wytrzymatos$ci, lecz wigkszej urabialnosci ni
beton kontrolny,

uzycie domieszki 1 zmniejszenie wskaznika cem-wodnego przez ograniczenie ilosci wody zarobowe;j
powoduje zwigkszenie wytrzymatosci betonu o takiej samej konsystencji jak beton kontrolny,
Domieszki przyspieszajace twardnienie 1 przyrost wczesnej wytrzymatosci betonu stosuje sie w celu:
uzyskania wymaganej wytrzymatosci betonu w krotszym czasie zar6wno w temperaturze normalnej,
jak 1 przy obrdbce cieplnej, ztagodzenia warunkéw obrobki cieplnej, uniknigcia strat wytrzymato$ci
betonéw poddawanych obrébce cieplnej, zaoszczgdzenia cementu lub energii cieplne;.

Domieszki tej grupy nie wplywaja znaczaco na urabialnos$¢, zawartos¢ powietrza lub wskaznik
cementowo-wodny mieszanki betonowej. Nalezy liczy¢ si¢ jednak z pewnym zwickszeniem skurczu
1 pelzania betondw z domieszkami przyspieszajacymi twardnienie. Dostepne w kraju domieszki
powinny posiada¢ stosowne atesty i mie¢ certyfikat o dopuszczeniu do stosowania w budownictwie.
Domieszki przeciwmrozowe stosuje si¢ do wykonywania betonéw w okresie zimowym metodg
zimnych skladnikéw przy $redniej temperaturze otoczenia nie przekraczajacej - 15°C. Dozowanie
tych domieszek uzaleznione jest od temperatury i zwigksza si¢ z jej obnizeniem.

Przed przystapieniem do betonowania powinna by¢ formalnie stwierdzona prawidtowos$¢ wykonania
wszystkich robdt poprzedzajacych betonowanie, a w szczegdlnosci:

* wykonanie deskowania, rusztowan, usztywnien, pomostow itp.,

* wykonanie zbrojenia,

* przygotowanie powierzchni betonu poprzednio utozonego w miejscu przerwy roboczej,

* wykonanie wszystkich rob6t zanikajacych, np. warstw izolacyjnych szczelin dylatacyjnych,

e prawidlowo$¢ rozmieszczenia i niezawodno$¢ zamocowania elementéw kotwigcych
zbrojenie i deskowanie formujace kanaty, przepony oraz innych elementéw ustalajacych
polozenie armatury itd.

* gotowos¢ sprzetu i urzadzen do betonowania.

Wysokos¢ swobodnego zrzucania mieszanki betonowej o konsystencji wilgotnej i gestoplastyczne;j
nie powinna przekracza¢ 3 m.

Przebieg uktadania mieszanki betonowej w deskowaniu powinien by¢ rejestrowany w dzienniku
robdt, w ktérym powinny by¢ podane:

* data rozpoczgcia i zakonczenia betonowania catosci i wazniejszych fragmentéw lub czesci
budowli,

* wytrzymalto$¢ betonu na $ciskanie, robocze receptury mieszanek betonowych, konsystencja
mieszanki betonowej,

* daty, sposdb, miejsce i liczba pobranych prébek kontrolnych betonu oraz ich oznakowanie, a
nastepnie wyniki 1 terminy badan, temperatura zewngtrzna powietrza i inne dane dotyczace
warunkoéw atmosferycznych.

Mieszanka betonowa powinna by¢ zageszczana za pomocg urzadzen mechanicznych.

Przy stosowaniu wibratorow pograzalnych odleglo$¢ sasiednich zaglebien wibratora nie powinna
by¢ wigksza ni 1,5-krotny skuteczny promien dziatania wibratora. Grubo$¢ warstwy zageszczanej
mieszanki betonowej nie powinna by¢ wigksza od 1,25 dtugosci bulawy wibratora (roboczej jego
czesci). Wibrator w czasie pracy powinien by¢ zagtebiony na 5-10 cm w dolng warstwe poprzednio
utozonej mieszanki.

Wznowienie betonowania po przerwie, w czasie ktérej mieszanka betonowa zwigzata na tyle, e nie
ulega uplastycznieniu pod wptywem dziatania wibratora, jest mozliwe dopiero po osiagnigciu przez
beton wytrzymatosci co najmniej 2 MPa 1 odpowiednim przygotowaniu powierzchni stwardniatego
betonu.



Stupy wolno stojace powinny by¢ betonowane bez przerw roboczych, odcinkami o wysokosci nie
przekraczajacej S m przy zageszczaniu mieszanki betonowej wibratorami.

Stupy o powierzchni przekroju ponizej 0,16 m2, jak réwnie o dowolnym przekroju z krzyzujacym
si¢ zbrojeniem (np. podciagi oparte na stupach) powinny by¢ betonowane odcinkami o wysokosci
nie wiekszej ni 2 m przy jednoczesnym prawidtowym zaggszczaniu mieszanki betonowej za pomocg
wibratoréw wgtebnych i przyczepnych albo rgcznie przez sztychowanie. Dolna cze$¢ stupa powinna
by¢ wypetniona na wysoko$¢ 15 cm mieszankg betonowa przeznaczong do betonowania po
uprzednim usunieciu kruszywa o uziarnieniu wigkszym ni 10 mm i o wytrzymalos$ci na sciskanie nie
mniejszej ni przewidziana w projekcie.

Uktadanie mieszanki betonowej w belkach 1 w ptytach

Belki i ptyty zwigzane monolitycznie ze stupami lub $cianami nalezy betonowac nie wczesniej niz
po uptywie 1-2 godz. od chwili zabetonowania $cian.

Uktadanie mieszanki betonowej w podciaggach, plytach stropowych i dachowych itp. powinno by¢
dokonywane jednoczesnie i bez przerw. Przy wysokosci podciggéw przekraczajagcych 80 cm
dopuszcza si¢ ich betonowanie niezaleznie od ptyt.

Uksztaltowanie powierzchni betonu w miejscu przerwy roboczej przy bardziej odpowiedzialnych
konstrukcjach powinno by¢ uzgodnione z nadzorem technicznym.

Przerwy robocze w konstrukcjach mniej skomplikowanych powinny si¢ znajdowac:

* w belkach i podciggach - w miejscach najmniejszych sit poprzecznych,

* w slupach - w plaszczyznach stropéw, belek i podciggéw,

* w plytach - w linii prostopadtej do belek lub zZeber, na ktérych wspiera si¢ ptyta; przy
betonowaniu ptyt w kierunku réwnoleglym do podciggu dopuszcza si¢ przerwe robocza w
srodkowej czegsci przesta ptyty rownolegle do zeber, na ktorych wspiera si¢ plyta.

Powierzchnia betonu w miejscu przerwania betonowania powinna by¢ starannie przygotowana do
potaczenia stwardniatego betonu ze Swiezym betonem przez usunigcie z powierzchni stwardniatego
betonu luznych okruchéw betonu oraz warstwy szkliwa cementowego i przeptukaniu miejsca
przerwania betonu woda.

Resztki wody w zaglebieniach betonu powinny by¢ usunigte przed rozpoczeciem betonowania.
Okres miedzy utozeniem jednej warstwy mieszanki betonowej a natozeniem na t¢ warstwe drugiej
warstwy mieszanki, bez zaliczenia tego okresu jako przerwy roboczej, powinien by¢ ustalony przez
nadzoér techniczny (laboratorium kontrolne) w zalezno$ci od temperatury zewngtrznej, warunkow
klimatycznych, wlasciwosci cementu i innych czynnikéw wptywajacych na jakos$¢ konstrukeji, jezeli
temperatura powietrza wynosi wigcej ni 20°C, czas trwania przerwy roboczej nie powinien by¢
dtuzszy ni 2 godz.

Przy wznowieniu betonowania nie nalezy dotyka¢ wibratorami deskowania, zbrojenia i uprzednio
utozonego betonu.

W przypadku koniecznosci przerwy w betonowaniu konstrukcji wykonywanych w deskowaniu
slizgowym konieczne jest powolne podnoszenie deskowania na niezbedng wysoko$¢ po
zabetonowaniu warstwy ostatniej przed przerwa, a do ukazania si¢ widocznej szczeliny pomiedzy
deskowaniem a powierzchnig betonu.

Twardnienie betonu w warunkach naturalnych i jego pielgegnacja

Warunki dojrzewania §wiezo utozonego betonu i jego pielegnacja w poczatkowym okresie
twardnienia powinny:

e zapewni¢ utrzymanie okreslonych warunkéw cieplno-wilgotnosciowych niezbednych do
przewidywanego tempa wzrostu wytrzymatosci betonu,

* uniemozliwia¢ powstawanie rys skurczowych w betonie,

* chroni¢ twardniejagcy beton przed uderzeniami, wstrzgsami 1 innymi wplywami
pogarszajacymi jego jako$¢ w konstrukcji.

W okresie pielegnacji betonu nalezy:

* chroni¢ odstonigte powierzchnie betonu przed szkodliwym dziataniem warunkow
atmosferycznych, a szczegdlnie wiatru 1 promieni stonecznych (w okresie zimowym - mrozu)
przez ich ostanianie i zwilzanie w dostosowaniu do pory roku i miejscowych warunkéw
klimatycznych, utrzymywac¢ utozony beton w statej wilgotnosci przez co najmniej: 7 dni -
przy stosowaniu cementéw portlandzkich,



* polewa¢ woda beton normalnie twardniejacy, rozpoczynajac polewanie po 24 godz. od
chwili jego utozenia przy temp. +15°C i wy ej beton nalezy polewa¢ w ciggu pierwszych 3
dni co 3 godz. w dzien i1 co najmniej jeden raz w nocy, a w nastgpne dni co najmniej 3 razy
na dobe, przy temp ponizej +5°C betonu nie nalezy polewac

* nawilza¢ beton bezposrednio po naparzaniu przez co najmniej 3 dni; woda do polewania
betoné6w w okresie kilku godzin po zakofczeniu naparzania powinna mie¢ odpowiednig
temperature, dostosowang do temperatury elementu.

Rozformowanie konstrukcji moze nastgpi¢ po osiaggnieciu przez beton wytrzymatosci
rozformowania dla konstrukcji monolitycznych ( zgodnie z norma PN - 63/B - 06251 ).
Dokumentacja z kontroli jakosci betonu.

Dla kazdej partii betonu powinno by¢ wystawione przez producenta zaswiadczenie o jakosci betonu.
Najdtuzszy okres na wystawienie zaswiadczenia o jakosci nie moze by¢ dluzszy ni 3 miesiace, liczac
od daty rozpoczecia produkcji betonu zaliczanego do danej partii. Zaswiadczenie o jako$ci powinno
zawiera¢ nastepujgce dane merytoryczne:

* charakterystyke betonu, jak klas¢ betonu, jego cechy fizyczne (np. beton odporny na wptywy
atmosferyczne, wodoszczelny) oraz inne niezbe¢dne dane,

* wyniki badan kontrolnych wytrzymatosci betonu na $ciskanie oraz typ probek stosowanych
do badania,

* wyniki badan dodatkowych (nasigkliwos$¢, mrozoodporno$¢, wodoszczelnosc)

* okres w ktéorym wyprodukowano dana parti¢ betonu.

Dokumentacja kontroli betonu powinna w sposob S$cisty odzwierciedla¢ jako$¢ 1 ilos¢ uzytych
sktadnikow oraz sposéb i warunki wykonania, twardnienia, a tak e rzeczywiste cechy betonu
znajdujacego si¢ w konstrukcji.

Na wykonawcy spoczywa obowigzek zapewnienia wykonania badan laboratoryjnych oraz
gromadzenie, przechowywanie 1 okazywanie Inzynierowi wszystkich wynikoéw badan dotyczacych
jakosci betonu i stosowanych materiatow.

Kontrola jakosci - Kontrola jako$ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgodnosci z
projektem oraz podanymi powyzej wymaganiami. Roboty podlegaja odbiorowi.

Odbior robot.

Wszystkie betonowe roboty podlegaja zasadom odbioru rob6t zanikajacych.



SST-1.5 MONTAZ KONSTRUKCJI STALOWYCH

1.1 Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdétowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru montazu elementéw konstrukcji stalowe;.

1.2 Zakres stosowania SST

Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji robdét.

1.3 Zakres robét objetych SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotycza wykonania montazu elementéw konstrukcji
stalowej.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okreslenia podstawowe sa zgodne z obowiazujagcymi polskimi normami i1 przepisami podanymi w
SST ,, Wymagania og6lne".

1.5 Materialy

BUDYNEK A

Konstrukcje gtéwna dachu zaprojektowano z kratownic stalowych. Pas gérny nalezy wykonac¢ z
I180PE, pas dolny I1160PE stal 18G2, stupki i krzyzulce RHS50x50x4 oraz RHS70x70x4 stal St3S.
W Scianach szczytowych z rygli stalowych z profili walcowanych I160PE. Wigzary oraz rygle
potaczono ze stupami srubami M-20 K1.8,8

Platwie zaprojektowano z profili typu Z200x68/60x2,0

Stezenia potaciowe z preta @16mm napinane Srubami rzymskimi lub nakr¢tkami napinajgcymi.

BUDYNEK B

Stupy

Gtéwne stupy nosne zaprojektowano z profili walcowanych IPE220, oraz IPE160. W $ciankach
szczytowych oraz bramowe RHS120x120x4. Stupy potaczy¢ z dzwigarami dachowymi ziaczami
srubowymi M-24 i M-20. Ze stopami fundamentowymi potaczy¢ ztaczem srubowym przegubowym
— kotwy M-16 oraz w $cianach szczytowych kotwami wklejanymi chemicznymi M-16

Dzwigary dachowe

Konstrukcje gtéwnag dachu zaprojektowano z profili walcowanych IPE220 i IPE160. Rygle
polaczono ze stupami Srubami M-24 1 M-20 K1.8,8

Platwie

Platwie zaprojektowano z profili typu Z200x68/60x2,0

Rygle §cienne

Rygle Scienne z profili Z150x68/60x2 potaczonych ze stupami ztagczami Srubowymi srubami M-16
k1.8,8

Stezenia Scienne i potaciowe

Stezenia $cienne mig¢dzystupowe i potaciowe z preta @16mm napinane $rubami rzymskimi lub
nakretkami napinajgcymi.

BUDYNEK G
Platwie nad cze¢Scig magazynowa zaprojektowano z profili typu Z200x68/60x2,0

BUDYNEK H

Konstrukcja wiaty stalowej

Uktad konstrukcyjny wiaty ramowy. Stupki i rygle zaprojektowano z profili walcowanych I300PE
oraz [1200PE. Ramy potaczono za sobg ryglami z I200PE. Rygle potagczono ze stupami §rubami M-20
K1.8,8

Platwie zaprojektowano z profili typu Z250x75/65x3,0

Stezenia potaciowe z preta @16mm napinane Srubami rzymskimi lub nakr¢tkami napinajgcymi.



Zabezpieczenie antykorozyjne:

Zabezpieczenia konstrukcji

oczyszczenie stali do 2 stopnia czystosci - piaskowanie.

warstwa podktadowa z farby chlorokatczukowej do gruntowania chromianowej, czerwonej,
tlenkowej, KTM 1317-2210-30xx-xxx -40 mikrometrow suchej powtoki.

Uwaga: po montazu konstrukcji nalezy starannie oczysci¢ i uzupelni¢ ubytki warstw malarskich
powstale podczas montazu.

Do malowania uzywaé¢ farby majace dopuszczenia do stosowania w budownictwie wydane przez
ITB, a przeznaczone do malowania konstrukcji stalowych.

Alternatywnie mozna zabezpieczenie mozna wykona¢ po przez ocynkowanie konstrukcji’
Malowanie nalezy wykonywa¢ w uzywajagc odpowiednich technik zgodnie z zaleceniami
producenta. Prace malarskie nalezy przeprowadzi¢ przy wilgotno$ci powietrza i temperaturze
podanych w instrukcjach fabrycznych farb. W przypadku braku danych nalezy malowaé przy
wilgotnosci wzglednej powietrza nie wiekszej niz 90% i przy temperaturze powietrza minimum + 5
st C 1 maksimum +40 st.C. Powloki z farb epoksydowych nie moga by¢ nakladane przy
temperaturze ponizej +10 st.C chyba, ze dane producenta dopuszczajg aplikacje¢ w innych
temperaturach.

Niedopuszczalne jest przeprowadzenie prac malarskich na wolnym powietrzu; we wczesnych
godzinach rannych i péznych popotudniowych tj. orientacyjnie po dwoch godzinach po wschodzie
stonca i po dwoch godzinach do zachodu stonca w czasie deszczu, mgty, $niegu, gradu i silnego
wiatru.

Temperatura malowanego podloza powinna by¢ wyzsza, co najmniej o 3 st. C od temperatury
punktu rosy. Prace malarskie na wolnym powietrzu najlepiej przeprowadza¢é w okresie maj-
wrzesien. Silne przewiewy podczas prac malarskich prowadzonych w pomieszczeniach sa
niedopuszczalne.

Malowanie nowych konstrukcji

Powierzchnie przeznaczone do malowania gruntujacego nalezy pomalowa¢ najpézniej w 6h po
zakonczeniu procesu czyszczenia. Jesli gruntowanie przeprowadza si¢ po uptywie 6h, to nalezy
sprawdzi¢ stan powierzchni i w przypadku stwierdzenia nalotu korozyjnego lub zabrudzenia nalezy
powierzchni¢ powtdrnie oczysci¢. Malowanie farbami gruntujacymi najlepiej jest wykonaé
natryskiem bezpowietrznym lub pedzlem, wcierajac farbe mocno w podtoze. Konstrukcje
przewidziane do spawania na miejscu montazu nalezy zagruntowa¢ pozostawiajac pasek szerokosci
ok. 5 cm z kazdej strony przewidzianego szwu spawalniczego. Szczegdlng uwage nalezy zwrocic¢ na
staranne zagruntowanie: gltowek nitdw, nakretek 1 Srub, miejsc zespawanych po uprzednim
oczyszczeniu szwu spawalniczego, narozy i krawedzi , szczelin 1 zataman konstrukcji.

W wymienionych miejscach nalezy naktada¢ podwodjng ilos¢ materialu w stosunku do iloSci
podanych dla powierzchni gtadkich, tzn. dodatkowo pokrywa¢ druga warstwa materiatu malarskiego
po wyschnieciu pierwszej warstwy gruntu.

W przypadku stosowania natrysku bezpowietrznego nalezy zwrdci¢ uwage, aby wszystkie miejsca
byly rownomiernie pokryte powtoka, bez zaciekdw 1 przerw pomigdzy poszczegdlnymi pasmami.
Elementy moga by¢ sktadowane po dopiero wyschnigciu powtoki.

Malowanie nawierzchniowe (w Wytworni):

Malowanie nawierzchniowe moze by¢ przeprowadzone po zupelnym wyschnigciu farb
gruntujacych, przestrzegajac wymaganych czaséw schnigcia podanych przez producenta 1 nie
p6zniej niz to przewidujg wymagania dla poszczeg6lnych wyrobow.

W przypadku dluzszego czasu sktadowania zagruntowane elementy nalezy podda¢ doktadnym
ogledzinom. Miejsca uszkodzone nalezy poprawic.

Malowanie nawierzchniowe nalezy przeprowadzi¢ naktadajagc wymagang liczbg warstw.

Malowanie nawierzchniowe (na placu budowy):

Po dostarczeniu elementéw na plac budowy nalezy przeprowadzi¢ dokladna kontrole ich stanu i
czystosci. Dopuszczalne sg jedynie nieznaczne przerdzewienia krawedzi, narozy itp. Istnienie
wigkszej ilosci zniszczen wskazuje na zle warunki sktadowania i transportu, co powinno by¢
stwierdzone w protokole. W przypadku istnienia niewielkich zniszczen nalezy je oczysci¢ za
pomoca szlifierek, szczotek stalowych i odkurzy¢. Po oczyszczeniu bezzwlocznie zabezpieczyC



takimi samymi farbami, jakich uzyto w wytwoérni. W przypadku zniszczen pokrycia malarskiego
wskazujacych na koniecznos¢ catkowitej renowacji nalezy okresli¢ stopien zniszczenia a nastgpnie
odnowi¢ powloke. Niedopuszczalne sa nastepujace wady pokrycia: pecherze, odstawanie powtoki,
powtoka nie wysuszona, wykazujaca przylep miejsca nie pokryte, liczne zacieki lub zmarszczenia
oraz liczne wtracenia ciat obcych w powtoce.

1.6 Sprzet

Zuraw samochodowy, dzwigniki, wciagarki, podno$niki, zawiesia, trawersy

Sprzet do wykonywania rob6t

Spawarki, elektronarzedzia, rusztowania, tomy, tapki.

Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie zlaczy zgodnie z technologia
spawania i dokumentacja konstrukcyjng. Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukcja.
Stanowisko robocze do spawania powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i
przeciwpozarowymi, zabezpieczone od wptywdéw atmosferycznych, oswietlone. Spawarki powinny
sta¢ na izolujacym podwyzszeniu.

1.7 Transport

Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.

Transport wewngtrzny elementow zaklada si¢ zurawiem z zachowaniem przepiséw BHP.

Elementy wiotkie nalezy usztywnia¢, aby nie dopusci¢ do odksztatcen i uszkodzen. Elementy
konstrukcji powinny by¢ nalezycie utozone i przymocowane do srodka transportu, aby nie dopusci¢
do ich zsunigcia si¢ lub zmiany potozenia. Elementy drobne - zaktada si¢ transport dzwignikami lub
podnos$nikami.

Przemieszczanie w kierunku pionowym 1 poziomym powinny odbywac¢ si¢ powolnym ruchem
jednostajnym, bez naglych zrywéw i zahamowan.

W czasie podnoszenia nalezy konstrukcje prowadzi¢ za pomoca konopnych lin kierunkowych
zaczepionych do jej narozy i obstugiwanych przez pracownikéw.

Opuszczanie konstrukcji na miejsce zamontowania nalezy wykona¢ powoli, ustawiajac jg za pomoca
narzedzi (foméw, tapek itp.) w poziomie nad wilasciwym miejscem jeszcze przed ostatecznym
posadowieniem.

Po ustawieniu nalezy niezwlocznie wykona¢ potaczenie z konstrukcja podporowa, a po ich
zakonczeniu 1 zapewnieniu elementowi statecznosci mozna zwolni¢ hak maszyny montazowej 1
zdejmowac urzgdzenie pomocnicze (zawiesia itp.).

Sktadowanie

Elementy nalezy uktada¢ na sktadowisku w kolejnosci odwrotnej w stosunku do kolejnosci
podawania ich do montazu. Elementy nalezy skladowa¢ w sposob umozliwiajacy odczytanie
znakowania.

Elementy przewidziane do scalania powinny by¢ w miar¢ mozno$ci sktadowane w sasiedztwie
miejsca przeznaczonego na scalanie.

Na sktadowisku nalezy elementy najci¢zsze uktada¢ najblizej drogi komunikacyjnej, po ktérej moze
poruszac si¢ zuraw transportowy, 1zejsze mozna przemieszcza¢ w glab placu sktadowego. Elementy
stalowe nalezy uktada¢ w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych z bali lub desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi.

Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed
zawilgoceniem. Laczniki (podktadki, §ruby, nakretki) sktadowa¢ w magazynie w skrzyniach.

1.8 Montaz elementow stalowych

Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczng i przy udziale $rodkow, ktore
zapewniaja osiggnig¢cie projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, ukladu geometrycznego i
wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy moga by¢ montowane po wyregulowaniu 1 zapewnieniu
statecznosci elementéw uprzednio zmontowanych.

Przed przystagpieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementdw powstate podczas
transportu i sktadowania.

Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji:



* odchylenie osi stupa wzgledem osi teoretycznej Smm;

* wygiecie belki lub wigzara 1/750 lecz nie wigcej ni 15 mm;

* odchyiki strzatki montazowe;j - 02 projektowanej;
1.9 Kontrola jakosci i odbiory rob6t montazowych
Kontrola techniczna jest oceng wykonania robot montazowych uzyskana przez poréwnanie jakosci
ich wykonania z jakos$cig wymagana.
W ramach kontroli jakosci wykonania produkcji montazowej wystepuja:

* kontrole biezace;

* odbiory placu budowy;
Kontrola jako$ci polega na sprawdzeniu zgodnoSci wykonania robdt z projektem oraz
szczegblowymi wymaganiami opisanymi w specyfikacji.
1.10  Przepisy, opracowania pomocnicze i normy
»Warunki techniczne wykonania i odbioru rob6t budowlano-montazowych" tom III - Konstrukcje
stalowe.
PN-B-06200:2002 -Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru. Wymagania
podstawowe.
PN-EN 10025:2002 -Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali konstrukcyjnych. Warunki
techniczne dostawy
PN-91/M-69430 - Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania. Ogoélne badania i
wymagania.
PN-75/M-69703 -Spawalnictwo. Wady zlaczy spawanych. Nazwy i okreslenia. PN-71/H-97053
Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych. Ogoélne wytyczne.
PN-B-03215:1998 -Konstrukcje stalowe. Potaczenia z fundamentami. Projektowanie 1 wykonanie.
PN-88/B-01808 -Antykorozyjne zabezpieczenie w budownictwie. Z zasady okreslenia uszkodzen
powtok zabezpieczajacych konstrukcje stalowe 1 zelbetowe.



SS8T-1.6 ROBOTY ZBROJARSKIE

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t zbrojarskich.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t zbrojarskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowiazujacymi
przepisami i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robét.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa. Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera

1.6 Materialy
Stal zbrojeniowa: A-IIIN, RB500, StOS

1.7 Sprzet
Klucz do wigzania zbrojenia , nozyce do cigcia stali, gigtarki reczne oraz gigtarki na stotach,
zgrzewarki

1.8 Transport
Transport przewidziano reczny oraz w przypadku belek stalowych z dwuteownikéw o znacznym ci¢
arze za pomocg dzwigu samojezdnego

1.9 WYKONYWANIE ROBOT ZBROJARSKICH.
Minimalny rozstaw pretow zbrojenia nosnego powinien by¢ ustalony w zaleznosSci od
przewidywanego sposobu zageszczania betonu, z tym, ze odleglo$ci miedzy pretami mierzone w
swietle powinny by¢ nie mniejsze niz :

e 20 mm - jezeli prety sg usytuowane prostopadle lub ukosnie do kierunku betonowania, i nie

mniej ni §rednica nominalna grubego preta.

* 50 mm - jezeli prety sg usytuowane rownolegle do kierunku betonowania.
Dla pretéw zbrojenia gérnego (np. zbrojenia przy podporze belki) odleglos¢ powinna wynosi¢ 30
mm i nie mniej ni $rednica preta.
Przy zbrojeniu ukladanym w kilku warstwach prostopadlych do kierunku betonowania prety
powinny by¢ usytuowane jeden nad drugim, przy czym odleglo$¢ miedzy pretami poszczegdlnych
warstw powinna wynosi¢ co najmniej 20 mm i nie mniej ni Srednica preta.
W przypadku gdy sa zapewnione warunki prawidtlowego zageszczania betonu (przy uzyciu
wibratorow), dopuszcza si¢ na grupowanie pretéow parami. Odlegtos¢ miedzy parami pretow
powinna wynosi¢ nie mniej ni 1,5 d i nie mniej ni 30 mm.
W elementach zbrojeniowych z betonu rozciggane prety zbrojeniowe kotwi sie¢ w betonie za
pomocg: odcinkéw prostych, odcinkéw prostych zakonczonych hakami, petli oraz pretow
poprzecznych potaczonych z pretami kotwionymi za pomocg zgrzewania punktowego (garbowego).
Prety zbrojeniowe zaleca si¢ tak ksztaltowaé, aby ich zakotwienie w konstrukcji zelbetowej
znajdowalo si¢ w strefie Sciskanej danego elementu.
Podstawowa dlugo$¢ zakotwienia pretow gtadkich zakonczonych hakami i zebrowanych bez hakéow
podana jest w PN-99/B-03264.
Podstawowa dilugos¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢ o 20% w przypadku kotwienia pretéw
poziomych usytuowanych w odleglosci mniejszej ni 100 mm odgérnej powierzchni elementu o
wysokos$ci h > 0,4 m wykonywanego na placu budowy.
Podstawowa dtugos¢ zakotwienia nalezy zwigkszy¢ o 50% w przypadku konstrukcji obliczonych na
obcigzenie wielokrotnie zmienne.
Zasady lgczenia pretow zbrojenia
Zbrojenie powinno sktadac sig¢, jezeli jest to mozliwe, z pretow nie przerwanych na dlugosci jednego
przegsta lub jednego elementu konstrukcyjnego. Gdy warunek nie moze by¢ spetniony, odcinki
pretow mogg by¢ w zasadzie taczone za pomocg spajania.



Prety ze stali klasy A-0O, A-IIl moga by¢ spajanie za pomocg zgrzewania elektrycznego
doczotowego, spawania elektrycznego tukowego 1 zgrzewania elektrycznego punktowego
(garbowego).

Zaleca si¢, aby laczenia pretdw znajdowaty sie¢ w tych przekrojach konstrukcji, w ktérych nosnos¢
pretow nie jest w pelni wykorzystana.

Potgczenia na zaktad

Potaczenia na zaktad nalezy wykonywa¢ wg PN-99/B-03264.

Pretow o Srednicy 25 mm 1 wigkszej oraz pretoOw zbrojenia w elementach konstrukcji, ktorych caty
przekrdj jest rozciggany (np. $ciggi i wieszaki), nie nalezy taczy¢ na zaktad.

Rozstaw strzemion na dlugosci polaczenia powinien by¢ zmniejszony dwukrotnie w stosunku do
wymaganego na odcinku elementu.

Dtugos¢ zaktadu pretow nalezy przyjmowac¢ réwng co najmniej diugosci zakotwienia wg PN-93/B-
03264.

Przekr6j pretow taczonych w jednym miejscu nie powinien przekracza¢ wartosci podanych w PN-
99/B-03264.

Na diugosci faczenia nalezy wykonac strzemiona zamknigte.

Do stabilizacji potaczen pretow w szkieletach wigzanych nalezy stosowaé drut wigzatkowy goty
zarzony o Srednicy 1 lub 1,2 mm. Drut wigzatkowy moze by¢ zastgpiony odpowiednimi spinaczami.
Zgrzewanie elektryczne doczolowe pretow.

Potaczenia zgrzewane elektrycznie doczolowo mozna wykonywac z odcinkéw pretéw o Srednicy d >
10 mm ze stali klasy A-0O i A-III.

Doczotowo moga by¢ zgrzewane odcinki pretdw tego samego gatunku stali, w ktorych stosunek
mniejszej Srednicy preta do wiekszej srednicy wynosi nie mniej ni 0,8, pod warunkiem osiowego
wykonania potaczenia.

Ztacza zgrzewane powinny by¢ wykonywane zgodnie z przepisami wykonywania robot
spawalniczych.

Jezeli w projekcie nie podano inaczej, obliczeniowa wytrzymato$¢ ziaczy pretéw zgrzewanych
doczotowo moze by¢ przyjmowana jako dla pretéw cigglych bez zgrzewania.

Polgczenia spawane pretow.

Potaczenia spawane nalezy wykonywac¢ za pomocg spawania tukowego.

Z}acza spawane pretdw zbrojeniowych powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogolnym i przepisami i
warunkami technicznymi wykonywania rob6t spawalniczych.

Z}acza spawane mozna wykonywac¢ przy temp powietrza nie nizszej ni 0°C. Stanowisko spawacza
powinno by¢ chronione od wiatru i opadéw atmosferycznych.

Powierzchnie tgczonych pretow, blach i1 ksztalttownikow przed wykonaniem ziaczy powinny by¢
oczyszczone z rdzy i zgorzeliny.

Gatunki 1 srednice elektrod nalezy stosowa¢ do spawania pretow zbrojeniowych w zalezno$ci od
gatunku stali.

Elektrody do spawania powinny by¢ suche. Elektrody gatunkéw EB nalezy suszy¢ przed spawaniem
przez 2h w temp 250°C.

Srednice elektrod nalezy dobiera¢ tak, aby mozna bylo uzyskaé poprawne wtopienie warstwy
graniowej i wypelnienie catego rowka spoiny bez nadpalen materialu rodzimego na krawegdzi
spoiny.

Prety ze stali klasy A-III i A-IIT N nie moga by¢ taczone za pomocg spawania przy obcigzeniach
wielokrotnie zmiennych i1 dynamicznych.

Kontrola jakosci.

Stal zbrojeniowa dostarczana na budowe¢ powinna odpowiada¢ wymaganiom podanym w normach
panstwowych, a w przypadku braku takich norm - w §wiadectwach ITB.

Do kazdej partii stali przeznaczonej do zbrojenia konstrukcji z betonu powinno by¢ dotaczone
zaswiadczenie o jakos$ci (atest hutniczy).

Wyglad zewngtrzny pretéw zbrojeniowych dostarczonej partii powinien by¢ nastepujacy:

na powierzchni pretow nie powinno by¢ zgorzeliny, opadajacej rdzy, ttuszczéw, farb lub innych
zanieczyszczen, odchylki wymiaréw przekroju poprzecznego pretdw i1 uzebrowania powinny si¢
miesci¢ w granicach okreslonych dla danej klasy stali w normach panstwowych, prety dostarczone w



wigzkach nie powinny wykazywac¢ odchylenia od linii prostej wigkszego ni 5 mm na 2 m dlugosci
preta.
Dostarczong na budowe parti¢ stali do zbrojenia konstrukcji z betonu nalezy przed wbudowaniem
zbadac¢ laboratoryjnie w przypadku gdy:

* nie ma za§wiadczenia o jakoSci stali,

* nasuwaja si¢ watpliwosci co do jej wilasciwosci technicznych na podstawie ogledzin

zewngtrznych,

» stal peka przy gieciu.
Zakres stosowania stali zbrojeniowych w konstrukcjach zelbetowych.
Prety ze stali klasy A-O gatunku StOS powinny by¢ stosowane jako zbrojenie rozdzielcze i
strzemiona w konstrukcjach z betonu.
Prety ze stali klasy A-III gatunku 34GS s3 podstawowym rodzajem zbrojenia nosnego w
konstrukcjach w betonu. Nalezy je stosowac jako zbrojenie nosne elementéw i konstrukcji z betonu.
Dopuszcza si¢ stosowanie stali 34GS w konstrukcjach pracujacych pod obcigzeniem wielokrotnie
zmiennym i w konstrukcjach pracujagcych w podwyzszonej temperaturze.
W elemencie zelbetowym nos$ne prety nalezy wykonywac ze stali jednego gatunku.
W zaleznosci od klasy betonu uzytego do wykonania konstrukcji zaleca si¢ stosowanie zbrojenia ze
stali podanych w PN-99/B-03264.
W przypadku zastosowania w konstrukcjach lub elementach z betonu blach weztowych, marek,
wktadek lub przektadek, elementy te powinny by¢ wykonywane ze stali St3S lub St3SY.
Transport zbrojenia
Elementy zbrojenia, siatki, pakiety szkieletéw ptaskich i szkielety przestrzenne powinny by¢
przewozone $rodkami transportowymi przystosowanymi do tego typu przewozdéw, bez uszkodzen i
deformacji.
Wymiary i masa elementéw zbrojenia powinny by¢ dostosowane do §rodkéw transportu.
Oddzielne prety nalezy przewozi¢ w peczkach, oznakowane i zwigzane drutem.
Szkielety ptaskie jednego rozmiaru powinny by¢ ukladane na przemian na plask w pakiety po
10-20 szt.
Kazdy szkielet ptaski lub przestrzenny, wyprodukowany w zaktadzie zbrojarskim, powinien byc¢
oznakowany przymocowana do niego przywieszka zawierajaca:

* znak wytworcy,

* oznaczenie i zasadnicze wymiary szkieletu,

* zaswiadczenie producenta o jakosci wyrobu.
Pakiety szkieletow mogg by¢ transportowane zurawiem w pozycji na ptask. W pozycji tej pakiety
nalezy podnosi¢ za pomocg 4 zawiesi.
Montaz zbrojenia.
Ustawienie lub uktadanie elementéw zbrojenia powinno by¢ wykonywane wedtug przygotowanych
schematéw zapewniajacych kolejnos¢ robdt, przy ktorej wczesniej ulozone elementy beda
umozliwiaty dalszy montaz zbrojenia.
Nie nalezy podwiesza¢ 1 mocowa¢ do zbrojenia deskowan, pomostow transportowych, urzadzen
wytworczych i montazowych.
Zbrojenie nalezy uktada¢ po sprawdzeniu 1 odbiorze deskowan.
Zbrojenie powinno by¢ trwale usytuowane w deskowaniu w sposob zabezpieczajacy od uszkodzen i
przemieszczen podczas podawania materiatu 1 zaggszczania mieszanki betonowe;.
Prety, siatki i szkielety nalezy uktada¢ w deskowaniu tak, aby grubos$¢ otuliny betonu odpowiadata
wartosciom podanym w projekcie i wg PN-99/B-03264.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretow.
Montaz zbrojenia z pojedynczych pretdw powinien by¢ dokonywany bezposrednio w deskowaniu.
Zbrojenie plyt pretami pojedynczymi powinno by¢ ukladane wedlug rozstawienia pretow
oznaczonego w projekcie.
Montaz zbrojenia z pretow pojedynczych w belkach i stupach mozna wykona¢ bezposrednio w
deskowaniu pod warunkiem zapewnienia odpowiedniego dostepu w czasie rob6t zbrojarskich.
Kontrola wykonania i montazu zbrojenia - wymagania ogélne
Zbrojenie wszystkich elementow zelbetowych powinno by¢ poddane kontroli przed
zabetonowaniem. Kontrola zbrojenia obejmuje:



* ogledziny,
* badania zgodno$ci wykonania zbrojenia z obowigzujacymi przepisami,
* Dbadanie zgodno$ci wymiarOéw zbrojenia z projektem,
* Dbadanie zgodno$ci usytuowania zbrojenia z projektem,
* sprawdzenie zaswiadczen jakosci zgrzewanych siatek szkieletow wykonanych w
specjalistycznych zaktadach centralnych,
* Dbadanie jako$ci potgczen zgrzewanych wykonywanych na placu budowy.
Kontrola ustawionego zbrojenia polega na:
* sprawdzeniu wymiarOéw zgodnie z projektem roboczym,
» zewnetrznych ogledzinach potaczen wykonanych przy ustawianiu zbrojenia,
* sprawdzeniu usytuowania zbrojenia w deskowaniu zgodnie z wymaganiami podanymi w
projekcie,
* sprawdzeniu czy nie sg przekroczone dopuszczalne odchytki w ustawieniu zbrojenia.
Dokumentacja z odbioru i ocena jakoSci.
Z dokonanego odbioru zbrojenia nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktéorym powinny by¢ podane numery
rysunkOw roboczych zbrojenia, wszystkie odstepstwa od projektu, stwierdzenie o usunigciu
ewentualnych wad 1 usterek zbrojenia i wniosek o dopuszczenie do betonowania.
Do protokotu odbioru zbrojenia dotgczamy:
* protokoty badania potaczen zgrzewanych i spawanych wykonanych na placu budowy,
* odpisy lub wykaz dokumentow o pozwoleniu na wprowadzenie zmian w projekcie
roboczym.
Niezaleznie od protokotu odbioru zbrojenia, dokonanie odbioru zbrojenia wraz z wnioskiem
dopuszczajacym zbrojenie do zabetonowania powinny by¢ wpisane do dziennika budowy.
1.10 Obmiar robét
Jednostkg obmiarow3 jest 1 tona lub kg
1.11 Odbiér robét
Roboty zwigzane z montazem zbrojenia podlegaja ogélnym zasadom odbioru robét zanikajacych.
Odbior zbrojenia
Odbidr zbrojenia powinien polega¢ na sprawdzeniu zgodnosci zbrojenia z rysunkami roboczymi
konstrukcji zelbetowej 1 postanowieniami niniejszej specyfikacji, zgodnosci z rysunkami liczby
pretow w poszczegdlnych przekrojach, rozstawu strzemion, wykonania hakéw ztacz i dlugosci
zakotwien pretow oraz mozliwosci dobrego otulenia pretow betonem.
Przed przystapieniem do betonowania powinien by¢ dokonany przez Inzyniera oraz wpisany do
dziennika budowy.
1.12 Przepisy i normy
PN-B-03264 : 2002 -Konstrukcje betonowe, zelbetowe i1 sprezone. Projektowanie. PN-89/H
84023/06 - Stal do zbrojenia betonu.
PN-80/H-04310 Préba statyczna rozciggania metali PN-78/H-04408 Technologiczna préba zginania
metali,
PN-72/H-84020 -Stal weglowa konstrukcyjna zwyklej jakosci, ogdlnego przeznaczenia.
PN-78/M-69710 Spawalnictwo. Préba statyczna rozciggania doczotowych ztaczy spawanych lub
zgrzewanych



SST-1.7 ROBOTY MUROWE

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace
wykonania i odbioru rob6t murowych.

1.2 Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna SST stosowana jest jako dokument przetargowy i kontraktowy
przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyzej..

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyczg wykonania rob6t murowych.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi
przepisami i wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robét.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa. Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera

1.6 Materialy
Sciany fundamentowe - bloczki betonowe gr 25 cm
Scianki dziatowe i konstrukcyjne wewnetrzne - bloczki z autoklawizowanego betonu komérkowego
grubosci: 24 cmi 12 cm
Wspbétczynnik . = 0,16 W/m*K
Wspbétczynnik przenikania ciepta U = 0,41 W/m2K
licowanie elewacji - cegta z na wzdr istniejacej
cegla silikatowa
zaprawa murarska.
konglomerat gr. 3 cm

1.7 Sprzet
Sprzet do wykonywania robot.
Drobny sprzet murarski, elektronarzedzia, pita elektryczna , szlifierki, tarcze do cigcia ceramiki.

1.8 Transport
Materiaty i elementy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu. Podczas transportu
materialy 1 elementy konstrukcji powinny by¢ zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci..

1.9 WYKONYWANIE ROBOT MUROWYCH
Warunki przystapienia do rob6t murowych
Przed przystagpieniem do murowania s$cian nalezy odebra¢ roboty ziemne 1 fundamentowe
sprawdzajac zgodnos¢ ich wykonania z warunkami technicznymi wykonania i odbioru robdét.
Przed przystapieniem do wznoszenia muréw nalezy sprawdzi¢ wymiary oraz katy skrzyzowan scian
fundamentowych.
Ogolne zasady wykonywania muréw.
Mury nalezy wykonywa¢ warstwami, z zachowaniem prawidtowego wigzania i o grubosci spoin, do
pionu i sznura, z zachowaniem zgodnosci z rysunkiem co do odsadzek, wyskokow, otwordw itp.
W pierwszej kolejnosci nalezy wykonywaé mury nosne. Scianki dziatowe grubosci ponizej 1 cegty
nalezy murowaé nie wczesniej nz po zakonczeniu $cian gtéwnych danej kondygnacji. Scianki z
elementéw gipsowych nalezy murowa¢ po wykonaniu stanu surowego budynkéw i nakrycia go
dachem.
Mury nalezy wznosi¢ mozliwie réwnomiernie na catej ich dlugosci. Roéznica pozioméw
poszczegblnych czesci murdw podczas wykonywania danego budynku nie powinna przekraczaé: 4
m dla muréw z ceglty. W miejscu polaczenia muréw wykonanych jednoczesnie nalezy stosowac
strzepia zazgbione koncowe.
W przypadku koniecznos$ci zastosowania wigkszej r6znicy w poziomach wznoszonych muréw ni 4
lub 3 nalezy dokonac tego strzgpiami schodowymi lub zastosowa¢ przerwy dylatacyjne.
Cegly lub inne elementy uktadane na zaprawie powinny by¢ czyste i wolne od kurzu, przy
murowaniu cegla suchg, zwlaszcza w okresie letnim, nalezy cegly przed ulozeniem w murze
polewa¢ lub moczy¢ woda. Przy wykonywaniu muréw silnie obcigzonych na zaprawie cementowe;j
konieczne jest moczenie cegly suche;j.



Stosowanie cegly, blokéw lub pustakow kilku rodzajéw i klas jest dozwolone, jednak pod
warunkiem przestrzegania zasady, ze kazda sciana powinna by¢ wykonana z cegly, blokow lub
pustakéw jednego wymiaru i jednej klasy.
Izolacj¢ wodoszczelng pozioma w budynkach murowanych nalezy zawsze wykonywa¢ na
wysokos$ci co najmniej 15 cm nad terenem, niezaleznie od poziomej izolacji wodochronnej muréw
fundamentowych.
Wneki i bruzdy instalacyjne nalezy wykonywac jednoczesnie ze wznoszeniem muréw.
Konstrukcje murowe grubosci mniejszej ni 1 cegla (Scianki dziatowe, sklepienia, gzymsy, kominy
itp.) moga by¢ wykonywane tylko przy temp powyzej 0°C.
Wykonywanie konstrukcji murowych grubosci 1 cegly i grubszych dopuszcza si¢ w temp ponizej
0°C, pod warunkiem zastosowania $rodkéw umozliwiajagcych wigzanie i twardnienie zaprawy,
okreslonych w wytycznych wykonywania rob6t budowlano — montazowych. W przypadku
przerwania rob6t na okres zimowy lub z innych przyczyn, wierzchnie warstwy muréw powinny by¢
zabezpieczone przed szkodliwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych (np. przez przykrycie
folia lub papg) . Przy wznawianiu rob6t po innej dluzszej przerwie w robotach nalezy sprawdzi¢ stan
techniczny murdéw 1 gdy zajdzie potrzeba, usuna¢ wszelkie uszkodzenia muréw, facznie ze zdjeciem
wierzchnich warstw cegiet i uszkodzonej zaprawy.
zasady wykonywania przewodéw kominowych
Przewody nalezy prowadzi¢ w miar¢ moznosci pionowo, bez zataman. Ewentualne odchylenia
przewodu od pionu nie powinny przekraczaé 30°. Powierzchnie wewngtrzne przewodow w
miejscach zataman nalezy zabezpieczy¢ przed uderzeniem kuli kominiarskiej ochraniaczami
stalowymi. Dtugos¢ przewodu biegnacego w kierunku odchylonym od pionu nie powinna
przekracza¢ 2,0 m. Odchylenie przewodu od pionu wynikajace z niedoktadnosci wykonania nie
powinno by¢ wigksze niz dla spoinowanych powierzchni.
Przewody wentylacyjne nalezy prowadzi¢ od wlotu do wylotu komina. W kominach powinny by¢
wykonane boczne otwory wylotowe. Dopuszcza si¢ wykonywanie gérnych otworéw wylotowych,
pod warunkiem stosowania nasad blaszanych nad wylotem. wierzch komina powinien by¢ nakryty
czapg zelbetowa
Parapety wewnetrzne z konglomeratu

Konglomerat grubos$ci 3cm,

wysuniety poza lico wykonczonej $ciany wewnetrznej o 5 cm
wymiar parapetéw o 5 cm obustronnie dtuzszy niz wneka okienna
kolor piaskowy bez

Odbiory robét murowych
Podstawa odbioru rob6t murowych.
Podstawe dla odbioru rob6t murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

* dziennik budowy,

e zaswiadczenie o jakoSci materialbw 1 wyrobow dostarczonych na budowe przez

producentow,

* protokoéty odbioru poszczegdlnych etapow robot szczegdlnie zanikajacych, je zeli odbiory te

nie byly odnotowywane w dzienniku robét,

* protokdty odbioru materiatéw i wyrobow,

* wyniki badan laboratoryjnych materialéw i wyrobdw, jezeli takie byly zalecane przez

budowe (np. w odniesieniu co do radioaktywnosci lub zdrowotnosci niektérych wyrobow),

» ckspertyzy techniczne w przypadku, gdy byly wykonywane przed odbiorem budynku.
Odbiér robot murowych powinien si¢ odbywa¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robét
wykonczeniowych, ale po osadzeniu stolarki (o$cieznic).

Odbiér muréw z cegly i pustakow ceramicznych oraz z elementéw z betonu komérkowego i
lekkiego.

Mury z cegly 1 pustakow ceramicznych powinny by¢ wykonane zgodnie z zasadami sztuki
budowlanej, wymaganiami aktualnych norm i instrukcji oraz niniejszych warunkéw technicznych
wykonania robot.



Najwigksze dopuszczalne odchytki wymiaréw muréw z cegly, pustakéw ceramicznych i bloczkéw z
betonu komérkowego powinny odpowiada¢ wymaganiom przedmiotowych norm.

Badania techniczne przy odbiorze muréw nalezy przeprowadza¢ zgodnie z wymaganiami
obowigzujacych norm.

Sprawdzanie jakosci cegiet, pustakow nalezy przeprowadza¢ posrednio na podstawie zapiséw w
dzienniku budowy i innych dokumentéw stwierdzajacych zgodnos$¢ cech uzytych materiatow z
wymaganiami dokumentacji technicznej oraz z odno$nymi normami.. Materiaty nie majace atestow
stwierdzajacych ich jakos¢, a budzace pod tym wzgledem watpliwosci, powinny by¢ poddane
badaniom przed ich wbudowaniem.

Ocena wynikow badan po odbiorze

Jezeli badania wyka g zgodno$¢ wykonanych robdt z niniejszymi ,,Warunkami technicznymi", to
nalezy je uzna¢ za zgodne z wymaganiami norm.

W razie uznania cato$ci lub cze$ci rob6t murowych z a niezgodne z niniejszymi "Warunkami
technicznymi" nalezy ustali¢, czy w danym przypadku stwierdzone odst¢pstwa od postanowien
niniejszych ,,Warunkéw technicznych" zagrazaja bezpieczenstwu budowli i na ile obnizajg jako$§¢
wykonanych elementéw i konstrukcji murowych. Mury zagrazajace bezpieczenstwu powinny by¢
odpowiednio zabezpieczone, rozebrane i wykonane w sposoéb prawidlowy oraz ponownie
przedstawione do odbioru.

1.10 Obmiar robét
Jednostka obmiarowg rob6t jest - m2 muru o odpowiedniej grubosci. Ilo§¢ robot okresla si¢ na
podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera (inspektora nadzoru) i
sprawdzonych w naturze.
1.11 Informacje dodatkowe
Normy panstwowe (PN 1 BN) dotyczace wykonywania i odbioru rob6ét murowych
PN-B-03002 - Konstrukcje murowe z cegly. Obliczenia statyczne i projektowanie
PN-68/B-10020 Roboty murowe z ceglty. Wymagania i badania przy Odbiorze.
PN-B-12050:1996- Wyroby budowlane ceramiczne.
PN-68/B-10024 - Roboty murowe - Mury z drobnowymiarowych elementéw z autoklawizowanego
betonu komérkowego - Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-75/B-12003 - Cegta petna i bloki drg one wapienno -piaskowe.
PN-74/B-12002 - Cegta drg ona wypalana z gliny - dziurawka
PN-71/B-12008 -Cegta wypalana z gliny, klinkierowa, budowlana
PN-B-12011:1997 - Wyroby budowlane ceramiczne. Cegta kratowka.
PN-EN 197-1:2002 - Cement. Skiad, wymagania i1 kryteria zgodno$ci dotyczace cementu
powszechnego uzytku.
PN-B-30000:1990 -Cement portlandzki.
PN-88/B-300001 - Cement portlandzki z dodatkami PN-97/B-30003 - Cement murarski 15
PN-88/B-30005 - Cement hutniczy 25
PN-86/B-30020 - Wapno
PN-EN 13139:2003 -Kruszywa do zapraw PN-80/B-06259 — Beton komoérkowy
BN-84/6745-01 - Prefabrykaty budowlane z autoklawizowanego betonu komérkowego. Bloczki i
ptytki
PN-65/B-14502 - Zaprawy budowlane wapienne
PN-65/B-14503 - Zaprawy budowlane cem-wap
PN-65/B-14504 -Zaprawy budowlane cementowe



SST-1.9 POKRYCIA I OBROBKI BLACHARSKIE

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt zwigzanych z pokryciem dachu i obrobkami.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy 1 Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Robdt wymienionych powyze;.

1.3 Zakres Robét objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania Robét zwigzanych z
wykonaniem pokrycia dachowego i obrébek blacharskich.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodne z wlasciwymi obowigzujacymi
przepisami wtasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczace Robét.
Wykonawca Rob6t jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacijg
Projektowa. Specyfikacja Techniczna i poleceniami Inzyniera

1.6 Materialy
SYSTEM RYNNOWY KOMPLETNY Z PCYV zgodny z wymogami norm: PN-EN 607:2005, PN-
EN 12200-1:2002. PN-EN 1462:2005
Blacha trapezowa T35
Blacha trapezowa T55
papy termozgrzewalnej

SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarOwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materiatéw, sprzetu itp Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

1.7 TRANSPORT
Ogoélne wymagania Ogoélne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ,,Wymagania
ogblne" Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie
wplyng niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba srodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Rolki papy asfaltowej zgrzewanej nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, uktadajac
je w pozycji lezacej najwyzej w dwdch warstwach. Rolki papy nalezy uktada¢ dtugoscia w kierunku
jazdy $rodka transportowego na catej szerokosci.
Roztwor asfaltowy pakowany powinien by¢ w szczelnie zamknigte bebny metalowe w PNO -
79601. Masa roztworu w bebnie nie powinna by¢ wigksza niz 200kg. Przy transporcie nalezy
zachowa¢ przepisy Ministra Komunikacji w sprawie bezpieczenstwa ruchu przy przewozie
materiatéw niebezpiecznych na drogach publicznych. Bgbny nalezy ustawi¢ w pozycji stojacej Scisle
jeden obok drugiego najwyzej w dwoch warstwach, tak aby tworzyly zwartg calo§¢ zabezpieczong
dodatkowo listwami przed ewentualnym przesunigciem lub uszkodzeniem

1.8 WYKONANIE ROBOT
Obudowy z blach profilowanych



Wykonawca rozpocznie prace montazowe po zakonczeniu wszystkich prac konstrukcyjnych na
danym obszarze robot. Kolejno§¢ montazu powinna by¢ zgodna z projektem montazu. Elementy
obudowy w czasie montazu powinny by¢ natychmiast taczone z konstrukcja w sposob
zabezpieczajacy przed przesuwaniem 1 odrywaniem na skutek wiatru.

Pokrycie dachu z blachy trapezowe

Krycie blachg trapezowa moze by¢ wykonywane na dachach o pochyleniu potaci podanym w PN-B-
02361:1999.

Arkusze blach trapezowych powinny by¢ ulozone na potaci w ten sposob, aby szersze dno bruzdy
bylto na spodzie.

Montaz powinien by¢ przeprowadzony zgodnie z wytycznymi Producenta systemu pokrycia, z
uwzglednieniem ponizszych zatozen.

Zaktady podtuzne blach trapezowych mogg by¢ pojedyncze lub podwojne, zgodnie z kierunkiem
przewazajacych wiatréw. Zaktad podwojny nalezy stosowac¢ wyjatkowo, w miejscach narazonych na
sptyw dodatkowych ilosci wéd opadowych 1 moze on obejmowac pas o szerokosci nie wigkszej niz
3m. Uszczelki na stykach podtuznych blach trapezowych nalezy stosowaé przy pochyleniach
mniejszych niz 55%. Szeroko$¢ szczelin na zakladach podtuznych powinna by¢ minimalna. W
przypadku braku mozliwosci spelnienia tego wymagania, na przykilad ze wzgledu na falisto$¢
krawedzi podiuznych blachy, zamiast uszczelek nalezy stosowac¢ kit trwale plastyczny lub
elastoplastyczny.

Dtugos$¢ stosowanych blach powinna by¢ nieco wigksza od szerokosci potaci. Jezeli nie jest to
mozliwe, nalezy wykona¢ zaktady poprzeczne blach trapezowych usytuowane tylko nad platwiami.
W przypadku pochylenia potaci wigkszych lub réwnych 55% nie wymaga si¢ dodatkowego
uszczelnienia zaktadu poprzecznego. Przy pochyleniu mniejszym 55% w zaktadach poprzecznych
nalezy stosowac uszczelki.

Dtugos¢ zakladu poprzecznego blach powinna wynosi¢ nie mniej niz 150mm w przypadku
pochylenia potaci wigkszego lub réwnego 55% i nie mniej niz 200mm - przy pochyleniu mniejszym
niz 55%.

Do mocowania blach trapezowych do ptatwi stalowych nalezy stosowaé systemowe tgczniki
samogwintujace z podkladka stalowg i podktadka gumowa o odpowiedniej jakos¢. Laczniki nalezy
mocowac¢ w kazdej bruzdzie blachy trapezowej, a na ptatwiach posrednich w co drugiej bruzdzie - w
przypadku gdy blachy trapezowe maja stanowi¢ element usztywniajacy platwie przed utrata
statecznosci gietno-skretnej. Jezeli me jest wymagane takie usztywnienie, blachy nalezy mocowaé
do ptawi za pomoca tacznikow

przechodzacych przez grzbiety faldy, z zastosowaniem dodatkowych elementéw podtrzymujacych, o
wymiarach dostosowanych do wymiaréw faldy. £acznikami nalezy mocowac kazdy grzbiet blachy
trapezowej, a na ptatwiach posrednich - co drugi grzbiet.

Odwodnienie dachu nalezy prowadzi¢ za pomocg rynien odwadnianych dylatowanych co 12m.
Obudowa $cian

Wykonanie obudowy §$cian wiaty polega na montazu ptyt do systemu ptatwi i rygli §ciennych, wraz
z tacznikami, uszczelkami i profilami wykanczajgcymi. Zasady montazu obudowy sg identyczne jak
w przypadku pokrycia dachu.

Warunki do wykonywania prac

Montaz obudowy dachu i $cian oraz systemow asekuracji i drabiny powinien si¢ odbywac¢ w
temperaturze zewnetrznej nie nizszej niz 0°C. przy predkosci wiatru nie wigkszej niz 9m/s. Robot
nie nalezy prowadzi¢ podczas deszczu lub gestej mgly. Montaz moze si¢ odbywaé tylko przy
odpowiednim o$wietleniu dziennym lub sztucznym o$wietleniu bezcieniowym o natg¢zeniu 50-100
1x.

Pokrycia z papy zgrzewalnej

Pokrycie z papy asfaltowej zgrzewalnej moze by¢ wykonywane na potaciach dachowych o
pochyleniu zgodnym z podanym w PN-99/B-02361, tzn, od 1%-20% na podtozu: z ptyt twardych z
welny mineralnej, jezeli maja aprobate techniczng lub spetniaja wymagania normy wyrobu. Papa
asfaltowa zgrzewalna jest przeznaczona do przyklejania do podioza oraz sklejania dwoch jej warstw
metoda zgrzewania tj. przez podgrzewanie spodniej powierzchni papy ptomieniem

palnika gazowego do nadtopienia masy powltokowe;.



Przy przyklejaniu pap zgrzewalnych za pomocg palnika na gaz propan butan nalezy przestrzegac
nastepujacych zasad :

a) palnik powinien by¢ ustawiony w taki sposob, aby jednoczesnie podgrzewal podtoze i wstege
papy od strony przekladki antyadhezyjnej. Jedynym wyjatkiem jest klejenie papy na powierzchni
plyty warstwowej z rdzeniem styropianowym, kiedy nie dopuszcza si¢ ogrzewania podtoza,

b) w celu uniknigcia zniszczenia papy dziatanie ptomienia powinno by¢ krotkotrwate, a plomien
palnika powinien ciagle by¢ przemieszczany w miar¢ nadtapiania masy powlokowej,

¢) niedopuszczalne jest miejscowe nagrzewanie papy, prowadzace do nadmiernego splywu masy
asfaltowej lub jej zapalenia,

d) fragment wstegi papy z nadtopiong powloka asfaltowa nalezy natychmiast docisng¢ do
ogrzewanego podtoza watkiem o dtugosci rownej szerokos$ci pasma papy.

Obudowy dachu i scian blacha trapezowa.

OBROBKI BLACHARSKIE

Obrdbki blacharskie powinny by¢ dostosowane do rodzaju pokrycia.

Obrdbki blacharskie z blachy tytanowo-cynkowej o grubosci 0,55mm mozna wykonywac o kazdej
porze roku,

lecz w temperaturze nie nizszej od +5°C. Robo6t nie mozna wykonywac na oblodzonych podtozach.
Przy wykonywaniu obrébek blacharskich nalezy pamigta¢ o konieczno$ci zachowania dylatacji.
Dylatacje

konstrukcyjne powinny by¢ zabezpieczone w sposdb umozliwiajacy przeniesienie ruchoéw
poziomych i pionowych dachu w taki sposéb, aby nastepowat szybki odptyw wody z obszaru
dylatacji. Obrébki z blachy nie stosowac bezposrednio na betonie lub zaprawie.

W celu zabezpieczenia obrobki przed korozja zastosowaé podktad z blachy, a obrébki wykona¢ z
blachy ocynkowanej 0,6-0,7mm.

Arkusze blachy stalowej ocynkowanej taczy¢ na rabek pojedynczy lezacy o szerokosci 15-20mm lub
podwdjny stojacy o wysokosci 20-30mm.

Przy szeroko$ci obrébek od 30 do 80cm wykona¢ dodatkowe zamocowania do listwy trapezowe;j
umieszczonej w odlegtosci 30cm od krawedzi, przy pomocy gwozdzi blacharskich.

URZADZENIA DO ODPROWADZANIA WOD OPADOWYCH

Przekroje poprzeczne rynien dachowych, rur spustowych i wpustow dachowych powinny by¢
dostosowane do wielko$ci odwadnianych powierzchni dachu (stropodachu).

Rynny 1 rury spustowe z blachy powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w PN-EN 612:1999,
uchwyty za$ do rynien i rur spustowych wymaganiom PN-EN 1462:2001, PN-B-9470LI999 i PN-B-
94702:1999

System odwodnienia dachu - rynny i rury spustowe - montowa¢ wedlug wytycznych producenta
systemu.

Odcinki rynien taczy¢ na zaktad zgodnie z zaleceniami producenta — zaktady wykona¢ w kierunku
sptywu wody; rynne zakonczy¢ denkami. Rynny mocowa¢ za pomocg uchwytéw rynnowych
rozstawionych w odlegtosciach nie wigkszych niz 0,5m. Uchwyty wpusci¢ w podtoze na gltgbokos¢
rowng grubosci uchwytu. Spadki rynien powinny wynosi¢ 0,5-2%. Rury spustowe mocowaé do
$ciany za pomocg uchwytéw w rozstawie, co 3 m -potgczenie rury spustowej z rynng wykonaé za
pomocy sztucera.

OGOLNE ZASADY MONTAZU SYSTEMU PCV

Prawidlowy montaz systemu rynnowego PVC gwarantuje poprawne i niezawodne jego dziatanie.
Montaz i dziatanie systemu rynnowego PVC rdzni si¢ od tradycyjnego systemu rynnowego tym, ze
uwzglednia zjawisko termicznego wydtuzania si¢ elementéw systemu. Realizowane jest to poprzez
odpowiednig konstrukcje ksztattek zapewniajaca kompensacje temperaturowych zmian dtugosci
rynien i rur spustowych. W rynnach kompensacj¢ zmian dtugosci uzyskuje si¢ dzigki przesuwnemu
potaczeniu rynny z ksztattkami wyposazonymi w uszczelki, a w rurach spustowych poprzez luz
montazowy na pofgczeniu rura-ksztaltka rurowa. Ponadto elementy podtrzymujace, takie jak
uchwyty rynnowe i obejmy rurowe, oprocz podtrzymywania umozliwiaja rOéwniez termiczne
przesuwanie si¢ rynien i rur spustowych. W przypadku montazu rynien do pasOw podrynnowych z
blachy ocynkowanej, konieczne jest ich pomalowanie lub zastosowanie blachy powlekanej. Rynny
pod okapem powinny by¢ zamontowane ponizej linii bedacej przedtuzeniem plaszczyzny dachu tak,



aby nie byty narazone na obcigzenie zsuwajacym si¢ $niegiem. Jezeli konstrukcja dachu wyklucza
takie zamontowanie rynien, wymagane jest zamontowanie barier przeciw$niegowych.

MONTAZ UCHWYTOW

W celu prawidlowego odprowadzenia wody rynna powinna posiada¢ spadek w kierunki leja
spustowego, wynoszacy min. 2mm na 1m. Najpierw montujemy uchwyt potozony najdalej od leja
spustowego, a nastgpnie uchwyt przy leju spustowym. Pomiedzy uchwytami rozciggamy dwa
sznurki, jeden na spodzie uchwytu, a drugi na gérze od strony frontowej i ustalamy wiasciwy spadek
rynny. Uchwyty PVC montujemy bezposrednio do deski czotowej. Odleglosci pomig¢dzy uchwytami
powinna wynosi¢ 40-50 cm.

Uchwyty z PVC z listwg mocujaca prostg lub skrecong, oraz stalowe proste lub skrecone, mocujemy
bezposrednio do tat dachowych lub krokwi. Odlegtosci pomiedzy uchwytami 40-50 cm.

Przecia¢ rynn¢ na odpowiednig dlugos$¢ pod katem prostym pitka o drobnych zebach

Rury spustowe taczymy ziaczkami na wcisk. W kielichu ztaczki zostawiamy 10 mm luzu na
rozszczelnos¢ termiczng rur. Pod kielichem montujemy obejme¢ rynny do S$ciany kotkiem
rozporowym. Obejm¢ na rurze spustowej nalezy montowac nie rzadziej niz co 2 - 2,5 m. Przy
okapach wystajacych powyzej 10 cm poza $ciang, odsadzke przedtuzamy odcinkiem rury spustowe;j.
Montujemy kolejno kolano, rur¢ kolano i rur¢ spustowg. Pozostawiamy 10 mm luzu na
rozszerzalno$¢ termiczng rury. Nad ziemig montujemy czyszczak, ktory umozliwia czyszczenie
instalacji oraz pozyskiwanie wody deszczowej do osobnego zbiornika. Koniec rury spustowej
taczymy z instalacja deszczowa lub montujemy kolano odprowadzajacego wode.

1.9 Kontrola jakosci robot
Dostarczone na budowg elementy i materialty powinny by$ odebrane komisyjne pod wzgledem:

* kompletnosci dostawy,

* zgodnosci elementéw z Dokumentacjg Projektowa,

* pod wzgledem stanu technicznego,

* jakosci i kompletnosci dokumentacji.
Do kazdej partii dostarczonych elementéw i materiatéw powinno by¢ dotaczone przez producenta
zaswiadczenie o jakosci, stwierdzajace, ze odpowiadaja one wymaganiom technicznym podanym w
odpowiednich swiadectwach dopuszczenia do stosowania w budownictwie.
Elementéw i materialéw nie spetniajacych tych wymagan nie nalezy wbudowywac¢ w obiekty.

1.10 Kontrola wykonania robét
W zakresie robot pokrycia dachu papg termozgrzewalna:
Sprawdzeniu podlega jakos¢ 1 zgodnos¢ z dokumentacja projektowa zastosowanych materiatow.
W zakresie podtoza z ptyt izolacyjnych z welny mineralnej, moga one stanowi¢ podioze pod
przekrycie papowe, jesli ich gestos¢ jest nie nizsza 150 kg/m3
Roéwnos¢é powierzchni podtoza jest dostateczna, gdy na tacie dtugosci 2,0m. szczelina nie jest
wigksza niz Smm. Szczelina nie moze powsta¢ w wyniku uskoku pomigdzy sasiednimi elementami
podioza.
Prawidtowos$¢ osadzenia wpustéw odwadniajgcych nalezy sprawdzi¢ wzrokowo.
Prawidtowosci wyklejenia papa elementdw pionowych taczacych si¢ z dachem i przechodzacych
przez dach: - nalezy je wyklei¢ papa na wysokos¢ minimum 15cm od poziomu gdrnej warstwy
pokrycia dachu.
Sprawdzenie prawidlowosci spadkow 1 szczelnosci pokrycia papowego nalezy przeprowadzad
jedynie w wybranych przez komisj¢ miejscach szczegblnie narazonych na zatrzymanie i
przeciekanie wody. Jezeli nie ma warunkow, aby sprawdzenie to przeprowadzi¢ po deszczu ,
to nalezy wybrane miejsce poddac przez 15 minut dziataniu strumienia wody z weza.
Sprawdzenie przyczepnosci papy na podstawie badan zgodnie z procedura uzgodniong z
producentem papy.
Inne badania sprawdzajace, uzgodnione z Inzynierem.
Odbiory czesciowe lub koncowe pokrycia z papy mozna wykonywa¢ po minimum 24 godz. od
chwili utozenia papy.

1.11 Obmiar robét



Pokrycia dachéw oblicza si¢ w metrach kwadratowych powierzchni ich potaci, bez doliczania zaktadow,
rabkéw, naktadek, kotnierzy itp. i bez potracenia powierzchni niepokrytych, zajetych przez kominy, $wietliki,
wylazy, okienka itp., gdy kazda z nich jest mniejsza niz 1 m2.

1.12 Jednostka obmiarowa
Jednostka obmiarowa rob6t remontu dachu jest m2.
1.13 Odbiér robét

Zgodnos¢ robot z projektem 1 Specyfikacja
Roboty powinny by¢ wykonane zgodnie z dokumentacja projektowa, ST oraz pisemnymi decyzjami
Inspektora nadzoru.
Odbiory czgsciowe dokonywane powinny by¢ po zakonczeniu kolejnych etapdw wykonanych rob6t
pokrywczych.
Odbidr czgsciowy powinien obejmowac sprawdzenie:

* podtoza

* doktadnosci zagruntowania podtoza

* jakosci zastosowanych materiatow

* doktadnosci wykonania poszczeg6lnych warstw pokrycia

* doktadnosci wykonania elementéw obrdbek blacharskich i ich potaczenia z pokryciem
Odbidér koncowy
Badania koncowe pokrycia nalezy przeprowadzi¢ po zakonczeniu robdt, po deszczu.
Odbidér koncowy powinien polega¢ na dokladnym sprawdzeniu stanu wykonanego pokrycia i
obrobek dekarsko-blacharskich i1 potaczenia ich z urzadzeniami odwadniajacymi.
Oceny technicznej rob6t nalezy dokona¢ w oparciu o odbidr koncowy przeprowadzony komisyjnie.
Do odbioru koncowego nalezy przedstawi¢ wyniki wszystkich odbioréw czesciowych oraz
dokumentacje techniczng i dziennik budowy.

1.14 Przepisy zwigzane
PN-B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Badania.
PN-B-10240 Pokrycia dachowe z papy 1 powtok asfaltowych. Wymagania 1 badania przy odbiorze
PN-B-27618 Papa asfaltowa zgrzewana na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej i
welonu szklanego.
PN-B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.



SST-1.10 IZOLACJE

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt izolacyjnych.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji Rob6t wymienionych specyfikacji.

1.3 Zakres robot objetych SST.
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem izolacji.

1.4 Okreslenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej sa zgodnie z wtasciwymi obowigzujacymi
przepisami i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Normami.

1.5 Ogo6lne wymagania dotyczgce Robot
Wykonawca Robot jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania Robét i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.6 MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewidujg
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Izolacje przeciwwilgociowe
Izolacje cieplne i przeciwdzwigkowe

1.7 SPRZET
Og6lne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarOwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyska¢ akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢é wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST
Izolacja przeciwwilgociowa
Roboty mogag by¢ wykonywane r¢cznie lub mechanicznie. Przy wykonywaniu mechanicznym,
wykonawca powinien dysponowa¢ sprawnym technicznie natryskiwaczem materiatow izolacyjnych.
Roboty wykonywane przy uzyciu specjalistycznego sprzgtu zgodnie z instrukcja producenta,
zaaprobowang przez dowolng jednostk¢ prawng wyznaczong lub zatwierdzong przez Rzad Polski do
wystawienia certyfikatow zgodnosci dla materiatow.
Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa
Roboty wykonywane recznie przy uzyciu sprzg¢tu zgodnego z instrukcjag montazu zalecang przez
Producenta.

1.8 TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST
Izolacja przeciwwilgociowa
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w spos6b zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.
Masy izolacyjne - przewozi¢ w szczelnych pojemnikach, dowolnymi srodkami transportu.
Rolki papy asfaltowej zgrzewalnej nalezy przewozi¢ krytymi §rodkami transportowymi, uktadajac je
w pozycji lezacej najwyzej w dwoch warstwach. rolki papy nalezy uktada¢ dtugosciag w kierunku
jazdy s$rodka transportowego na calej szerokosci tak, aby uniemozliwi¢ przemieszczanie si¢ rolek
papy podczas jazdy. W transporcie kolejowym lub samochodowym nalezy przestrzegac
obowigzujacych przepisOw transportowych.
Izolacja cieplna i przeciwwilgociowa



Weln¢ mineralng nalezy przewozi¢ krytymi $rodkami transportu, w sposdb zabezpieczajacy ja przed
zawilgoceniem 1 zanieczyszczeniem. Worki lub baloty z welng mineralng nalezy uktada¢ do
wysoko$ci 2 m, zabezpieczajac je przed przesuwaniem i uszkodzeniem. W transporcie kolejowym
nalezy przestrzega¢ przepisOw o tadowaniu i wytadowywaniu wagonéw towarowych w komunikacji
wewnetrznej. Plyty styropianowe mozna przewozi¢ dowolnymi $rodkami transportu. Pakiety
uktada¢ scisle obok siebie w celu petnego wykorzystania $rodka transportu, w sposéb
zabezpieczajacy przed przemieszczaniem si¢ i przed uszkodzeniem.

1.9 WYKONANIE ROBOT
Izolacja z folii polietylenowej
Izolacje wykona¢ zgodnie z instrukcja montazu opracowang przez producenta.
Izolacja cieplna i przeciwdzwigkowa
Roboty termoizolacyjne powinny by¢ wykonywane zgodnie z ogélnymi warunkami wykonania i
odbioru rob6t ogélnobudowlanych, szczegdlnie w zakresie organizacji, technologii bezpieczenstwa
pracy. Podtoze nalezy przygotowac: doktadnie oczysci¢ S$cian¢ ze starej farby, stabego tynku
idrobin kurzu czy pytu. Podloge zabezpieczy¢ tasma elastyczng, ktéra chroni¢ bedzie warstwe
ocieplenia przed spekaniami. W kolejnym kroku nalezy przygotowa¢ zaprawe zgodnie z instrukcja
na opakowaniu. Zapraw¢ nalezy nanies¢ rOwnomiernie na calg powierzchni¢ ptyty. Plyte trzeba
przytozy¢ do $ciany w odleglosci ok. 2 cm od miejsca docelowego montazu. Nastepnie delikatnie
docisng¢ i przesung¢ w miejsce montazu. To, czy plyty zostaly przyklejone réwno sprawdzi¢ za
pomoca poziomicy. Ewentualne nieréwnosci mozna wyrownac¢ pacg do szlifowania. Nast¢pnie na
calg powierzchni¢ S$ciany nalezy nanie$¢ zaprawe i wtopi¢ w nig siatke zabezpieczajaca przed
spekaniami. Po wykonaniu tej czynnosci trzeba zatrze¢ powierzchni¢ calej Sciany, a w dalszej
kolejnosci ostatecznie wyrdwnac. Na koniec zostaje pomalowanie.

1.10 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacjg Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie 1 z czestotliwoscig
okreslong w mniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6lne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnig¢cia zalozone;j
jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na
budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych materiatow 1 realizowanych robot
z dokumentacja projektowa, STT.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem
do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.
Izolacje przeciwwilgociowe
Sprawdzeniu jakos$ci Roboét izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne w
trakcie ich prowadzenia.
Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakter Robdt oraz dokumentacyjng
forme protokotu - konieczny jest staty 1 bezposredni nadzor nad Robotami personelu technicznego
budowy oraz Inzyniera.
W trakcie wykonywania Robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac
szczegblng uwage na: sprawdzenie materialdéw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych
dokumentéw stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z powotanymi normami i niniejszg ST.
Materialty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany
w Dzienniku Budowy.
Jezeli badania przewidziane w punkcie 6 dadza wynik dodatni - wykonanie Roboét izolacyjnych
nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej ST.
W przypadku gdy cho¢by jedno z badan dato wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne
uzna¢ za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.




W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami mniejszej ST komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cz¢Sciowo uznac roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i1 nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktére doprowadzg do zgodnosci Robdt z wymaganiami ST. Izolacja masami
bitumicznymi.
Sprawdzaniu robo6t izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzeniu podtoza i zezwoleniu na przystgpienie do gruntowania,

* sprawdzenie jakosci gruntowania,

e kontrola ilo$ci warstw,

* izolacja papa termozgrzewalna,

* sprawdzenie rownos$ci powierzchni podktadu,

* sprawdzenie poprawnosci ukladania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowi¢

jednolita, czysta.

* kontrola ilo$ci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubos$ci izolacji.
Izolacje cieplne i przeciwdzwickowe
Sprawdzaniu Robot izolacyjnych podlegaja wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materialéw sg zgodne z Dokumentacja Techniczna,

* sprawdzenie czy grubo$¢ izolacji jest wystarczajaca,

* sprawdzenie czy material termoizolacyjny nie ulegt zawilgoceniu

* sprawdzeniu podto a i zezwoleniu na przystapienie do montazu,

* sprawdzenie poprawnos$ci uktadania izolacji.

* sprawdzenie cigglosci warstwy izolacyjnej oraz przylegania warstwy do podio a

* w przypadku stosowania styropianu sprawdzenie czy nie styka si¢ on z materialami

zawierajacymi w swoim sktadzie rozpuszczalnika lub substancje oleiste,
* kontrola jakosci utozonych warstw i uzyskanie odpowiedniej sumarycznej grubosci izolacji.

ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno, przy czym sporzadza si¢
jeden protoko6t odbioru izolacji po jej catkowitym wykonaniu.
W  protokole nalezy odnotowa¢ fakt dokonania poprawek lub warstw uzupelniajacych
(dodatkowych).
Podstawg do odbioru robd6t sg badania obejmujace:

* sprawdzenie z Dokumentacjg Projektowa,

* sprawdzenie dostarczonych materialow,

» sprawdzenie podtoza pod izolacjg,

* sprawdzenie warunkOw prowadzenia robot,

* gsprawdzenie prawidtowosci wykonanych robot,
Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

e Swiadectwa dostaw materialow,

* protokdt odbioréw czesciowych,

e zapisy w dzienniku budowy,
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres rob6t poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

1.11 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-74/B-24622 Roztwor asfaltowy do gruntowania.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltowe stosowane na zimno,
PN-B-24625:1998 Lepik asfaltowy i asfaltowo-polimerowy z wypelniaczami stosowane na gorgco
PN-91/B- 27618 Papa asfaltowa zgrzewalna na osnowie zdwojonej przeszywanej z tkaniny szklanej
1 welonu szklanego,
PN-B-23116:1997 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty i ptyty z welny
mineralnej



PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania i badania przy odbiorze.

PN-90/B-04615 Papy asfaltowe i smotowe. Metody badan.

PN-92/N-01255 Barwy bezpieczenstwa i znaki bezpieczenstwa.

PN-B-20130: 1999 Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie. Plyty styropianowe (PS-E)
Instrukcje montazu systemu ocieplenia opracowane przez Producenta systemu



SST-1.11 STOLARKA 1 SLUSARKA

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t montazu stolarki i §lusarki.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu
realizacji robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem stolarki i §lusarki.

1.4 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jako$s¢ wykonania robo6t i ich zgodnosci z Dokumentacjg
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.5 MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materialty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Stolarka drewniana powinna odpowiada¢ normie PN-88/B-10085, PN-B-05000:1996 1 posiadac
aprobaty techniczne.
Stolarka aluminiowa i stalowa powinny posiada¢ aprobaty techniczne.
Stolarke zewnetrzna okienna - PCV o wspéiczynniku przenikania ciepta Unex = 0,9 W/(m?K),
dwu lub trzyszybowe, okucia okienne przewidziano trzystopniowe — skrzydto uchylno-rozwierne z
mozliwoscig mikrouchytu. Okna w pomieszczeniach biurowych oraz zaplecza socjalnego
wyposazone w zaluzje lub rolety wewnetrzne. Kolorystyka stolarki: stolarka okienna dwukolorowa
- strona zewng¢trzna zielona RAL6029, wewngtrzna biala.
Drzwi wejsciowe do pomieszczen/budynkéw ogrzewanych, aluminiowe o wspéiczynniku
przenikania ciepta Up.,x = 1,3 W/(mZK). Kolorystyka stolarki: stolarka dwukolorowa - strona
zewngtrzna zielona RAL6029, wewngtrzna biata.
Drzwi wejSciowe do pomieszczen/budynkéw nieogrzewanych, aluminiowe nieizolowane.
Kolorystyka stolarki: stolarka ciemnoszara RAL7024.
Bramy segmentowe z naswietlami w pomieszczeniach nieogrzewanych nieizolowane. W budynku
A 1 B bramy (wg oznaczen na rysunkach) z drzwiami przejsciowymi o wymiarach min 90x200cm.
Bramy segmentowe z nap¢dem elektrycznym. Kolorystyka stolarki: stolarka ciemnoszara RAL7024.
Bramy otwierane dwuskrzydiowe z naswietlami w pomieszczeniach nieogrzewanych nieizolowane.
Kolorystyka stolarki: stolarka ciemnoszara RAL7024.
Bramy segmentowe w pomieszczeniach ogrzewanych izolowane o wspoétczynnik przenikania ciepta
U = 1,3 W/(m’K). Bramy segmentowe z napedem elektrycznym.
Kolorystyka stolarki: stolarka ciemnoszara RAL7024.

Drzwi wewnetrzne zaprojektowano jako typowe plytowe, w drzwiach do pomieszczen sanitarnych
gospodarczych zastosowano kratki lub otwory wentylacyjne nawiewne. Kolorystyka stolarki:
stolarka biata RAL9016.
Naswietla dachowe — potaciowe naswietla dachowe NRO.

1.6 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarOwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

1.7 TRANSPORT



Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkéw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych rob6t. Liczba srodkéw transportu powinna gwarantowac
prowadzenie robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST 1 wskazaniach
Inzyniera, w terminie przewidzianym kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

1.8 WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedzie montowana stolarka i §lusarka.
Montaz okien i drzwi
Aby okna i drzwi zachowaty deklarowane parametry i nie sprawialty ktopotu w uzytkowaniu, nalezy
prawidtowo je wbudowac.
Regulacja skrzydet okiennych w o$cieznicach zwyczajowo dokonane jest u Producenta, natomiast
przy wbudowywaniu okna nalezy zwrdci¢ uwage na:

e zachowanie prawidtowych luzéw montazowych pomiedzy oscieznicg i otworem w $cianie.
Szerokos¢ otworu w $cianie musi by¢ wigksza o min. 20 mm od szerokosci, a wysokos¢ o 45
mm od wysokosci okna.

* doktadne ustawienie oScieznicy w otworze okiennym z zachowaniem pionu i poziomu oraz
przekatnych. Dopuszczalne réznice przekatnych oscieznicy okna po wbudowaniu nie moga
przekroczy¢ na dtugosci 1 metra - 2 mm. powyzej 1 metra - 3 mm.

e zastosowanie elementéw mocujacych oscie nice w Scianach (kotwy) zgodnie z Instrukcja
producenta. Niedopuszczalne jest mocowanie okien i drzwi przy pomocy gwozdzi lub innych
facznikOw niszczacych elementy oscieznic,

* doktadne uszczelnienie okna i drzwi w otworze okiennym materiatami termoizolacyjnymi i
uszczelniajgcymi.

* prawidlowe przeprowadzenie robdt blacharskich, zapewniajagce wilasciwe odprowadzanie
wody z powierzchni okna.

By wbudowywanie okna bylo dokonywane po przeprowadzeniu tzw. mokrych robdt murarskich,
takich jak wykonywanie tynkow wewngtrznych czy wylewanie posadzek. Szczegétowe zasady
wbudowywania okien i drzwi zawarte sg w instrukcji obstugi, uzytkowania i konserwacji stolarki
budowlanej opracowanej przez producenta.

Montaz drzwi aluminiowych powinno przeprowadza¢ si¢ doktadnie wedtug wytycznych Producenta.

Montaz slusarki
Wszystkie elementy $lusarskie takie jak porecze, balustrady i inne tego typu elementy powinny by¢
wykonane w warsztacie zaktadu produkcji pomocniczej lub zaméwione gotowe u producenta, jezeli
tak zalecit projektant.
Po dostarczeniu elementéw na budowe nalezy je zamontowa¢ w miejscach podanych w projekcie.
Montaz dokona¢ zgodnie z instrukcja Producenta i1 odpowiednimi przepisami dotyczacymi
wykonywania tego rodzaju robot.
Balustrady ztozone z metalowych stupkéw prostych, malowanych proszkowo na kolor czarny
matowy w rozstawie ok.12 cm i pochwytu okragtego drewnianego na wys.110 cm, w kolorze dab
naturalny rozbielony —pochwyt mozliwie ptynnie przechodzacy mig¢dzy biegami —bez zataman i
przerw. Od strony $ciany sam pochwyt, mocowany do $ciany na wys.110 cm.

1.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjag Techniczng 1 instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwoscig
okreslona w niniejszej ST 1 zaakceptowana przez Inzyniera. Celem kontroli jest stwierdzenie
osiggniecia zatozonej jakosci montazu stolarki i Slusarki. Wykonawca ma obowigzek wykonania
pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnos$ci dostarczonych
materiatéw i realizowanych robét z dokumentacja projektowa, ST i PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem
do badania.. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.




Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.
Kontrola jakosci.
Badanie elementéw (wyroboéw) powinno co najmniej obejmowac sprawdzenie:
*  wymiaréw,
* wykonczenia powierzchni,
* zabezpieczenia antykorozyjnego,
* rodzajow, liczby 1 wielkosci oku¢ oraz ich zamocowania i dzialania.
* potaczen konstrukcyjnych,
* prawidlowego dziatania cze$ci ruchomych.
Wymienione badania nalezy przeprowadzito przy odbiorze kazdej partii elementow.
Badanie jakosci wbudowania.
Do odbioru powinna by¢ przedtozona powykonawcza dokumentacja techniczna danego rodzaju
robot, wyniki sprawdzen oraz dziennik robot, o ile taki byl prowadzony (ewentualnie wyciagi z
zapiséw w dzienniku budowy).
Przed przystapieniem do badah nalezy sprawdzi¢ zgodnos$¢ sposobu wbudowania z dokumentacja
techniczng i zapoznac¢ si¢ z ewentualnymi zmianami dokonanymi w trakcie wykonywania robdét.
W trakcie odbioru robdt nalezy sprawdzic:
* stan i wyglad osciezy pod wzgledem réwnosci, pionowosci i spoziomowania,
* rozmieszczenie miejsc zamocowania i sposob osadzenia elementdéw, kotwigcych
e uszczelnienie przestrzeni migdzy o$ciezami ($Sciang) i wbudowanym elementem pod
wzgledem cieplnym i przed przenikaniem wody opadowe;.
* stan 1 wyglad wykonczenia wbudowanych elementow na zgodno$¢ z dokumentacjy i
niniejszymi warunkami.
* prawidlowos$¢ dziatania czgsci ruchomych elementu,
* szczelno$¢ wbudowanego elementu na infiltracje powietrza i przenikanie wody opadowej
przez element.
7. dokonanego odbioru robdt nalezy sporzadzi¢ protokédt, w ktéorym powinny by¢ wymienione
zauwazone usterki.
1.10 ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbiér koncowy powinien polega¢ na ostatecznej ocenie ilosci, jakosci 1 wartosci wykonanych
robot.
1.11 PRZEPISY ZWIAZANE
Instrukcje montazu wszystkich elementéw opracowane przez Producentéw.
PN-88/B-10085 -Stolarka budowlana. Okna i drzwi. Wymagania i badania
PN-79/M-83102 -Wkrety samogwintujgce do blach ze tbem stozkowym
PN-79/M-83104 -Wkrety samogwintujace do blach ze tbem stozkowym soczewkowym
BN-80/6613-04 -Uszczelnienia gumowe wytlaczane. Sznury.
PN-EN 1522:2000 -Okna. drzwi, aluzje i zastony - Kuloodporno$¢ - Wymagania i klasyfikacja
PN-B-05000:1996 -Okna i drzwi - Pakowanie, przechowywanie i transport
PN-88/B-10085 -Okna i drzwi z drewna, materialéw drewnopochodnych i tworzyw sztucznych -
Wymagania i badania



SST-1.12 TYNKI I OKEADZINY WEWNETRZNE

1.1 Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robdt tynki i oktadziny wewnetrzne.

1.2 Zakres stosowania SST
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych SST
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem tynkéw i oktadzin wewngtrznych.

1.4 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.

1.5 Ogodlne wymagania dotyczgce robdét.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania rob6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacija
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.6 MATERIALY
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktorych normy PN i1 BN przewiduja
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.

1.7 Materialy

* zaprawa tynkarska

* glazura—

1.8 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarOwno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.
Tynki 1 oktadziny wewnetrzne
Roboty wykonywane mechanicznie lub r¢cznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcja montazu
zalecana przez Producenta.

1.9 TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$¢ wykonywanych robot.
Liczba s$rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

1.10 WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich bedg wykonane tynki i oktadziny wewngtrzne.
Tynki wewnetrzne kategorii 111
Zasady ogodlne.
Przed rozpoczeciem robot tynkowych powinny by¢ ukonczone wszystkie roboty stanu surowego,
wykonane roboty instalacyjne podtynkowe i zamurowane wszelkie przebicia i bruzdy oraz
obsadzone o$cie nice okienne i1 drzwiowe, jesli nie nalezg one do tzw. stolarki konfekcjonowane;.
Podtoze powinno by¢ przygotowane w sposob zapewniajacy jak najlepsza przyczepnos¢ tynku.
Marka zaprawy do wykonania tynku powinna by¢ dostosowana do rodzaju i wytrzymatosci podtoza
oraz jego charakteru uzytkowego (mozliwo$¢ narazania na wplywy mechaniczne i chemiczne,
wilgo¢ itp.), a w zaleznosci od rodzaju zaprawy odpowiada¢ wymaganiom wlasciwej norm)




przedmiotowej, przy czyni w przypadku tynkéw dwu- i tr6j warstwowych marka zapraw) uzytej na
kolejne warstw), tj. na narzut i gltadz, powinna by¢ ni sza ni marka zaprawa uzytej na warstweg
poprzedzajaca (nie dotyczy to gtadzi tynkow wypalanych). Tynk powinien by¢ na calej powierzchni
sciSle powigzan) z podtozem, a przy tynkach wielowarstwowych rownie poszczegdlne warstw)
tynku powinny $cisle do siebie przylega¢ na catej powierzchni.

Tynki powinny by¢ wykonywane w temperaturze otoczenia nie nizszej ni 5°C i pod warunkiem, e w
ciggu doby nie nastgpi spadek temperatur) ponizej 0°C: dopuszcza si¢ wykonywanie robot
tynkowych w temperaturze nizszej tylko przy zastosowaniu odpowiednich srodkow
zabezpieczajacych przewidzianych w ,, Tymczasowych wytycznych wykonywania rob6t
budowlanych w okresie obnizonych temperatur”.

Swieze tynki powinny byé zabezpieczone przed gwattownym wyschnigciem przez zastanianie ich
przed bezposredni dzialaniem promieni stonecznych oraz przez ochron¢ przed wiatrem: w
przypadku prowadzenia robdt tynkowych w okresie wysokich temperatur tynki cementowe,
cementowo-wapienne i wapienne powinny by¢ w okresie wigzania zaprawy (tj. w ciggu okoto 1
tygodnia) zwilzane woda.

Glazura

Przygotowanie podtoza.

Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i réwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow,
tluszczéw, wosku, resztek farby olejnej i emulsyjnej. Wieksze nierdwnosci podlo a zaleca si¢
korygowac¢, stosujac zaprawe wyréwnujaca. Podltoze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chtonnosci podio a, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujgcg. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podlo e zaleca si¢ wykona¢ probe przyczepnosci,
polegajacg na przyklejeniu ptytki i sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody 1 wymieszanie reczne lub mechaniczne. Klej nadaje
si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje witasciwosci klejace
zachowuje przez 4 godziny.

Sposéb uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanies¢ zaprawe klejowa paca zg¢bata, mozliwie w
jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duzg powierzchnig, poniewaz
zachowuje ona swoje wlasciwosci klejace przez okoto 10-ciu minut (w zaleznosci od podto a). Aby
sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek, zaleca si¢ wykonaé test, polegajacy na
przycisnigciu palcow reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach,
wowczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usuna¢ starg warstwe kleju i nanie$¢
nowa. Po rozprowadzeniu zaprawy nalezy nanies¢ plytke i1 docisng¢ ja do podiloza. Czas
korygowania potozenia ptytki wynosi okoto 10 minut po jej przyklejeniu. Nie nalezy moczy¢ ptytek
przed klejeniem!

Spoinowanie

Powierzchnie ptytek oczysci¢ wilgotna gabka. Zaprawe wprowadza si¢ gleboko 1 szczelnie w spoiny
za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢ ptytek oczyscic.

Nie wolno czysci¢ glazury ,na sucho", ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wplywem wcierania suchej zaprawy w wilgotng spoin¢. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania
cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy
unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciggéw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za
pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie mogg by¢ wypelniane zaprawa fugowa. W celu
zwiekszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnieciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie i
nasigkliwos$¢ zaleca si¢ stosowanie srodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.

1.11 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnos$ci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjag Techniczng 1 instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej ST 1 zaakceptowang przez Inzyniera.
Celem kontroli jest stwierdzenie osiggni¢cia zatozonej jakosci wykonywanych rynkéw i oktadzin
wewnetrznych. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie w celu



wskazania Inzynierowi zgodnosci dostarczonych materiatow i realizowanych rob6t z dokumentacja
projektowa, ST i PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem
do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po
wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pisSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.
Tynki wewnetrzne kategorii II1
Sprawdzaniu Robo6t podlegaja wszystkie fazy i1 procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacjg techniczna,

* sprawdzenie materialow,

* sprawdzenie podtozy,

* sprawdzenie przyczepnosci tynku do podto a,

* sprawdzenie grubosci tynku,

* sprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni

tynkow.

* sprawdzenie prawidlowos$ci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,

* sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach.
Glazura
Sprawdzania Rob6t podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzenie zgodno$ci z dokumentacja techniczna,

* sprawdzenie materialow,

* sprawdzenie podtozy,

* sprawdzenie prawidtowosci ulozenia glazury,

* sprawdzenie fugowania,

* sprawdzenie wygladu powierzchni wylozonych glazurg oraz wad 1 uszkodzen powierzchni,

1.12 ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST 1 wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
W  przypadku gdy jakiekolwiek sprawdzenie dalo wynik ujemny, nalezy albo catos¢
odbieranych robdét, albo tylko ich niewtasciwie wykonang cz¢$¢ uzna¢ za niezgodng z wymaganiami
normy.
Podstawa do odbioru Robét sg badania obejmujace:

* sprawdzenie z Dokumentacja Projektowa,

* sprawdzenie dostarczonych materiatow,

* sprawdzenie warunkOéw prowadzenia Robdt,

* sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robét.
Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

e Swiadectwa dostaw materiatow,

* protokdt odbioréw czesciowych,

* zapisy w dzienniku budowy,

* sprawdzenie wygladu powierzchni sufitu oraz wad i uszkodzen powierzchni.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

1.13 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-72/B-10122 -Roboty oktadzinowe. Suche tynki. Wymagania i badania przy odbiorze. PN-70/B-
10100 -Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-65/B-10101 -Roboty rynkowe - Tynki szlachetne - Wymagania i badania techniczne przy
odbiorze.
PN-B-10109:1998 -Tynki i zaprawy budowlane - Suche mieszanki tynkarskie
PN-B-10106:1997 -Tynki i zaprawy budowlane - Masy tynkarskie do wypraw pocienionych



PN-EN 87:1994 -Piytki i plyty ceramiczne S$cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.

PN-B-79405:1997 -Ptyty gipsowo-kartonowe.

PN-B-23116:1997 -Wyroby do izolacji cieplnej w budownictwie - Filce, maty 1 ptyty z welny
mineralnej.

PN-B-11203:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne; ptyty do okladzin pionowych
zewngtrznych i wewngtrznych.

Instrukcje montazu opracowane przez Producentéw



S$8T-1.13. POSADZKI

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
posadzek.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem podiozy i posadzek.

1.4 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.5 MATERIALY
Ogodlne wymagania
Wszystkie zakupione przez Wykonawce materialy, dla ktorych normy PN i1 BN przewiduja
posiadanie zaswiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Materiatly
Podtogi wykona¢ z materiatbw umozliwiajacych ich mycie. Posadzki nalezy wykonczy¢ zgodnie z
tabelg pomieszczen oraz zgodnie z rzutami projektu architektonicznego. Posadzki w zaleznosci od
przeznaczenia pomieszczenia nalezy wykonczyc¢:

Gres

Dla wszystkich pomieszczen wewnetrznych, poza pomieszczeniami technicznymi, przyjeto nastepujace
parametry ptytek:

Plytka gresowa nieszkliwiona, barwiona w masie

-gat. I

- Odporna na plamienie
- Powierzchnia naturalna

Grubos¢ ptytki min. 0,8 cm
Scieralno$¢ wgtebna < 130 mm3
Antyposlizgowos¢ R10
Nasigkliwo$¢ wodna <0,1%

Zaprawa klejowa elastyczna systemowa zgodna z zaleceniami producenta plytek. Zaprawa spoinowa
epoksydowa dostosowana do uktadania danego typu ptytek. Zalecana szeroko$¢ spoiny od 2 do 3mm.
Powierzchni¢ pod posadzki nalezy uprzednio przygotowaé, przed potozeniem ptytek wykonaé warstwy
podktadowe i montazowe zgodnie z zaleceniami producenta.

Posadzka przemystowa chemoodporna

Obrabiane podioze (podktad betonowy, warstwa wyrdwnawcza z zaprawy cementowej) powinno
zosta¢ doktadnie zbadane pod katem spetniania zaktadanych w pkt. 6 warunkéw. Podtoze musi by¢
suche, wolne od substancji ktére mogtyby zmniejszy¢ przyczepnos¢ jak kurz, mleczko cementowe,
tluszcz, starta guma czy pozostatosci po wymalowaniach.

Przygotowanie kompozycji

Przygotowanie ZYWICA EPOKSYDOWA

Sktadnik A (zywica) i B (utwardzacz) sg dostarczane w odpowiednich proporcjach gotowych do
uzycia. Zabrania si¢ zmieniania tych proporcji.

Sktadnik B nalezy wla¢ do sktadnika A i odczeka¢ az wyptynie catkowicie z pojemnika. Mieszanie
prowadzi¢ za pomoca mieszadta w wolnoobrotowej wiertarce (do 300obr./min) zwracajgc uwage na
doktadno$¢ mieszania, prowadzac mieszadlo przy dnie i po $cianach naczynia. Czas mieszania nie



powinien by¢ krétszy niz 5 minut i powinien doprowadzi¢ do jednorodnej mieszaniny. Temperatura
obu sktadnikow w trakcie mieszania winna wynosi¢ powyzej +15°C. Po wymieszaniu przela¢ do
czystego naczynia i jeszcze raz przemieszac (naczynie dostawcze nie uzywac do prac).
Przygotowanie szpachli samorozlewne;j

Do wypetnienia ubytkéw i poszpachlowania niewielkich uszkodzen nalezy przygotowac szpachlg w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:2
Przygotowanie zaprawy epoksydowe;j

Do wypelnienia ubytkow 1 poszpachlowania uszkodzen nalezy przygotowaé szpachle w
nastepujacych proporcjach: zywica epoksydowa EP 70 BM z piaskiem w proporcji 1:7 lub 1:8
Gruntowanie zywicg epoksydowa EP 70 BM

Zywice epoksydowa EP 70 BM nalezy nanosié¢ za pomoca watka, pedzla lub natryskiwanie. W celu
uzyskania szorstkiej (niesliskiej) powierzchni §wieza powltoke posypac piaskiem w ilosci od 1 do
2kg/m2. Po zwigzaniu usung¢ nadmiar posypki (najlepiej za pomoca odkurzacza przemystowego).
Wykonawca powinien postugiwa¢ si¢ obuwiem z podeszwa kolczasta (raki) aby uniknac
zabrudzenia i przyklejania si¢ do wykonywanej powierzchni.

Naktadanie Powtoki epoksydowej EP 3

Zagruntowane zywica Zywica epoksydowa EP 70 BM podloze mozna pokry¢ po wyschnieciu
gruntu (16-24 godziny w warunkach normalnych).

Zywice wylaé na odpowiednie i zagruntowane podloze, nastepnie rozprowadzié¢ rownomiernie paca
zebata. Masa posiada wtasciwosci samoniwelujace W celu uniknigcia tworzenia si¢ pgcherzy nalezy
odpowietrza¢ swiezg warstwe watkiem kolczastym.

Powierzchnie szorstkie

Wylang $wiezg powloke posypa¢ piaskiem w ilosci od 2 do 3 kg/m2. Kolejne zabiegi mozna
wykonywac¢ nie wcze$niej niz po utwardzeniu si¢ warstwy poprzedniej (nie wczesniej niz po 16
godz. 1 nie pozniej niz po 24 godz.). Nadmiar piasku usuwa (najlepiej odkurzaczem przemystowym)
po zwigzaniu zywicy.

1.6 SPRZET
Og6lne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jako$¢ wykonywanych rob6t, zarowno w miejscu tych robot, jak te przy
wykonywaniu czynno$ci pomocniczych oraz w czasie transportu, zatadunku i wytadunku
materialéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac akceptacje Inzyniera.
Liczba i wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowaé wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST 1 wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.
Podloza i posadzki
Roboty wykonywane mechanicznie lub r¢cznie przy uzyciu sprzetu zgodnego z instrukcja montazu
zalecana przez Producenta.

1.7 TRANSPORT
Ogo6lne wymagania
Ogodlne wymagania dotyczace transportu podano w ST-00.00 ..Wymagania og6lne" Wykonawca jest
zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkoéw transportu, ktére nie wptyng niekorzystnie na
jako$¢ wykonywanych robdét.
Liczba s$rodkoéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST i wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
InZzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

1.8 WYKONANIE ROBOT
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji Projekt Organizacji i Harmonogram Robét
uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonane podioza i posadzki.
Posadzka z plytek gres.
Przygotowanie podtoza



Podtoze powinno by¢ odpowiednio mocne i rdwne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow,
tluszczow, wosku, resztek farby olejnej 1 emulsyjnej. Wigksze nieréwnosci podloza zaleca sig
korygowacé, stosujac zaprawe wyrdwnujacg. Podloze moze by¢ suche lub wilgotne. Jezeli istnieje
potrzeba zredukowania chtonno$ci podloza, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujagca. W przypadku
klejenia na trudne do oczyszczenia i niestabilne podto e zaleca si¢ wykonac prébe przyczepnosci,
polegajaca na przyklejeniu ptytki 1 sprawdzeniu potaczenia po 48 godzinach. Podloze powinno mie¢
wytrzymato$¢ na $ciskanie nie mniejsze ni 12MPa.

Przygotowanie zaprawy

Klej przygotowuje si¢ przez wsypanie do wody i wymieszanie r¢czne lub mechaniczne. Klej nadaje
si¢ do uzycia po uptywie 5 minut i po ponownym wymieszaniu. Swoje wilasciwosci klejace
zachowuje przez 4 godziny.

Sposob uzycia

Na przygotowane, zagruntowane podloze nalezy nanie$¢ zaprawe klejowa paca zg¢bata, mozliwie w
jednym kierunku. Nie nalezy jednorazowo naktada¢ zaprawy na zbyt duza powierzchni¢, poniewaz
zachowuje ona swoje wtasciwosci klejace przez okoto 10-30 minut (w zaleznosci od podtoza). Aby
sprawdzi¢, czy mozliwe jest jeszcze przyklejanie ptytek , zaleca si¢ wykonac test, polegajacy na
przycisnigciu palcow reki do potozonej wczesniej zaprawy. Jezeli klej pozostaje na palcach,
wowczas mozna przykleja¢ ptytki. Gdy palce sg czyste, nalezy usuna¢ starg warstwe kleju i nanies¢
nowa. Po rozprowadzeniu zapraw nalezy nanies$¢ ptytke i docisng¢ ja do podtoza. Czas korygowania
polozenia ptytki wynosi okolo 10 minut po jej przyklejeniu. Uzytkowanie posadzki nalezy
rozpocza¢ nie wezesniej ni po 24 godzinach od przyklejenia ptytek, a pelng wytrzymatos$¢ uzytkowa
zaprawa osigga po uptywie 3 dni. Nie nalezy moczy¢ ptytek przed klejeniem!

Fugowanie

Powierzchnig¢ ptytek oczysci¢ wilgotng gabky. Zaprawe wprowadza si¢ glgboko i szczelnie w spoiny
za pomocg pacy lub szpachelki gumowej. Nastepnie powierzchni¢ ptytek oczysci€.

Nie wolno czysci¢ glazury ,,na sucho"”, ze wzgledu na niebezpieczenstwo zmiany koloru pod
wplywem wecierania suchej zaprawy w wilgotng fuge. Aby zachowa¢ optymalne warunki wigzania
cementu nalezy przez kilka pierwszych dni utrzymywac¢ swieze fugi lekko wilgotne. Podczas pracy
unika¢ bezposredniego nastonecznienia 1 przeciggéw. Spoiny przeznaczone do zamknigcia za
pomoca elastycznego uszczelniacza (silikon) nie moga by¢ wypelniane zaprawa rugowg. W celu
zwigkszenia odpornosci fugi (po jej catkowitym wyschnieciu - ok. 2 tygodnie) na zabarwienie 1
nasigkliwo$¢ zaleca si¢ stosowanie srodka ochronnego do ptytek nie-glazurowanych.

Podklady cementowe samopoziomujace

Podktady do maszynowego wykonywania podktadéw podlogowych wewnatrz budynku pod
terakotg, parkiet i réznego rodzaju wykladziny. Moze by¢ wylewany recznie, ale tylko na
powierzchniach podzielonych na pola technologiczne, zaktadajgc taka ich powierzchnie, aby je
wyla¢ w ciggu 30 min.

Nadaje sie do stosowania we wszystkich pomieszczeniach mieszkalnych i w budynkach
uzytecznosci publicznej. Jastrych zaleca sie uktada¢ od 1,5 do 6,0 cm grubosci jednej warstwy.

1) Przy gotowanie podtoza

Podktad mozna wykonywa¢ na wszystkich dojrzatych podio ach cementowych. Podtoze powinno
by¢ odpowiednio mocne i nosne, oczyszczone z kurzu, brudu, wapna, olejow, tluszczéw, wosku,
resztek farby itp. Nie moze by¢ narazone na zawilgocenia. Jezeli istnieje potrzeba zredukowania
chtonnosci podloza, nalezy stosowa¢ emulsje gruntujagcg. Emulsja gruntujagca wzmacnia
powierzchniowo podtoze oraz zapobiega zbyt szybkiemu oddawaniu wody do podtoza i tworzeniu
si¢ pecherzy powietrznych na powierzchni podktadu. Wszystkie stykajace sie z podktadem elementy
stalowe powinny by¢ zabezpieczone antykorozyjnie.

Dylatacje nie sg konieczne w przypadku wylewania jastrychu na powierzchniach do 50 m2 i ktérych
przekatna nie przekracza 10 m, ale oddzielenie jastrychu od $cian tasma dylatacyjna lub cienkimi
paskami styropianu jest konieczne.

2) Przygotowanie zaprawy.

Zaprawe przygotowuje sie i wylewa mechanicznie przy uzyciu agregatu mieszajagco-pompujacego z
cigglym, przeptywowym dozowaniem wody. Zaprawa nadaje sie do uzycia natychmiast po
wymieszaniu i zachowuje swoje wtasciwosci przez okoto 30 minut. Wtasciwa konsystencje mozna



sprawdzi¢ rozlewajac zaprawe z naczynia o pojemnosci 1 litra na réwne, niechtonne podioze (np.
folia). Powinna ona utworzy¢ ,,placek" o $rednicy ok. 45 cm.

3) Sposdb uzycia

Przed wykonaniem prac nalezy wyznaczy¢ w pomieszczeniach przyszta grubos¢ podkiadu (na
$cianach i w polu wylewania). Mozemy to wykona¢ np. za pomocg poziomicy i przenos$nych
reperOw wysokosciowych. Przygotowana zaprawe rozlewa sie rOwnomiernie 1 w sposob ciagly do
ustalonych wysokosci, unikajac przerw. Zatozone pole technologiczne nalezy wykona¢ w czasie ok.
30 minut. Od razu po wylaniu kazdego pola nalezy material odpowietrzy¢ stosujac np. watek
odpowietrzajacy lub szczotke z diugim twardym wlosiem, prowadzac ja mchem wstrzagsowym
wzdtuz 1 w poprzek zalanej powierzchni. Po tych czynno$ciach material poziomuje sie samoczynnie.
Nalezy kontrolowaé stopien wymieszania i konsystencje zaprawy. Podczas dojrzewania jastrychu
przez pierwsze dwa dni nalezy unika¢ bezposredniego nastonecznienia i przeciagdw oraz zapewnic
wlasciwg wentylacje i przewietrzenie pomieszczen. Jezeli pojawit sie biaty nalot powierzchniowy
nalezy go usung¢ mechanicznie przez zeszlifowanie, a nastgpnie odkurzy¢ calg powierzchnie.
Szlifowanie jastrychu przyspiesza proces jego schnigcia. Czas wysychania jastrychu anhydrytowego
zalezy od grubosci warstwy oraz warunkéw cieplno wilgotnosciowych panujacych w
pomieszczeniu. Prace wykladzinowe w zalezno$ci od warunkéw dojrzewania, wilgotnosci, rodzaju i
przepuszczalnosci wykladziny mozna rozpocza¢ $rednio po 3 - 4 tygodniach. Zaleca sie przed
uktadaniem wyktadzin powierzchnie jastrychu doktadnie osuszy¢ i zagruntowac emulsja.

1.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacjag Techniczng 1 instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robdt w zakresie i z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej ST 1 zaakceptowang przez Inzyniera.

Ogolne zasady kontroli jakosci rob6t podano w ST-00.00 ,,Wymagania ogdlne". Celem kontroli jest
stwierdzenie osiggni¢cia zatozonej jakosci wykonywanych izolacji. Wykonawca ma obowigzek
wykonania pelnego zakresu badan na budowie w celu wskazania Inzynierowi zgodnoS$ci
dostarczonych materiatéw 1 realizowanych robot z dokumentacja projektowa, ST 1 PZJ.

Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich peing zgodno$¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, mogg by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem
do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania. Po
wykonaniu badania, Wykonawca przedstawia na pisSmie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu kazdej roboty zanikajacej, ktérg moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zatozonej jakosci.

Podktady i posadzki

Sprawdzeniu jakosci Robét podlegaja wszystkie fazy i1 procesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia.

W trakcie wykonywania Robdt oraz po ich zakonczeniu nalezy dokonywac kontroli zwracajac
szczegblng uwage na: sprawdzenie materialdéw na podstawie zapiséw w Dzienniku Budowy i innych
dokumentéw stwierdzajacych zgodnos$¢ uzytych materiatow z powotanymi normami i niniejszg ST.
Materialty nie majace dokumentéw stwierdzajacych ich jako$¢ i budzace pod tym wzgledem
watpliwosci, powinny by¢ poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wynik badan odnotowany
w Dzienniku Budowy. Jezeli badania dadzg wynik dodatni - wykonanie Rob6t nalezy uzna¢ za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy chocby jedno z badan datlo wynik ujemny, nalezy odbierane roboty uznaé za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razie uznania Robét izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami niniejszej ST komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustali¢, czy nalezy catkowicie lub cz¢Sciowo uznac roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST i nakaza¢ ponowne ich wykonanie albo nakaza¢ wykonanie
poprawek, ktére doprowadza do zgodnosci Rob6t z wymaganiami ST.

Sprawdzaniu Robét izolacyjnych podlegajg wszystkie fazy i procesy technologiczne polegajace na:

* sprawdzeniu jakosci wykonanych podtozy



* sprawdzenie wilgotnosci podtoza
* sprawdzenie rownos$ci powierzchni podioza
* sprawdzenie poprawnosci wykonania posadzek.
* sprawdzenie czy rodzaj i jako$¢ materialéw sg zgodne z Dokumentacjg Techniczng
* sprawdzenie czy grubo$¢ warstwy posadzki jest wystarczajaca

1.10 ODBIOR ROBOT
Roboty uznaje si¢ za wykonane zgodnie z Dokumentacja Projektowa, ST i wymaganiami Inzyniera
jezeli wszystkie pomiary 1 badania dary wyniki pozytywne.
Odbiory nalezy wykonywa¢ dla kazdej operacji wykonywanej osobno. W protokole nalezy
odnotowac fakt dokonania poprawek.
Podstawa do odbioru Robét sg badania obejmujace:

* sprawdzenie z Dokumentacja Projektow3.

» sprawdzenie dostarczonych materiatow.

» sprawdzenie podto a pod posadzki

* sprawdzenie wygladu zewng¢trznego i wykonczenia posadzki

* sprawdzenie polgczenia posadzki z podktadem

* sprawdzenie warunkOw prowadzenia Robdt,

* sprawdzenie prawidlowosci wykonanych Robét.
Do odbioru Rob6t wykonanych Wykonawca zobowigzany jest przedtozy¢:

e Swiadectwa dostaw materiatow,

* protokdét odbioréw czesciowych.

* zapisy w dzienniku budowy.
W przypadku stwierdzenia usterek Inzynier ustali zakres robot poprawkowych, ktére Wykonawca
zrealizuje na wlasny koszt w terminie uzgodnionym z Inzynierem.

1.11 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-63/B-10145 -Posadzki z ptytek kamionkowych (terakotowych), klinkierowych i lastrykowych.
Wymagania i badania techniczne przy odbiorze. -PN-62/B-10144 Posadzki z betonu i zaprawy
cementowej. Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
PN-EN 649:2002 -Elastyczne pokrycia podlogowe - Homogeniczne i heterogeniczne pokrycia
podiogowe z polichlorku winylu — Wymagania
PN-EN 87:1994 -Ptytki i plyty ceramiczne S$cienne i podtogowe - Definicje, klasyfikacja,
wlasciwosci 1 znakowanie.
PN-B-U212:1997 -Materiaty kamienne - Elementy kamienne - Plyty z konglomeratow kamiennych
Instrukcje uktadania posadzek opracowane przez Producentéw.



SST-1.14 MALOWANIE

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robo6t malarskich.

1.2 Zakres stosowania Specyfikacji Technicznej
Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako Dokument Przetargowy i Kontraktowy przy zleceniu i
realizacji robot wymienionych w specyfikacji.

1.3 Zakres robét objetych Specyfikacja Techniczng
Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji Technicznej dotycza wykonania robét zwigzanych z
wykonaniem malowania.

1.4 OKkreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 zgodne z wiasciwymi obowigzujacymi
przepisami i wlasciwymi zharmonizowanymi Europejskimi lub Polskimi Nomami.
Ogdlne wymagania dotyczace robot.
Wykonawca roboét jest odpowiedzialny za jako$¢ wykonania robo6t i ich zgodno$¢ z Dokumentacja
Projektowa, Specyfikacja Techniczng i poleceniami Inzyniera.

1.5 MATERIALY
farba emulsyjna akrylowa

Wszystkie zakupione przez Wykonawce materiaty, dla ktérych normy PN i BN przewiduja
posiadanie zas§wiadczenia o jakosci lub atestu, powinny by¢ zaopatrzone przez producenta w taki
dokument. Inne materiaty powinny by¢ wyposazone w takie dokumenty na zyczenie Inzyniera.
Farby powinny odpowiada¢ wymaganiom normy PN-91/B-10102, PN-C-81914:2002, PN-C-
81901:2002 i posiada¢ aprobaty techniczne.
Tapety 1 kleje powinny odpowiada¢ wymaganiom norm PN-EN 233:2002, PN-EN 234:2002, PN-C-
89356:1998 i posiada¢ aprobaty techniczne.

1.6 SPRZET
Ogdblne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wplywu na jakos¢ wykonywanych rob6t, zarowno w miejscu tych robét, jak te przy
wykonywaniu czynnosci pomocniczych oraz w czasie transportu, zaladunku i1 wytadunku
materiatéw, sprzetu itp. Sprzet uzywany przez Wykonawce powinien uzyskac¢ akceptacje¢ Inzyniera.
Liczba 1 wydajno$¢ sprzetu powinna gwarantowa¢ wykonanie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej, ST i wskazaniach Inzyniera w terminie przewidzianym
kontraktem.

1.7 TRANSPORT
Ogo6lne wymagania
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich $rodkOw transportu, ktére nie wptyng
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych robot.
Liczba $rodkéw transportu powinna gwarantowaé prowadzenie robot zgodnie z zasadami
okreslonymi w dokumentacji projektowej. ST 1 wskazaniach Inzyniera, w terminie przewidzianym
kontraktem.
Materiaty i sprzet moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu zaakceptowanymi przez
Inzyniera w sposob zabezpieczajacy je przed uszkodzeniem.

1.8 WYKONANIE ROBOT
Przed przystgpieniem do wykonywania powtok malarskich powierzchni¢ nalezy oczysci¢ i odtluscic¢
zgodnie z instrukcjg producenta.
Powloki z farb emulsyjnych lateksowych powinny by¢ niezmywalne, przy stosowaniu $rodkéw
myjacych 1 dezynfekujacych. Powloki powinny dawac¢ aksamitno-matowy wyglad powierzchni.
Barwa powtok powinna by¢ jednolita, bez smug i plam. Powierzchnia powlok bez uszkodzen, smug,
plam i sladéw pedzla. Powloki z farb i lakieréw olejnych i syntetycznych powinny mie¢ barwe
jednolita zgodng ze wzorcem, bez smug, zaciekOw, uszkodzen, zmarszczen, pecherzy, plam i
zmiany odcienia. Powloki powinny mie¢ jednolity potysk. \



1.9 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogodlne zasady kontroli jakosci robot.
Przedmiotem kontroli bedzie sprawdzanie wykonywania Robdt w zakresie ich zgodnosci z
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacja Techniczng i instrukcjami Inzyniera. Wykonawca jest
zobowigzany do statej i systematycznej kontroli prowadzonych robot w zakresie 1 z czestotliwoscig
okreslong w niniejszej ST i zaakceptowang przez Inzyniera. Ogdlne zasady kontroli jakosci rob6t
podano w ST-00.00 ,,Wymagania og6élne". Celem kontroli jest stwierdzenie osiggnig¢cia zalozone;j
jakosci rob6t malarskich. Wykonawca ma obowigzek wykonania petnego zakresu badan na budowie
w celu wskazania Inzynierowi zgodno$ci dostarczonych materiatow 1 realizowanych robdt z
dokumentacja projektowa. ST i PZJ.
Materiaty posiadajace atest producenta stwierdzajacy ich pelng zgodnos¢ z warunkami podanymi w
specyfikacjach, moga by¢ przez Inzyniera dopuszczone do uzycia bez badan. Przed przystapieniem
do badania. Wykonawca powinien powiadomi¢ Inzyniera o rodzaju i terminie badania.
Po wykonaniu badania. Wykonawca przedstawia na pismie wynik badan do akceptacji Inzyniera.
Wykonawca powiadamia pisemnie Inzyniera o zakonczeniu ka dej roboty zanikajacej, ktorg moze
kontynuowac¢ dopiero po stwierdzeniu zalozonej jakosci.
Kontrola jakosci.
Badanie kontroli jako$ci obejmuje sprawdzenie:
zgodnosci materiatow z dokumentacja projektowa,
sprawdzenie czy materialy posiadajg odpowiednie atesty
wizualne sprawdzenie malowanej powierzchni,
sprawdzenie ilo$ci potozonych warstw farby
sprawdzenie prawidlowosci potozenia tapety i zachowanie technologii uktadania podanej przez
Producenta
7 dokonanego badania nalezy sporzadzi¢ protokét, w ktérym powinny by¢ wymienione zauwazone
usterki.

1.10 ODBIOR ROBOT
Roboty uznajace si¢ za wykonanie zgodnie z Dokumentacja Projektowa. ST 1 wymaganiami
Inzyniera jezeli wszystkie pomiary i badania daty wyniki pozytywne.
Odbidr koncowy powinien polegac¢ na ostatecznej ocenie ilo$ci, jakosci 1 wartosci wykonanych robot
okreslonych w punkcie 6 niniejszych ST.

1.11 PRZEPISY ZWIAZANE
PN-91/B-10102 Farby do elewacji budynkéw — Wymagania i badania
PN-C-81914:2002 Farby dyspersyjne stosowane wewnatrz
PN-C-81901:2002 Farby olejne i alkidowe
Instrukcje wykonania powtok malarskich dotaczone podane przez Producenta farb.



SST-1.15 OKEADZINY ZEWNETRZNE tynk cinkowarstwowy

1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej
Przedmiotem Specyfikacji Technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru okfadzin
elewacyjnych.

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja jest stosowana jako dokument przy zleceniu i realizacji rob6t wymienionych powyze;j.
Zakres robot objetych ST
Wyprawa elewacyjna cienkowarstwowa barwiona w masie.
Okreslenia podstawowe
Tynk - mieszanina na bazie wapna, cementu lub gipsu(uwodnionego siarczanu wapnia) z dodatkiem
lub bez kruszywa, widkien lub innych materiatow, ktdra jest stosowana do pokrycia powierzchni
$cian i sufitow i twardnieje po zastosowaniu
Zaprawa - mieszanina drobnego kruszywa, wody 1 cementu lub wapna wzglednie potaczenia obu
tych sktadnikéw, ktora po zastosowaniu twardnieje. Jest uzywana do spajania.
Strop - wewngtrzna przegroda pozioma w budynku
Marka zaprawy - symbol literowo-liczbowy (np.M4) klasyfikujacy zaprawe pod wzgledem jej
wytrzymatosci na Sciskanie wg PN-85/-04500; liczba po literze M oznacza srednig wytrzymatos$¢ na
$ciskanie zaprawy po 28 dniach
Podtoze - powierzchnia (np. tynku, betonu, drewna, stali), na ktérej ma by¢ wykonany podktad lub
powtoka malarska

1.3 Materialy
Do wykonania rob6t wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji wykonawca powinien uzy¢
nastepujacych materiatow podstawowych:
farba gruntujgca
tynk akrylowy w systemie BSO barwiony w masie.

1.4 Sprzet
Sprzet - ogdlne wymagania
Ogdlne wymagania dotyczace sprzg¢tu podano w ST 00.00.00 "Wymagania ogdlne" pkt 3.
Sprzet - lista
Wykonawca przystepujacy do wykonania robdt wymienionych w punkcie 1.2 specyfikacji powinien
wykazac¢ si¢ mozliwoscig korzystania z nastepujacego sprzetu:
srodek transportowy
zuraw okienny przenosny 0,15 t

1.5 Wykonanie poszczegolnych elementéw robot
Zaprojektowano docieplenie Scian zewnetrznych w technologii bezspoinowego systemu ocieplen
BSO). System ten polega na przymocowaniu do S$cian ptyt (zaprawa klejaca i tacznikami),
wzmocnieniu ich siatkg z widkna szklanego zatopiong w zaprawie klejacej a nastgpnie wykonczeniu
catosci tynkiem akrylowym.

* klej do przyklejania styropianu;

* plyty styropianowe;

* Iaczniki mechaniczne;

* uniwersalny klej do wykonania warstwy zbrojone;j siatka z wtdkna szklanego;

* siatka z wldkna szklanego (o gramaturze min. 145 g/m 2 );

* preparat gruntujacy do przygotowania podtoza pod tynki;

* wyprawa tynkarska;



e dodatkowe akcesoria systemowe (np. listwy startowe, narozniki ochronne, tasmy
uszczelniajace oraz inne materiaty do wykonczenia miejsc szczegélnych elewacji).
Sprawdzenie i przygotowanie powierzchni $cian.

klej do przyklejania docieplana przegroda
phyt termaizolocyjnych [éciono zewngirzng)

phyty termuizalocyjne

siotha z whikna szklonego

klej do warstwy zhrojanej

preporat grunfujgoy

tynk

listwa nareina listwa startowe

toeznik da phyt
termoizalacyjnych

Podtoze chtonne zagruntowaé. Przed przystgpieniem do przyklejania ptyt stryropianowych na
stabych podtozach, nalezy wykona¢ probe przyczepnosci. Proba ta polega na przyklejeniu w réznych
miejscach elewacji kilku (8-10) probek styropianu (o wym. 10x10cm) i recznego ich odrywania po 3
dniach. Nosnos¢ podtoza jest wystarczajaca wtedy, gdy rozerwanie nast¢puje w warstwie styropianu.
W przypadku oderwania catej probki z klejem i warstwg podloza, konieczne jest oczyszczenie
elewacji ze stabo zwigzane] warstwy. Nastepnie nalezy podtoze zagruntowaé preparatem gigboko
penetrujacym), zgodnie z Kartag Techniczng produktu i po jego wyschnigciu wykona¢ ponowng
probe przyczepnosci. Jezeli 1 ta préba da wynik negatywny, nalezy uwzgledni¢ dodatkowe
mocowanie mechaniczne i odpowiednie przygotowanie podioza.

Przed przystapieniem do przyklejania ptyt z welny mineralnej nalezy dokona¢ oceny geometrii
podioza tj. réwnosci powierzchni i odchylenia od pionu. Poniewaz znaczne nieréwnosci i
krzywizny nie tylko obnizaja efekt koncowy prac ale takze, zmniejszaja wytrzymatos¢ mechaniczng
i trwato$¢ catego uktadu. W przypadku wystepowania niewielkich (do 3cm) nieréwnos$ci i
krzywizn powierzchni, nalezy przeprowadzi¢ wczesniejsze wyrownanie nierOwnosci za pomoca
zaprawy wyréwnawczo-murarskiej. Przy czym jednorazowo mozna nakladaé t¢ zaprawe warstwa o
grubosci nie wigkszej niz 15mm. Wigksze nierdwnosci (ponad 3cm) mozna zlikwidowaé jedynie
poprzez zmian¢ grubos$ci styropianu. Nalezy jednak pamigtaé, iz max. grubo$¢ zastosowanego
styropianu nie moze przekroczy¢ 20cm. W uzasadnionych przypadkach, w celu oczyszczenia
podioza z kurzu, brudu oraz stabo trzymajacych si¢ powtok, zaleca si¢ zmycie podioza
rozproszonym strumieniem wody. Przy czym nalezy pamigta¢ o koniecznosci catkowitego
wyschnigcia podtoza przed rozpoczeciem przyklejania ptyt  styropianowych. Powloki stabo
zwigzane z podtozem /np. odparzone tynki/ i stabe warstwy podtoza trzeba usung¢.

Sprawdzanie skuteczno$ci mocowania mechanicznego

Przed realizacja mocowania mechanicznego docieplenia do podioza, nalezy sprawdzi¢ na 4-6
probkach site wyrywajaca faczniki z podtoza (wg zasad okreslonych w swiadectwach i aprobatach
technicznych ITB). Bardzo istotne jest wtasciwe dobranie rodzaju, liczby i sposobu rozmieszczenia,
a przede wszystkim glgbokosci zakotwienia tgcznikow.

Sposéb przyklejania ptyt z welny mineralnej do Sciany

Przygotowang zaprawe¢ klejaca nalezy uklada¢ na ptycie termoizolacyjnej "pasmowo-punktowa"
czyli na obrzezach pasami o szerokosci 3-6¢cm, a na pozostatej powierzchni "plackami” o $rednicy
okoto 8-10cm. Pasma naktadamy na obwodzie ptyty w odlegtosci okoto 3 cm od krawedzi tak, aby
po przyklejeniu zaprawa nie wyciskata si¢ poza krawedzie ptyty. Gdy ptyta ma wymiar 50x 100cm
to na Srodkowej jej czesci nalezy nalozy¢ okoto 8-10 "plackéw" zaprawy. Prawidlowo nalozona
zaprawa klejagca powinna pokrywa¢ min. 40% powierzchni ptyty, a grubo$¢ warstwy kleju nie
powinna przekracza¢ 10mm. Po natozeniu zaprawy klejacej, ptyte nalezy niezwlocznie przytozy¢ do



$ciany w przewidzianym dla niej miejscu i docisng¢ przez uderzenie pacg, az do uzyskania rownej
plaszczyzny z sgsiednimi ptytami. Jezeli zaprawa klejaca wycisnie si¢ poza obrys plyty, to trzeba ja
usung¢. Niedopuszczalne jest zardwno dociskanie przyklejonych plyt po raz drugi, jak rowniez
korekta ptyt po uptywie kilkunastu minut. W przypadku niewtasciwego przyklejenia plyty, nalezy ja
oderwac, zebra¢ mas¢ klejaca ze Sciany, po czym nalozy¢ ja ponownie na plyte i powtérzyc
operacj¢ klejenia plyty. Plyty nalezy przykleja¢ w ukladzie poziomym dluzszych krawedzi, z
zachowaniem mijankowego uktadu spoin pionowych.

100 tm

ok. 3 m

50m
35 m

4

ok. 3 m ,] —
zoprawa klejgea plyta termoizolocyjna

Mocowanie mechaniczne ptyt termoizolacyjnych do podtoza

Plyty termoizolacyjne nalezy mocowaé¢ do podtoza przy uzyciu lgcznikdw mechanicznych. Do
mocowania plyt styropianowych do podloza najczesciej stosuje si¢ taczniki z trzpieniem
plastikowym. Przy czym, montaz tacznikow nalezy rozpocza¢ dopiero po dostatecznym
stwardnieniu 1 zwigzaniu zaprawy klejacej. Proces twardnienia zaprawy zalezy od temp. i
wilgotno$ci powietrza. Z tego wzgledu przy wysychaniu kleju w warunkach optymalnych montaz
facznikbw mozna rozpocza¢ dopiero po min. 48h od przyklejenia plyt styropianowych. Przy
mocowaniu tacznikow nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na prawidtowe osadzenie trzpienia w
podiozu oraz jednakowa plaszczyzng talerzyka z licem warstwy termoizolacji.
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Wykonanie warstwy zbrojonej siatkg z wtdkna szklanego

Zbrojona warstwa zaprawy klejacej ma za zadanie chroni¢ izolacje¢ termiczng przed uszkodzeniami
mechanicznymi, przenosi¢ obcigzenia wiatru oraz kompensowac naprezenia termiczne. Jest ona
takze podlozem pod tynki zewngtrzne i chroni wewnetrzne warstwy systemu przed czynnikami
atmosferycznymi. Wykonywanie warstwy zbrojonej nalezy rozpoczaé po okresie gwarantujagcym
wlasciwe zwigzanie termoizolacji z podtozem (nie wczesniej niz po 48 h od chwili przyklejenia ptyt
styropianowych).

Spos6b wykonania warstwy zbrojonej

Przy zastosowaniu ptyt termoizolacyjnych, warstwe zbrojong wykonujemy za pomocg zaprawy
klejacej. Przygotowang zaprawe klejaca nalezy nanies¢ na powierzchni¢ zamocowanych i
odpylonych (po szlifowaniu) plyt, ciaggla warstwa o grubosci okoto 3-4mm, pasami pionowymi lub
poziomymi na szerokos$¢ siatki zbrojacej. Przy naktadaniu tej warstwy mozna wykorzysta¢ pace
zebata o wymiarach zebéw 10x10mm. Po nalozeniu zaprawy klejacej nalezy natychmiast wtopi¢ w
nig tkaning szklang tak, aby zostala ona rownomiernie napi¢ta i catkowicie zatopiona w zaprawie.



Sasiednie pasy siatki uklada¢ (w pionie lub poziomie) na zaklad nie mniejszy niz 10cm. W
przypadku nie uzyskania gladkiej powierzchni na wyschnieta warstwe zbrojona przyklejonej siatki
nanies¢ drugg cienkg warstwe zaprawy klejacej (o grubosci ok. 1mm) celem caltkowitego
wyréwnania 1 wygtadzenia jej powierzchni. Grubos¢ warstwy zbrojonej powinna wynosi¢ od 3 do
Smm. Szeroko$¢ siatki zbrojacej powinna by¢ tak dobrana, aby mozliwe byto oklejenie osciezy
okiennych 1 drzwiowych na calej ich glebokosci. Naroza otworéw okiennych i drzwiowych powinny
by¢ wzmocnione przyklejonymi bezposrednio na warstwg termoizolacji pasami siatki o
wymiarach 20x35cm.

Ze wzgledu na niebezpieczenstwo uszkodzenia w czgsci parterowej i cokotowej docieplanych $cian,
nalezy stosowa¢ dwie warstwy siatki z tkaniny szklanej. Jezeli §ciany budynku sg narazone na
uderzenia, to podwdjna tkanina powinna by¢ stosowana na calej wysokosci $cian parterowych.
Natomiast gdy dostep do budynku jest utrudniony, wystarczy zastosowac¢ dwie warstwy tkaniny do
wysokosci 2m od poziomu przylegtego terenu. Pierwszg warstwe siatki nalezy ulozy¢ w poziomie,
natomiast warstwe¢ druga w pionie. Zamiennie dopuszcza si¢ zastosowanie zamiast pierwszej
warstwy siatki, tkaning z wtdkien szklanych o wigkszej gramaturze zwang "siatkg pancerng". Siatka
ta jest uktadana na styk bez zaktadow.

Potaczenia systemu dociepleniowego z pozostatymi elementami budynku

Miejsca potaczen docieplenia ze stolarka okienng, drzwiowa, obrobkami blacharskimi i1 dylatacjami
nalezy uszczelni¢ odpowiednimi materiatami trwale elastycznymi (jak na przyktad: uszczelniajace
taSmy rozprezne). W miejscach tych wystepuje duze skupienie naprezen i moze dojs¢ do peknie¢ 1
nieszczelnosci, spowodowanych odmiennym sposobem pracy réznych materiatow. Nie
uwzglednienie tych zasad moze doprowadzi¢ do powstania rys i szczelin, w ktére wniknie woda
obnizajac trwalos$¢ calego uktadu dociepleniowego.

Ocieplenie cokotow

Izolacja termiczna $cian fundamentowych, montowana od zewnatrz. Gestos¢: 33-45 kg/m3;
nasigkliwo$¢ woda < 0,7%; klasa reakcji na ogien E; op6r cieplny Rd=3,1(m2K/W) , Ad= 0,038
(W/mK)), Uktada¢ $cisle wg zalecen producenta oraz stosowaé wszelkie sytemowo zalecane
materialy montazowe. Montowa¢ aluminiowg listwe cokotowa.

Rusztowanie:

Rusztowanie nalezy dobra¢ do wysokosci budynku i specyfiki fasady, z zamocowaniem i podstawa
odpowiadajagcymi normom bezpieczenstwa.

Szczegotowe warunki wykonywania robot

Rusztowania mozna stawia¢ na podtozu o odpowiedniej wytrzymatosci. Obciazenie jednostkowe od

konstrukcji rusztowania nie moze by¢ wigksze od wielkosci dopuszczalnych dla danego podtoza. Podktady
pod stojaki rusztowaniowe nalezy uktada¢ na przygotowanym podtozu. Rusztowanie nalezy sktada¢ zgodnie
z instrukcja producenta przez osoby posiadajace odpowiednie uprawnienia.

W przypadku gdy rusztowanie systemowe jest montowane zgodnie z instrukcja montazu i eksploatacji
rusztowania jest nazwane rusztowaniem typowym, nie wymaga wykonania dodatkowej dokumentacji
projektowej. Wszystkie pozostale rusztowania, czyli rusztowania systemowe, ktdére s 3 montowane w
konfiguracji innej niz zawarta w instrukcji montazu lub rusztowania niesystemowe s3 nazywane
rusztowaniami nietypowymi i wymagaja wykonania dokumentacji projektowe;j.

Rusztowanie rurowo- zlgczkowe nie jest rusztowaniem systemowym i wymaga opracowania projektu
technicznego.

Na rusztowaniach winna by¢ wywieszona tablica informujaca o dopuszczalnym obcigzeniu pomostow.

W miejscach wejs¢, przejs¢, przejazddw 1 przy drogach rusztowania winny mie¢ wykonane daszki ochronne
na wysokosci 2.4 m od terenu i ze spadkiem 45 stopni w kierunku zrodta zagrozenia.

Wskazane jest kotwienie rusztowania do budynku.

Rusztowanie nalezy osiatkowa¢ i uziemi¢, wykona¢ pomiary elektryczne uziemienia. Po wykonaniu
wszystkich rob6t nalezy dokonaé odbioru, spisaé protokdt, ktéry stanowi podstawe dopuszczenia rusztowania
do uzytkowania. W czasie eksploatacji nalezy okresowo sprawdza¢ stan techniczny rusztowania. Przy
wykonywaniu rusztowania nalezy sprawdzi¢: materialy, podloze, prawidlowo$¢ wykonania, urzadzenia
piorunochronne.



Zabronione jest ustawianie i rozbieranie rusztowan oraz pracy na rusztowaniach:

* w czasie zmroku, jezeli nie zapewniono $wiatta dajacego dobra widoczno$¢,

* w czasie gestej mgty, opadow deszczu, $niegu , gotoledzi, podczas burzy i wiatru,

* w sgsiedztwie czynnych linii elektroenergetycznych , jesli odleglo$¢ liczac od skrajnych przewodow jest
mniejsza niz 2 m dla linii NN, 5 m dla linii do 15 kV, 10 m dla linii do 30 KV, 15 m dla linii powyzej 30 kV.
(jezeli warunki te nie sa spelnione lini¢ energetyczna nalezy zdemontowac lub wylaczy¢ spod napigcia ).

1.6 Kontrola jakosci robot
Tynki powinny by¢ badane wstepnie najwczesniej po 7 dniach od daty wykonczenia. Jedynie
badanie na przyczepnos¢ do podtoza tynkéw rodzaju C, CW 1 CGI nalezy przeprowadza¢ nie
wczesniej niz po 28 dniach od chwili wykonania. Odbiér ostateczny powinien by¢ dokonany nie
po6zniej niz przed uptywem roku od ukonczenia robét tynkowych.
Przed rozpoczg¢ciem robot wykonawca powinien przeprowadzi¢ testy materialdw - zapraw,
podktadoéw oraz opracowac laboratoryjnie wymagany sktad zaprawy.
Wykonawca zobowigzany jest prowadzi¢ statg i systematyczng kontrole prowadzonych prac. W
szczegblnosci kontrola powinna obejmowac;
* sprawdzenie podtozy,
* sprawdzenie przyczepnosci tynku do podtoza,
* sprawdzenie grubosci tynku,
* gsprawdzenie wygladu powierzchni otynkowanych oraz wad i uszkodzen powierzchni
tynkow,
* sprawdzenie prawidlowosci wykonania powierzchni i krawedzi tynkow,
* sprawdzenie wykonczenia tynkéw na stykach, narozach, obrzezach i przy szczelinach
dylatacyjnych.

Kontrola rob6t montazu rusztowan obejmuje:

* stan podtoza — przeprowadzenie badan podtoza na ktérym bedg montowane rusztowania,

* posadowienie rusztowania,

* siatke konstrukcyjng— sprawdzenie wymiaréw zamontowanych rusztowan z uwzglednieniem
dopuszczalnych odchytek,

* stezenia— czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

* zakotwienia— poprzez proby wyrywania kotew zgodnie z instrukcja montazu lub projektem
technicznym rusztowania,

* pomosty robocze i zabezpieczajace, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem
technicznym rusztowania,

* komunikacj¢ - czy zgodne z instrukcjg montazu lub projektem technicznym rusztowania,

* urzadzenia piorunochronne- poprzez pomiary opornosci,

* usytuowanie wzgledem linii energetycznych, poprzez pomiar odlegtosci od linii,

* zabezpieczenia rusztowan, czy zgodne z instrukcja montazu lub projektem technicznym.

1.7 Obmiar robot
Obmiar rob6t - ogélne zasady zawarte zatozeniach og6lnych katalogach naktadow rzeczowych
1.8 Odbior robot
Odbidr robot zanikajacych powinien odby¢ si¢ w czasie umozliwiajacym dokonanie poprawek bez
opdzniania ogdlnego postepu robot.
Przedmiotem odbioru robét zanikajacych w przypadku tynkéw sa:
* podtoze przy robotach tynkarskich,
* stan zamocowania oscieznic drzwiowych i okiennych przy robotach tynkarskich.
Podstawa ptatnosci
Podstawa ptatnosci - ogélne zasady
Zgodnie z warunkami zawartymi w umowie z Wykonawcg
1.9 Przepisy zwiazane
Normy i instrukcje



PN-ISO 6707-11994 Budownictwo. Terminologia. Terminy ogélne.

PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykle. Wymagania i badania przy odbiorze.
PN-71/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania cech fizycznych i wytrzymatosciowych.
PN-65/B-14501 Zaprawy budowlane cementowo-gliniane.

PN-65/B-14502 Zaprawy budowlane wapienne.

PN-65/B-14503 Zaprawy budowlane cementowo-wapienne.

PN-65/B-14504 Zaprawy budowlane cementowe.

PN-75/B-14505 Zaprawy budowlane gipsowe i gipsowo-wapienne.

PN-69/6721-04 Kruszywa mineralne. Piasek do zapraw i wypraw budowlanych.
PN-90/B-14501 Zaprawy budowlane zwykte.

PN-88/B-32250 Materialy budowlane. Woda do betonéw i zapraw.

PN-79/B-06711 Kruszywa mineralne. Piaski do zapraw budowlanych.

PN-EN 12810- Rusztowania elewacyjne z elementéw prefabrykowanych.

SST 1.17 - ZAGOSPODAROWANIE TERENU
1.1 Przedmiot Specyfikacji Technicznej



Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej s3 wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robot zwigzanych z wykonaniem zagospodarowania terenu.

1.2 Zakres stosowania ST

* Ogrodzenie systemowe panelowe wraz z bramg o wysoko$ci 2 m

» Utwardzenie pod wiatami z kostki betonowe;j

* Zielen trawniki

1.3 Okreslenia podstawowe
Okreslenia podstawowe sg zgodne z obowigzujacymi, odpowiednimi polskimi normami, Warunkami
Technicznymi Wykonania i Odbioru Rob6t (WTWOR) i postanowieniami Umowy.
Profilowanie 1 zaggszczenie podioza — wyrOéwnanie terenu do zadanych projektem rzednych i
nadanie ptaszczyznie (koryto drogowe) odpowiednich spadkéw poprzecznych i podtuznych,
Podbudowa — podstawowa, nosna warstwa nawierzchni, ktora przejmuje i przekazuje obcigzenia
na podioze gruntowe,
Mieszanka mineralna - mieszanka kruszywa i wypetniacza mineralnego o okreslonym sktadzie i
uziarnieniu.
Nawierzchnia kostkowa - nawierzchnia, ktorej warstwa $cieralna jest wykonana z kostek
kamiennych.
Betonowa kostka brukowa - ksztaltka wytwarzana z betonu metoda wibroprasowania. Produkowana
jest jako ksztattka jednowarstwowa lub w dwoch warstwach potaczonych ze sobg trwale w fazie
produkcji.
Krawezniki betonowe - prefabrykowane belki betonowe ograniczajace chodniki dla pieszych, pasy
dzielace, wyspy kierujace oraz nawierzchnie drogowe.
Obrzeza chodnikowe - prefabrykowane belki betonowe rozgraniczajace jednostronnie lub
dwustronnie ciggi komunikacyjne od terendéw nie przeznaczonych do komunikacji.
Plyty chodnikowe betonowe - prefabrykowane ptyty betonowe przeznaczone do budowy chodnikéw
dla pieszych.
Beton zwykly - beton o gesto$ci pozornej powyzej 2,0 kg/dm3 wykonany z cementu, wody,
kruszywa mineralnego frakcjach piaskowych i grubszych oraz ewentualnych dodatkéw mineralnych
i domieszek chemicznych.
Mieszanka betonowa - mieszanina wszystkich sktadnikéw uzytych do wykonania betonu przed i po
zageszezeniu, lecz przed zwigzaniem betonu.

1.4 MATERIALY
Wszystkie materiaty przewidywane do wbudowania beda zgodne z postanowieniami Umowy i
poleceniami Inspektora Nadzoru. W oznaczonym czasie przed wbudowaniem Wykonawca
przedstawi szczegétowe informacje dotyczace zrodta wytwarzania i wydobywania materialéw oraz
odpowiednie $wiadectwa badan, dokumenty dopuszczenia do obrotu i stosowania w budownictwie i
probki do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialno$¢ za spelnienie wymagan ilosciowych 1 jakoS$ciowych
materiatow dostarczanych a plac budowy oraz za ich wiasciwe sktadowanie i wbudowanie .

1.5 SPRZET
Wykonawca jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktéry nie spowoduje
niekorzystnego wpltywu na jakos¢ i srodowisko wykonywanych robot.
Sprzet stosowany
Wykonawca przystepujacy do wykonania rob6t murowych powinien wykaza¢ si¢ mozliwoscig
korzystania z nastgpujgcego sprzgtu:
koparka podsigbierna 0,25 m3
walec wibracyjny jednoosiowy 0,6t
plyta wibracyjna lub ubijak mechaniczny

1.6 TRANSPORT
Wykonawca jest zobowigzany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, ktére nie wptyna
niekorzystnie na jako$é robét i wiasciwosci przewozonych towaréw. Srodki transportu winny byé
zgodne z ustaleniami ST, oraz projektu organizacji robot, ktéry uzyskal akceptacje Inspektora
Nadzoru. Przy ruchu po drogach publicznych pojazdy muszg spetnia¢ wymagania przepiséw ruchu
drogowego tak pod wzgledem formalnym jak i rzeczowym.

1.7 WYKONANIE ROBOT



Nawierzchnia z kostki betonowej
Podtoze i koryto.
Podtoze pod nawierzchnie z betonowych kostek brukowych moze stanowi¢ grunt piaszczysty — rodzimy
lub nasypowy. Jezeli Dokumentacja Projektowa nie stanowi inaczej, to nawierzchni¢ z kostki brukowe;j
przeznaczong dla ruchu pieszego, rowerowego lub niewielkiego ruchu samochodowego, mozna
wykonywa¢ bezposrednio na dobrze odwodnionym niewysadzinowym podiozu gruntowym (zawarto$¢
pytéow do 15%, SE4 > 35 - badanie wg. PN-EN 933-8 Zal.A), ktére posiada odpowiednie uksztaltowanie
powierzchni i zaggszczenie.
Grunt podtoza powinien by¢ jednolity, przepuszczalny i zabezpieczony przed skutkami przemarzania.
Koryto powinno by¢ wyprofilowane zgodnie z projektowanymi spadkami.
Podbudowa.
Rodzaj podbudowy przewidzianej pod nawierzchni¢ z kostki brukowej powinien by¢ zgodny z
Dokumentacjg Projektowa.
Podbudowe, w zalezno$ci od przeznaczenia, obcigzenia ruchem i warunkéw gruntowo-wodnych, moze
stanowic:

* grunt ulepszony kruszywem naturalnym, odpadami kamiennymi, zuzlem wielkopiecowym,

spoiwem itp.,
* podbudowa z kruszywa stabilizowanego mechanicznie,
* podbudowa z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym wg WT 5,

* podbudowa z betonu cementowego lub inny rodzaj podbudowy okreslony w Dokumentacji
Projektowe;.

Obramowanie nawierzchni.

Do obramowania nawierzchni z betonowych kostek brukowych mozna stosowa¢ krawezniki betonowe,
obrzeza betonowe lub inne typy kraweznikéw zgodnie z Dokumentacja Projektowg.

Podsypka.

Rodzaj podsypki i jej grubos¢ powinna by¢ zgodna z Dokumentacjg Projektowg. Podsypke nalezy
rOwnomiernie rozscieli¢ bez zageszczania przy wilgotnosci optymalnej + 2%. Jezeli Dokumentacja
Projektowa nie ustala inaczej to grubo$¢ podsypki powinna wynosi¢ po zaggszczeniu 3 + 5 cm,
Dopuszczalne odchyiki od zaprojektowanej grubosci podsypki nie powinny przekracza¢ + lcm.
Podsypke z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca si¢ stosowa¢ w obszarze Sciekow przy
kraweznikowych i wokoét studzienek (tj. w miejscach wzmozonej penetracji wody) oraz w przypadku
podbudowy sztywnej z mieszanek zwigzanych spoiwem hydraulicznym.

Ukladanie nawierzchni z betonowych kostek brukowych.

Ustalenie ksztaltu, wymiaru i koloru kostek oraz desenia ich ukladania.

Ksztatt, wymiary, barwe i inne cechy charakterystyczne kostek oraz desen ich uktadania powinny by¢
zgodne z Dokumentacjg Projektowa.

Warunki atmosferyczne.

Ulozenie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem zaleca si¢ wykonywac
przy temperaturze otoczenia nie nizszej niz +5°C. Dopuszcza si¢ wykonanie nawierzchni jesli w ciggu
dnia temperatura utrzymuje si¢ w granicach od 0°C do +5°C, przy czym jesli w nocy spodziewane sg
przymrozki kostk¢ nalezy zabezpieczy¢ materialami o ztym przewodnictwie ciepta (np. materialami ze
stomy, papg itp.).

Nawierzchnie na podsypce piaskowej zaleca si¢ wykonywa¢ w dodatnich temperaturach otoczenia.
Ulozenie nawierzchni z kostek.

Uktadanie kostki mozna wykonywa¢ rgcznie lub mechanicznie.

Uktadanie rgczne zaleca si¢ wykonywa¢ na mniejszych powierzchniach, zwtaszcza skomplikowanych
pod wzgledem ksztaltu lub wymagajacych kompozycji kolorystycznej uktadanych deseni. W celu
zniwelowania ewentualnych réznic odcieni nalezy stosowaé zasad¢ jednoczesnego uktadania kostek z 3-
4 palet.

Uktadanie mechaniczne zaleca si¢ wykonywa¢ na duzych powierzchniach o prostym ksztalcie, tak aby
uktadarka mogta przenosi¢ z palety warstwe ksztattek na miejsce ich utozenia z wymagang doktadnoscia.
Kostke ukiada si¢ okoto 1,5 cm wyzej od projektowanej niwelety, poniewaz po procesie ubijania
podsypka zageszcza sig.

Powierzchnia kostek potozonych obok urzgdzen infrastruktury technicznej (np. studzienek, wtazéw itp.)
powinna trwale wystawa¢ od 3mm do Smm powyzej powierzchni tych urzadzen oraz od 3 mm do 10 mm
powyzej korytek sciekowych ($ciekdw).



Do uzupetnienia przestrzeni przy krawegdziach, obrzezach i studzienkach mozna uzywaé elementy
kostkowe wykonczeniowe w postaci tzw. potowek i dziewiatek, majacych wszystkie krawedzie rowne i
odpowiednio fazowane. W przypadku potrzeby ksztattek o nietypowych wymiarach, wolng przestrzen
uzupelnia si¢ kostka cigta, przycinang na budowie specjalnymi narz¢dziami tnagcymi (przycinarkami,
szlifierkami z tarczg itp.).

Ubicie nawierzchni z kostek.

Ubicie nawierzchni nalezy przeprowadzi¢ za pomocg zageszczarki wibracyjnej (pltytowej) z ostong z
tworzywa sztucznego. Proces nalezy wykonywac¢ zgodnie z zaleceniami producenta, ale nie wcze$niej
niz po uptywie 7 dni od daty produkcji kostki. Do ubicia nawierzchni nie wolno uzywa¢ walca.

Ubijanie nawierzchni nalezy prowadzi¢ od krawedzi powierzchni w kierunku jej $rodka i jednoczesnie w
kierunku poprzecznym ksztaltek.

Calkowite ubicie nawierzchni z kostki na podsypce z mieszanek zwigzanych spoiwem musi by¢
zakonczone przed rozpoczeciem wigzania spoiwa.

Po ubiciu nawierzchni wszystkie kostki uszkodzone (np. pgknigte) nalezy wymieni¢ na kostki cate.



Wypelnienie spoin.

Szeroko$¢ spoin pomig¢dzy betonowymi kostkami brukowymi powinna wynosi¢ od 2 mm do 5 mm.

W przypadku stosowania prostopadtosciennych kostek brukowych zaleca si¢, aby osie spoin pomigdzy
dtuzszymi bokami tych kostek tworzyly z osig drogi 45°, a wierzchotek utworzonego kata prostego
pomiedzy spoinami miat kierunek odwrotny do kierunku spadku podtuznego nawierzchni.

Po ulozeniu kostek, spoiny nalezy wypeli¢ drobnoziarnistym materiatem zgodnym z punktem 2.3
niniejszej OST.

Wypehienie spoin polega na rozsypaniu warstwy materialu i wmieceniu go w spoiny na sucho lub po
obfitym polaniu woda, wmieceniu ,,papki” szczotkami wzglednie rozgarniaczkami z piérami gumowymi
lub stosowac zalecenia producenta materiatu.

W przypadku uktadania betonowej kostki brukowej jako ciekéw przy kraweznikowych lub przy
obudowach studzienek, zaleca si¢ spoinowanie kostek przy uzyciu zaprawy cementowo-piaskowej w
stosunku wagowym 1:4 lub innymi materiatami do szczelnego elastycznego wypelniania spoin (zgodnej
z pkt. 2.3 ). Ponadto zalecane jest wypelnienie styku kostki i kraweznika szczelnym materiatem
elastycznym np. masami bitumicznymi

W przypadku stosowania wypelnien sztywnych konieczne jest stosowanie odpowiednich dylatacji.
Pielegnacja nawierzchni i oddanie jej do ruchu.

Nawierzchni¢ mozna odda¢ do uzytku bezposrednio po jej wykonaniu.

Nie nalezy stosowac srodkéw odladzajgcych przed uptywem 28 dni od daty produkc;ji.

Elementy ogrodzenia:

a) bramy

b) przesta

¢) furtki

Rozwigzanie ogrodzenia pozostawia si¢ do wyboru przez Inwestora oraz Projektanta
przystosowujacego projekt do warunkow miejscowych. Przy wyborze rozwigzah nalezy przestrzegac
prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowac si¢ wiedzg techniczng.
Materialy na cokél ogrodzenia:

Rozwigzanie ogrodzenia pozostawia si¢ do wyboru przez Inwestora oraz Projektanta
przystosowujacego projekt do warunkow miejscowych. Przy wyborze rozwigzah nalezy przestrzegac
prawa budowlanego, praw pokrewnych i szczegélnych oraz kierowac si¢ wiedzg techniczng.

Zielen - trawniki

Ziemia urodzajna

Ziemia urodzajna, w zalezno$ci od miejsca pozyskania, powinna posiadaé nastepujace
charakterystyki: ziemia rodzima - powinna by¢ zdjeta przed rozpoczeciem robdt budowlanych 1
zmagazynowana w pryzmach nie przekraczajacych 2 m wysokos$ci, ziemia pozyskana w innym
miejscu 1 dostarczona na plac budowy - nie moze by¢ zagruzowana, przerosni¢ta korzeniami,
zasolona lub zanieczyszczona chemicznie.

Nasiona traw najczesciej wystepuja w postaci gotowych mieszanek z nasion réznych gatunkow.
Gotowa mieszanka traw powinna mie¢ oznaczony procentowy sktad gatunkowy, klasg, numer
normy wg ktorej zostalta wyprodukowana, zdolnos$¢ kielkowania Proponuje si¢ wykonanie
trawnikoéw z siewu, mieszankg traw odpornych na intensywne uzytkowanie.

Przygotowanie mieszanki

Stosowanie mieszanek traw wynika z konieczno$ci uzupetnienia brakéw pewnych cech jednego
gatunku przez wprowadzenie innego, zaden bowiem ze znanych gatunkoéw traw nie ma wszystkich
cech, ktére mogg zapewni¢ trwatosci i wlasciwy wyglad. Ustalajac liczbe nasion przypadajgcych na
jednostke powierzchni przyjmuje si¢, ze na jedno nasienie powinna przypada¢ powierzchnia 1 cm?2.
Zaktada si¢ iz teren trawiasty bedzie uzytkowany w sposéb intensywny i dlatego spetnia¢ powinien
najwyzsze normy wysiewu.

Wysiewana liczba nasion powinna by¢ wigksza od ustalonej teoretycznie poniewaz nie wszystkie
nasiona zdolne s3 do kietkowania oraz dlatego ze wsrdd nich moga znajdowac si¢ zanieczyszczenia.
Pora siewu

Przed przystagpieniem do siania nalezy na przeznaczone miejsca pod trawnik nanies¢ odpowiednig
ilo§¢ ziemi urodzajnej (okoto 10 cm) wczesniej zabezpieczonej przed rozpoczgciem prac



budowlanych. Sprzyjajace warunki do wysiewania nasion traw wystepuja w okresie p6zno letnim
lub wczesnoletnim.

Kazda inna pora moze wplywaé negatywnie z réznych wzgledow a przede wszystkim
klimatycznych.

Kiedy trawa osiggnie wysoko$¢ 4cm nalezy powierzchni¢ trawnika uwalowaé lekkim watem,
ktérego celem powinno by¢ wyrOéwnanie gleby po podlewaniu w czasie ktoérego powstaty
nieréwnosci. Nalezy wykonac tg czynno$¢ na glebie wilgotnej. Po 3 dniach po watowaniu
wykonujemy pierwsze cigcie, skracajac konce lisci na dlugos¢ 2 cm. Celem tak wczesnego koszenia
jest spowodowanie do rozkrzewiania si¢ traw. Pozostale terminy koszenia powinny odbywacé si¢
regularnie kiedy wysoko$¢ trawy przekracza 8 cm.

Pielegnacja trawnikéw w pierwszym roku polega na uwatowaniu lekkim watem powierzchni
trawnika, gdy wysokos¢ trawy osiagnie 5-8 cm wysokosci. Celem tego watowania jest wyrownanie
powierzchni gleby, na ktdrej najczesciej powstaja niewielkie nieréwnosci.

Watowanie to nalezy przeprowadzac, kiedy gleba jest umiarkowanie wilgotna (plastyczna). Po 2-3
dniach od walowania nalezy wykona¢ pierwsze koszenie skracajac tylko konce lisci

o 1,5- 2cm. Do tego celu nalezy uzywac¢ kosiarek bebnowych o bardzo ostrych nozach. Koszenie
powinno by¢ regularne, (gdy trawa osiggnie 8 cm wysokos$ci). Pojawiajgce si¢ na trawniku chwasty
trwate w pierwszym okresie nalezy usuwac recznie. State koszenie w znacznym stopniu ostabia ich
wzrost. Po 3 miesigcach wzrostu traw bardzo korzystne jest rozsianie na powierzchni trawnika torfu
w ilosci 2-3 kg/m2. Ta niewielka ilos¢ $cidtki ma bardzo korzystne dziatanie zwlaszcza w okresie
suszy letniej i przyczynia si¢ do lepszego krzewienia si¢ traw i wytwarzania roztogéw. Po kazdym
koszeniu pozostaje na powierzchni trawnika mniejsza lub wigksza ilos¢ trawy skoszonej. Nalezy ja
zebra¢, poniewaz powoduje ona zzétknigcie trawnika i moze by¢ przyczyng gnicia lisci. Pamigtac
nalezy rOwniez o aeracji.

1.8 KONTROLA JAKOSCI ROBOT
Ogolne zasady kontroli jakosci robot
Wykonawca jest odpowiedzialny za petng kontrolg jakosci robdt i materiatéw. Wykonawca zapewni
odpowiedni system i srodki techniczne do kontroli jako$ci rob6t na terenie i poza placem budowy.
Wszystkie badania 1 pomiary beda przeprowadzane zgodnie z wymaganiami Norm lub Aprobat
Technicznych przez jednostki posiadajace odpowiednie uprawnienia i certyfikaty.

1.9 OBMIAR ROBOT
Ogolne zasady obmiaru Rob6t
Obmiar rob6t okresla ilos¢ wykonanych robdt zgodnie z postanowieniami Umowy.
Szczegdtowe zasady obmiaru Robét
Ilos¢ robot oblicza sie wedtug sporzadzonych przez stuzby geodezyjne pomiaréw z natury,
udokumentowanych operatem powykonawczym, z uwzglednieniem wymagan technicznych
zawartych w niniejszych WO 1 ujmuje w ksiedze obmiaru.
Jednostki obmiarowe
Jednostkg obmiarowg dla robot objetych specyfikacja jest: (m2; mb)

1.10 PRZEJECIE ROBOT
Warunki og6lne
Celem odbioru jest protokolarne dokonanie finalnej oceny rzeczywistego wykonania robdt w
odniesieniu do ich ilosci, jakosci 1 wartosci.
Gotowo$¢ do odbioru zgtasza Wykonawca wpisem do dziennika budowy przedktadajac
Inspektorowi Nadzoru do oceny i zatwierdzenia dokumentacj¢ powykonawczg robot.
Odbidér jest potwierdzeniem wykonania robdt zgodnie z postanowieniami Umowy oraz
obowigzujacymi Normami Technicznymi (PN, EN-PN).
PODSTAWA PLATNOSCI
Ustalenia og6lne
Platnos$¢ za jednostke¢ obmiarowg roboty wg zakresu wymienionego w pkt. 1.3. niniejszych WO
nalezy przyjmowac zgodnie z postanowieniami Umowy.

1.11 PRZEPISY ZWIAZANE



Warunki Techniczne Wykonania i Odbioru Rob6t

PN-B32250 Materiaty budowlane. Woda do betonéw i zapraw

PN-S-96023 Konstrukcje drogowe. Podbudowa 1 nawierzchnia z ttucznia kamiennego

Katalog powtarzalnych elementéw drogowych (KPED), Transprojekt — Warszawa, 1979 1 1982 r.
oraz inne obowigzujace PN (EN-PN) lub odpowiednie normy krajow UE w zakresie przyjetym przez
polskie prawodawstwo



