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CZESC OPISOWA

1. Podstawa i przedmiot opracowania

Podstaw opracowania jest umowa zawarta peealy Gmirg Pisz 12-200 Pisz, ul.
Gustawa Gizewiusza 5, a BPB ,PROEKOQO”, 15-668 Bittlgsul. Upalna 2/2.

Przedmiot opracowania stanowi ,Projekt budowlany wykonawczy” brany
technologicznej dla przebudowy i rozbudowy oczyahuzsciekbw w Piszu, pow. , woj..
Srednia dobowa przepustogoprojektowanej oczyszczalni wynosi 3500/d) wydajngé
wezta osadowego — 2000 kg sm/d. Inwestycja ma na aaayszczaniesciekOw
pochodacych z miejscowsci Pisz wraz z okolicznymi wsiami oraz utylizacpsadéw
nadmiernych biologicznych powstatych w procesieysgzzanigciekOw.

2. Materiaty wykorzystane w opracowaniu

Opracowanie oparto na ngstijacych materiatach:

- Dokumentacja projektowa oczyszczalni,

- Koncepcja rozbudowy i modernizacji oczyszczakuiekbw w Piszu z suszeniem
stonecznym osadow,

- Decyzja Starostwa Powiatowego w Piszu (znakSR®223/19/05/06 z dnia 4.01 2006 r)
na odprowadzanie oczyszczonyciekow z oczyszczalni

- Obliczenia parametrow oczyszczalni wg wytycznychVAT

- aktualny wtornik lewostronny terenu Inwestyciji, kag 1:500;

- Dokumentacja geotechniczna z bagadtaza gruntowego na terenie Inwestycji,

- wizja lokalna w terenie

- materiaty ofertowe dostawcow udzen

- obowigzujace normy i wytyczne projektowania.

3. Stan istniej gcy oczyszczalni

3.1 Charakterystyka ogélna

Projektowana oczyszczalndaiekdw zlokalizowana jest na dziatkach na dziatkach
ew. 43/1; 44/1; 44/3 w oblbbie Jagodne. Lokalizacja jest zgodna z ustalenMigjscowego
Ogodlnego Planu Zagospodarowania PrzestrzennegoyGiaomawianym terenie znajduj
si¢ obiekty istniejcej mechaniczno-biologicznej oczyszczairiekow.

Scieki na oczyszczalni oczyszczane & sposob mechaniczno — biologiczny. Uktad
technologiczny oczyszczalni po trasie przephssiekow jest nagpujacy:

- komora zasuw,

- przepompownidciekow,

- reaktory SBR z osadem czynnym typu Hydrocentr@rsz(.),

- koryto pomiarowe iléci sciekOw oczyszczonych,

W uktadzie technologicznym oczyszczalni znajduje @bnadto stacja preparatu PIX (dla
chemicznego sicania fosforu zeéciekow) Oczyszczanie mechaniczémekdédw odbywa si
na kracie mechanicznej schodkowej zlokalizowanejprepompownisciekow oraz w
piaskownikach poziomo - wirowych umieszczonych wnkoach rozdzielczych reaktorow
SBR. Zatrzymane na kracie schodkowej zanieczysizzsate (tzw. skratki) podawane s
przendgnikiem srubowym do pojemnika na odpady, ktory wagany jest wycigarka do
cze$ci nadziemnej przepompowni. Pulpa piaskowa wraarng zawiesia mineralra (popiot,
pestki) wytacona w leju piaskownika przettaczana jest do separgiasku, zlokalizowanego
w czesci nadziemnej przepompowstiekow). Oczyszczanie biologiczieiekow odbywa i



w sekwencyjnych reaktorach porcjowych typu "Hydmtcem" naleéacych do reaktoréw
semiperiodycznych (ggte napetnianie, cykliczna praca). Wzkgm z reaktorow wydzielone
Sa: komora rozdziatu oraz dwaagi technologiczne z osadem czynnym.

Czeé¢ osadowa oczyszczalni

Przerébka osadu nadmiernego z reaktorow wielofunich (nie ustabilizowanego tlenowo)
odbywa st w nasgpujacych procesach:

- zag:szczanie grawitacyjne,

- odwadnianie mechaniczne na prassenawej,

- mieszanie odwodnionego osadu ze si¢gamko materiatem strukturalnym,

Odwodniony osad (w zateosci od dawki) mae by higienizowany i stabilizowany
chemicznie wapnem palonym podawanym na gleézprzenénika (mieszajco- podajcego)
odprowadzajcego odwodniony osad z prasy na przyezep

3.2 Charakterystyka podstawowych obiektdw istnigj acej oczyszczalni

» (Obiekt 0.1) Komora zasuw Przyjmujescieki z kolektora miejskiego oraz z kanalizaciji
na terenie oczyszczalni. Wykonana jako podziemndnsa zelbetowa o wymiarach w
planie 4,0 m x 4,1 m i gbokaici 6,82 m, przykryta od géry plytelbetovs sktadajca st
z dwoch czsci oddzielonych od siebie szandorami drewnianymi.pWrwszej czsci
znajdup sie wylot kolektora miejskiego oraz wylot kanalizaop terenie oczyszczalni, w
drugiej czsci znajdup sie dwa wloty do kanaldow odprowadzaaych scieki do
przepompowni. Wypog&nie stanows 2 zasuwylimakowe @ 800 na wlotach kanatéw do
przepompownisciekow (ka&da z trzpieniem przedtajacym do kolumienki z nagem
recznym znajdujcej sk na stropie komory). BEZ ZMIAN

* (Obiekt 0.2) Stacja preparatu (reagenta PI1X).Przeznaczona do dawkowanie preparatu
PIX do komory zasuw w celu chemicznegoa&nia fosforu zesciekbw w czsci
sciekowej oczyszczalni. Wykonana w postaeibetowe]j tacy bezodptywowej w pohli
komory zasuw. Wyposana w zbiornik o poj. 20 F pomp dawkujca, przewéd
grawitacyjny dawkujcy preparat do komory zasuw. BEZ ZMIAN

* (Obiekt 0.3) Przepompowniasciekow. Studniazelbetowa csrednicy 12 m i gibokasci
9,30 m przedzielona w potowigiamn pionowa na czs¢ sciekowa oraz czs¢ pompove
(kazda z cezsci posiada trzy kondygnacje technologiczne) oragséccnadziemna nad
stropem studni. PrzetlaczZzieki do komor rozdzielczych w reaktorach SBR lub d
zbiornika retencyjnego przed reaktorami. Wypose w krag schodkow o przéwicie 4
mm firmy EKO — CELKON, przenmik slimakowy skratek do pojemnika, keaptask o
prz&wicie 20 mm z mechanicznym zgarniakiem skratek t¥guMP firmy Powogaz
(jako rezerwowa). Wypoganie czsci pompowej - 4 pompy wirowe w wersji suchej o
napdzie pionowym firmy Biatogon typu 100Z2K - 8W. Wys@enie czsci nadziemnej -
separator piasku z pulpy piaskowej przettaczangjaskownikéw zlokalizowanych w
komorach rozdzielczych reaktorow SBR. DO ADAPTACJI

* (Obiekt 0.4) Piaskownik poziomy.Obiekt niewykorzystywany.

 (Obiekt 0.5; 0,6) Reaktory SBR typu ,Hydrocentrum”. Przeznaczone do
biologicznego oczyszczanidciekéw. Obiekty powstaly z adaptacji bylych otwartych
basenéw fermentacji osadu. @ty zbiornik zelbetowy osrednicy wewwtrznej 21 m i
wysokasci catkowitej 6,25 m z koncentrycztkomomr o srednicy 9,0 m przykryt stropem
(przedzielon w potowie na dwie tzw "komory @hieniowe" ) oraz z otwagtkomomr
stanowica pierscien zewretrzny wokot komory dnieniowej z wydzielonymi: komar
rozdzialu i dwoma symetrycznymi komorami tzw "komwmi bezcdinieniowymi "
Komora cénieniowa oraz komora beZoieniowa tworza ciag technologiczny w
reaktorze. ORjtos¢ czynna cigoéw technologicznych (2 szt.) w reaktorze wyno§i64,9
m® komér cknieniowych 288,6 rf) komér bezdinieniowych: 1574,3 mObjetos¢ czynna



komory rozdzialu wynosi: 112  Wyposaenie komora rozdzielcza: piaskownik
poziomo - wirowy z pomyp przettaczania pulpy piaskowej, mieszadio obrotowe
przydenne; komora dgiieniowa: ruszt napowietrzay (63 dyfuzory membranowe)
regulatory poziomu maksymalnego i minimalnego; koandbezcdinieniowa ruszt
napowietrzajcy (327 dyfuzorbw membranowych), koryto odptywowppdnanik
powietrzny do transportu osadu recyrkulowanego @ndy rozdzielczej, pompa wirowa
do transportu osadu nadmiernego dgcizosadowej oczyszczalni. DO ADAPTACJI
(Obiekt 0.7) Poletko sktadowania piaskuDO LIKWIDACJI

(Obiekt 0.8) Poletko sktadowania osaduCZESCIOWO DO LIKWIDACJI

(Obiekt 0.9) Studnia rozdziatusciekdw. Obiekt niewykorzystywany.

(Obiekt 0.10) Budynek wentylatorni.BEZ ZMIAN

(Obiekt 0.11) Budynek laboratoryjno biurowy. BEZ ZMIAN

(Obiekt 0.12) Budynek techniczny.Murowany 2-kondygnacyjny. Dolna kondygnacja
sklada st z pomieszczenie prasy wypasaego w pras osadu Omega firmy EMO,
szeroka@¢ tasmy 1,5 m, stét zaggzczagcy Omega firmy EMO, szeroké tasmy 1,5 m,
przenanik slimakowy osadu na przyczeplnstalacja wapna palonego - silos na wapno,
poj. 10 nt (na zewatrz pomieszczenia prasy) - przénik slimakowy wapna palonego na
pocztek przenénika osadu na przyczepDO ADAPTACJI

(Obiekt 0.13) Budynek socjainyBEZ ZMIAN

(Obiekt 0.14) Stacja dmuchawZlokalizowana w budynku, wypogana w 5 dmuchaw
typu DR 125. 77 firmy Spomasz Ostrow WIK. (4 pracej + 1 rezerwowa) kda o
wydajnasci 13,9 ni/min i mocy 30 kW. Obok pomieszczenia dmuchaw zmjajcsi;
rozdzielnia. DO ADAPTACJI

(Obiekt 0.15) Zespot komor.Obiekt powstat z adaptacji bytegaagu technologicznego
do oczyszczaniaciekow PS. Konstrukcja stalowa o wymiarach: w paB6,1 m x 10,8
mi glebokasci 3,4 m, zespdt podzielony jest na dwie komorymkeg stabilizacji tlenowej
osadu nadmiernego o pojensnb880 nt (obecnie nie eksploatowgni komor wody
pluczacej o pojemnéci 88 nt (dla potrzeb prasy osadu). DO ADAPTACJI

(Obiekt 0.16) Zbiornik retencyjny sciekow surowych.Powstat na bazie bylegoagu
technologicznego do oczyszczanigiekow PS (obiekt w konstrukcji stalowej o
wymiarach: w planie 36,1 m x 10,8 m icgbkaici 3,4 m pojemn& czynna: 1056 rh
BEZ ZMIAN

(Obiekt 0.17) Pompownia osadu wsgpnego. Obiekt niewykorzystywany DO
LIKWIDACJI

(Obiekt 0.18; 19) Zagszczacze osaduPrzeznaczone do grawitacyjnegagszczenia
osadu nadmiernego z reaktorow SBR. Zbioraébetowe, okggte czsciowo zagtbione

o srednicy 6,0 m i gibokasci 5,4 m. Wyposzenie - zespot mieszgjo — zgarniajcy. BEZ
ZMIAN

(Obiekt 0.20) Koryto pomiarowe ilcsci sciekdw oczyszczonych.Wykonane jako
skrzynia zelbetowa zagbiona w gruncie ze zwka Venturiego o dlugéi 2,70 m i
gkebokasci 1,0 m oraz kanatlem doptywowym o dhigp 9,0 m, szerokii 0,6 m i
gtebokasci 0,9 m, kanatem odptywowym o diugm 13,5 m, szerokii 0,6 m i gkbokasci
0,9 m. Wyposzone w przeptywomierz do pomiaru przeptywu w kanatatwartych
firmy Danfoss. BEZ ZMIAN

(Obiekt 0.21) Osadnik wtérny.Zbiornik zelbetowy okagty o srednicy 21 m i gibokaici
uzytkowej 4 m. Obecnie nie wykorzystywany. DO ADAPTAC

(Obiekt 0.22) Osadnik wsgpny. Obiekt niewykorzystywany.



4. Opis technologiczny projektowanej oczyszczalni

4.1 Charakterystyka ogolna

Projektowana inwestycja obejmuje l-etapowrzebudow z rozbudow istniepce]
oczyszczalni do przepustowa Qdkr = 3500 ni/d. W ramach modernizacji przewidziano II
stopniowe mechaniczno-biologiczne oczyszczaoiekow z przerdbk osadéw nadmiernych
polegajca na wydzielonej autotermicznej tlenowej stabilizaagadoéw (ATSO) oraz ich
mechanicznym odwadnianiu. Proces biologicznego smzaaniasciekdw oparto o metad
niskoobcizonego osadu czynnego z usuwaniem azidw azotu i fosforu metad
biologiczra w uktadzie typu A2/0O (komora beztlenowa — defasfat komora atoksyczna —
denitryfikacji; komora tlenowa — nitryfikaciji).

Powstajce na oczyszczalnisciekbw osady nadmierne pochadzz procesu
biologicznego oczyszczaniéciekéw, realizowanego w komorach z osadem czynnym,
naprzemiennie mieszanym i napowietrzanym (komorgtleeowa, anoksyczna, tlenowa).
MieszaninasciekOw z osadem czynnym po praejl przez 3-stopniowy proces oczyszczania
biologicznego, trafia do osadnikow wtérnych, w kgt nast¢puje oddzielenie estek osadu
od sciekdw oczyszczonych. Osad zatrzymany w osadnigurgeyrkulowany z powrotem na
pocatek uktadu biologicznego, z ¢xiowym usuwaniem (osad nadmierny) z ukfadu.
Wspomniany wyej osad czynny nadmierny jest skoncentroyvarmas organicza i moze
stanow¢ zagraenie dla srodowiska. Dlatego te wymagana jest jego przerobka,
zapewniggca stabilizagi materii organicznej (mineralizagj oraz higienizag (usungcie
organizmow chorobotworczych). W tym celu osad jpstidawany procesom tlenowej
stabilizacji, ktéra przebiega w warunkach termafjch (temperatura procesu w zakresie 40
— 55C). Dzkki temu, przerabiany osad podlega révinjgrocesowi pasteryzacji. Osad
ustabilizowany i zhigienizowany jest ngshie odwadniany mechanicznie na wiréwkach. W
wyniku odwadniania nagbuje znaczne ob#enie obgtosci osadu. Tak przerobione osady s
bezpieczne pod wzglem sanitarnym i nadgjsic do przyrodniczego wykorzystania (pod
warunkiem spetnienia wymagg@dnanie zawartéci metali cezkich).

W ramach przedsivziecia przebudowy z rozbudavoczyszczalniciekéw zaprojektowano

nastpujace rozwizania technologiczne:

- Komora zasuw Obiekt 1 (0.1) - istniegcy. Przyjmujescieki z kolektora miejskiego oraz
z kanalizacji na terenie oczyszczalni.

- Przepompownia sciekbw Obiekt 2 (0.3) - istniegcy. Przettaczascieki do stacji
mechanicznego oczyszczania lub w okresie intensgivngpadow deszczu nadmiar
sciekow do zbiornikéw retencyjnych.

- Stacja mechanicznego oczyszczamsaiekow Obiekt 3 — projektowany.Budynek stacji
mechanicznego oczyszczanigiekdéw, 2-kondygnacyjny, zintegrowany z reaktorem
defosfatacji i denitryfikacji, wyposany w zblokowane ueglzenie do mechanicznego
oczyszczanigciekow, skladajce s z sita gstego oraz piaskownika napowietrzanego z
zintegrowan kieszem ttuszczow; urzadzenie lkdzie usytuowane w budynku nie
ogrzewanym (gorna kondygnacja), z wydzielonym peageeniem na pojemniki skratek
I piasku (dolna kondygnacja).

- Komory defosfatacji Obiekt 4.1;4.2. Komory denitryfikacji 5.1;5.2 projektowany.
Komory przeznaczone do biologicznego oczyszczamigkoéw osadem czynnym w
warunkach beztlenowych (defosfatacja) 1 anoksyclanydenitryfikacja). Reaktory
zlokalizowane bda w wspdlnym w reaktorze - zbiornikaelbetowym otwartym z
wydzielory strefy defosfatacji i denitryfikacji, w 2 réwnolegtychagiach oddzielonych
przegrodami. Pojedynczy ag skiada s z komory defosfatacji i denitryfikacji
wyposaone] w mieszadta zatapialne.



Komory nitryfikacji Obiekt 6.1;6.2 (0.5;0.6) - adaptowany. Oczyszczalnia duzie
wyposaona w dwa reaktory biologiczne prastg w dwdch cigach, ktore powstanz
przebudowy istnigcych reaktorow SBR typu ,HYDROCENTRUMDoO napowietrzania
sciekbw w reaktorach przewidziano wdzenia mieszage i napowietrzage scieki w
postaci mieszadet hiperboidalnych z rusztem napaxéipcym posadowionym na dnie
zbiornika (pod mieszadtem) i dmuchawdoprowadzajca powietrze do rusztu.
Wyposaenie technologiczne kdej komory leda stanowity mieszadta hiperboidalne z
przektadna i silnikiem elektrycznym (szt 2) i pompy recyrkojawewrgtrznej (szt 2
jedna pracujca, jedna rezerwowa)

Stacja dmuchaw Obiekt 7 (0.14) - adaptowany.Stacja dmucha w zostanie
zainstalowana w istniggym budynku petricym identycza funkcje. Budynek wykonany
jest w technologii murowanej, jako jednokondygnagyjsktadajcy sk z dwoch
pomieszcze tj. pomieszczenia dmuchaw i pomieszczenia szghdowzasilagcych. W
nowym uktadzie technologicznym w budynku zostaainstalowane nowe dmuchawy do
napowietrzanidaciekOw 2 pracujce + 1 rezerwowa.

Komora rozdziatlu sciekow oczyszczonych Obiekt nr 8 - projektowanyKomora
przeznaczona do rozdziattiekdw oczyszczonych odptyvagych z komor nitryfikacji na
dwa projektowane osadniki wtérne. Projektuje siomor zelbetows, podziema,
przykryta kratka stalowa z doptywemsciekow do komory od dotu.

Osadniki wtérne Obiekt 9.1;9.2 — projektowany.Osadniki wtérne przeznaczoneda
do oddzielania osadu czynnego od oczyszczosgkow. Zaprojektowano 2 osadniki
radialne, z ktorych kaly wyposaony bedzie w pomost ze zgarniaczem radialnym, koryto
zbiorcze sciekbw oczyszczonych (przelew pilasty), zrzukscz ptywajacych; system
doprowadzeniaciekow (dyfuzor lub deflektor), system czyszczekaayt i ew. bieni
(szczotki).

Komora pomiarowa Obiekt 10 (0.20) — istniejcy bez zmmian. Wykonana jako
skrzynia zelbetowa zagbiona w gruncie ze zwka Venturiego. Wyposena w
przeptywomierz do pomiaru przeptywu w kanatach atyeh.

Pompownia osadu Obiekt 11.1 z komer zasuw Obiekt 11.2 — projektowany.
Pompownia przeznaczona do pompowania osadu reoyvkunkego i nadmiernego z
osadnikow wtornych. Pompownkaprojektowano w postaci typowej studeibetowej z
pokrywa zelbetows. Do przettaczania osadu recyrkulowanego zastosowane pompy
zatapialne (1 pracaga + 1 rezerwowa), do przettaczania osadu nadngermastosowano
jedm pomp; pracujca (druga pompa stanowi rezerwjest bez osprzu dodatkowego
przechowywana w magazynie). Przy pompowni osaduejggowiono komay zasuw
wykonany z kregdw z dnem prefabrykowanym, gdzie umieszczono amaaaporovy i
zwrotm oraz 2 przeptywomierze - osadu recyrkulowanegadinmiernego.

Zageszczacze osadu Obiekt 12.1;12.2 (0.18;0.19) — isjacy. Przeznaczone do
grawitacyjnego zageszczenia osadu nadmiernego z osadnikéw wtérnychorizki
zelbetowe, okigte czsciowo zagtbione. Wyposzone w zespot mieszgjo—zgarniajcy.
Stacja odwadniania osadéw Obiekt 13 (0.12) - istrjigcy adaptowany.Zlokalizowana
bedzie w istniegcym budynku technicznym (dolna kondygnacja), praezona do
mechanicznego zagzczania osadu po zggczaczach grawitacyjnych i odwadniania
osadéw po procesie ATSO. W pomieszczeniu pomp dadyfssiadupcym z
pomieszczeniem prasy) zainstalowangd4ie instalacja zagzczania mechanicznego
osadéw nadmiernych, sktadegj sk z pomp dawkujcych osad nadmierny pobierany z
zagszczaczy (istnigce, robocza + rezerwowa, zsgczacza stotowego staowego,
automatycznej centrali przygotowania polielektiglitpompy dozowania elektrolitu,
pompy do mycia tamy, pompy odbioru osadu, szafy zasita-sterowniczej. W



Istniejpcym pomieszczeniu prasy przewidujeg spozostawienie instalacji i prasy
zblokowanej z zagpzczarlg.

Zbiornik wielofunkcyjny Obiekt 14 (0.15) - istniejacy do adaptacji. W celu
optymalizacji pracy uktadu przerobki osadow, zagktgwano zbiornik wielofunkcyjny
zlokalizowany w istnigjcych komorach po reaktorze BIOBLOK-PS, o konstrukcj
stalowej, czsciowo zagtbionej w ziemi. Zbiornik zostanie przykryty prefgkowanymi
ptytami z tworzywa sztucznego wzmocnionego widknsmklanym. Zbiornik bdzie
podzielony na nagpujace sekcje: Komora_technologiczna (sucha) nr, . ktorej kxda
zainstalowane uszizenia dla potrzeb zbiornika technologicznego: pamipegowa wody
wymiennika rurowego podgrzewsapgo osad przed ATSO; pompa transportu osadu do
reaktorbw ATSO, pompa spustowa osadu po ATSO; pormgmawy osadu na pkas
tasmowa (zasilana z szafy wirowki w budynku nr 13) zaswvgagdami elektrycznym.
W komorze przewidziano réwnie wentylacg mechanicza nawiewno-wywiewa.
Komora osadu za&gzczonego mechanicznie nr 14.Wyposaona w mieszadto
zanurzalne. Komora osadu ustabilizowanego —a@eno” (bezpéredni spust z ATSO) nr
14.2 Wyposaenie zbiornika mieszadio zanurzalne. Komora ret@acy osadu
ustabilizowanego nr 14.Xomora shiy przetrzymaniu osadu ustabilizowanego przed
jego odwodnieniem, w celu olmania temperatury. Wyposenie zbiornika mieszadta
zanurzalne. Zbiornik wody technologicznej nr 148 celu zgromadzenia zapasu wody
na potrzeby technologicznej instalacji przerébkadisv projektuje si pozostawienia
istniejacego zbiornika wody technologicznériekdéw oczyszczonych), znajdoggo st

w pocatkowe] czsci obiektu 14 i jest podzielony na 2 sekcje. Wypesde zbiornika:
pompa wody technologicznej istniepa, pompy wody technologicznej zasitag instalagj
skrubera oraz do chtodzenia ATSO.

Reaktory ATSO Obiekt 15.1; 15.2 - projektowany.Zaprojektowano ukiad stabilizacji
osaddéw w postaci 2 reaktorow ATSO (autotermiczrendWa stabilizacja osaddw)
pracupcych szeregowo. Reaktory wykonane jako zbiornikosta, okagte, z blachy
stalowej zabezpieczonej antykorozyjnie, izolowaraestwg wetny mineralnej w ptaszczu
z blachy aluminiowej (lub stalowej). Projektowaneg/pesaenie technologiczne obu
reaktoréw (zestawienie dla pojedynczego reaktosayatory centralne 1 szt., aeratory
spiralne 3 szt., rozbijacze piany 7 szt., wymierptikowo-rurowy, wykonanie stal nierdz.
Zbiornik retencyjny — Obiekt nr 16.1 istniejacy do adaptacji. Powstanie na bazie
istniejacego osadnika wtérnego, jako zbioraiédbetowy okagty bez przykrycia.

Zbiornik retencyjny — Obiekt nr 16.2 istniejacy. Drugi zbiornik w istniegcym uktadzie
technologicznym oczyszczalni peini podabfunkcjg. Powstat na bazie bylegoagu
technologicznego do oczyszczakigekdw PS (obiekt w konstrukcji stalowej)

Instalacja do dezodoryzacji Obiekt 18 — projektowan. Instalacja przeznaczona do
neutralizacji odoréw z przestrzeni nadosadowejtmakv ATSO oraz gaicego osadu po
ATSO w zbiorniku retencyjnym. Dla przewidywanej sitb powietrza wentylacyjnego
przewidziano instalagjwstkpnego uzdatniania gazéw odlotowychzziog ze skrubera o
srednicy, osuszacza powietrza oraz modutu utlenifotiakatalitycznego w technologii
PhoCatOx®.

Komory Zasuw z napgdem elektrycznym Obiekt 19.1-19.3 — projektowany.
Projektuje s komory zasuw z naplem elektrycznym posadowione w studniach z
kregow zelbetowych z dnem prefabrykowanym wyposse w zasuwy klinowe oraz
napd elektryczny zasuw. Komora 19.1 przeznaczona dsstggciekOw ze zbiornika
retencyjnego 16.2. Komora 19.2 przeznaczona do tispssiekéw ze zbiornika
retencyjnego 16.1. Komora 19.3 przeznaczona do tmap& zbiornika wody
technologicznej 14.5.




- Poletka osadowe Obiekt 20 — istnigpy. Przeznaczone do tymczasowego sktadowania

osadéw ustabilizowanych o odwodnionych.

4.2 Opis szczegoOtowy gospodarki

sciekowej

Projektuje st przebudow istniepcego systemu oczyszczas@ekow na ukiad przeptywowy
z wydzielory stref defosfatacji, denitryfikacji i nitryfikacji wg n&gpujacego schematu
ogolnego:

Schemat technologiczny gospodarl§ciekowej - blokowy

| SCIEKI SUROWE DOPLYWAMCE SIECA KANALIZACYJN A

SCIEKI DOWOZONE |

Qdkr = 3500 ni/d Q=120 nid
Qhmax = 130 rith EL |
Qmax = 6 000 rith (deszcz intepsywny)
KOMORA ROZDZIALU SCIEKOW
(obiekt 1)
POMPOWNIASCIEKOW SUROWYCH
(WSTEPNE OCZYSZCZANIE — KRATA MECHANICZNA) | «— T
(obiekt 2)
ZBIORNIKI
l — RETENCYJNE

Qmax = 400 rith = 110 I/s

(obiekt 16.1, 16.2)

iy e [ wsex skmam
: (PLUCZKA PIASKU)
(obiekt 3)
REAKTORY BIOLOGICZNE — KOMORY DEFOSFATACJI OSADY NADMIERNE
(obiekt 4.1, 4.2)
S REAKTORY BIOLOGICZNE — KOMORY DENITRYFIKACJ|
Z£ (obiekt 5.1, 5.2)
g% Q rec max = 420 ith
no ! l T
< 51 I
x
8 £ & | REAKTORY BIOLOGICZNE - KOMORY NITRYFIKACJI RECYRKULACJA
% @ (obiekt 6.1, 6.2) > WEWNETRZNA
@)
L
x {
«— ] —» | OSADY NADMIERNE
OSADNIKI WTORNE (obiekt 9.1, 9.2) Gmax = 2000 kg sm/d
V = 400 ni/d
. SCIEKI
KORYTO POMIAROWE (obiekt 10) — 0CZYSZCZONE
Scieki doptywajce do oczyszczalni sieci kanalizacyja oraz dowaone taborem

asenizacyjnym dda doptywaty do istnigjcej komory rozdziatu, a naginie do pompowni
sciekdw surowych, w ktérej zainstalowana jest obedmiata o przavicie 4 mm. Wspnie
podczyszczonescieki trafia do komory czerpalnej pompowni. W istrieym ukladzie
pompowni przewiduje 8i wymiarg pomp pracuyjcych w dwoch uktadach - 2 pompy
przeznaczone do ttoczeniaiekow i 2 pompy do ttoczenigciekdw i wod deszczowych do
zbiornikbw retencyjnych przy przeptywie przekraezgim 120 I/s (okres wznionych
opadow deszczu). Pompy deszczoweabstanowity rownie rezerwe w przypadku awarii
uktadu pomp sciekowych, po przetzeniu zasuw ecznych na ruroagach ttocznych.



Wydajnas¢ kazdego zespotu dwéch pomgdzie wynosita Q=120 I/s. Praca pompowni
bedzie sterowana poziomem napetnienia komory pompowhipompowni scieki beda
ttoczone do nowoprojektowanej stacji mechanicznegpyszczanidgciekdw wyposaonej w
zblokowane urgdzenie sito obrotowe i piaskownik. Zatrzymane neiesiskratki leda
odbierane i podawane przez podajbiknakowy do prasy, gdzie nagluje sprasowanie i
odwodnienie wydzielonego materiatu, natomiast idselizie kierowany do ptuczki piasku.
Skratki i piasek bda wywozone na sktadowisko odpadow.
W okresie intensywnych opaddw deszcgzoieki beda kierowane do zespotu dwoch
zbiornikow retencyjnych. W pierwszej kolegu scieki trafia do zbiornika, ktéry powstanie
na bazie istniacego osadnika. Zbiornikedzie zaopatrzony w przelew, ktoryseieki po
przekroczeniu poziomu maksymalnego zostskierowane do kolejnego zbiornika, ktéry w
istniejacym uktadzie petni identycarfunkcie.

Po oczyszczaniu mechanicznym w zblokowanymadgeniu typu Rotamat Ro05,
scieki beda kierowane ruroaigiem do komory rozdziatu, gdzieedn mieszane razem z
osadem recyrkulowanym. Z komory rozdziatu zaopaterev dwie zastawkicieki przeptyn
do uktadu komor biologicznych twareych dwa rownolegte agi technologiczne. Pierwszy
zesp6t stanowi nowoprojektowana komora beztlenowaanbksyczna. Obie komory
beztlenowe wyposane lzda w mieszadta zatapialne o osi poziomej zapewoejvtaciwe
wymieszaniesciekdw z osadem czynnym. Negshie $cieki przeptym do dwoch komoér
atoksycznych mieszg sk ze sciekami recyrkulowanymi z komor nitryfikacji. kKea
komora wyposzona ledzie w dwa mieszadla zatapialne o osi poziomej. Wndrze
denitryfikacji nasipi proces redukcji azotandw do azotu gazowego p@zysciowym
usunkciu zwiazkow wegla. Z komor denitryfikacjicieki wraz z osadem czynnym przepyn
do strefy nitryfikacji, ktég beda stanowity dwa adaptowane reaktory ,Hydrocentrumy.
komorach nitryfikacji realizowany jest zasadnicapges tlenowego oczyszczanigekow z
zanieczyszcze organicznych wraz z nitryfikagj azotu amonowego. Dostarczanie
niezlgdnego do destrukcji zazkdéw organicznych przez mikroorganizmy tlenu odb§\si
bedzie za pomag dwéch uradzen mieszajcych i napowietrzagych scieki w postaci
mieszadet hiperboidalnych z rusztem napowieizem posadowionym na dnie zbiornika,
pod mieszadtem i dmuchawdoprowadzajca powietrze do komory. Mieszadto hiperboidalne
taczy funkcg mieszania i napowietrzania w zatesci od obrotéw. Powietrze doprowadzane
do rusztu pod mieszadiem w postaoednio-grubych gcherzykéw jest przez mieszadio
hiperboidalne rozdrabniane i rozprowadzane w calggtosci reaktora. Dziki takiemu
rozwigzaniu w reaktorach nieasstosowane membrany dyfuzorow drobegcperzykowych,
ktore wymagaj okresowej wymiany. 8tenie tlenu w reaktorze jest stale mierzone przez
ptywajaca w sciekach songl Automatyczna regulacja obrotéw mieszadet oraz ajnmci
dmuchaw nasgpuje poprzez przetwornik egtotliwosci, tak ze uprzednio zaprogramowana
zawart@¢ tlenu w éciekach jest utrzymywana na statym poziomie. Talgteam regulacii
stwarza meliwos¢ elastycznego reagowania uktadu na zmigoejs¢ obchzenie sciekami.
Oczyszczonégcieki wraz z osadem czynnym dopdynastpnie do komory rozdziatu, sé
kierowane bhda na dwa nowoprojektowane osadniki wtérne. Oddzielod osadu czynnego
oczyszczondcieki odprowadzaneghla poprzez istniejca komok pomiarows do odbiornika,
zas osad kierowany dumizie poprzez pompowgiosadu powrotnego do komor defosfatacii.
Osad nadmierny pompowanydzie odebna pomp zatapiala zlokalizowan w pompowni
osadu bezpwednio do istnigjcych dwdch zagszczaczy grawitacyjnych.

4.3. Opis szczegotowy gospodarki osadowej

Projektuje st gruntowry modernizag] |1 rozbudowe istniepcej czsci osadowej,
obecnie ograniczonej do odwadniania i higienizagaddw. Zaprojektowano nagtijacy
uktad proceséw przerébki osadow:



Schemat technologiczny gospodarki osadowej - blokgw
OSADY NADMIERNYE Z KOMOR BIOLOGICZNYCH
uwodnienie osadu hadmiernego W=99,5%
Gmax = 2000 kg sm/d
l V =400 ni/d

ZAGESZCZANIE GRAWITACYJNE - istniejce zagszczacze

MECHANICZNE ZAGESZCZANIE OSADOW - projektowang

+ MAGAZYNOWANIE OSADU ZAG. - projektowane
uwodnienie osadu zagzczonego W=95%

+

G = 2000 kg sm/d
V =40 m/d

AUTOTERMICZNA TERMOFILOWA
STABILIZACJA TLENOWA OSADOW (ATSO)
Ts=6-8d

uwodnienie osadu ustabilizowanego W=96%

G =1600 kg sm/d
l V =40 m/d
MECHANICZNE ODWADNIANIE OSADOW
USTABILIZOWANYCH
uwodnienie osadu odwodnionego W=75% - 80%
G =1600 kg sm/d
l V =8 nt/d

| OSAD DO PRZYRODNICZEGO WYKORZYSTANIA |

Osad nadmierny powstay w procesach biologicznego oczyszczdaiakow kxdzie
bezpdrednio z rurocigu ttocznego osadu recyrkulowanego i kierowany skmiepcych
dwoéch zagszczaczy grawitacyjnych wypasmych w mieszadia ptowe. Zagszczacze
osadu pracyj w sposob agly oddzielagc czs¢ woéd nadosadowych od osadu. Z
zag;szczaczy osad zostanie skierowany do mechanicznagszczania na projektowane]
zag:szczarce stotowej, ktoractizie zlokalizowanej w budynku technologicznym stacj
odwadniania osadu (obiekt 13) w pomieszczeniu p(whpk pomieszczenia prasy).
Instalacja zagszczania bdzie sktada siz nas¢pujacych komponentow:

— pompasrubowa podajca osad do zagzczarki (istnigjca, robocza + rezerwowa, obecnie
dawkupca osad do prasy)

— zespot przygotowania i dawkowania polielektrolipugjektowany),

— zag:szczarka tamowa (projektowana),

— pompa srubowa odbieraca osad zagzczony i transportaga go do zbiornika
magazynowego (projektowana)

— ukiad sterujcy (projektowany).

Z uwagi na cykliczn& pracy kolejnych urmlzen przerdbki osadéw (ATSO), dobowa porcja

osadow zagszczonych Edzie gromadzona w zbiorniku magazynowym, ktory mideje sk

zlokalizowa& w jednej z wydzielonych komor zbiornika wielofuryfeego (obiekt nr 14,

komora 14.1). Wymagana pojerdaizytkowa komory V = 40 rh

W komorze suchej (technologicznej) zbiornika wialtfcyjnego (komora 14.4) zostanie

zainstalowana pomp&ubowa podajca osad mechanicznie zagczony do dalszego etapu

przerdbki, ktdrym jest autotermiczna termofilowalslizacja osadéw ATSO.

Biologiczna stabilizacja osadu jest oparta na kedaniu substancji organicznych
zawartych w osadackciekowych. Dla oczyszczalni w Piszu projektuje gmstosowanie
technologii ATSO, w ktorej zmniejszenie tych subsfja przeprowadzane jest przez
aerobowe mikroorganizmy. Przemiana energii aeropodi@ywa s¢ egzotermicznie. Dlatego
biologiczne utlenianie substancji organicznych watavenergi, gtdbwnie w postaci ciepta.
Produktem kacowym g substancje proste jak:81i CO,. Wydajne zatrzymanie ciepta, ktore
wyzwala s¢ podczas rozktadu daje w rezultacie wysokie tentpeyaobocze (>6TC), a to z



kolei wysoki stopié rozkladu substancji organicznych jakz teliminacg czynnikow
chorobotworczych.

Proces przebiegabedzie w uktadzie dwoch szeregowo pracyich, izolowanych termicznie
komdr, co pozwala na réwnoczaspasteryzagj i higienizacg osadu. Osad z pierwszej
komory jest porcjowo przesytany do komory drugiej ysun¢ciu porcji ustabilizowanego
osadu. Osad po dwustopniowej autotermicznej tetowedj stabilizacji tlenowej &dzie
stabilny i w petni zhigienizowany, §& temperatura w drugiej komorze przekroczy’®a
catkowity czas przetrzymywaniadzie rowny 6 dni.

Ze wzgkdu na szczelpn konstrukcg reaktorow, naley zapewnd uktad wentylaci
mechanicznej przestrzeni nadosadowej zbiornikowig@dne powietrze z uwagi na znaczne
zanieczyszczenie wymaga uzdatniania, ktéredzie polegato na wyptukiwaniu
zanieczyszczerozpuszczalnych w ptuczce wodnej (skruber) orazderyzacji w instalaciji
wykorzystupce] promieniowanie jonizage (obiekt nr 3).

Reaktory ATSO wymagaj statej kontroli temperatury procesuadstw obu reaktorach
zainstalowany jest ukiad rurowych wymiennikéw ceptktore kda zasilane wosl
technologicza (scieki oczyszczone). Projektujecgpozyskiwaniesciekdw oczyszczonych z
projektowanej pompowni wody technologicznej (obiekfLl4, komora 14.1).

Odprowadzany raz na delz uktadu osad, z uwagi na wysokemperatus (55-60C)
powinien zosta wychtodzony przed procesem odwadniania. Osad agydr bedzie w
pierwszej kolejnéci odprowadzany do wydzielonej komory buforowe] @jgmndci
uzytkowej 40 ni (obiekt 14.2). Zaprojektowany uklad wymiany ciepi@m pomosg
wymiennika rurowego (wodnegokdizie wykorzystany do podgrzania osadu z komory 14.1
(po mechanicznym zagzczaniu) przez osad goy z komory 14.2 (po procesie ATSO).

Z komory 14.2 osad ezciowo schiodzony d&dzie przepompowany do trzeciej komory
zbiornika wielofunkcyjnego (obiekt nr 14.3) o pojeoici 526 n¥, co zapewni przetrzymanie
osadu przez okres ok. 13 dni. W pemdniu z wentylag grawitacyjm i mechanicza
przestrzeni nadosadowej oraz mieszaniem zawartebiornika system ten zapewnia
uzyskanie wymaganej temperatury osadu dla procéwadniania (poriej 35°C).

Ostatnim etapem przerébki osadow na oczyszczalniPiszu kdzie mechaniczne
odwadnianie w celu minimalizacji jego etpsci.

Projektuje s§ pozostawienie istniegej instalacji zagszczarki z pras tasmowa
zlokalizowanej w budynku 13. Osad do odwadniania@apeany lkdzie pomp Ssrubowa
umieszczom w komorze technologicznej (14.4) zbiornika wielokayjnego. Placek
odwodnionego osaduwtizie odprowadzany z prasy bezmanio do przenmika pochytego,
ktory transportuje odwodniony osad na przyezépdcieki (filtrat) @ zbierane w kanale pod
pras o odprowadzane do kanalizacji wemanej oczyszczaini.

5. Obliczenia technologiczne

5.1. Bilans ilo $ci i jako $ci sciekow oraz wymagana sprawno $¢€ oczyszczalni

Bilans ilasci i jakosci sciekdw majcych docelowo doptyw@ado oczyszczalni (podczas
pogody bezdeszczowej)

Rodzajéciekéw Qd LBZTS t ChzT LZaW.og l'—Azot og. LFosf og
(m%d) | (kg/d) (kg/d) (kg/d) (kg/d) (kg/d)

Scieki bytowo -

gospodarcze 2640 1320 2640 1540 242 44

2. Scieki "Sklejka Pisz" | 100 126 337 78 4 1,5

3. Scieki dowazone 120 120 240 120 12 3,6

4. Wody infiltracyjne 400 - - - - -

Razem 3260 1566 3217 1738 258 49,1




- Srednie stzenia zanieczyszcaen sciekach doptywajcych do oczyszczalni
BZTs - 480 g/ni (1566 : 3260)
CHZT- 986 g/m (3217 : 3260)
Zaw og - 533 g/m(1738 : 3260)
Azot og. - 79 g/m (258 : 3260)
Fosf. og - 15 g/rh(49,1 : 3260)
- Doptyw sciekow z godzin dziennych (16 godzin)
Qh dz =200 n/h (Qd /16) =55,6 I/s
- Doptyw godzinowy maksymalny
Qh max =400 nt/h (Qd x 1,3 x 2,5 /24) 211,1 /s
Docelowe obcizenie oczyszczalni rownowang liczba mieszkaicow (RLM)
RLM = 26 100(1566/0,06) Przyjto do obliczé 28 000 RLM
Wymagana jakos¢ sciekdw oczyszczonych
Zaktada si, ze dopuszczalnegtenia wsciekach odprowadzanych z oczyszczalda
wynosity:
BZT5 - 15 mg/l = 15 g/rh
ChZT - 125 mg/l = 125 g/th
Zaw. og. - 35 mg/l = 35 g/in
Azot og. - 15 mg/l = 15 g/th
Fosf. 0g.- 2 mg/l = 2 g/h
(tak jak w obowazujacym do roku kaca 2015 roku pozwoleniu wodnoprawnym na
odprowadzaniéciekOw z oczyszczalni)

5.2. Bilans ilo s$ci osadoéw

W oparciu o przyty sktadsciekdw oraz przeprowadzone obliczenia technologiczn
wyznaczono naspujace ilosci osadow:

Parametr Wartase¢
projektowana
masa osadu nadmiernego [kg sm/d] 2 000
koncentracja suchej masy w osadzie nadmiernym [%] 5 %0
objetos¢ osadu nadmiernego fd] 400
koncentracja suchej masy w osadziecgagzonym [%] 5%
objetos¢ osadu zagszczonego [riid] 40
masa osadu ustabilizowanego [kg sm/d] 1 600
koncentracja suchej masy w osadzie ustabilizowa¥m 4 %
objetos¢ osadu ustabilizowanego ffd] 40
koncentracja suchej masy w osadzie odwodnionym [%] 20 - 25 %
objetos¢ osadu odwodnionego [ifal] 8

5.3. Odwadnianie osadow

Do oblicz& instalacji mechanicznego zggczania przyfo nas¢pujace zataenia:
- dobowa masa osadow zagczonych grawitacyjnie: Go = 2000 kg sm/d
- dobowa objtos¢ osaddéw: Vo = 667
- czas pracy instalacji:;F 8 h/d i 5 d/tydz = 40 h/tydz

Parametry instalacji zagzczajcej:
- wydajna¢ masowa: @ = 7*667/40 = 350 kg sm/h
- wydajnd¢ hydrauliczna: ¥ = 7*667 / 40 = 118 rith osadu surowego



- objetos¢ osadu zagszczonego: Yg= 40m’d

5.4. Bilans skratek i piasku:

- jednostkowa ilé¢ skratek: a = 25 difivik,rok
- objetos¢ skratek: Vskr = a*RLM = 28000 x 0,025 = 708/rok
objetosé skratek odwodnionych (60%): Vskr’' = 0,6*700 = 42&rok
- masa skratek: (przyegtaici 850 kg/nf) Gskr=4200*850/1000 = 357 ton/rok
- jednostkowa ilé¢ piasku: a = 12dfiiMk,rok
- oObjetos¢ piasku przy efektywniei usuwania 90% -
Vp = 0,9* 28000*0,012 = 302 Hrok
masa piasku (przyegtaici 1700 kg/ni) — Gp= 302*1,7 = 514 tony /rok

5.5. Parametry technologiczne cz esci biologicznej oczyszczalni

Pojemno $¢ komory osadu czynnego:

- Wymagany wiek osadu 11,3 d

- Wymagana ilé¢ osadu 22800 kg

- Wymagana pojemré 5478 ni

- Zatozona pojemnét 5700 ni

- obliczeniowy wiek osadu 11,8 d

- Obciazenie obgtosci komory tadunkiem BZ3 0,29 kg/(ni*d)

- Obciazenie osadu tadunkiem BZD,07 kg/(kg*d)
Przyrost osadu:

- Osad z rozktadu zw. ¢gla 1812 kg/d

- Osad z defosfatacji biologicznej 76 kg/d

- Osad ze sticania fosforu 47 kg/d

- Calkowity przyrost osadu 1935 kg/d

- Zawartgé suchej masy osadu w odptywie z komory osadu caymde00 kg/m
Zuzycie tlenu;

- narozkiad zwgzkéw wegla 1859 kg/d

- na nitryfikacg 948 kg/d

- narozkiad zw. wgla w procesie denitryfikacji 497 kg/d

- Dobowe zuycie tlenu 2309 kg/d

- Wspoiczynnik uderzeniowy dla rozktadu zwegla 1,20

- Wspodiczynnik uderzeniowy dla nitryfikacji 2,20

- Godzinowe zuycie tlenu, 43,6 kg/h

- Wymagany transfer tlenu 176,4 kg/h

6. Charakterystyka techniczno-technologiczna projek towanych i
modernizowanych obiektéw oczyszczalni

6.1 Komora zasuw - Obiekt nr 1 istniej gcy do modernizacji

Stan istniejacy

Komora wykonana jest jako podziemna studmbetowa w wymiarach w planie 4,0 m x 4,1
m i gicbokasci 6,82 m, przykryta od gory phytzelbetows , sktadajca s¢ z dwdch czsci
oddzielonych od siebie szandorami drewnianymi. Wrvys$zej czsci znajduj Sie wylot
kolektora miejskiego oraz wylot kanalizacji na t@esoczyszczalni, w drugiej exi znajduj
si¢ dwa wloty do kanatéw odprowadzaychscieki do przepompowni.

Wyposaenie komory stanowi zasuwy slimakowe @ 800 na wlotach kanatdow do
przepompownisciekdéw (kada z trzpieniem przediajacym do kolumienki z naglem
recznym znajdujcej sk na stropie komory).




Stan projektowany - branza budowlana
W ramach projektu przewidziano w komorze rozdziaymiarg szandorow, napraw
ubytkdéw w betonie i renowaggcian komory i pokryw, konserwagcjub wymiare zasuw.

6.2 Przepompownia s$ciekOw - Obiekt nr 2 istniej gcy do modernizacji
Stan istniejacy

— Wykonanie: Studniaelbetowa crednicy 12 m i gibokasci 9,30 m przedzielona w
potowiesciam pionowa na czs¢ sciekowa oraz czs¢ pompowy (kazda z cesci posiada
trzy kondygnacje technologiczne) oraz&znadziemna nad stropem studni

— Woyposaenie czsci sciekowey:
- krata schodkowa o prasicie 4 mm firmy EKO - CELKON
- przendgnik slimakowy skratek do pojemnika

- krata ptaska o przeiicie 20 mm z mechanicznym zgarniakiem skratek tgpiMP
firmy Powogaz (jako rezerwowa)

— Wyposaenie czsci pompowej - 4 pompy wirowe w wersji suchej o ¢@dge pionowym
firmy Biatogon typu 100Z2K - 8W

— Wyposaenie czsci nadziemnej - separator piasku z pulpy piaskqwegttaczanej z
piaskownikow zlokalizowanych w komorach rozdzieldayeaktoréw SBR
Stan projektowany
W ramach modernizacji oczyszczalni przewiduje wymiarg istniegcych pomp o dtugich
watach napdowych na pompy o watach krotkich. Pompyd${ pracowaty w dwoch
niezalenych uktadach tj. 2 przeznaczone do tloczesuiekoéw do czsci mechanicznej
oczyszczalni wspotpracage z falownikami o dgcznej wydajnéci 120 I/s oraz 2 pompy
sterowane falownikami o wydajba tacznej 120 I/s do ttoczeniziekow i wod deszczowych
do zbiornikbéw retencyjnych przy przeptywie przekragcym wydajndé pompsciekowych.
Pompy deszczowe ¢ba stanowity rownie rezerve w przypadku awarii ukladu pomp
sciekowych, po przetzeniu zasuw gcznych na ruroggach ttocznych. Praca pompowni
bedzie sterowana poziomem napetnienia komory pompoRriewiduje & automatyczne
wiaczenie pomp deszczowych przy przekroczeniu napeaienaksymalnego komory
pompowni. Na ruroagu sciekdw kierowanych do stacji mechanicznego oczyaziez
przewidziano monta przeptywomierza elektromagnetycznego. Dobrano 4mmpo
suchostajce  monoblokowe w ustawieniu pionowym z  wirnikiem mnganigtym
wielokanatowym. Pompa nagzana silnikiem elektrycznym o mocy 18,5kW; 1450/win;
400V; IP55. kolano ssawne. Punkt pracy pompy: Qs65i=15,6m.
Branza budowlana
Renowacjacian komory pompowni, wymiana ptyt fundamentowycmp.
Branza elektryczna
- Podhczenie pomp (P2A; P2B; P2C; P2D) (18,5kW; 400V 3fele zasilania i
sterowania, wypoganie pomp w ukiad regulacji wydajm falownikami, monta i
podkczenie do uktadu sterowania czujnikow poziomu w &ore czerpalnej
pompowni. W uktadzie sterowania najeprzewidzi€é maozliwos¢ zamiany pomp
deszczowych na pompggiekowe (eczne przedczenie zaworOw w pompowni).
Automatyka i sterowanie
- przewiduje st przekaz stanéw pracy udzer z szaf sterowniczych do komputera
centralnego;




6.3 Stacja mechanicznego oczyszczania $ciekdéw Obiekt nr 3 - projektowany

Rozwiazania technologiczne:

Projektuje s} obiekt w postaci kontenerowego aaizenia wielofunkcyjnego zlokalizowanego

w nowoprojektowanym budynku 2-kondygnacyjnym zimtéeganym z komay defosfatacji i

denitryfikacji, nie ogrzewanym o konstrukcji muraveg o0 wymiarach wewtrznych

15x4,2m i wysokéci uzytkowej 5,1m. Urzdzenia technologiczne zostanmieszczone w

gornej kondygnacji. Pod urdzeniem, w dolnej kondygnaciji przewiduje pomieszczenie na

kontenery skratek i piasku. Wypasaie technologiczne budynkgda stanowity:

- 3a. Uradzenie Do mechanicznego oczyszczafigekOw — sito gste zblokowane z

piaskownikiem poziomym, napowietrzanym z dodatkdieszemn ttuszczow, zabudowane

w kontenerze ze stali nierdzewnej w wersji ogrzesyamp. HUBER Rotamat Ro5,

— przepustowst hydrauliczna robocza 110 I/s, max 120 I/s skizoapt z:

— sita g:stego o prz@vicie oczek = 2,0 mm

— piaskownika poziomego napowietrzanego z separatprasku i dodatkowkieszern
tluszczow

— transportera ukmego skratek zintegrowanego z prakratek

— transportera piasku

— calai¢ urzadzenia zabudowana w kontenerze ze stali nierdzewy@psaonym w ptaszcz
ochronny z ogrzewaniem elektrycznym zabezpiecyaj prag urzadzenia do —XTC

Ptuczka piasku o nagiujacych parametrach:

— Wydajna¢ / maks. ilé¢ odwodnionego, zanieczyszczonego piasku: 100 kg/h

- Gwarantowana redukcja@zi organicznych: < 3% strat przy preeniu
— Gwarantowana wydajBé separacji 95% dla ziaren 0,2 mm
- Zuzycie wody pluczcej 0,3 mYh (> 2 bar)

- Silniki:

Mieszadto: 0,25 kW, In=1,6 A, 50Hz, 400V, IP65xEell T3

- Transporteglimakowy: 1,1 kW, In=2,8A, 50Hz, 400V, IP65, Eexld 3
Doprowadzeniesciekdw do urzdzenia 3a. przewdd ttoczry 300/400 mm wykonany zer
stali nierdzewnej. OdprowadzenieiekOw oczyszczonych przewodegn500 mm ze stali
nierdzewnej. Odprowadzanie skratek i piasku zagtyami rynnami ze stali nierdzewnej do
kontenerow na odpady.

Branza sanitarna:

Instalacja wentylacji mechanicznej wywiewnej (proely wentylacyjne, kratki nawiewne z
przepustnicami). Doprowadzenie wody do ptukania sitaiz do ptuczki piasku z zaktadowej
sieci wodocigowej. Uradzenie wymaga posaitzenia wody ptucrej GEKA (zhcze 17).
Wymagane @énienie wody 3 - 5 bar. Przewdd zabezpi€gaszed przemarzaniem.

Branza konstrukcyjna:

Budynek murowany nie ogrzewany o wymiarach wewamych 15x4,2m i wysoki
uzytkowej 5,1m, ocieplony. W pomieszczeniu rglemieici¢ belke o udzwigu 1800 kg.
Branva elektryczna

Doprowadzenie zasilania do szafy zasitajsterowniczej urgzer technologicznych.
Oswietlenie budynku i pomieszczenia kontenerdw piaséaratek.

Doprowadzenie zasilania do wentylatorow i elementgwzejnych zabezpieczajych
rurociagi wody isciekow.

Sterowanie i automatyka:

Urzadzenia wyposgone a we wlasny system sterowania. Przekaz stanow premgzen do
centralnego komputera.




6.4 Komory beztlenowe (defosfatacji) - Obiekt nr 4.  1; 4.2. Komory niedotlenione
(denitryfikacji) - Obiekt nr 5.1; 5.2 projektowany

Opis technologiczny:
Projektuje si reaktor beztlenowo-anoksyczny osadu czynnego zielpts stref, defosfatacii i
denitryfikacji udziale. Catkowita wymagana pojeritneaktora \¢ = 1540 m z podziatem na strefy
defosfatacji (M=230 nf) i denitryfikacji (Von = 1310 m). Przygto reaktor o wymiarach
wewretrznych 20,0 x 13,0 m i gbokasci catkowitej Hc = 7,15 m podzielony na 2 rownokegt
ciagi. Pojedynczy aig sktada s z komory defosfatacji o wymiarach 3x6,35m i dgfikaecji o
wymiarach 6,35x16,70 m. Dophniciekéw do komor defosfatacji - poprzez koryto i kien
rozdziatu wyposagom w zastawki kanatowe o szerdko0,40 m. Przeptyw z komory defosfatacii
do komory denitryfikacji - poprzez otwér o wymidna@,0x | ,5 m umieszczony przy dnie.
Odprowadzeniéciekdw z reaktora biologicznego - za pom&oryta zbiorczego wyposanego w
zastawki ngcienne o szer. 0,70 m.
Wyposaenie technologiczne pojedynczej komory defosfafEEF):
- mieszadtosrednicasmigta 400 mm (3 topatkowy), prikosé obrotowa wirnika 710 mif
moc silnika 4 kW.
Wyposaenie technologiczne pojedynczej komory denitryfikgdDN):
— mieszadtasrednicasmigta 900 mm (2 topatkowy), pdkos¢ obrotowa wirnika 700
min"1; moc silnika 1,7 kKW - 2 szt.
Przy kadym mieszadle przewiduje ¢simonta zurawikbw do montau/demontau urzdzen.
Zurawiki zostan ustawione na pomostach technologicznych. Wykonanigchgu spustowego
zawartdci reaktora biologicznego, do kanalizacji wetvenej oczyszczalni i pompowni gitéwnej.
Branza konstrukcyjna:
[Wykonanie reaktora o konstrukcjizelbetowej monolitycznej. Wykonanie pomostéw
eksploatacyjnych unibwiajacych dostp do uradzen technologicznych.
Branza elektryczna:
Doprowadzenie zasilania do atzen technologicznych: mieszadta M4A, M4B; M5A, M5B, MC
MD.
sterowanie i automatyka:
Montaz sond potencjatu redox w komorach defosfatacji (IRBR4.2). Monta sond tlenowych w
komorach denitryfikacji (TL5.1, TL5.2). Przekaz sggpw do komputera centralnego.

6.5 Komory nitryfikacji - Obiekt nr 6.1; 6.2 adapto  wany

Opis technologiczny:
Oczyszczalnia dlzie wyposaona w dwa reaktory biologiczne pragtg w dwoch cigach,
ktéore powstam z przebudowy istnigtych komor ,HYDROCENTRUM”. Catkowita
wymagana pojemié czynna komor nitryfikacji wynosi &= 3726 mi. Przykto reaktor dirednicy
wewrtrznej 20,40 i gibokasci czynnej 5,7 m, wysolko catkowita Hc = 6,45 m. Doptyw i odptyw
sciekdw w kadej komorze nitryfikacji przewodem ze stali niendrej o srednicy 500mm. Do
napowietrzanigciekOw w reaktorach zastosowano 4glzenia mieszage i napowietrzage
scieki w postaci mieszadet hiperboidalnych z rusztgpowietrzajcym posadowionym na
dnie zbiornika (pod mieszadtem) i dmuchavdoprowadzajca powietrze do rusztu.
Przewiduje si dwa mieszadla zainstalowane wz#tej komorze wspolpracage z jedn
dmuchaw napowietrzajca posadowiom w istniepcej stacji dmuchaw. Wyposanie
technologiczne kalej komory lada stanowity:
— mieszadta hiperboidalne z przektagnsilnikiem elektrycznym (szt 2) o mocy N = 15
kW, wydatku tlenowym = 135.3 kgO2/Kriednicy@ 2500 mm
— pompy recyrkulacji wewgtrznej (szt 2 jedna praciga, jedna rezerwowa) N = 2x 4,8 kW
Branza konstrukcyjna:




Reaktory istnigjce do przebudowy. Przewidujec stzesciowe usungcie przegrdd iscian
dziatlowych istniejcych zbiornikow ,Hydrocentrum”, w zakresie nie nszapcym ich
stabilngci i wytrzymataici. Budowa pomostu technologicznego i mantaego mieszadet
hiperboidalnych.

Branza elektryczna:

Doprowadzenie zasilania do wdzer technologicznych: mieszadet M6A; M6B; M6C; M6C i
pomp recyrkulacyjnych P6A; P6B i P6C; P6D

Sterowanie i automatyka:

Montaz sond tlenowych w Kalej komorze nitryfikacji (TL6.1, TL6.2). Przekaz gaatéw do
komputera centralnego, sterowanie p@dmuchaw i mieszadet.

6.6 Stacja dmuchaw - Obiekt nr 7 — modernizowany

Stacja dmucha w zostanie zainstalowana w isitye) budynku petaicym identycza
funkcje. Budynek wykonany jest w technologii murowanejtadikpcy sk z dwdch
pomieszcze tj. pomieszczenia szaf stegop-zasilagcych i pomieszczenia dmuchaw o
wymiarach wewatrznych 5,75 x 7,6 m. W nowym uktadzie technologyopn w budynku
zostam zainstalowane nowe dmuchawy do napowietrzawmigkow 2 pracujce (jedna
dmuchawa zasilag na jeden reaktor) + 1 rezerwowa zaiwoscia podhczenia do kadego
reaktora o nagpujacych parametrach.

- wydajnd¢: 33.4 Nmi/min

— cisnienie: 560 mbar

— moc zainstalowana: 55.0 kW

— moc pobierana: 40,65 kW

— poziom hatasu : 70 dB(A)

— zasilanie: 400 V /50 Hz

Dmuchawy lgda wyposaone w rurocigi ze stali nierdzewnej doprowadzeg powietrze do
rusztow napowietrzagych w komorach nitryfikaciji.

Branza budowlana:

Przebudowa fundamentéw dmuchaw w stacjézgmek,

Branza elektryczna:

Doprowadzenie zasilania do atizer technologicznych: dmuchaw D7A; D7B; D7C;
Wyposaenie dmuchaw i mieszadet hiperboidalnych w falownik

Sterowanie i automatyka:

Przekaz sygnatow do komputera centralnego, stefeypasrz, dmuchaw.

6.7 Komora rozdzialu $ciekOw oczyszczonych - Obiekt nr 8 projektowany

Projektuje s komok zelbetovs, przykryt krat stalows o wymiarach 1,5x1,5 m i ¢gbokasci
3,4 m. Doptywsciekdw do komory od dotu ruragdiem @ 400 mm. Odptywéciekdw na
poszczegolne osadniki ruragiem @300 mm zaopatrzonym w zasuwy klinowe - ziemne.
Branza budowlana:

Budowa komoryelbetowej o wymiarach wewtrznych 1,5x1,5 m i wysokai 3,43m,

6.8 Osadniki wtérne - Obiekt nr 9.1; 9.2 projektowa  ny

Opis techniczny

Zaprojektowano 2 osadniki wtorne radialndrednicy 14,0 m agciowo wyniesione ponad
istniefacy teren, oskarpowane. Doprowadzenigekow do osadnikbw poprzez komor
rozdziatlu o konstrukcjzelbetowej do kolumny centralnej osadnika przewodgB800 mm.
Odprowadzenigciekdw oczyszczonych z koryta przelewowego - pramog@ 300 mm ze
stali nierdzewnej do studzienki zbiorczej. Odpromerle osadoéw - z dna osadnika




przewodemg 200 mm ze stali nierdzewnej do studzienki zbigrc@elprowadzenie &&ci

ptywajacych - przewodenp 150 mm ze stali nierdzewnej do studzienki zbiorgzdaczonej

ze studzienk odprowadzajca osady. Przewiduje siogrzewanie toru bigi za pomog drutu

elektrooporowego (szacunkowa moc 16 W/mb). Wypes& technologiczne osadnika

stanowi komplet pochodey od jednego dostawcy i zawiera:

— pomost ze zgarniaczem radialnym

— Kkoryto zbiorczeciekOw oczyszczonych (przelew pilasty) o wyddpimbliczeniowej 200
mh i maksymalnej 360 ffh; wysoka¢ zebéw przelewu h = 100 mm, liczbat®w
przelewu - 100 szt.

— zrzut czsci ptywajacych;

— system doprowadzensaiekdéw (dyfuzor lub deflektor)

— system czyszczenia koryt i ew. ke (szczotki)

Wszystkie elementy wyposania majce kontakt zéciekami musz by¢ wykonane ze stali

nierdzewnej. Pozostate elementy dopuszozavsivykonaniu ze stali ocynkowanej ogniowo

lub stopow aluminium.

Branza budowlana:

Wykonanie korpusu osadnikow - konstrukegbetowa monolityczna. Wykonanie schodow

terenowych - wdpie na skarg. Barierka woko6t osadnikéw 1,1m.

Branza elektryczna:

Doprowadzenie zasilania do skrzynki zasitaj (przy kadym osadniku). Zapotrzebowanie

mocy uradzen (nagd zgarniaczy O9A; O9B) - 2 x 1,5 kW.

Wykonanie zicza 220 V do podEzenia kabla grzewczego (ogrzewanie toruiije Moc

kabla grzewczego dla jednego osadnika - ok. 2,2 kW.

Sterowanie i automatyka:

Przekazanie standw pracy do komputera centralnego.

6.9 Komora pomiarowa - Obiekt nr 10 istniej acy

Sterowanie i automatyka:
Przekazanie stanow pracy do komputera centralnego.

6.10 Pompownia osadu - Obiekt nr 11.1 z komor g zasuw — Obiekt 11.2
projektowany

Opis techniczny

Pompown¢ zaprojektowano, jako typaw w postaci studnizelbetowej z elementéw
prefabrykowanych arednicy wewntrznej 2,5 m i gtbokdsci ok. 6,7m. Rzdna gornego
poziomu pompowni jest rownagadnejsciekdw komory osadnika, co zabezpiecza pompewni
przed przelaniem (w wypadku awarii pomp). Dodatkaveorurocagach doprowadzagych
osad z osadnikédw zamontowano zasuwy odgieajPrzy pompowni osadu umiejscowiono
komor zasuw wykonamnz kregow z dnem prefabrykowanym g 2500 mm, gdzie umisae
armatug zaporow i zwrotmm. Pompownia bdzie wyposaona w trzy pompy. Do
przettaczania osadu recyrkulowanego zastosowane gampy zatapialne (1 pragoa + 1
rezerwowa), do przettaczania osadu nadmiernegoszasano jeds pomg; pracuaca (druga
pompa stanowi rezeryjest bez osprzu dodatkowego przechowywana w magazynie). Dla
projektowanej pompowni przgtio wysokd¢ czesci roboczej 1,7 m, Vr = 5,25

Rze¢dna doptywu osaddéw: 114,81 mnpm

Rzedna dna pompowni: 113,88 mnpm

Giebokas¢ catkowita: H = 6,7 m.

Wyposaenie pompowni stanowi




— Pompy osadu recyrkulowanego (P11A; P11B) szt.dhgegoracujca + jedna rezerwowa),
kazda o wydajnéci 52 I/s, wysokéci podnoszenia 10,9 m i mocy 10,5 kW.

— Pompa osadu nadmiernego (P11C) szt. 1 (rezerwagazyaie), wydajnsci 26 /s,
wysokas¢ podnoszenia 11,4 m i mocy 5,5 kW.

Wyposaenie komory zasuw:

— Zasuwa miedzykotnierzowa g 150 szt. 2

— Zasuwa miedzykotnierzowa g 100 szt. 1

— Zawor zwrotny g 150 szt. 2

— Zawor zwrotny @ 100 szt. 1

— Przeptywomierz elektromagnetyczny @ 150

— Przeptywomierz elektromagnetyczny @ 100

Branza budowlana :

Posadowienie studni z ¢gow zelbetowych @2,5m metadstudniarsk, wykonanie dna

pompowni z betonu wodoszczelnego. Przykrycie —\wgpptytazelbetowa. W ssiedztwie

pompowni projektuje sikomor rozdziatu wyposzonm w zasuwy na przewodach ttocznych

pomp. Wymiary komory wewgirzne: @2,5m, gboka¢ — 2,0 m. Konstrukcja z kgow

zelbetowych z dnem prefabrykowanym.

Branza elektryczna:

Doprowadzenie zasilania do raidw pomp. Pompy osadu recyrkulowanego wyposa w

falownik.

Moc zainstalowana: 2 x 10,5 kW + 5,5 kW.

Sterowanie i automatyka:

Czujnik  poziomu w komorze pompowni (ulttadckowy). Przeptywomierz

elektromagnetyczny @ 150 i @ 100 w komorze zasuwekdaz wartéci pomiarowych i stanu

pracy uradzex do centralnej dyspozytorni. Sterowanie prapompy recyrkulacyjnej

programem steragym w zaleénosci od naptywusciekéw lub ecznie. Sterowanie prac

pompy osadu nadmiernego algorytmem czasowymeicenie.

6.11 Zageszczacze osadu - Obiekt nr 12.1; 12.2 istniej acy

Sterowanie i automatyka:
Przekazanie standw pracy do komputera centralnego.

6.12. Budynek mechanicznego odwadniania osadéw — ob  iekt nr 13 istniej acy
modernizowany

Stan istniejacy

Osady nadmierne z procesu biologicznego oczysizeirkdw zgromadzone w
zag:szczaczach grawitacyjnych (obiekty 12.1, 12@2)@bierane przez pomgywbowe
zlokalizowane w pomieszczeniu technicznym budyn&utloczone do instalacji
odwadniania sktadagej st ze zintegrowanych funkcjonalnie: zsgczarki tdmowej i prasy
taimowej typu OMEGA o wydajni@i ok.10 ni/h osadu. Do wspomagania
zag:szczania/odwadniania wykorzystuje gespot dawkowania polielektrolitu. Osad po
odwodnieniu jest przekazywany transportegimakowym, pohczonym z transporterem
dawkupcym wapno, na przyczepransportow ustawiomn przy budynku prasy.
Zapotrzebowanie mocy istnigej instalacji — ok. 15,0 kW.
Stan projektowany

Projektuje si modernizagj procesOw mechanicznej przerdbki osadéw wepagicy
Sposob:



- zainstalowanie w pomieszczeniu pomp i wymiennikégi@dupcym z
pomieszczeniem prasy) instalacji zegczania mechanicznego osadow nadmiernych,
sktadajcej sk z:

o pomp dawkujcych osad nadmierny pobierany z gsgzaczy (istniage,
robocza + rezerwowa, Netz, 2 x 4,0 kW)

zag:szczacza stotowego,staowego - EMO 15SD (0,55 kW)

automatycznej centrali przygotowania polielektroli2,0 kW)

pompy dozowania elektrolitu (0,55 kW)

pompy do mycia tamy (2,2 kW)

pompy odbioru osadu (2,2 kW)

o0 szafy zasilajco-sterowniczej
- pozostawienie instalacji i prasy zblokowanej z¢gagzarlg ze zmiag sposobu
dawkowania osadu (za ponagagompysrubowej zlokalizowanej w zbiorniku
wielofunkcyjnym (14.4)

Doprowadzenie osadow do zagczania projektuje sz wykorzystaniem istniggych pomp

(PNZ1, PNZ2) zasilagych dotychczas instalacprasy. Zasilanie pomp osadem z

zag:szczaczy bdzie st odbywato za pomagistniepcego uktad ruroagdéw DN150.

Przewaod ttoczny osadu do zagczarki projektuje sijako DN80 ze stali nierdz. (AISI304).

Istnieface rurocagi osadowe wraz z pompami wymiennika osadowegdaiegey

zdemontowa.

Doprowadzenie osadu do prasy (z pompy POU w zl) 1grojektuje si przewodem

ttocznym DNB8O ze stali nierdz.

Na przodach ttocznych do zgggczacza i do prasy projektuje przewnzke DN8O z zasuw,

w celu umaliwienia podawania osadu beZpednio z zagszczaczy grawitacyjnych do

odwadniania (z pominciem stabilizacji ATSO).

Do proj. zagszczarki nalgy doprowadzi wock do ptukania (przewiduje swykorzystanie

sciekdéw oczyszczonych) gao stacji polielektrolitu — wogz wewretrznej instalacii

wodochgowe;j.

Odcieki z zagszczarki projektuje siodprowadzi przewodem @160 PVC do istrieg]

kanalizacji wewntrznej.

W budynku projektuje siwentylacje wywiewn podhczom do instalacji dezodoryzacji (ob.

18) oraz modut IAO uzdatniania powietrza wetvanego (wg opracowania bran

sanitarnej)

O 0O O0OO0O0

Branza budowlana
- wykonanie tymczasowego otworu margavego o wymiarach 2,0 x 2,0 m,dsianie
pomieszczenia pomp (od strony zszrzaczy) — w celu wprowadzenia gszrzarki, a
nastpnie jego zamurowanie i ponowne wstawienie okna
Branza elektryczna
- doprowadzenie zasilania do szafy sterowniczej gtoyeanej zagszczarki
(catkowita moc podiczonych urzdzea — 10,5 kW)
- przehczenie zasilania istniggych pomp dawkuagcych osad na praglo skrzynki
zasilapcej projektowanej zagzczarki
Automatyka i sterowanie
- projektowana zagszczarka oraz istnigja instalacja prasysvyposaone w lokalne
panele sterownicze
- przewiduje s} przekaz stanow pracy wdzen z szaf sterowniczych do komputera
centralnego;



6.13. Zbiornik wielofunkcyjny — obiekt nr 14 (istni ejacy do przebudowy)

Opis techniczny
W celu optymalizacji pracy uktadu przerdbki osagdaaprojektowano zbiornik

wielofunkcyjny zlokalizowany w istniegych komorach po reaktorze BIOBLOK-PS, o
konstrukcji stalowej, cgciowo zag¢bionej w ziemi.
Zbiornik zostanie przykryty prefabrykowanymi ptytemtworzywa sztucznego
wzmocnionego witoknem szklanym (GRP). W przekryalery przewidzi€ nastpujace
otwory eksploatacyjne:

- 80 x 80 cm przy drabinkach ztazowych

- 0ok. 70 x 100 cm przy mieszadtach
Ostatecza lokalizacg otworéw naley ustalt po montau wyposaenia technologicznego
zbiornikow.

Zbiornik bedzie podzielony na nagiujace sekcje:
14.4. Komora technologiczna (sucha)
Zaprojektowano komgro wymiarach 9,00 x 5,40 i wysoém ok. 2,55 m, w ktorej
beda zainstalowane ugrdzenia dla potrzeb zbiornika technologicznego:

- pompa POW osadu zgggczonego do wymiennika rurowego podgrzee&go osad
przed ATSO; dobrano poragrubowg typ Seepex, wydajr§é do 16 ni/h, , Ns = 3,0
kW;

- pompa PNO transportu osadu do reaktoréw ATSO, dabpampg srubowa typ
Seepex, wydajrigé do 160 nh, silnik Ns=30 kW;

- pompa POU spustowa osadu po ATSO, dobpomp; odkrodkows typ KSB
Sewablock o wydajnimi 160 ni/h, silnik Ns = 7,5 kW

- pompa PNU nadawy osadu na presmows (zasilana z szafy wiréwki w budynku nr
13)

- zasuwy z nagdami elektrycznymi AUMA NORM SA07.5-45 (4 n&gy), Ns = 0,37
kW;

W komorze przewidziano réwnieventylacg mechanicza nawiewno-wywiewa.

Nawiew: wentylator kanatowy TDx2-800/200N firmy VENRE z nagrzewnicelektryczrn
0 mocy 3,0 kW DH-200/30 VENTURE.

Wywiew: wentylator dachowy Uniwersal Das-200.

Wentylacja pracuje ggle i zapewnia 0,5 wymiany/h. Przy zapaleiwaatta wentylator
przehcza s¢ na |l bieg i zapewnia 1,5 wym./h.

14.1. Komora osadu zesgczonego mechanicznie
Wymiary 7,5 x 5,4 m, napetnienie max. 2,10 m. Paojef uzytkowa — 40 m, catkowita —
81 m3.
Wyposaenie zbiornika:
- czujnik hydrostatyczny poziomu osadu L14.1
- czujnik temperatury osadu T14.1
- mieszadto zanurzalne M14.1; dobrano mieszadto izdiey szybkoobrotowe
produkcji EMU z silnikiem Ns = 2,75 kW

14.2. Komora osadu ustabilizowanego — gg@go” (bezpéredni spust z ATSO)

W3ymiary 6,0 x 5,4 m, napetnienie max. 2,10 m. Pajef uzytkowa — 40 m, catkowita — 68
m”.

Do komory ledzie odprowadzana porcja osadu ustabilizowanegpddezinio z reaktora
ATSO. Osad ,garcy” bedzie wykorzystany do podgrzania osadu¢gaagzonego
mechanicznie (z komory 14.1), przed jego wypompogrardo ATSO (za pomaaurowego




wymiennika ciepta w postaci wiki przewodow stalowych DN80 mm o diugook. 100 m
zamontowanej wzdiuscian zbiornika 14.2)).
Zaprojektowany uktad pompowy (pompa POU + uktadciagéw z zasuwami
wyposaonymi w nagdy elektryczne — w komorze technologicznej 14.4vpalapcy na
kierowanie osadéw z reaktorow ATSO do komory 14i214.3 oraz przerzut osadéw z
komory 14.2 do 14.3.
Wyposaenie zbiornika:

- czujnik hydrostatyczny poziomu osadu L14.2

- czujnik temperatury osadu T14.2

- mieszadto zanurzalne M14.2; dobrano mieszadto izdiey) szybkoobrotowe

produkcji EMU z silnikiem Ns = 2,75 kW

14.3. Komora retencyjna osadu ustabilizowanego
Wymiary (30,0 + 7,5) x 5,4 m, napetnienie max. @,1Pojemnéc catkowita — 460 rh
Komora sty przetrzymaniu osadu ustabilizowanego przed jetyooanieniem, w celu
obnizenia temperatury.
Wyposaenie zbiornika:

- mieszadta zanurzalne M14.3.x, dobrano mieszadé&pidhe, szybkoobrotowe

produkcji EMU z silnikiem Ns = 2,75 kW (3 szt.)

- czujnik hydrostatyczny poziomu osadu L14.3.1, L12(2 szt.)
Komora sktada giz 2 sekcji: podstawowej 14.3.1 oraz rezerwowep P4.W trakcie
normalnej eksploatacji pracowbaedzie tylko sekcja 14.3.1 (czas zatrzymania - ¢&.dhi).
W razie konieczngi przetrzymania osadu ustabilizowanego przezs#y okres czasu
spitrzenie osadu ponad poziom +2,10 m spowoduje przele s¢ osadu przez otwor w
przegrodzie do komory 14.3.2 (dodatkowa retencja&2akni).
Mozliwe jest rownie wykorzystanie komory 14.3.2 jako zbiornika rezewego osadu
surowego (przed stabilizagjdzicki odgakzieniu przewodu doprowadagggo osad
zag:szczony. Dzjki przewhzce na przewodzie osadu zagczonego i osadu
ustabilizowanego (z pompy PNU) alisve jest nasipnie opranienie sekcji 14.3.2 do
komory 14.1.

14.5. Zbiornik wody technologicznej
W celu zgromadzenia zapasu wody na potrzeby teobiwainej instalacji przerébki osadéw
projektuje st pozostawienia istniggego zbiornika wody technologicznégiekdw
oczyszczonych), znajcagego s¢ w pocatkowej czsci obiektu 14 i jest podzielony na 2
sekcje.
Wymiary 2 x (6,0 x 5,4 m), napetnienie 3,0 m. Pajeit catkowita — 190 rh
Zbiornik jest przykryty ocieplanptyta z blachy ocynkowanej.
Wyposaenie zbiornika:
- pompa wody technologicznej istniep (P14.5.3, w | sekcji) — doprowadzzg wod
do instalacji ptukania zagzczarki i prasy w budynku 13, Ns = 3,0 kW
- pompy wody technologicznej zasHag instalagj skrubera oraz do chtodzenia ATSO
(P14.5.2, P14.5.1), Ns = 2*5,3 kW
- czujnik hydrostatyczny poziomu wody L14.5.1, L12.8 szt.)

Wytyczne dla brain
Branza budowlana
- wykonanie przegrod stalowych pagdezy wydzielonymi komorami zbiornika
wielofunkcyjnego, liczba przegréd — 3 szt., wymiarg0 x 3,40 m (w dolnej g4ci,
do wysokdci ok. 1,0 m — ksztalt trapezowy)



- wykonanie przykrycia komor zbiornika wielofunkcygeez ptyt korytkowych
prostokitnych (tworzywo sztuczne wzmocnione wioknem szklaryGRP) o wym.
200 x 150 cm; powierzchnia catkowita przykryciak- 870 nf; w przykryciu naley
zamontowa kré¢ce do podiczenia wentylacji wywiewnej mechanicznej
(dezodoryzacja)
na pomostach natg zastosowaptyty z laminatu uktadane pod kratkami
pomostowymi; powierzchnia catkowita — ok. 66.m

- wykonanie posadzkielbetowej w komorze 14.4 (technologiczna, pomiesaiez
suche) przez wypetnienie gzi dennej zbiornika (o przekroju trapezowym)

- wypeienie skosow w komorach osadowych i wyprefémie podtogi ze spadkiem w
kierunku punktéw poboru osadu (zelgenia prostoktne 80x80 cm i gdbokasci 30
cm).

Branza elektryczna

- doprowadzenie zasilania do silnikbw pomp i mieskddé4.1, M14.2 - Ns=2x 2,5
kW; M14.3.1, M14.3.2, M14.3.3 — Ns = 3 x 2,5 kW; BN Ns = 30,0 kW; POW — Ns
= 3,0 kW, POU — Ns = 7,5 kW, (PNU — Ns = 3,0 kWsitama z budynku wirowek)

- doprowadzenie zasilania do pomp P14.5.1, P14.52=(RIx 5,3 kW)

- doprowadzenie zasilania do rdpw zasuw ZE1.1 — ZE1.4, Ns = 0,37 kW (4 X)

- oswietlenie komory 14.4

- doprowadzenie zasilania do rdpw wentylatoréw i nagrzewnicy, Ns = 4,0 kW

Automatyka i sterowanie

- czujniki hydrostatyczne poziomu: L14.1, L14.2, 134.14.5

- czujniki temperatury: T14.1, T14.2, T14.3

- sterowanie pracpompy PNO i POU - zgodnie z harmonogramem pragaitoedw
ATSO, sterowanie automatyczne (z komputera cergalnlub lokalnie na miejscu (z
panelu sterowniczego ATSO — wykonanie indywiduabpes — punkt 3.3)

- sterowanie pracpomp POW —gczne, w zalenosci od potrzeb (decyzja operatora) z
centralnej sterowni;

- starowanie pracmieszadet M14.1, M14.2, M14.3.x — harmonogram Q&gz
zabezpieczeniem przed suchobiegiem;

- sterowanie pompy PNU — z szafy steodj wirowki odwadniajcej

- sterowanie wentylagj praca cigta wentylatoréw na | biegu, praeknik na 1l bieg —
zblokowany z widcznikiem dwietlenia w pomieszczeniu 1.4; sterowanie nagrzeavni
— termostat kanatowy TK-1 (Venture Ind.)

- przekaz wynikdw pomiaréw i stanow pracy adzen do komputera centralnego

6.14 Reaktory ATSO — obiekt nr 15 projektowany

Opis techniczny

Zaprojektowano uktad stabilizacji osadéw w postapeaktoréow ATSO
(autotermiczna tlenowa stabilizacja osadow) praayigh szeregowo. Reaktory wykonane
jako zbiornik stalowe, okgte, z blachy stalowej zabezpieczonej antykorogyjiziolowane
warstwa wetny mineralnej gr. 15 mm w ptaszczu z blachyrahiowej (lub stalowej).
Srednica zbiornika — @8,50 m, wysaka,50 m, napetnienie 2,70 m, kubatuggtiiowa — 2
x 153 .
Czas przetrzymania osadow w reaktorach — 7,66 d.
Na pohczeniach midzyobiektowych projektuje szasuwy naowe z napdem

- zasuwy nhaowe DN150 mm z naglem ecznym, 4 szt. (Z2.1 — Z2.4, Z2.7, Z2.8); np.
SISTAG typ WEY VNA150;



W celu efektywnego transferu osadu pedaly reaktorami zaprojektowano poetpansferu
osadu (PT) — Sewabloc F 150-315 prod. KSB z sémikd mocy Ns = 7,5 kW, o parametrach
Qp= 70 I/s przy wysokii podnoszenia 4,4 m. Pompalezy ostont obudowg wg rys. 16.
Przewody technologicznedzace poszczegodlne reaktory — wykonane z rur ze stali
nierdzewnej w gat. 1.4301 (AISI1304), pctenia spawane i kotnierzowe. Przewody
napowietrzne nafgy zaizolowa np. matami z polietylenu z powtalaluminiowng
Thermasheet UV o gruba 13 mm ut@onymi na drucie oporowym (moc 16 W/mb) lub
innym materiatlem o podobnej przewodaiccieplne;.
Na wyposaenie technologiczne poszczegolnych reaktorow skdastaaeratory centralne
montowane do dachu zbiornika (mieszanie i naporaeie osadu w reaktorach), aeratory
spiralne montowane dieian zbiornika (napowietrzanie osadu, oragciowo jego
mieszanie), rozbijacze piany montowane do daclarziBa (ograniczanie powstawania
kozucha i piany na granicy osad-powietrze) oraz wymieptytowo-rurowy (kontrola
temperatury osadu w reaktorach)
Projektowane wyposganie technologiczne obu reaktorow (zestawienigodjadynczego
reaktora):

- aeratory centralne (CA) — 1 szt., typ CAF, silnik 85,5 kW

- aeratory spiralne (SA) — 3 szt., typ WBL-VII, skriNs = 9,2 kW

- rozbijacze piany (FA) — 7 szt., typ SSc/1, silnig 81,1 kW

- wymienniki ptytowo-rurowe, wykonanie stal nierdz.
Wszystkie uradzenia stanowiindywidualne rozwgzania dostawcy technologii — FUCHS
Gmbh (Niemcy)

Branza konstrukcyjna

- wykonanie fundamentow pod reaktory ATSO, wymiamydamentu w planie
8,70 m / &9,20 m; wyniesienie ponad teren +0,35 m;

- wykonanie fundamentu pompy PT, wymiary w planie€d2QL,00 m; wyniesienie
ponad teren +0,15 m;

- wykonanie pomostu technologicznegazday reaktorami, konstrukcja stalowa

Branza elektryczna

- doprowadzenie zasilania do rdpw w reaktorach (kable zasdag naley
poprowadzt w ptaszczu izolacyjnym reaktora):

o Nri15.1:CA-55kW,SA-2x7,5kW, FC -6 x kW
0o Nr15.2: CA-55kW,SA-2x7,5kW, FC -6 x kW

- wykonanie lokalnego panelu zasilep-sterowniczego ATSO (UWAGA — panel
sterowniczy nie wchodzi w zakres dostawy wypeséa reaktorow ATSO)

- doprowadzenie zasilania do rdp zasuwy ZE2.1 — nag AUMA NORM SA 07.5-
45, czas zamkacia — 25 s, moc nominalna — 0,37 kW

- doprowadzenie zasilania do rdp elektrozaworu ZE2.2, ZE2.3

- doprowadzenie zasilania do pompy transferu osadd N3 = 7,5 kW

- zasilenie uktadu izolacji termoelektrycznej (drppboowy) przewoddw pomdzy
reaktorami ATSO (230 V)

Automatyka i sterowanie

- czujniki hydrostatyczne poziomu: L2.1, L2.2, glowimontowana na kééu
gwintowanym G1 %2 cala, przyspawanymsd@any zbiornika (np. DB50 prod.
Endress+Hauser);

- czujniki temperatury: T15.1.1, T15.1.2 oraz T15,2:15.2.2 (2 szt./reaktor, czujnik
Txx.1 montowany na wysokoi 1,0 m nad dnem, czujnik Txx.2 — 2,0 m nad dnem);
czujniki mocowane na kégu gwintowanym G 1 cal, przyspawanymd&any
zbiornika (np. wkgcany termometr oporowy z gtowieyp B, prod. JUMO)



- sterowanie pracnagdow: zgodnie z ustalonym harmonogramem pracy ATSO z
centralnej sterowni lub z lokalnego panelu sterazego;
- przekaz wynikbw pomiaréw i stanow pracy adzen do komputera centralnego
OPIS CYKLU PRACY REAKTOROW ATSO:

Opis ogélny uktadu: jedenad z dwoma reaktorami roboczymi (R1 — obiekt 15RRi—
obiekt 15.2), cykliczne napetnianie i opnianie reaktora (1/d§redni
doptyw osadu — 55 m3/d.

Wariant podstawowy: reaktory nr R1 i R2 praoe szeregowo

W tym wariancie uktad ATSOcddlzie wykorzystywat dwa reaktory: R1 i R2 (uktad

dwustopniowy). R1 &dzie stanowit 1 stopfeprocesu, R2 — drugi stopieUproszczony

cykl napetniania — optdiania reaktoraduizie wyghdat nas¢pujaco:

Stan pocatkowy:

- reaktory R1 i R2gnapetnione w 100%,

- urzadzenia napowietrzage (SA,CA) w R1 i R2 pracuy;

- rozbijacze piany (FC) w R1 i R2 praguj

Kolejnos¢ dziatan:

- Wylaczenie wszystkich uaglzen napowietrzajcych w R1 i R2

- Odprowadzenie osadu z R2 za pompompy POU

- przerzut osadow z R1 do R2 za pompompy PT do momentu aginiecia
napetnienia maksymalnego R2

- Napetnianie R1 osadem do momentwg@siccia poziomu maksymalnego w reaktorze.

- Wiaczenie wszystkich usdlzen napowietrzajcych w R1 i R2

OPIS SZCZEGOLOWY
Stan pocatkowy:

Zasuwy: 72.1,72.4,72.5,72.6, 2Z2.7 OTWARTE
Zasuwy: 72.2,72.3,72.8 ZAMKNIETE
Pompa transferu PT ZARTRZYMANA
Aeratory (SA, CA)wR1iR2 PRACWJ
Rozbijacze piany (FC) w R1 i R2 PRACAJJ
Poziom napetnienia R1 i R2 100% (maximum)
System chiodecy R2 PRACUJE
Uzdatnianie gazéw odlotowych: PRACUJE

W obiekcie 14.4:
Pompa zasilara PNO ZARTRZYMANA
Pompa spustowa POU ZARTRZYMANA
Zasuwy ZE1.1-ZE1.4 ZAMKNIETE

Proces opriniania — napetniania reaktora

Wytaczy¢ aeratory spiralne SA i aerator centralny CA w R2

Whytaczy¢ uktad uzdatniania gazéw odlotowych (obiekt 18)

Otworzy zasuw automatycza ZE1.11 ZE1.2

Whiaczye pomz POU (w obiekcie 14.4)

Odprowadz ze zbiornika tyle osadu ile przewiduje siprowadz¢ osadu
swiezego (zgromadzonego w zbiorniku 14.1).

Wytaczy¢ pomg POU, Zamkna¢ zasuw automatycza ZE1.1, ZE1.2
Wytaczy¢ aeratory spiralne SA i aerator centralny CA w R1

Wiaczy¢ pomg; transferu osadu PT i pompoévasad do oggnigcia poziomu
maksymalnego w reaktorze R2.

arwnE
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9. Wytaczy¢ pom PT (pompa powinna wytza sig automatycznie w momencie
osiagniecia maksymalnego napetnienia w reaktorze R2).

10. Wiaczy¢ pomp; doprowadzajca osad PNO (w obiekcie 14.4). Napétneaktor
R1 do poziomu maksymalnego (100% napetnienia).

11.Wytaczye pomg; PNO (pompa powinna wytza sig¢ automatycznie w momencie
osiagniecia maksymalnego napetnienia w reaktorze R1).

12. Wiaczy¢ system uzdatniania powietrza (obiekt 18)

13.Przeptuké@ aeratory spiraln&A w reaktorach R1 i R2: wézy¢ aeratory na 20-30
sekund, nagpnie wyhczy je i odczeka ok. 20-30 sekund. Operagjowtorzy
dwukrotnie. (NIE DOTYCZY TO AERATOROW CENTRALNYCH £)

14.Wiaczy¢ aeratory spiralne SA i aeratory centralne CA wi R2.

UWAGA: Jezeli temperatura w R1 lub R2 aghie 60C, nalery otworzy¢ elektrozawor
zasilapcy system chtodzenia reaktora (w tym przypadku ZH2y ZE2.3). Pompchtodzca
nalezy wytaczy¢ gdy temperatura w reaktorze spadnie do okC57

Uruchamianie i zatrzymywanie pompy chtadej powinno by mazliwe w kazdym zakresie
roboczym reaktora (od 55 do%5.

6.15 Zbiornik retencyjny — obiekt nr 16.1 istniej  acy do przebudowy

Zbiornik powstanie na bazie istriepgo osadnika wtornego, jako zbioraiédbetowy okagty
bez przykrycia.

zbiornik zostanie wypogany w rurocig Spustowy z zasuw sterowan elektrycznie,
umazliwiajacy ponowne skierowaniéciekbw do pompowni gtéwnej i do biologicznego
oczyszczania. W zbiorniku zaprojektowano przelewgryn scieki beda odptywaty do
drugiego zbiornika 16.2.

Branza konstrukcyjna

Przebudowa osadnika wtdrnego poprzez budaewntrz nowego zbiornikaelbetowego o
srednicy wewntrznej 20,36 m i wysokai 6,25 m.

6.16 Zbiornik retencyjny — obiekt nr 16.2 istniej  acy

Automatyka i sterowanie
Montaz i czujnika poziomuciekdw, sterowanie pompleszczow w pompowna gtownej.
Przekaz stanéw do komputera centralnego.

6.17 Instalacja do dezodoryzacji — obiekt nr 18 pro  jektowany

Opis techniczny

Ze wzgkdu na ucizliwosé zapachdéw: odprowadzanych z przestrzeni nadosadowej
reaktoréw ATSO (gtéwnie wysoka zawatéaamoniaku) oraz gacego osadu po ATSO w
zbiorniku retencyjnym, konieczne jest ysbe uzdatnianie powietrza przed jego
odprowadzeniem do atmosfery.
Dla przewidywanej iléci powietrza wentylacyjnego z ATSO, Q = ok. 1200/m@obrano
instalacg wstepnego uzdatniania gazéw odlotowychzziog ze skrubera érednicy @1,0 m i
wysokasci 3,35 m oraz osuszacza powietrza. Paqe#niu z przewodami wentylacyjnymi
pozostatych dezodoryzowanych obiektéw, powietrzigci Q = ok. 3300 nih bedzie
uzdatniane w module utleniania fotokatalitycznegte@hnologii PhoCatOx® firmy
NEUTRALOX o wymiarach ok. 2,30 x 2,29 x 3,40 m.
Do projektowanego skrubera najedoprowadzi wock do ptukania przewodem DN65 mm
(stal nierdz.). Przewdd zad terenem paleabezpieczy/ przed zamarzaniem izolacj
termoelektrycza.



Odcieki technologiczne z instalacji projektuje sdprowadzi przewodami @160 PVC
(przewody nalgy zasyfonowd).

Branza konstrukcyjna
- wykonanie fundamentu pod adzenia instalacji, wymiary fundamentu w planie
7,00 x 5,50 m; wyniesienie ponad teren +0,10 m;
Branza elektryczna
- doprowadzenie zasilania do szafy zasdajsterowniczej instalacji: moc
zainstalowana — ok. 6,0 kW, zcie energii — ok. 4,6 kW
Automatyka i sterowanie
- sterowanie zdalne z centralnej sterowni legznie na miejscu; nitiwa praca
automatyczna w powzaniu z harmonogramem pracy reaktorow ATSO

6.18 Komory Zasuw z nap edem elektrycznym — obiekt nr 19.1-19.3
projektowany

Projektuje s} komory zasuw z ngpem elektrycznym posadowione w studniachegéw
zelbetowych z dnem prefabrykowanyndrednicy 1,5m.
Branza konstrukcyjno-budowlana :

Wykonanie studni z kgoéw zelbetowych. Przykrycie — piytazelbetowa z otworem

wiazowym @ 80.

Branza elektryczna:
Doprowadzenie zasilania do r@idw zasuw. Moc zainstalowana:zkie@go napdu 0,75 kW.
Sterowanie i automatyka:

Sterowanie prac zasuw automatyczne z programu stgrego lub ¢cznie z panelu w

dyspozytorni.

6.19 Sieci technologiczne mi  edzyobiektowe i uzbrojenie terenu.

a) doprowadzenie s$ciekow surowych do oczyszczalni istmiggm kanalem

grawitacyjnym@ 800 mm,

b) odprowadzenie sciekbw oczyszczonych z oczyszczalni istpogm kanatem

grawitacyjnym@ 600 mm,

c) przewody mgdzyobiektowe — projektowane: doprowadzelaekédw surowych z
pompowni do budynku stacji mechanicznego oczysZazatoprowadzenigciekow
deszczowych do zbiornikdw retencyjnych, odprowadzéaiekdw deszczowych ze
zbiornikdw retencyjnych do komory rozdziakciekOw surowych, odprowadzenie
sciekdw z komor denitryfikacji do nitryfikacji, odpwadzeniesciekdw z komor
nitryfikacji do komory rozdzialu i osadnikbw wtéroy, odprowadzenie
oczyszczonych $ciekbw do istniejcego kanatu $ciekbw oczyszczonych,

doprowadzeniesciekow recyrkulowanych z komor nitryfikacji do dawmfikacii,

odprowadzenie osadoéw z osadnika do pompowni i kgnzasuw, doprowadzenie
osadu recyrkulowanego do komory defosfatacji, odjpdzenie osadu nadmiernego
do zagszczaczy grawitacyjnych, stacji zsgczenia i magazynu osadu oraz komor
ATSO, odprowadzenie osadéw ustabilizowanych do maga osadow i do stacji
odwadniania, odprowadzenie wod nadosadowych do likaop wewrgtrznej,

doprowadzeniéciekOw oczyszczonych do zbiornika wody technologejz

d) doprowadzenie powietrza wentylowanego z magazyadwskomor ATSO i budynku

odwadniania osadow do instalacji unieszkodliwiania,

e) doprowadzenie wody do budynku sita i piaskownikagprdwadzenie wody

technologicznej do komoér ATSO i dezodoryzacii.



f) energia elektryczna wg agdmego opracowania, istnigym przyhczem
zlokalizowanym na terenie oczyszczalni,

g) odwodnienie terenu oczyszczalni (istaeg),

h) kable sterownicze i wg projektu branelektrycznej

Studzienki (typowe, z kgow betonowych, na uszczelkach gumowych, z wilazami

zeliwnymi i stopniami ztazowymi)

7 Wytyczne realizacji

Montaz urzadzen technologicznych zgodnie z DTR i kartami technaimgymi
producentéw urmzer. Pozostate wymagania — zgodnie z WTW i O robd6t omddno-
montaowych, t. Il — Instalacje sanitarne i przemystowe.

Sposob mocowania wdzer do scian i dna zbiornikdw —$ruby rozporowe lub
mocowanie indywidualne wg projektu konstrukcyjnego.

Wszystkie przdjcia rurocagdéw przez przegrody budowlanedace w kontakcie z
woda lub sciekami wykona jako szczelne.

Przy wykonywaniu przé¢ przewodéw z PVC i PE przez przegrody budowlane,
nalezy rure PVC owima¢ 3-krotnie fola PE na diugéci przegcia oraz po 10 cm z kdej
strony.

Elementy stalowe instalacji naxme na rdzewienie natg ocynkowd lub zastosowa
jako podkitad farb olejno zywiczna do gruntowania przeciwrdzewncynkowa 60% o
symbolu 221-004-950. Do malowanawierzchniowych emali poliwinylowa, ogdélnego
stosowania o symbolu 7761-000-XXX.

Roboty ziemne wykonywa z wykorzystaniem spetu mechanicznegoSciany
wykopu umocni wypraskami stalowymi lub deskowaniem. Prace ziemngoblizu kolizji
kanatow technologicznych z siecenergetycza i telefoniczra nalezy prowadzé recznie.
Kable po odkryciu zabezpieazprzez podwieszenie. Przewody podziemnezayal&tada w
uprzednio odwodnionym wykopie, na podsyps@rowo-piaskowej grubgci min. 10 cm.
Zageszczanie gruntu i zasypka wykopu — zgodnie z wytyod producenta rur.

8. Obstuga oczyszczalni, BHP, ppo 2z

Pracownicy obstugi powinni I8y przeszkoleni pod wzgllem BHP i p.ps. na
stanowisku pracy, oraz powinni dyapoznani ze schematem technologicznym, instgukcj
obstugi oczyszczalriciekOw i obstug poszczegdlnych usdzer. W czasie pracy pracownik
zobowhzany jest do zywania ochron osobistych. W sytuacjach awaryjnyeftnhagaacych
demontau, naprawy lub konserwacji udzer w obrebie obiektéw kubaturowych (reaktor
SBR, zbiornik osadu nadmiernego, pompowsaeekéw) prace nie magby¢ wykonywane
przez jednego pracownika. Przed éeegm do tych obiektow natg je opr&ni¢ zesciekdw, a
nastpnie przewentylomd a do uzyskania atmosfery nie zagmace] zdrowiu
pracownikow. Kady pracownik wchody do zbiornikbw i komor powinien By
wyposaony w sprzt ochrony osobistej (np. maska przeciwgazowa, akutakawice, szelki,
pasy bezpieczstwa) oraz powinien gy ubezpieczony lip i asekurowany przez dwdch
pracownikow znajduagcych sg na zewntrz.

W przypadku konieczrioi wymiany/naprawy pomp w obiektach technologicznyc
do ich demontau wzywa¢ tréjnogu o udwigu do 150 kg, ktory powinien znajdowai¢ na
wyposaeniu oczyszczalni.

W celu zapewnienia bezpiegstwa pracownikOw przewidziano odpowiednie
zabezpieczenia. Zaliczazsio nich:

-oswietlenie oczyszczalni
-ogrodzenie terenu oczyszczalni



-zapewnienie dogodnej komunikacji oraz dpstdo poszczegoélnych uidzen
-bezpieczne wykonanie instalacji elektrycznej, agedz obowazujacymi przepisami,

uziemienie urzdzen z nagdem elektrycznym oraz zainstalowanie blokad przeciw
przypadkowym wgczeniom urzdzen.
-zaopatrzenie pracownikéw w odziebocz oraz sprzt BHP i p.pa
Pod wzgtdem paarowym scieki przeptywajce przez poszczegolne obiekty nie stamowi

zagraenia wybuchowego i

obciazeniu ogniowym do 500 MJ/m
Polielektrolit wywany do odwadniania osadow zalicza dio substancji nieszkodliwych.
Jednake przy obstudze ugglzenia do przygotowania polielektrolitu najezapozna si¢ z

instrukcp producenta odrémie obchodzenia sz chemikaliami.

ochronne;

parowego. Obiekty oczyszczalni

stangwbudowle o

Uzytkownik powinien wyposay¢ oczyszczalmi w sprzt ratunkowy i ochron
osobistych, co najmniej w napujacym skiadzie: koto ratunkowe z link(rzutka); aparat
tlenowy; metanomierz; maska Mc-1; pochfaniacz ;C@ochtaniacz gazow; ¢ckawice

okulary przeciw odpryskowe;

wyposaeniem; lampa kanatowa na baterie, szelki bezpistae,;
Prowadzenie przegllow okresowych ueglzen i automatyki przewiduje sipowierzy
specjalistycznym firmom lub serwisom producentéw.

Wszystkie

bezpieczéstwa lub znak zgodnoi.
Gospodarka skratkami:

obuwie ochmn apteczka pogczna z

zainstalowane wdzenia musgz posiadéd certyfikaty na znak

Oddzielone odsciekdéw skratki i piasek dala odprowadzane transporterem do
pojemnikéw. Po zapetnieniu kontenera skratkdadbwywozone na sktadowisko odpadow
statych.

Gospodarka osadami:

a) wykorzystanie przyrodnicze (na cele

Przewiduje si dwa opcjonalne sposoby zagospodarowania osadovelfpiabilizacji
i odwodnieniu):

9. Zestawienie zu zycia energii

rolnicze

luberolnicze),

po stwierdzeniu
przydatndci osadow do tego celu, zgodnie z wymogami élkreymi w Rozporzdzeniu

MOSZNIL z dnia 11 sierpnia 1999 r. w sprawie warunkj@kie musz byé spetnione przy
wykorzystaniu osadéwéciekowych na cele nieprzemystowe (Dz.U. Nr 72/9%.p813).

Czestotliwos¢ bada ustala si jako raz na 6 miesty (zgodnie z par.3.2 punkt 1 ww.
Rozporadzenia).
b) wywéz osadu na sktadowisko odpaddw statych.

Lp. | Wyszczegolnienie, Nazwa, typ, potrzeby llosé Moc zain- | Moc Czas pracy | Zuzycie
technologiczne stalowana | pobierana | w dobie energii
Szt. kW kW h kwh/d
1 Pompownia - obiekt 2
- pompy dasciekéw i wod deszczowych 4 74 30 6 180
- krata mechaniczna urz. Ist. 1 0,75 0,5 2 1
-przenanik slimakowy urz. Ist. 1 0,75 0,5 2 1
2 Budynek - sita i piaskownika obiekt 3
- urzadzenie wielofunkc. sto + piaskownik 1 6,6 3,5 8 28
- ptuczka piasku 1 1,35 1,3 8 10,4
3 Komory beztlenowe - obiekt 4.1; 4.2
- mieszadta 2 8 6 24 144
4 Komory anoksyczne - obiekt 5.1; 5.2
- mieszadta 4 6,8 6 24 144
5 Komory tlenowe - obiekt 6.1; 6.2
- pompy recyrkulacji wewgirznej 4 19,2 8 18 144
- mieszadta hiperboidalne 4 60 48 22 1056
4 Stacja dmuchaw - obiekt 7




- dmuchawy napowietrzgje 165 120 18 2160
7 Osadniki wtérne - obiekt 9.1; 9.2
- zgarniacze osadu 3 2,2 24 53
8 Pompownia osadu - obiekt 11.1
- pompy osadu recyrkulowanego 2 21 8 18 144
- pompa osadu nadmiernego 1 5,5 5 5 25
9 Zbiornik PIX - obiekt 17
- pompa dozujca 0,55 0,5 5 2,5
10 | Zbiornik wielofunkcyjny — obiekt 14
- pompa transportu osadu do ATSO 1 3P,0 26,0 D,25 6,0
- pompa obiegowa wody wymiennika 1 a,5 5 10 5,0
- pompa spustowa/transferu osadu 1 7,5 6,0 D,25 51
- mieszadto w zb. osadu przed ATSO 1 2,5 2,0 6 201
- mieszadto w zbiorniku osadu po ATSO 1 2,5 2.0 6 12,0
- mieszadta w zbiorniku osadu po ATSO 3 p.5 6,0 12 72,0
- pompa nadawy osadu na pras 1 3,0 2,5 8 20,0
- wentylacja komory technologicznej (14.4) 4.0 038 6 18,0
11 | Budynek odwadniania osadéw —ob. 13
- pompa osadu zaggczonego 1 3, 2,6 8 20,0
- instalacja uzdatniania powietrza 1 1,5 1,3 20 6,02
- urzdzenia istn. przersoiki 1 15,0 11,0 6 66,(
12 | Reaktory ATSO (2 zbiorniki) — obiekt 15
- aeratory spiralne 4 30,0 25,0 20 500,0
- aeratory centralne P 11/0 8,0 PO 160,0
- rozbijacze piany 12 13, 11/0 20 220,0
- pompa przerzutowa osadu 1 1,5 5,0 0,25 1,5
13 | Instalacja uzdatniania powietrza — obiekt 18
- facznie wszystkie nagly 11,0 9,0 20 180,
14 Pompownia woéd technolog. — obiekt 14.5
- pompy zatapialngciekOw oczyszcz. y. 13,0 6,0 20 120Q,0
15 Inne cele technologiczne (rey zasuw, itp.) 10, 8,0 L 8,0
Razem potrzeby technologiczne: 540,2 347,9 5540,9
10. Wykaz urz qdzen i armatury
Nr Wyszczegblnienie llé¢ | Producent, katalog,
nr normy
Pompowniasciekow (obiekt 2) rys 2
2.1 | Pompa suchostma monoblokowa w ustawieniu pionowym z wirnikiej kpl KSB
zamknitym wielokanatowym. Pompa negizana silnikiem elektrycznym
0 mocy 18,5kW; 1450 obr/min; 400V; IP55. kolanovasa. Punkt pracy,
pompy: Q=65l/s; H=15,6m.
2.2 |tacznik kotnierzowy DN 250; | = 23 cm — dopasdwa trakcje montau 4 Wtérmex lub inny
2.3 | Zwezka kotnierzowa DN 125/DN250 8 Witérmex lub inny
2.4 |tacznik kotnierzowy DN 250; | = 40 cm — dopasdwa trakcje montau 4 Witérmex lub inny
2.5 |Kolano ze stopkDN 250 4 Wtormex lub inny
2.6 |Klapa zwrotna, kotnierzowa DN 250 4| VAG Armatura lub inny
2.7 | Kotnierz do przyspawania DN 250 PN10 [
2.8 |tuk hamburski 4% do przyspawania DN 250 8
2.9 |Zacze kotnierzowe Ultra Range DN 250 4 hawle
2.10 | Przeplywomierz elektromagnetyczny DN 250-a&shontaowy 1 kpl | Wq proj. Elektr.

Stacja mechanicznego oczyszczamsaiekow (obiekt 3); komory defosfatacji (obiekt 4.14.2); komory
denitryfikacji (obiekt 5.1; 5.2) rys 3; 4; 5; 6

Stacja mechanicznego oczyszczandaiekow (obiekt 3)




3.1 Zblokowane urgdzenie do mechanicznego oczyszczaoiakdw 1 kpl | Huber Technology
Sito- piaskownik typu Ro5/6-1 o wydajém 120 I/sek z
napowietrzaniem i kieszepttuszczovq wersja wyniesiona
- Wyposaenie: wyhcznik przecazeniowy, kompresor, przykrycie
urzadzenia, zamkrie rynny zrzutowe, automatyczne ptukanie
strefy prasowania skratek, sterowanie ptukanieefgtprasowania,
podpora pod panel sterowniczy, Zespot dysz ptogeh skratki
IRGA, pomost operacyjny i drabinka, Zabezpieczen@dzenia
przed przemarzaniem.
- Wyposaenie dodatkowe: Przedtenie rynny zrzutowej skratek
L=3,0 m stal nierdzewna,
3.2 Pluczka piasku, wydaja®©do 100 kg/h typu Rosf4 moc 1,5 kW, 1 kpl. | Huber Technology
- przedtzenie rynny zrzutowej piasku L=2,5 m stal nierdzewna
3.3 Kontener na skratki i piasek, 131m 4 szt. | Presco lub inny
rurochgi i armatura
3.4 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 300 1 Hawle
4.5 Kotnierz stal nierdz. DN 300 do przyspawania 5
3.6 Rura DN 300 stal nierdzewna 1.4301 9,5m
3.7 tuk hamburski 90 DN 300 stal nierdzewna 1.4301 2
3.8 Zhcze kompensacyjne kotnierzowe DN 300 1
3.9 Ksztattka redukcyjna, st. nierdz. DN 300 x 4finierz DN 400 PN10 |1
do przyspawania
3.10 | Kotnierz stal nierdz. do przyspawania DN 5008 1
3.11 | Rura DN 500 stal nierdzewna 1.4301 1,4m
3.12 tuk hamburski 99DN 500 stal nierdzewna 1.4301 1
3.13 | Luk hamburski 45DN 500 stal nierdzewna 1.4301 1
3.14 | Ocieplenie przewodyp 300 stal — ocieplenie ruragju, pianka lub wemal 1 kpl
dt. 5,5m; przewdd grzejny 1000 W np. VCDR 20/1000;
3.15 | Zasuwa ziemna, skrzynka uliczna, traple110 cm 1 kpl| Hawle
Komory defosfatacji (obiekt 4.1; 4.2)
4.1 Mieszadto TR 40.74-8/16, do zabudowy z zbiourgk 7,15 m, 2 kpl | Emu
- Kabel HO7TRN-F 7 G 1,5 mm - 10m,
- maszt AVU stal A2 80x80 L=7m
- zestaw montzowy masztu nr 3
- zestaw montzowy masztu nr 7
- mocowanie kabla
- Wodbzek M2/80 z binderem
- Podpora
- Pokrycie CERAM CO - przeciw korozji
- zurawik z gniazdem - uavig 150kg stal A2
4.2 Zastawka z napgem ecznym, 400 x 400 mm, stal nieraz. 4 syt Eko-celRank
Doprowadzeniesciekéw surowych - obejcie awaryjne
4.3 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 300 1 Hawle
4.4 Kotnierz stal nierdz. DN 300 do przyspawania 1
4.5 Rura DN 300 stal nierdzewna 1.4301, ocieplamieciagu pianka + folia| 7,5 m
aluminiowa
4.6 tuk hamburski 90 DN 300 stal nierdzewna 1.4301 2
Doprowadzenie osadu recyrkulowanego
4.7 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 200 1 Hawle
4.8 Kotnierz stal nierdz. DN 200 do przyspawania 1
4.9 Rura DN 200 stal nierdzewna 1.4301, ocieplamieciagu pianka + folia| 7,5 m
aluminiowa
4.10 | tuk hamburski 90DN 200 stal nierdzewna 1.4301 2




4.11 | Sonda potencjatu redox. Przetwornik. Uchwysdiady w zbiorniku 2 kpl| Enders&Hauser
Komory denitryfikacji (obiekt 5.1; 5.2)

5.1 Mieszadlo TR 90-2.12-8/8 do zabudowy z zbioangk 7,15 m, 2 kpl | Emu
- Kabel HO7TRN-F 7 G 1,5 mm - 10m
- maszt AVU stal A2 100x100 L=7m
- zestaw montzowy masztu nr 3
- zestaw montzowy masztu nr 7
- mocowanie kabla
- Binder
- wozek M2/120
- Pokrycie CERAM CO - przeciw korozji
- zurawik z gniazdem - uavig 150kg stal A2

5.2 Zastawka z napgem ecznym, 700 mm x 700 mm, stal nieraz. 2 st EkoareRuck
Doprowadzeniesciekow recyrkulowanych

5.3 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 300 1 Hawle

54 Kotnierz stal nierdz. DN 300 do przyspawania 1

5.5 Rura DN 300 stal nierdzewna 1.4301, ocieplamieciagu pianka + folia| 7,5 m
aluminiowa

5.6 tuk hamburski 90 DN 300 stal nierdzewna 1.4301 2
Odprowadzeniesciekdéw z komor denitryfikacji

5.7 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 500 2 Hawle

5.8 Kotnierz stal nierdz. DN 500 do przyspawania 2

5.9 Rura DN 500 stal nierdzewna 1.4301, ocieplaimieciagu pianka + folia| 15 m
aluminiowa

5.10 | tuk hamburski 9QDN 500 stal nierdzewna 1.4301 4

5.11 | Sonda tlenomierza. Przetwornik. Uchwyt do gamabiorniku 2 kpl | Enders&Hauser

Komory nitryfikacji (obiekt 6.1; 6.2) rys. 7; 8

6.1 Mieszadta hiperboidalng 2500 mm, 115 kgéh; 15.0 kW; 32 rpm z 4 kpl | BSK Biogest
rusztem napowietrzggym ¢ 150 , stal nierdzewna 1.4301

6.2 Pompa zatapialna p.p Q=87,5 I/s, h=3m,; 4,8 yW\Kt-200-281/66-280; r4 kpl | KSB
prowadni@ linowa ok. 6 m.

6.3 Zuraw stupowy, obrotowy z wagjarky reczm linowa udzwig 400 kg 2 kpl | Redor lub ZzZBUD

Dabrowa

Doprowadzenie i odprowadzenigciekéw — 2 komory

6.4 Zlcze kotnierzowe Ultra Range DN 500 4 Hawle

6.5 Kotnierz stal nierdz. DN 500 do przyspawania 4

6.6 Rura DN 500 stal nierdzewna 1.4301, ocieplamieciagu pianka + folia| 27 m
aluminiowa

6.7 t uk hamburski 99 DN 500 stal nierdzewna 1.4301 12

6.8 Ksztattka redukcyjna, st. nierdz. DN 500 x 606250 mm 4
Odprowadzeniesciekdw recyrkulowanych

6.9 Kotnierz stal nierdz. DN 200, PN 10 do przyspaia 12

9.10 | Rura DN 200 stal nierdzewna 1.4301, ocieplamiecihgu pianka + folia| 25
aluminiowa

6.11 | Zhcze kotnierzowe Ultra Range DN 200 6 Hawle

6.12 tuk hamburski 90DN 500 stal nierdzewna 1.4301. 10

6.13 | Zawor zwrotny, kotnierzowy, DN 200, typ 408 4 | Danfoss

6.14 | Tréjnik rownoprzelotowy DN 200 stal nierdzewind301 2
Doprowadzenie spezonego powietrza

6.15 Rura DN 150 stal nierdzewna 1.4301, do spawvani 100 m

6.16 | tuk hamburski 90DN 150 stal nierdzewna 1.4301 do przyspawania 24

6.17 | Kotnierz stal nierdz. DN 150, PN 10 do przyspaia 4




6.18 | Tr6jnik DN 200/DN 150 stal nierdzewna 1.4301 2
6.19 | Zasuwa klinowa, kotnierzowa DN 150 stal nierdz 4
6.20 | Sonda tlenomierza. Przetwornik w sterowni.wahdo sondy w 2 kpl | Enders&Hauser
zbiorniku
Stacja dmuchaw (obiekt 7) rys 9
7.1 Dmuchawa typu GM30L/B5 33.4 Bfmin 55,00 kW 70 dB(A) w 3 kpl | BSK Biogest Sp. zo
ostonie dwickochtonnej, DN150¢ 168,3 mm o.
7.2 Zawor zwrotny kotnierzowy DN 200, typu Danfdasela typ 407 2 Danfoss
7.3 Przepustnica kotnierzowa DN 200, 4 Danfoss
7.4 tacznik kompensacyjny, kothierzowy, DN 200 Socla ZKB 4 Danfoss
7.5 Kotnierz do przyspawania DN 200 PN 10 staldzefd.4301 14
7.6 Kolano kotnierzowe 9N 200 stal nierdz. 1.4301 3
7.7 Trojnik réwnoprzelotowy kotnierzowy DN 200 staerdz. 3
7.8 Rury spawane, stal nierdzewna 1.4301, DN 24801 7m
7.9 Zwezka stal nierdzewna 1.4301, DN150/DN200 3
Komora rozdziatu sciekow — KR (obiekt 8); Osadniki wtérne (obiekt 9.19.2); rys 10;11
9.1 Zgarniacz osadu i ggci ptywajacych typ ZGRwipl4,0 m, w komplecie: | 2 kpl | PRODEKO Etk
- pomost obstugowy (stop Al.), wozek jezdny (stdjp Agrzebto osadu
(stal nierdz.),\
- listwa zgarniajca czsci ptywajace (stal nieraz.),
- lej zrzutowy czsci ptywajacych,
- uktady czyszczce bienig i koryto;
- szafka zasilajca i sterownicza z okablowaniem, moc ¢@dgw 1,5 kW
9.2 Uktad doprowadzanisciekéw: deflektor centralng2,38 m, H=1,7 m; rura2 kpl | PRODEKO Elk
centralna DN300 - wyk. stal nierdzewna
9.3 Uktad odprowadzaniziekow: przelew pilasty,eby typ A wg 2 kpl | PRODEKO Efk
DIN19558 (100 szt., h=100 mn¥giana koryta H=400 mm; przestona
zatrzymugca czsci ptywajace H=450 mm,; cakg wykonana ze stali
nierdz.
9.4 Drut oporowy o0 mocy ok. 16 W/mb - ogrzewanirutbiezni osadnika,| 2 kpl
utozony w 3 liniach, Lc=136 m.
9.5 Wilotsciekdw do komory rozdziatu - stal nierdzewna ga4301 1 kpl. [wyk. indywidualne
- rury spawane 406,4/4,0 mm, L =120 cm
- kolano DN400 R=1,5D - | szt.
- przegcie przezciarg (dno): redukcja DN600/400 mm z
przyspawanym piécieniem uszczelniacym Dz/Dw=800/500 mm
- | szt.
- rury spawane 609,6/4,0 mm, L=115 cm — 1 szt.
9.6 Doprowadzeniéciekow ze KR do osadnikow OWT- stal nierdzewrj2 kpl |wyk. indywidualne

gat. 1.4301

- rury spawane 323,9/4,0 mm, L =1 400 cm
kolano DN300 R=| ,5D - 1 szt.
luk45°DN300-2szt.

redukcja DN500/300 mm - 1 szt.

zasuwa klinowa kotnierzowa DN 300, ziemna; z trppen 180 cm
—1 szt

kotnierz DN 300 PN10 do przyspawania — 2 szt.
przegcie przezciare: krociec do zabetonowania w dnie osadnik
rura spawana 323,9/4,0 mm, L = 140 cm z przyspawany
pierscieniem Dz = 550 mm

av




9.7

Odprowadzenigciekdw oczyszczonych z OWT do studb1 -stal

nierdzewna DN 300, gat. 1.4301

- rury spawane 323,9/3,0 mm, L =220 cm

- kolano DN 300, R 1,5 D - 2szt.

- przegcie przezciare.: krociec do zabetonowaniadgianie
osadnika, rura 323,9/4,0 mm, L = 60 cm z przyspawan
pierscieniem Dz = 550 mm

2 kpl

wyk. indywidualne

9.8

Odprowadzenie osadéw z OWT do $tud?2 - stal nierdzewna DN
200, gat. 1.4301

- rury spawane 219/3,0 mm, L = 900 cm

- zasuwa klinowa kotnierzowa DN 200, ziemna; z trapen 380 cm
— 1 szt.

kotnierz DN 200 PN10 do przyspawania — 2 szt.
przegcie przezciarg: krociec do zabetonowania w dnie osadnik
rura 219/3,0 mm, L = 100 cm z przyspawanym @iemiem Dz =
450 mm

2 kpl

a,

. indywidualne

9.9

Odprowadzenie ezci ptywajacych z OWT do studzienki O1 - stal

nieraz. DN 150, gat. 1.4301

- rury spawane 159/3,0 mm, L =175 cm

- przegcie przezZciare: krociec do zabetonowania dgianie
osadnika, rura 159/3,0 mm, L = 100 cm z przyspawany
pierscieniem Dz = 350 mm

- kotlnierze ptaskie do przyspawania (nagoaeniach armatury i
ksztattek), DN150 PN10 - 1 szt

2 kpl

. indywidualne

9.10

Odprowadzenie ¢&ci ptywajacych ze studzienki O1 do studzienki
- rury @200 PVC - cdnieniowe, L=1,5m

DD kpl.

. indywidualne

9.11

Odprowadzenie osadu ze studzienki O2 do pompow
- rury @250 PVC - cdnieniowe, L = 15,0 m
- luk @250 PVC 48

1 kpl.

. indywidualne

o1

Studzienka zbiorcza egi ptywajacych O1: wyk. z kegdbw betonowych
¢ 120 cm, H = 2,3 m, prz&jia szczelne, stal DN 150, szt 2, P00
sztl

1 kpl.

. indywidualne

02

Studzienka zbiorcza osadu O2: wyk. 2ddw betonowychp 120 cm, H
= 4,8 m; przejcia szczelne, stal DN 200, szt. 2, P@ZDO0 szt. 1; PVC
@250 szt. 1

1 kpl.

. indywidualne

S1

Studzienka zbiorczéciekdéw oczyszczonych S3: wyk. zekiow
betonowychp 150 cm, H = 1,9 m; przgjia szczelne, stal DN 300, szt.
PVC @600 szt. 1

1 kpl.
2,

. indywidualne

Pompownia osadu (obiekt 11.1); Komora zasuw (obiektl.2) rys

12

PS-IC 2K 100-250/150 + 1E 100-250/100 P.Z.250/6,4.P.250/2,0

Wg oferty
Instalcompact

Zbiornik pompowni z ngem (do posadowienia metpdtudniarsk)
2500/ ok. 6900

1 kpl

beton zgodnie z
PN-EN 206-1:2003

Wiaz kwadratowy jednoskrzydiowy z zamkiem z wkiaglbatentovy
oraz zabezpieczeniem przeciw samoczynnemu zamykgmnu
Instalcompact

2 szt.

Stal
kwasoodpornal.430

=]

Zbiornik komory pomiarowej 2500/2000

1 kpl

beton zgodnie z
PN-EN 206-1:2003

Wiaz kwadratowy jednoskrzydtowy z zamkiem z wkiaglbatentovy
oraz zabezpieczeniem przeciw samoczynnemu zamykgmnu

1 szt.

Instalcompact

Stal
kwasoodpornal.430

=]




System wentylacji grawitacyjnej, nawiewno-wywieywreypu 1 kpl PCV
Instalcompact; zblokowany system ,rura w rurzetrétiujacy dwa
otwory w pokrywie
Sonda hydrostatyczna w ostonie tworzywowej 1 $ztStal kwasoodporna
Sygnalizatory ptywakowe 3 szt. -
Kable zasilajce pomp i sterownicze sondy w ebie zbiornika 3 kpl -
Pohczenia wyréwnawcze wszystkich elementow stalowych 1 kpl. -
wyposa&enia pompowni
Pompa zatapialnzx K 100-250/150 osadu recyrkulowanego 3 kpl -
Pompa zatapialnax E 100-250/100 osadu nadmiernego (pompy do
osadu recyrkulowanego wspotpragig zprzetwornica czestotliwosci)
Kolano stopowe spegajace 3 szt. zeliwo
tancuch do opuszczania i wygania pompy 3 szt Stal
kwasoodpornal.430[L
Prowadnice 3 kpl. Stal
kwasoodpornal.430[L
Orurowanie wewstrz pompowni Zrubami, kotnierzami ze stali 2szt. Stal
kwasoodpornej. Spawy wykonangmmaszynowo metadl |G przy kwasoodpornal.430[L
uzyciu glowicy zamknitej do spawania orbitalnego w ostonie
argonowej.
tacznik poziomy ruroeigu 1 szt. -
Zawor zwrotny kulowy (DN150x2; DN100x1) 3 szt. zeliwo
Zasuwa odcinafa klinowa (DN150x2; DN100x1) 3 szt. zeliwo
obstugiwana z poziomu pokrywy zgodnie z wymaganiami
Rozporzdzenia MGPIB w sprawie bezpiegg®va i higieny pracy w
oczyszczalniackciekéw Dz. U. 93.96.438
System zamykania zasuw z poziomu terentypu Instalcompact 3 kp Stal
kwasoodpornal.430[L
Klucz do zasuw 1 szt -
Przeptywomierz elektromagnetyczny DN100 1 szt pikg. Elektr.
Przeptywomierz elektromagnetyczny DN150 1 szt k. Elektr.
System podpo6r i zamocowa 3 kpl Stal
kwasoodpornal.430[L
Drabinka do dna zbiornika z wysuwanym podchwytem sz2 Stal
kwasoodpornal.430[L
Podest technologiczny 1 szt. Stal
kwasoodpornal.430[L
Przyhcze do ptukania z nasado przyhczenia wza 1 szt -
Zbiornik retencyjny sciekow (obiekt 16.1) rys 13
Doprowadzeniesciekow
16.1 | Zhcze kotnierzowe Ultra Range DN 300 1 hawle
16.2 | Kotnierz stal nierdz. DN 300 do przyspawania 1
16.3 | Rura DN 300 stal nierdzewna 1.4301, 5%m
16.4 | tuk hamburski SODN 300 stal nierdzewna 1.4301 2
Przelewsciekow do zbiornika 16.2
16.5 | Zhcze kotnierzowe Ultra Range DN 500 4 Hawle
16.6 | Kotnierz stal nierdz. DN 500 do przyspawania 4
16.7 | Rura DN 500 stal nierdzewna 1.4301, 4.5m
16.8 | Luk hamburski 9DDN 500 stal nierdzewna 1.4301 12
16.9 Ksztaltka redukcyjna, st. nierdz. DN 500 x 806250 mm 4
Odprowadzeniesciekéw do pompowni
16.10 | Zhcze kotnierzowe Ultra Range DN 200 1 Hawle
16.11 | Kotnierz stal nierdz. DN 200 do przyspawania 1




16.12 | Rura DN 200 stal nierdzewna 1.4301, ociepleni 1,2m
16.13 | Czujnik poziomu - ultreickowy 1 kpl
Komory zasuw z nagdem elektrycznym (obiekt 19.1; 19.2; 19.3) rys 14
19.1 | Studniag 1500 mm z kggéw typu SIMPLEX na uszczelkach 3 kpl | PREFABET-BIALE
- komora denng 1500/ h=1130 mm z dnem monolit. - 3szt. BLOTA SA.
- kregi zelbetowep 1500, h=500 mm z uszczalk ok. 15 szt.
- piyta PP-1860 / 600 — 3 szt.
- przegcia szczelne Pkp 225 — 6 szt
- stopnie ztazowe typu ,alfa” — 24 szt.
19.2 | Tuleja kotnierzowa PE 225/200, kotnierz stglow 6 Wavin
19.3 | Zhcze kompensacyjne kotnierzowe DN 200 3
19.4 | Zasuwa kotnierzowa krotka typ E DN 200 dogaiapz nasagli ztaczem Hawle
sprzgtowym
19.5 | Napd do zasuwy DN 200, S.A. 10.1, 0,75 kW 3 Auma
Czes¢ osadowa
Lp. Nazwa lla¢ Producent, katalog,
norma
Budynek mechanicznego odwadniania osadow (obiekt 13 rysunek 18
Urzadzenia technologiczne
ZT |Zagszcacz tdmowy EMO typ Omega 15SD, wydajgodo 15 m3/h osad 1 EQUIMO
szerokd¢ tasmy 1,5 m ul. Glogowska 91B/8
PTZ |Pompa osadu zeggczonego, wydajé 3 — 16 m3/h, moc 3,0 kW 1 60-264 Pozna
POLY2|Automatyczny zesp6t p przygotowania polielektrgliba elektrolit proszkow 1 kpl
lub emulsg, moc 2,2 kW
A |Pompa wody technologicznej, Ns = 2,2 kW
B |Uklad filtracji (filtr wkltadkowy z modutem czyszgcym, )
C |Pompa nadawy polielektrolitu, Ns = 0,55 KW, wyd#f 180-1200 I/h
Przewody technologiczne — obiekt 13, rys. 18
1 |Doprowadzenie osadu do zagczarki ZT wyk. indywidualne
- rura DNG65, stal AISI304 2m
- lacznik amortyzacyjny DN65 2
- zasuwa ngowa DN65 z nagdem ecznym, 2
- kolano DN65, R = 1,5D, AlISI304 1
- trojnik DN65 (spawany z rur), AlSI304 1
- dyfuzor DN65/80, AISI304 1
- kolnierze plaskie do przyspawania, DN65 PN10, stal A0&I3(ne 6
pofaczeniach armatury i ksztattek)
- rura DN8O, stal AlSI304 15m
- kolano DN80, R = 1,5D, AlSI304 4
- trojnik DN8O (spawany z rur), AlSI304 (na przawie) 2
- zasuwa ngowa DN80 z nagdem ecznym (na przewiizce) 1
- dyfuzor DN100/80, AISI304 1
- kolano DN100, R = 1,5D, AISI304 1
- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (ng 6
pofaczeniach armatury i ksztatek)
2 |Doprowadzenie osadu ustabilizowanego do prasydeej wyk. indywidualne
- rura DN8O, stal AlSI304 14 m
- kolano DN80, R = 1,5D, AlSI304 6
- zasuwa ngowa DN8O0 z nagdem kgcznym 1
- kolnierze plaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (né 4
pofaczeniach armatury i ksztattek)
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3 |Transport osadu zeggczonego wyk. indywidualne
- rura DN8O, stal AISI304 5m
- lacznik amortyzacyjny DN80 1
- kolano DN80, R = 1,5D, AlISI304 3
- zasuwa ngowa DN80 z nagdem kcznym 1
- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (ng 3
pofaczeniach armatury i ksztattek)
a |Przyhcze wodoc. stacji polielektrolitu POLY2 wyk. indywidualne
- rura % cala, stal ocynk. 25m
- trojnik % cala 1
- zawor kulowy % cala 1
- kolano % cala 1
- redukcja 2"/ ¥4 1
b  |Przyhcze wody ze zbiornika do pompy phacej (wody technologicznej) wyk. indywidualne
- rural?¥% cala, stal ocynk. 5m
- trojnik 1 % cala 1
- kolano 1 %2 cala 2
- zawor kulowy 1 % cala 1
¢ |Przyhcze wody od pompy ptugzej do zagszczarki ZT wyk. indywidualne
- rural?¥% cala, stal ocynk. 5
- kolano 1 % cala 4
- zawor kulowy 1 ¥ cala 1
d |Odcieki z zagszczarki wyk. indywidualne
- rura kanalizacyjna @160 PVC 2m
- luk 45’ @160 PVC 2
- trojnik @160 PVC (wdczenie do ist.przewodu) 1
Roboty dodatkowe
Demonta przewodéw technologicznych osadu (DN80 — DN200) . 86kmb)
Demonta pomp wirowych (na fundamencie proj. zagczarki) marki AMAD 2 kpl masa 1 pompy ok. 24
kg
Zbiornik wielofunkcyjny (obiekt 14) — rysunki 17
Urzadzenia technologiczne
PNO, [Pompa srubowa nadawy osadu, np. SEEPEX 300-6LBN/A1-C1-G6\H 1 Dostawa AFT Sp. z 0.0.
wydajnai¢ do 160 nvh, silnik Ns=30 kW Pozna
POW |Pompa osadu ,ogrzewanego”, typ SEEPEX 17-6LBNIA-C6-FOA, 1 Dostawa AFT Sp z oo
wydajnai¢ do 15 ni/h, Ns = 3,0 kW Pozna
POU | Pompa osadu ustabilizowanego, typ SEWABLOCK568-315/1GH, silnik N 1 KSB Pompy i Armaturg
=7,5 kW Sp. z 0.0.
PNU |Pompa nadawy osadu na wir@vkvydajndg¢ do 10 m3/h, typ SEEPEX 1&- Dostawa AFT Sp. z 0.0}
LTBN, silnik Ns = 3,0 kW Pozna
M14.x,|Mieszadlo zanurzalne TR40, silnik Ns = 2,75 kW, aveakonstrukcj nosna| 5 kpl Wilo / EMU.
orazzurawikiem do montau na&ciennego (ugwig 150 kg)
P14.5.1Pompy wody technologicznej, Amarex N F 50-220/1 &lrikiem 5,3 kW 2 KSB Pompy i Armatur
P14.5.2 Sp.z 0.0
Inne
Wylewki betonowe (fundamenty) pod pompy osadowe 2  wyk.indywidulane
Przykrycie komor z elementéw prefabrykowanych GRRofzywo sztuczn| 324 m2 Ekopartnerzy W-wa
wzmocnione witoknem szklanym) przgkanych do istnigcej konstrukcj
stalowej zbiornika
14.11 | Drabinka stalowa (stal nierdz.), H=2,5m 5 wyk. indywidualne
L14.x | Czujniki poziomu 4 wg opracowania AKPIA
T14.x.x|Czujniki temperatury 4 wg opracowania AKPIA

Przewody technologiczne — obiekt 14, rys. 17

D




141

Przewdd ssawny pompy PNO

- rura DN200, stal AISI304

- zasuwa ngowa DN200 z nagdlem ecznym,

- kolano DN200, R = 1,5D, AISI304

- dyfuzor DN200/300 (wlot osadu), AISI304

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN200 PN10, 61304 (ng
pofaczeniach armatury i ksztattek)

RN O

wyk. indywidualne

14.2

Przewdd ttoczny pompy PNO

- DN200 stal AISI304,

- tacznik amortyzacyjny DN200,.

- zasuwa ngowa DN200 z napg¢cznym,

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN200 PN10, st&1304 (ng
pofaczeniach armatury i ksztattek)

AR RO

wyk. indywidualne

14.3

Przewdd ssawny pompy POU

- rura DN200, stal AlISI304

- dyfuzor DN200/150, AISI304

- rura DN150, stal AlISI304

- dyfuzor DN250/150, AlISI304 (wlot z komory 14.2)

- tréjnik DN150 (spawany z rur), AISI304

- kolano DN150, R = 1,5D, AISI304

- zasuwa ngowa DN150 z nagdem elektrycznym, ZE1.1, ZE1.3

- kotnierze plaskie do przyspawania, DN150 PNHXdal AISI304 (n
pofaczeniach armatury i ksztattek)

0,5m

7m

[y
Nl\)wl—‘l—‘

wyk. indywidualne

14.4

Przewdd ttoczny pompy POU

- rura DN150, stal AlISI304

- trojnik DN150 (spawany z rur), AlSI304

- lacznik amortyzacyjny DN150

- zasuwa ngowa DN150 z naglem elektrycznym, ZE1.2, ZE1.4

- kolano DN150, R = 1,5D, AISI304

- kolnierze plaskie do przyspawania, DN150 PN10, $#61304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

7m

O NN PR R

wyk. indywidualne

14.5

Przewdd ssawny pompy PNU

- rura DN8O, stal AlSI304

- kolano DN80, R = 1,5D, AlISI304

- trojnik DN80 (spawany z rur), AlSI304

- zasuwa ngowa DN80 z nap.ecznym

- dyfuzor DN150/80, AlISI304 (wlot z komory 14.3.14.8.2)

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

115m

wyk. indywidualne

14.6

146.1

Przewod ttoczny pompy PNU

- rura DNG65, stal AISI304

- lacznik amortyzacyjny DN65

- kolano DN65, R = 1,5D, AlISI304

- zasuwa ngowa DNG65 z nap.gcznym

- dyfuzor DN80/65, AlISI304

- rura DN8O, stal AlSI304

- kolano DN80, R = 1,5D, AlISI304

- kolnierze plaskie do przyspawania, DN65 PN10, séE1304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

Przylhcze wody do ptukania

- rura DN50, stal AlSI304 wspawana w przewdd DN80

- zawor kulowy DN50

- szybkozhczka DN50

20 cm

(=Y

wyk. indywidualne




14.7 | Przewdd ssawny pompy POW wyk. indywidualne
- rura DN10O, stal AlISI304 25m
- kolano DN100, R = 1,5D, AISI304 3
- zasuwa ngowa DN10 z nap.ecznym 1
- dyfuzor DN100/200, AlISI304 (wlot z komory 14.1) 1
- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN100 PN10, 61304 (ng 5
pofaczeniach armatury i ksztattek)
14.8 |Przewaod ttoczny pompy POW wyk. indywidualne
14.8.1|Doprowadzenie osadu do wymiennika rurowego ciepkomiorze 14.2.
- rura DN8O, stal AlSI304 6m
- lacznik amortyzacyjny DN80 1
- zasuwa ngowa DN8O0 z nap.gcznym 1
- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (né 4
pofaczeniach armatury i ksztattek)
14.8.2 |Przewody wymiennika rurowego w komorze 14.2
- rura DN8O, stal czarna 120 m
- kolano DN80, R = 1,5D, stal czarna 30
- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN80 PN10, stakrna (n 2
pofaczeniach armatury i ksztattek)
14.8.3|Odprowadzenie osadu do komory 14.1.
- rura DN8O, stal AlSI304 9m
- kolano DN80, R = 1,5D, AlSI304 1
- kolnierze plaskie do przyspawania, DN80 PN10, séE1304 (né 3
pofaczeniach armatury i ksztattek)
14.8.4 |Przyhcze wody do ptukania
- rura DN5O, stal AlSI304 wspawana w przewdd DN80 20 cm
- zawor kulowy DN50 1
- szybkozhczka DN50 1
14.9 | Doprowadzenie osadu do komory 14.1 (alt. 24.3. wyk. indywidualne
- rura DN8O, stal AISI304 24 m
- kolano DN80, R = 1,5D, AlISI304 4
- trojnik DN80 (spawany z rur), AlSI304 1
- czwornik kotnierzowy DN80 (AISI304 lubeliwo sferoiodalne) 1
- zasuwa klinowaDN80 kotnierzowa do zabudowy podziemnej (z obug 5
h=1,25 m i skrzynk uliczra)
- kolnierze plaskie do przyspawania, DN80 PN10, sME1304 (ng 10
pofaczeniach armatury i ksztattek)
14.10 | Przewody tloczne wody technologicznej
- rura DN50, stal AISI304 25m
- filtr sitkowy DN50 2
14.12 | Podpory ruroggow, stal ocynkowana Niczuk-Metal lub
- profil montazowy typ A, gr.2 mm,L=2m 14 podobne
- profil montazowy typ C, L =30 cm 84
- obejmy pojedyncze zwykta DN80 84
Przejcia kotnierzowe przegciarg stalowy wyk. indywidualne *
- DN200 mm 2
- DN150 mm 4
- DN100 mm 1
- DN80 mm 8

* Przegcia technologiczne ruragyéw przezciany stalowe zbiornika nalg wykona za pomog kro¢cow kotnierzowych o
dhugdsci L=15 cm, przyspawanych do arkusza blachy 40 k@0 gr. 8 mm (dla DN200 / DN150) lub 30 x 30 cm@mm
(dla DN100 / DN80). Tak przygotowane ko& nale przyspawa do sciany zbiornika (z obu stron prZeja), na uprzednio
wycietym otworze wécianie.

Roboty dodatkowe

Demonta przewodéw technologicznych gponego powietrza
- DN250 stal

- DN32 stal

160 m
200m




|Demonta pomostéw technologicznych — konstrukcja stalower.s1,0 m |

60 m |

Reaktory ATSO (obiekt 15.1, 15.2) — rysunki 14, 15,6

Urzadzenia technologiczne

CA |Aeratory centralne, typ CX-S5.5, silnik Ns = &\®/, masa ok. 250 kg/szt. 2 FUCHS Gmbh, Niem
dostawa BIOGEST
Polska
SA |Aeratory spiralne, typ WBL-IX, silnik Ns = 7,5 masa ok. 180 kg/szt. 4 jak nej
FC |Rozbijacze piany, typ SSc/1, silnik Ns = 1,1 kWisa ok. 90 kg/szt. 12 jak waj
DTHE |Wymiennik ciepta w rurze gsej, stal nierdzewna (detal A, rys.15) 2 jakzjy
L15.x | Czujniki poziomu (cela barometryczna — d&arys.15) 2 jak wiej
PT |Pompa transferu osadu, SEWABLOCK F 150-315/ Z4ilnikiem Ns = 75 1 KSB Polska
kW
Inne
Zbiornik stalowy D = 8,20 m, H = 3,50 m, materiastal czarna zabezpieczq 2 kpl PW KOTLOREMBUD
antykorozyjnie; wraz z izolagj termiczra $cian i dachu, barierkar S.J.
ochronnymi, drabinkwtazowg Bydgoszcz, ul. Otowiana
13
15.6 | Wylewka betonowa pod wsporniki rurggdw powietrza, 50 x100x50 cm 2 wyk.indywidulane
Obudowa pompy PT transferu osadu, konstrukcja wigl@0x180 cm, h=§ wyk. indywidualne wg
cm; ocieplenie — styropian gr. 5 cm rys. 16
ZPR |Zurawik przenény z wciagarky — typ ZPR/P-400 ugéwig max..400 kg 2 Proma-Plus Po#ana
Pz |Podstawaurawika, rura stalowa spawana do konstrukcji zbikarn 6 wykonuje dostawca
zbiornika
T15.x.x|Czujniki temperatury; 2 szt./reaktor 4 wg opracowania AKPIA
Instalacja uzdatniania powietrza (obiekt 18), rysl14
SK |Pluczka wodna (skruber), zbiornik PEmdnicy @1,0 m i wysoki ok.3,35 1 FUCHS Gmbh Niemcy
m dostawa Biogest Polska
OS | Osuszacz powietrza, wyk. stal nierdzewna 1
PCO | Instalacja PhoCatOx w obudowie ze stali niend®j (lampy UV, wentylatorl 1 kpl NEUTRALOX Gmbh
in.), wymiary 2,29 x 2,30 x 3,4 m; zapotrzebowamiecy instalacji ok. 9,0 kW Niemcy, dostawa Bioge
Polska
Przewody technologiczne — obiekty 15, 18 - rys. 14
15.1 | Doprowadzenie osadu do ATSO, wyk. indywidualne
- rura DN150, stal AlISI304 4m
- redukcja DN200/150, stal AIS1304 1
- zasuwa ngowa DN150 z naglem ecznym, Z2.1, Z2.2 2
- zawor zwrotny DN150 déciekéw, ZZ 1
- lacznik amortyzacyjny DN150 2
- tréjnik DN150 (spawany z rur), AISI304 2
- kolano DN150, R = 1,5D, AISI304 1
- kolnierze ptaskie doprzyspawania, DN150 PN10, stal AISI304 2
pofaczeniach armatury i ksztattek) 10
- izolacja termoelektryczna zasuw i przewodow naptamgch DN150 i n
dhugasci ok. 3 m
15.2 | Odprowadzenie osadu z ATSO, wyk. indywidualne
- rura DN150, stal AISI304 5m
- zasuwa ngowa DN150 z nagdlem ecznym, Z2.3, Z2.4 2
- lacznik amortyzacyjny DN150 2
- redukcja DN200/150, stal AISI304 1
- trojnik DN150 (spawany z rur), AlSI304 1
- kolano DN150, R = 1,5D, AISI304 2
- kolnierze plaskie do przyspawania, DN150 PN10, ##61304 (ng 10

pofaczeniach armatury i ksztattek)
- izolacja termoelektryczna zasuw i przewodow naptamgch DN150 i n

diugcici ok. 3 m




15.3.1,
15.3.2

Przerzut osadu poruzy reaktorami ATSO

- rura DN150 AISI304

- zasuwa ngowa DN150 z napgcznym, Z2.7, Z2.8

- lacznik amortyzacyjny DN150

- trojnik DN150 (spawany z rur), AlSI304

- kolano DN150 R = 1,5D, AISI304

- kolnierze ptaskie do przyspawania, DN150 PN10, $#$1304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

- izolacja termoelektryczna zasuw zpivodow napowietrznych DN150 i
dlugcici ok. 3 m

7m
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wyk. indywidualne

1541

Odprowadzenie powietrza z reaktora R1

- rura DN200 AISI304

- przepustnica z npedercznym, DN200

- lacznik amortyzacyjny DN200

- kolano DN200 AISI304

- redukcja DN300/200, stal AISI304

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN200 PN10, 61304 (ng
pofaczeniach armatury i ksztattek)

2m

WR PR R

wyk. indywidualne

15.4.2

Odprowadzenie powietrza z reaktora R2

- rura DN200 AISI304

- przepustnica z npedercznym, DN200

- lacznik amortyzacyjny DN200

- kolano DN200 AISI304

- redukcja DN300/200, stal AISI1304

- kolnierze plaskie do przyspawania, DN200 PN10, $#61304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

IN
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wyk. indywidualne

1543

Kolektor powietrza do skrubera

- rura DN30O stal AISI304

- trojnik DN300 (spawany z rur), AlSI304

- kolano DN300 R = 1,5D, AISI304

- wsporniki rurocigéw DN300

- kolnierze plaskie do przyspawania, DN300 PN10, $#61304 (né
pofaczeniach armatury i ksztattek)

8m
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wyk. indywidualne

1551

Doprowadanie/odprowadzenie wody do/z wymiennikow, DN40, |38},
(detal H, rys.15) — zestawienie dla 2 reaktorow

60 m

przewody prowad&iv
otulinie reaktora

155.2

Przyicze wody zasilagej wymiennik (detal H, rys.15) zestawienie dla

reaktorow

- rura ¥63PE

- zlaczka zaciskowa @63-2cale

- zawor elektromagnetyczny (ZE2.2, ZE2.3) np. ZEW{BRAMA-GAZ
Pogwizdow), zas.24V pd staty

- kolano R2" stal nierdz.

- redukcjaR2"/R1%"

- izolacja termoelektryczna

18.1

Kolektor powietrza do osuszacza

- rura DN30O stal AISI304

- kolano DN300 do przyspawania, AlSI304
- wsporniki rurocigéw DN300

wyk. indywidualne

18.2

Kolektor powietrza z OS do rury zbiorczej

- rura DN30O stal AISI304

- przepustnica z napedegtznym, DN300

- wsporniki rurocigéw DN300

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN300 PN10, sta6l204 (nd

pofaczeniach armatury i ksztattek)

wyk. indywidualne




18.3

Kolektor powietrza ze st. SS do rury zbiorczej

- rura DN40O stal AlISI304

- kolano DN400 AISI304

- przepustnica z nadem ecznym, DN400O

- wsporniki rurocigéw DN400

- kotnierze ptaskie do przyspawania, DN300 PN10, 61304 (ng
pofaczeniach armatury i ksztattek)

5m
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18.4

Rura zbiorcza do powietrza do PCO

- rura DN40O stal AISI304

- kolano DN400 AISI304

- tréjnik DN40O0 AISI304

- trdjnik redukcyjny DN400/300 AISI304

=
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Studzienka skroplin:-

- rura DN500 AISI304, Lmin=2,3m

- dno szczelne (dekiel stalowy, alt.. beton zbémpdkiem chemoodprnym

- pokrywa — kotnierzlepy DN500

- Pompa zatapialna z wagznikiem ptywak., 230V0,5 kW, np. Grundfg
KP-250-A13.8

- Przewdd tloczny skroplin:-  a elastyczny @50 mm, L =2,0 m

- zfaczki zaciskowe DN50

- zawor zwrotny R2"

N

18.5

Doprowadzenie wody do skrubera

- rura DN65 AISI304,

- zawor odcinajcy DN65

- izolacja termoelektryczna przewodu nad terenem ilgkm pod zienai

18.6

Odprowadzenie odciekdéw technologicznych

18.6.1

Zasyfonowanie
- rury kanalizacyjne @160 PVC
- trojniki kanalizacyjne @160/88}7

18.6.2

Przyicza odciekéw i rewizje

- rury kanalizacyjne @160 PVC

- trojniki kanalizacyjne @160/88}7

- zalepki @160 PVC

- kolana kanalizacyjne @160/88,7

- redukcje kielichowe @160 / 50 PVC
- rury kanalizacyjne @50 PVC

18.6.3

Wylot z syfonu

- tréjnik kanalizacyjny @160/88%
- tuk @160/36 PVC

- redukcja @200/160 PVC

18.6.4

Przewdd tloczny skroplin ze studz. SS, PBON

Pozostale wyposzenie

Tréjndég do wcagania pomp, udvig do 150 kg , tyq 1 kpl
TRP-150 z zaczepemdeuchowym

PROMA Plus, Pozma

wentylator przeniny 1 fazowy z certyfikatem
bezpieczastwa np. WPW-2/P-220-N n=28000br/nin
Moc 0,75kW Q=1200m3/h

[EEN

-koto ratunkowe z linka (rzutl

szelki bezpieczestwa z linlky asekuracyjs

-kotnierz ratunkowy

-aparat tlenowy

-lampa bezpieczstwa

-metanomierz

-maska Mc-1

WIWWWWINWIN

-pochtaniacz C®




pochtaniacz gazéw 3

-rekawice ochronne gumowe 3

-okulary przeciw odpryskowe 3

-hetm ochronny 3

-ubranie robocze ze spodniami kanatowymi 3

-fartuch 3

-okrycie przeciwdeszczowe 3

- obuwie gumowe 3

-obuwie ochronne 3

- lampa akumulatorowa o0 napiu do 24V lub 3

lampa kanatowa na baterie o konstrukcji

przeciwwybuchowej

- gaénica proszkowal2kg, koc parowy 2
1. Huber Biuro handlowe, ul. Stoneczna 35, 00-789 \&&ss, tel. 0-22 330-12-55
2. Thermaflex Izolacje Sp. z 0.0. ul. PrzemystowZ#&,0w tel. 074 / 85 89 666
3. Hawle, ul. Piaskowa 9, 62-028 Koziegtowy, tel. (p81111 400, (061) 8 111 413
4. BSK BIOGEST Spoétka z 0.0., ul. Branickiego 17, 1B Biatystok
5. ENKO S.A. — Gliwice, ul. Dojazdowa 10, 44-101 Gloei tel.: (032) 232-18-36,
6. KSB Pompy i Armatura Sp. Z 0.0. 04-275 Warszaw&;tapiskiego 50
7. EMU WILO Polska Sp. z 0.0. Biuro Techniczne WroctMroctaw Ul. Gajowicka 95

fax. 071/ 338 17 23

8. INSTALCOMPACT Sp. z 0.0. Biuro Techniczne w Biatyioisu tel. (0-85) 732 42 72
9. VAG Armatura Polska Sp. z 0.0. adres: ul. Krzyveglo 34 02-098 Warszawa.

10. Przedsibiorstwo Wielobranowe "WTORMEX" s.j. E i M Rochowscy ufw.

Rozalii 11 97-500 RADOMSKO

Opracowali:
dr inz. Dariusz Wawrentowicz drinJacek Leszczgki

dr irz. Dariusz Andraka




