SPECYFIKACJA TECHNICZNA
WYKONANIA I ODBIORU ROBOT BUDOWLANYCH
REMONTOWYCH METALOWEGO ZBIORNIKA PS-1200
NA TERENIE OCZYSZCZALNI SCIEKOW W PISZU
ST

Nazwa inwestycji:
Remont metalowego zbiornika PS-1200 na terenie oczyszczalni sciekéw w Piszu

Adres:
12-200 Pisz, ul. Teczowa, woj. warminisko-mazurskie

Inwestor:
Gmina Pisz, ul. Gustawa Gizewiusza 5, 12-200 Pisz

Nt umowy: JRP.7023-4.06/11

Opracowad:

-Pisz marzec 2011



SPIS TRESCI

A. Specyfikacja techniczna — strona tytulowa

B-0

R-1 / 01.00.00/
B-1 /02.00.00 /
B-2/07.00.00 /
B-3 /M.06.00
B-4 /16.00.00

Wymagania ogdlne
Roboty rozbiérkowe
Roboty ziemne
Konstrukeje stalowe
Roboty antykorozyjne
Roboty izolacyjne

Nadzory Inwestyeyjne i Uslugi Projekiowe Andrzej Zalewsk:,

12 200 Pisz, Zurawia 1

2/5



B-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

_ Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) jest opis dotyczacy robot budowlanych
zwmczanyf:h z remontem metalowego zbiornika PS-1200w oczyszczalni sciekéw w Piszu przy ulicy
Teczowej ,wojewodztwo warmifisko-mazurskie

1.2, Zakres stosowania ST

. $pecyﬁkacja techniczna stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i umowny przy zleceniu
realizacji robét zwiazanych z robotami budowlanymi remontu metalowego zbiornika PS-1200
w oczyszczalni §ciekéw w Piszu przy ulicy Teczowej ;wojewodztwo warminsko-mazurskie

1.3. Zakres robot objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogolne dla robét objetych nizej
wymienionymi specyfikacjami.

A. Specyfikacja techniczna — strona tytulowa

B-0 Wymagania ogolne
R-1/ 01.00.00/ Roboty rozbiérkowe
B-1 /02.00.00 / Roboty ziemne
B-2/07.00.00 / Konstrukeje stalowe
B-3 /M.06.00 Roboty antykorozyjne
B-4 /16.00.00 Roboty izolacyjne

1.4. Ogélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za ich zgodnos¢
7 dokumentadja projektows, specyfikacja techniczna (ST) i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1 Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy plac budowy, dziennik budowy, ksigge obmiar6w,
2 egzemplarze pelnej dokumentacii projektowe;.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i 2 egzemplarze
specyfikacji techniczne).

14.3. Zgodnos¢é zakresu rzeczowego robét z dokumentacja projektowg i specyfikacja
techniczng (ST)

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegdlnych dokumentéw obowiazuje kolejnoéci
waznoscl: 1) specyfikacja techniczna (ST) 2) Dokumentacja Projektowa

1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy

Plac budowy winien by¢ trwale wygrodzony w ramach wydzielonej posesji oczyszczalni §ciekow
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1.5.5.
a) Ochrona srodowiska

Metalowy zbiornik PS-1200 zlokalizowany jest w oczyszczalni Sciekow w Piszu przy ulicy
Teczowej, ktéra jest obecnie modernizowana . Podczas prowadzenia robét remontowych
budowlanych nalezy tak je wykonaé, aby nie powodowaé zniszczen w $rodowisku naturalnym:

» zanieczyszczenia zbiornika i ciekéw wodnych pylami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi substancjami chemicznymi (istniejace kratki Sciekowe
sieci deszczowe])
zanieczyszczenia odpadami powstajacymi w czasie prac budowlanych, ze szczegdlnym
uwzglednieniem opakowar po materiatach budowlanych
przekroczenie norma zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami
przekroczenia dopuszczalnych norm hatasu urzadzen technicznych
mozliwosci powstawania pozaru

Ze wzgledu na zageszczong infrastrukture terenu budowy nalezy uzywac sprz¢tu o niewielkich
gabarytach.

Materiaty stosowane do robét nie moga zawieraé sktadnikéw zagrazajacych $rodowisku, o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy.

W przypadku przekroczenia tych norm oplaty i kary za ich przektoczenie w trakcie realizacji robot
obcigzaja Wykonawce.

VYY VY

b) Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania przepiséw o ochronie Przeciwpozarowej.
Wszelkie materialy budowlane i odpadowe uzyte do rob6t powinny mieé $wiadectwo dopuszczenia,
atesty i aprobaty techniczne wydane przez uprawnione jednostki.

W celu ograniczenia zanieczyszczenia terenu budowy wszelkie materialy powinny by¢
maksymalnie prefabrykowane w specjalistycznym zakladzie przygotowania produkcji Wykonawcy,

a jedynie w niezbednym stopniu obrabiane i scalane na placu budowy.

¢) Bezpieczeristwo I higiena pracy

Podczas realizacji robdt Wykonawca powinien praestrzegaé wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenstwa i higieny pracy. W szczegOlnoscl Wykonawca ma obowiazek zadbaé, aby pracownicy
nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spetniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet 1 odpowiednia
odziez dla ochrony zycia i zdrowia o0s6b zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawea powinien zapewnic i utrzymaé w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
pracownikéw prowadzacych roboty objete umowa,

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwigzane z wypelnieniem wymagan okreélonych powyze] nie
podlegaja odrebnej zaplacie 1 s3 uwzglednione w cenie kontraktu.

2. Materialny podstawowe.

Matetialy podstawowe tj., stal ksztattowa , blachy stalowe powinny spelniac wymogi narzucone w
dokumentacji projektowej oraz posiadac niezbedne atesty, aprobaty techniczne 1 certyfikaty ,,B” w
przypadku materialéw gotowych do wbudowania.

3. Sprzet techniczny.

Przewiduje sie uzycie cigzkiego sprzetu podczas wykopdéw, demontazu i montazu segmentéw
zbiornikéw oraz sprzetu recznego, ogblnobudowlanego i elektronarzedzi podczas realizacji robot,
spelniajacych wymogi eksploatacyjne.
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4. Transport

Transport segmentéw zbiornika nalezy wykona¢ przy pomocy zurawia samojezdnego o
niewielkich gabarytach nie niszczacych istniejacego stanu zagospodarowania dzialki .

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie rob6t zgodnie z warunkami kontraktu oraz
odpowiedzialny jest za jako$é zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodnosc z
dokumentacja projektowa, wymaganiami ST.

6. Kontrola jakosci robot

Kontrola jakosci rob6t bedzie prowadzona przez Inspektora Nadzoru. Nastgpstwa jakiegokolwiek
bledu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu rob6t zostana, jesli tego bedzie wymagala
Inspektor nadzoru poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy. Decyzje Inspektora Nadzoru
dotyczaca akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robét beda oparte na wymaganiach
sformutowanych w umowie i ST, a takze w normach i wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru
beda wykonywane nie poiniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce pod grozba zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytulu ponosi Wykonawca.

7. Odbior robot

W zaleznoéci od ustalefi odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawecy:

»  Odbiorowi robét zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu

% QOdbiorowi czesciowemu

» Qdbiorowi ostatecznemu

» Odbiorowi pogwarancyjnemu

Dokumenty do odbioru ostatecznego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest ,,Protoko6t odbioru

ostatecznego robot” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.

Wykonawca zobowiazany jest przygotowaé nastepujace dokumenty:

Dokumentacj¢ projektowa z naniesionymi zmianami

Specyfikacje techniczna

Dziennik budowy i rejestr obmiarow

Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza rob6t i sieci uzbrojenia terenu

Kopic mapy zasadnicze] powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawcze]

VVVYY

8. Podstawa pfatnosci
Podstawa platnosci jest cena ryczattowa okreslona przez wykonawce.
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1.1.

SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA R-1/01.00.00
ROBOTY PRZYGOTOWAWCZE-ROZBIORKOWE

Wstep

Przedmiot SST

1.2,

Przedmiotem niniejszej szczegdlowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania
i odbioru robét rozbidrkowych konstrukeji zelbetowych i wykonania tymczasowej drogi montazowej z plyt
drogowych i jej demontaz przy remoncie metalowego zbiornika PS-1200 w oczyszczalni ciekow w Piszu

Zakres stosowania SST

1

Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

Zakres robot objetych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyezy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rozbiérek wystepujacych w obiekcie.

W zakres tych robét wehodza:

B.01.01.00. — Rozbiorki

Okreslenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonaweca robot jest odpowiedzialny za jakosé wykonania robot, ich zgodnos¢ z dokumentacja
projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.

Materialy

_Dla rob6t wg B.01.01.00 materialy nie wystepuja.

Sprzet

- Do rozbiérek moze byé uzyty dowolny sprzet.

5.,

Transport
Transport materiatow z rozbiorki $rodkami transportu.

Przewozony tadunek zabezpieczy¢ przed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot

Roboty przygotowawcze

5,

Przed przystapieniem do robot rozbiérkowych nalezy:
_  teren ogrodzi¢ i oznakowa¢ zgodnie z wymogami BHP,

_  zdemontowaé istniejace zasilanie w energie elektryczna, instalacje teletechniczna i wodno-

kanalizacyjna oraz wszelkie istniejace uzbrojenie.

Roboty rozbidrkowe

Roboty prowadzié zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.2003 r. (Dz.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpieczenstwa i higieny pracy podczas wykonywania robot budowlanych.



(2) Fundamenty zelbetowe rozebra¢ recznie lub mechanicznie.
Uzyskany gruz wywiez¢
(3) Wykopy zasypaé gruntem rodzimym. Teren splantowac.

5.3 Rozbidrka drogi z ptyt drogowych — material do wielokrotnego uzycia.

6. Kontrola jakosci robét

Wymagania dla rob6t rozbiorkowych podano w punktach 5.1. do 5.3.

7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sa:

B.01.01.02. — Rozbiérki obiektéw inzynierskich — [m’]

8. Odbior robot
Wszystkie roboty objete B.01.00.00. podlegaja zasadom odbioru roboét zanikajacych.

9. Podstawa platnosci

W ramach wartosci ryczattowej

10. Uwagi szczegolowe

10.1. Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownego wbudowania zakwalifikuje Inzynier.

10.2. Lloéci robét rozbiérkowych moga ulec zmianie na podstawie decyzji Inzyniera.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-1/ 02.00.00 ROBOTY ZIEMNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
robét ziemnych przy remoncie metalowego zbiornika PS-1200 w oczyszcezalni miejskiej w Piszu
1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdlowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu
wykonanie rob6t ziemnych wystepujacych w obiekeie objetym kontraktem.
W zakres tych robdt wechodza:
B.02.01.00. Wykopy.
B.02.02.00. Warstwy filtracyjne, podsypki 1 nasypy.
B.02.04.00. Transport gruntu.
1.4. Okres$lenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej SST sg zgodne z obowiaznjacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogblne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania, ich zgodnos¢ z dokumentacja projektowa,
SST i poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2 1. Do wykonania rob6t wg B.02.01.00 materiaty nie wystepuja.
Do wykonania robot wg B.02.01.00 materialy nie wystepuja poza wykonaniem wykopéw w ostonie Scianek
szczelnych. Do wykonania $cianek szezelnych przewiduje si¢ grodzice stalowe, ktorych rodzaj i typ okresla
dokumentacja projektowa. Moga to by¢ na przyktad czgsto spotykane grodzice typu G62 wg EN 10248-
1:1999, EN 10248-2:1999. Konstrukcja $cianek szczelnych powinna by¢ taka, aby zabezpieczy¢ wykop
przed naptywem wody z zewnatrz, a éciany wykopu przed obsuwaniem sig. W przypadku wykorzystania
Scianek jako elementow przysziej konstrukcji musza speia¢ wymagania zalozone w projekcie technicznym.
2.2. Grunty do wykonania podktadu wg B.02.02.01-02
Do wykonania podktadu nalezy stosowac pospotki zwirowo-piaskowe. Wymagania dotyczace pospolek:
-~ uziarnienie do 50 mm,
_ laczna zawartosé frakeji kamiennej i zwirowej do 50%,
_  zawarto$¢ frakcji pylowej do 2%,
_  zawartoé¢ czastek organicznych do 2%.
2 3. Do wykonania podktadu wg B.02.02.03. nalezy stosowaé piasek zwykly.




2.4. Do zasvpywania wykopow wg B.02.03.01 i B.02.03.02 moze by¢ uzyty grunt wydobyty z tego samego

wykopu, nie zamarznigty i bez zanieczyszczen takich jak ziemia roslinna. odpadki materialéow budowlanych
itp.

Zasypki za mury oporowe:

- max. srednica ziaren d<120 mm,

- wskaznik roznoziarnistosci U>35,

—  wspolczynnik filtracji przy zageszezeniu Is = 1,0 -k >5m/d,

- zawarto$é cze$ci organicznych 1<2%,

- odporno$¢ na rozpad <5%.

2.5. Grunt do budowy nasypéw konstrukcyinych wg B.02.02-04 powinien posiada¢ nastgpujace wiasciwosci:

- max. §rednica ziaren d<120mm,
- wskaZnik réznoziarnistosci U>3,
_  granica ptynnosci frakcji przechodzacej przez sito 0,425 mm lub 0,5 mm — W<40%,
- zawarto$é czesci organicznych 1<2%,
- pecznienie pod wptywem wody P<5%,
~ mozliwe jest uzyskanie wymaganego wskaznika zageszczenia,
- odporno$é na rozpad <10%.
3. Sprzet
Roboty moga by¢ wykonywane recznie lub mechanicznie.
Roboty ziemne mozna wykonywac przy uzyciu dowolnego sprzetu.
4. Transport
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi $rodkami transportu.
Nalezy je umiesci¢ rownomiernie na catej powierzchni fadunkowej i zabezpieczy¢ przed spadaniem lub
przesuwaniem.
5. WyKkonanie robét
5.1. Wykopy wg B.02.01.00.
5.1.1. Sprawdzenie zgodnosci warunkow terenowych z projektowymi

Przed przystapieniem do wykonywania wykopow przed budowa obiektu nalezy sprawdzi¢ zgodnos¢
rzednych terenu z danymi podanymi w projekcie. W tym celu nalezy wykona¢ kontrolny pomiar
sytuacyjno-wysokosciowy. W trakcie realizacji wykopow konieczne jest kontrolowanie warunkow
gruntowych w nawiazaniu do badan geologicznych.
5.1.3. Zabezpicczenie skarp wykopow
(1) Jezeli w dokumentacji technicznej nie okreslono inaczej dopuszcza si¢ stosowanie nastgpujacych
bezpiecznych nachylen skarp:
- w gruntach spoistych (gliny, ily) o nachyleniu 2:1
_  w gruntach mato-spoistych i stabych gruntach spoistych o nachyleniu 1:1,25
- w gruntach sypkich (piaski) o nachyleniu 1:1,5.
(2) W wykopach ze skarpami o bezpiecznym nachyleniu powinny byé stosowane nastepujace

zabezpieczenia:



_ w pasie terenu przylegajacym do gérnej krawedzi wykopu na szerokosci réwnej 3-krotnej
glebokosci wykopu powierzchnia powinna by¢ wolna od nasypéw i materiatow, oraz miec
spadki umozliwiajace odptyw wod opadowych

_ naruszenie stanu naturalnego skarpy jak np. rozmycie przez wody opadowe powinno by¢
usuwane z zachowaniem bezpiecznych nachylefi

_ stan skarp nalezy okresowo sprawdzaé w zaleznosci od wystgpowania niekorzystnych
czynnikow.

5.1.4. Tolerancje wykonywania wykopow
Dopuszczalne odchytki w wykonywaniu wykopéw wynosza 10 cm.
5.1.5. Postepowanie w wypadku przeglgbienia wykopow

(1) Wykopy powinny by¢ wykonywane bez naruszenia naturalnej struktury gruntu.

(2) Warstwa gruntu o grubosci 20 cm potozona nad projektowanym poziomem posadowienia powinna
by¢ usunieta bezposrednio przed wykonaniem fundamentu.

(3) W przypadku przeglebienia wykopu ponizej przewidzianego poziomu a zwlaszcza ponizej
poziomu projektowanego posadowienia nalezy porozumie¢ si¢ z Inzynierem celem podjecia
odpowiednich decyzji.

6. Kontrola jakosci robot
Wymagania dla robot ziemnych podano w punktach 5.1. do 5.4.
(1) Sprawdzenie i odbiér robot ziemnych powinny by¢ wykonane zgodnie z normami wyszczegonionymi
wp. 11,
6.1. Wykopy wg B.02.01.00

Sprawdzenie i kontrola w czasie wykonywania robét oraz po ich zakoficzeniu powinny obejmowac:
~  zgodnos¢ wykonania robdt z dokumentacja

~  prawidlowosé wytyczenie robdt w terenie

~ przygotowanie terenu

~  rodzaj i stan gruntu w podfozu

~  wymiary wykopow

_  zabezpieczenie i odwodnienie wykopow.

6.2. Wykonanie podkfadéw i nasypow wg B.02.02.00

Sprawdzeniu podlega:
- przygotowanie podioza
- materiat uzyty na podktad
~ grubo$¢ i rownomiernos¢ warstw podkiadu
~ sposo6b i jako$é zaggszczenia.
6.3. Zasypki wg B.02.03.00

Sprawdzeniu podlega:

_  stan wykopu przed zasypaniem
- materiaty do zasypki

~  grubos¢ i rtéwnomiernos¢ warstw zasypki



- sposob ijako$é zageszczenia.
7. Obmiar robot
Jednostkami obmiarowymi sg:
B.02.01.00 — wykopy — [m’]
B.02.02.00 — podklady i nasypy — [m’]
B.02.03.00 — zasypki — [m"]
B.02.04.00 — transport gruntu — [m’] z uwzglednieniem odleglosci transportu.
8. Odbioér robét
Wszystkie roboty objete B.02.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.
9. Podstawa platnoSci
W ramach zaplaty ryczaltowej
10. Przepisy zwigzane
PN-B-06050:1999 Geotechnika. Roboty ziemne. Wymagania ogdlne.
PN-86/B-02480 Grunty budowlane. Okreslenia. Symbole. Podziat i opis gruntow.
PN-B-02481:1999 Geotechnika. Terminologia podstawowa, symbole literowe i jednostki miary.
BN-77/8931-12 Oznaczanie wskaznika zaggszczenia gruntow.
PN-B-10736:1999 Przewody podziemne. Roboty ziemne.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

B-3 /07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE
. Wsigp
1.1. Przedmiot SST

Przedmioter_n niniejszej szczegotowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru konstrukcji
stalowych tj. demontazu i ponownego montazu zbiornikow stalowych oczyszczalni PS-1200 o tacznej masie 84 ton z
podziatem na 12 segmentéw po 7,0 ton.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegdtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji
roboét wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktorych dotyczy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie i
montaz konstrukeji stalowych, wystepujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okreslenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Ogo6lne wymagania dotyczace robot
Wykonawca rob6t jest odpowiedzialny za jako$c wykonania robét, ich zgodno$¢ z dokumentacja projektowa, SST i
poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosuje sig:
2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatunkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN 10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane sg o dlugosciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powyzej 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dugosci do 6,0 m; do 100 mm
dla dlugosci wigkszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.
(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane sg o diugosciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m powyzej 140 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugoéci do 6.0 m;
do 100 mm dla dlugosci wiekszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.
(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczane sa o dlugosciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powyzej 45 — 3 do 15 m z odchylkami do 50 mm dla dlugosci do 4,0 m; do 100 mm dla
dhugosci wigkszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekraczac 1 mm/m.
(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza sig w grubosciach 6-40 mm.
szerokosciach 160-700 mm i dlugosciach:
dla gruboéci do 6 mm - 6,0 m
dla grubosci 8-25 mm —do 14,0 m z odchytka
do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg Ww. normy.
b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarcza si¢ w grubosciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250%2500 1500=3000
1000>=4000 12505000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 10002000 1250x2500 1750x3500
1500=6000 1500=3000

Tolerancje wymiarowe wg wWw. normy.

Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczeg6lnie blach wezlowych zaleca sig stosowanie blach grubych.
c) Blacha zebrowana wg PN-73/H-92127

Blache zebrowang dostarcza si¢ W grubosciach 3,5-8,0 mm.

Zalecane wymiary: 10002000 mm; 1250%2500 mm; 1500x3000 mm.

Tolerancje wymiarowe wWg ww normy.
a) Bednarka wg PN-76/H-92325

Bednarke dostarcza si¢ w grubo$ciach 1.5-5 mm i szerokosciach 20-200 mm w kregach o masie:



- przy szerokosci do 30 mm — do 60 kg
- przy szerokosci 30 do 50 mm — do 100 kg
— przy szerokosci 50 do 100 mm - do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragle wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza si¢ o dlugosciach:
~ przy $rednicy do 25 mm —3-10 m
— przy $rednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztaltowniki zimnogiete.

Wykonywane sa jako otwarte (ceowniki, katowniki, zetowniki) oraz zamkniete (rury kwadratowe i okragle).

Produkuje sie je ze stali konstrukcyjnej weglowej zwyklej jakosci St0S, St38X, St3SY. Diugosci fabrykacyjne od

2 do 6 m przy zwiekszonej dokfadnosci wykonania.

2.1.3. Wiasnosci mechaniczne i technologiczne powinny odpowiadaé¢ wymaganiom podanym w PN-EN 10025:2002.

~  Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki i pretéw powinna by¢ bez peknigé, pecherzy i naderwat.

~ Na powierzchniach czotowych niedopuszczalne sa pozostatosci jamy usadowej, rozwarstwienia i peknigcia
widoczne gotym okiem.

—  Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne luski i zawalcowania, wtracenia niemetaliczne, wzery,
wypuklosci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowatosci sa dopuszczalne jezeli:
-- mieszczg si¢ w granicach dopuszczalnych odchylek
-- nie przekraczaja 0.5 mm dla walcowki o gruboéci od 25 mm. 0,7 mm dla walcdwki o grubosci wigkszej.

2.1.4. Odbidr stali na budowie powinien by¢ dokonany na podstawie atestu, w ktéry powinien by¢ zaopatrzony kazdy

element lub partia materiatu. Atest powinien zawierac:

- znak wytworcy

- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrébki cieplne;j.
Cechowanie materialéw wywalcowane na profilach lub na przywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien by¢ dokonany na podstawie protokétu ostatecznego odbioru konstrukeji w
wytworni wraz z o§wiadczeniem wytworni, ze usterki w czasie odbiorow migdzyoperacyjnych zostaty usunigte.
Cechowanie elementéw farba na elemencie.

2.2. Laczniki

Jako laczniki wystepuja: potaczenia spawane oraz polaczenia na sruby.

2.2.1. Materialy do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosuje si¢ spawanie elektryczne przy uzyciu elektrod otulonych EA-146
wg PN-91/M-69430. Zastepczo mozna stosowac elektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 s to elektrody grubootulone przeznaczone do spawania konstrukcji stalowych narazonych na
obciazenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mieg:
_  za$wiadczenie jakosci
~  spelnia¢ wymagania norm przedmiotowych
_  opakowanie, przechowywanie i transport winny by¢ zgodne z wymaganiami obowiazujacych norm i

wymaganiami producenta.
2.2.2. Sruby
Do konstrukcji stalowych stosuje si¢:
(1) éruby z tbem sze$ciokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002 sredniodokladne Klasy:
dla $rednic 8-16 mm — 4.8-11
dla $rednic powyzej 16 mm — 5.6-11
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
¢) wihasnosci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) $ruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rodzaju W; Z lub P
(3) nakretki szesciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
d) wlasnoséci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 — czgéciowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okraglte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podkladki klinowe do dwuteownikéw wg PN-79/M-82009
(6) podktadki klinowe do ceownik6w wg PN-79/M-82018
Wszystkie laczniki winny byé cechowane: $ruby i nakretki wywalcowane cechy na gtowkach.
2.2.3. Powloki malarskie
Materialy na powloki malarskie wg B.15.00.00 niniejszych SST.
2.3. Skladowanie materiatéw i konstrukeji
(1) Konstrukcje i materiafy dostarczone na budowe powinny by¢ wyladowywane zurawiami. Do wyltadunku mniejszych
elementéw mozna uzy¢ weiagarek lub weiagnikow. Elementy ciezkie, diugie i wiotkie nalezy przenosi¢ za pomocg
zawiesi i usztywni¢ dla zabezpieczenia przed odksztalceniem. Elementy uklada¢ w sposéb umozliwiajacy




odczytanie znakowania. Elementy do scalania powinny by¢ w miarg mozliwosci skladowane w sasiedztwie miejsca
przeznaczonego do scalania.
Na miejscu sktadowania nalezy rejestrowa¢ konstrukcje niezwlocznie po ich nadejsciu, segregowac i ukfada¢ na
wyznaczonym miejscu, oczyszczaé i naprawiaC powstale w czasie transportu ewentualne uszkodzenia samej
konstrukcji jak i jej powtoki antykorozyjne;j.
Konstrukcje nalezy uktadaé¢ w pozycji poziomej na podkladkach drewnianych z bali lub desek na wyréwnanej do
poziomu ziemi w odleglosci 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktore po wbudowaniu zajmuja potozenie pionowe skfadowa¢ w tym samym potozeniu.
(2) Elektrody sktadowa¢ w magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpieczone przed zawilgoceniem.
(3) Laczniki ($ruby, nakretki, podkladki) skfadowa¢ w magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie
2.4.1. Kazda partia materiatu dostarczona na budowe przed jej wbudowaniem musi uzyskac akceptacje Inzyniera.
2.4.2. Kazda konstrukcja dostarczona na budowe podlega odbiorowi pod wzgledem:
—  jako$ci materialéw, spoin, otworéw na sruby,
- zgodnoéci z projektem,
- zgodnosci z atestem wytworni
~  jakosci wykonania z uwzglednieniem dopuszczalnych tolerancji.
- jakosci powlok antykorozyjnych.
Odbiér konstrukcji oraz ewentualne zalecenia co do sposobu naprawy powstalych uszkodzen w czasie transportu
potwierdza Inzynier wpisem do dziennika budowy.
3. Sprzet
3.1. Sprzet do transportu i montazu konstrukcji
Do transportu i montazu konstrukcji nalezy uzywac zurawia o udzwigu 35 ton. Wszelkie urzadzenia dZzwigowe, zawiesia
i trawersy podlegajace przepisom o dozorze technicznym powinny by¢ dostarczone wraz z aktualnymi dokumentami
uprawniajacymi do ich eksploatacji.
3.2. Sprzet do robét spawalniczych

e) Stosowany sprzet spawalniczy powinien umozliwia¢ wykonanie ztaczy zgodnie z technologia spawania i
dokumentacja konstrukcyjna.

f) Spadki napigcia pradu zasilajacego nie powinny by¢ wieksze jak 10%.

g) Eksploatacja sprzgtu powinna by¢ zgodna z instrukeja.

h) Stanowiska spawalnicze powinny by¢ odpowiednio urzadzone:

- spawarki powinny sta¢ na izolujacym podwyzszeniu i by¢ zabezpieczone od wplywow atmosferycznych
- sprzet pomocniczy powinien by¢ przechowywany w zamykanych pomieszczeniach.
- stanowisko robocze powinno by¢ urzadzone zgodnie z przepisami bhp i przeciwpozarowymi, zabezpieczone
od wplywoéw atmosferycznych, oswietlone z dostateczna wentylacja;
Stanowisko robocze powinno by¢ odebrane przez Inzyniera.
3.3. Sprzet do polaczen na Sruby
Do scalania elementow nalezy stosowac dowolny sprzet.
4. Transport
Elementy konstrukcyjne moga by¢ przewozone dowolnymi srodkami transportu.
Podczas transportu materialy i elementy konstrukcji powinny byé zabezpieczone przed uszkodzeniami lub utrata
statecznosci.
Spos6b skladowania wg punktu 2.3.
5. Wpykonanie robét

5.1. Ciecie o
Brzegi po cigciu powinny by¢ czyste, bez naderwan, gradu i zadziorow, Zuzla, naciekOw i rozpryskow metalu po cigciu.

Miejscowe nieréwnosci zaleca sig wyszlifowa.
5.2. Prostowanie i giecie
Podczas prostowania i giecia powinny by¢ przestrzegane ograniczenia dotyczace graniczSnych temperatur oraz
promieni prostowania i gigcia.
W wyniku tych zabiegow w odksztatconym obszarze nie powinny wystapi¢ rysy i pekniecia.
5.3. Skiadanie zespolow
5.3.1. Czgéci do skladania powinny by¢ czyste oraz zabezpieczone przed korozjg co najmniej w miejscach, ktére po
montazu beda niedostepne. Stosowane metody i przyrzady powinny zagwarantowac dotrzymanie wymagan
dokladnosci zespotow i wykonania potaczen wedlug zalaczonej tabeli.

Rodzaj odchylki

Element konstrukeji

Dopuszezalna odchylka

Nieprostoliniowos¢ Prety, blachownice, stupy, 0,001 dhugosci
czesci ram lecz nie wiecej jak 10 mm
Skrecenie preta - 0,002 diugosci

lecz nie wigcej niz 10 mm

Odchylki ptaskosci potek,
$cianek $rodnikéw

2 mm na dowolnym
odcinku 1000 m

Wymiary przekroju

do 0,01 wymiaru
lecz nie wigcej niz 5 mm




Przesunigcie $rodnika - 0,006 wysokosci
Wygiecie $rodnika - 0,003 wysokosci
Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchylka wymiaru mm
przylaczeniowy swobodny
do 500 0,5 2,5
500-1000 1,0 2,5
1000-2000 1,8 2,5
2000-4000 2,0 4,0
4000-8000 3,0 6,0
8000-16000 5,0 10,0
16000-32000 8.0 16

5.3.2. Polaczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przyleglymi pasami szerokosci 15 mm powinny by¢ oczyszczone z rdzy, farby i
zanieczyszczen oraz nie powinny wykazywaé rozwarstwien i rzadzizn widocznych gotym okiem.
Kat ukosowania, polozenie i wielkos¢ progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchylki przyjmuje sig
wedtug wlasciwych norm spawalniczych.
Szczeline migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosowac nie wigksza od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista gruboé¢ spoin moze by¢ wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza si¢ grubos$¢ mniejsza:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza sie miejscowe podtopienia oraz wady lica i grani jesli wady te mieszcza si¢ w granicach gruboéci
spoiny. Niedopuszczalne sa pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrdbka spoin
—przetopienie grani
—wymagana technologi¢ spawania moze zaleci¢ Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
—spoiny szczepne powinny byé wykonane tymi samymi elektrodami co spoiny konstrukcyjne
—wady zewnetrzne spoin mozna naprawi¢ uzupelniajacym spawaniem, natomiast peknigcia, nadmierng
ospowato$é, braki przetopu, pecherze nalezy usuna¢ przez szlifowanie spoin i ponowne ich wykonanie.
5.3.7. Potaczenia na $ruby
_  dlugos¢ sruby powinna by¢ taka aby mozna bylo stosowaé mozliwie najmniejsza liczbe podkiadek, przy
zachowaniu warunku, ze gwint nie powinien wchodzié¢ w otwor glebiej jak na dwa zwoje.
_  nakretka i teb éuby powinny bezposrednio lub przez podkladke dokladnie przylegac do laczonych
powierzchni.
_  powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nakrgtek i podkiadek przed montazem pokry¢é warstwa
smaru.
_  $ruba w otworze nie powinna przesuwacé sig ani drga¢ przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.
5.4. Montaz konstrukcji
5.4.1. Montaz nalezy prowadzi¢ zgodnie z dokumentacja techniczna i przy udziale srodkéw, ktére zapewnia osiagnigcie
projektowanej wytrzymatosci i statecznosci, uktadu geometrycznego i wymiaréw konstrukcji. Kolejne elementy
moga by¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu statecznosci elementow uprzednio zmontowanych.
Polaczenia wykonywa¢ wg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przystapieniem do prac montazowych nalezy:
_  sprawdzi¢ stan fundamentow, kompletnos¢ i stan $rub fundamentowych oraz reperow wytyczajacych osie i
linie odniesienia rzg¢dnych obiektu.
_  poréwnaé wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czym odchylki nie powinny przekraczac
wartosci:
Posadowienie Dopuszczalne odchylki mm
shipa

rzedna fundamentu  rozstaw $rub
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0






5.4.3. Montaz
Przed przystapieniem do montazu nalezy naprawi¢ uszkodzenia elementéw powstale podczas transportu

i skfadowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznego konstrukcji
Lp.  Rodzaj odchytki Dopuszczalna odchylka
1 odchylenie osi stupa wzgledem osi teoret. 5 mm
2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm
3 strzalka wygigcia h/750 lecz nie wigeej
stupa niz 15 mm
4 wygiecie belki fub 1/750 lecz nie wiecej
wiazara niz 15 mm
5 odchytka strzatki montazowej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci robot
Kontrola jakosci polega na sprawdzeniu zgodnoéci wykonania robot z projektem oraz wymaganiami podanymi
w punkcie 5.
Roboty podlegaja odbiorowi.
7.  Obmiar robot
Jednostkami obmiaru sa;
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcji w tonach.
8. Odbidr robot
Wszystkie roboty objete B.07.00.00 podlegaja zasadom odbioru robét zanikajacych.
9. Podstawa platnosci
Ptaci sie za roboty wykonane w jednostkach podanych w punkcie 7.
Cena obejmuje wszystkie czynnosci wymienione w SST.
10. Przepisy zwigzane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlane. Warunki wykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane na goraco z niestopowych stali
konstrukcyjnych. Warunki techniczne dostawy.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawania i napawania.
Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wady zlgczy spawanych. Nazwy i okreslenia.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-3/M. 06.00 ZABEZPIECZENIE ANTYKOROZYJNE
KONSTRUKCJI STALOWYCH

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikacji technicznej (SST) sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru
rob6t zwiazanych z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich
kotew stalowych ceownika 100 dla mocowania zbiornikéw metalowych PS-1200 w oczyszczalni $ciekow w Piszu

1.2. Zakres stosowania SST

Szczegotowa specyfikacja techniczna (SST) jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.

1.3. Zakres robét objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych w postaci powlok malarskich, zwiazanych z budowa,

przebudowa, modernizacja i remontem obiektdw inzynieryjnych.

1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z definicjami zawartymi w odpowiednich normach i wytycznych oraz

okresleniami podanymi w SST Czes¢ G: ,,Wymagania ogolne™.

1.5. Ogdlne wymagania dotyczace robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za jakos¢ wykonania robot, bezpieczenstwo wszelkich czynnosci na terenie budowy,
metody uzyte przy budowie oraz za ich zgodno$c z dokumentacja projektowa, SST i poleceniami Inzyniera.
Ogolne wymagania dotyczace rob6t podano w SST Czesé G ,,Wymagania ogolne”.

2. Materialy

2.1. Wymagania ogdlne

Wszystkie materialy stosowane do wykonania rob6t musza by¢ zgodne z wymaganiami

niniejszej SST i dokumentacji projektowe;.

Do wykonania robét moga by¢ stosowane wyroby budowlane spetiajace warunki okreslone w:

_ ustawie z dnia 1 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 201, poz. 2016, z
p6Zniejszymi zmianami),

_ ustawie z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

_ ustawie z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z pozniejszymi
zmianami).

Na Wykonawcy spoczywa obowiazek posiadania dokumentacji wyrobu budowlanego wymagane]j przez ww. ustawy

fub rozporzadzenia wydane na podstawie tych ustaw.

Do wykonywania powlok malarskich na powierzchniach stalowych dopuszczalne jest stosowanie wylacznie

systemowych zestawow malarskich zgodnych z dokumentacja projektowa i posiadajacych aprobate techniczna IBDiM

do tego typu zastosowarl.

2.2. Wymagania szczegoltowe
Materiatami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji

stalowych w postaci powlok malarskich sa:



5.

2.2.1. Materialy do przygotowania powierzchni

Materialy do przygotowania powierzchni powinny odpowiada¢ zaleceniom podanym w kartach technicznych
stosowanych zestawow malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002,
PN-EN ISO 11124-1:2000 oraz PN-EN ISO 11126-1:2001.

2.2.2. Farby

Materialy malarskie powinny odpowiadaé zaleceniom podanym w kartach technicznych stosowanych zestawow
malarskich oraz by¢ zgodne z normami: PN-EN 1SO 12944-1:2001, PN-EN ISO 12944-5:2001 oraz PN-89/C-81400.
Zestaw malarski do zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych powinien odpowiadac wymaganiom
dokumentacji projektowej oraz niniejszej SST.

Farby powinny byé pakowane i przechowywane zgodnie z PN-89/C-81400 oraz wg kart technologicznych przyjetych

zestawow malarskich.

Sprzet

Roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych moga by¢ wykonane recznie
lub mechanicznie przy uzyciu dowolnego sprzetu przeznaczonego do wykonania zamierzonych robot.

Sprzet powinien by¢ zgodny z zaleceniami podanymi w kartach technologicznych stosowanych zestawow malarskich.
Sprzet wykorzystywany przez Wykonawcg powinien byé¢ sprawny technicznie i spefnia¢ wymagania techniczne w
zakresie BHP.

Ogolne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w SST Czgé¢ G ,»Wymagania ogélne™.

Transport

Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawcg powinny by¢ sprawne technicznie i spelnia¢ wymagania
techniczne w zakresie BHP oraz przepisow o ruchu drogowym.

Ogolne wymagania dotyczace transportu podano w SST Czes¢ G ,,Wymagania ogélne”.

Materialy malarskie nalezy przewozi¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w taki sposob, aby zabezpieczy¢

opakowania przed uszkodzeniem, a material przed wylaniem.

Wykonanie robét

5.1. Ogdlne warunki wykonania robét

Ogolne wymagania dotyczace wykonania robét podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania og6lne”.

Wykonanie robot powinno by¢ zgodne normami PN-89/S-10050 oraz warunkami technicznymi D2.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robot uwzgledniajacy wszystkie
warunki, w jakich beda wykonywane roboty zwiazane z wykonaniem zabezpieczei antykorozyjnych konstrukeji
stalowych w postaci powlok malarskich.

Podwykonawca rob6t antykorozyjnych powinien posiada¢ stosowne do zadania referencje z wykonywania podobnych
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych na obiektach inzynieryjnych.

Ostateczng decyzje o zakwalifikowaniu, przedstawionego przez Wykonawce Podwykonawcy, do wykonania
zabezpieczen antykorozyjnych konstrukcji stalowych obiektow inzynieryjnych, podejmuje Inzynier. Wykonawca nie
moze przenie$¢ wykonywania zabezpieczenia antykorozyjnego do innego Podwykonawcy niz zaakceptowany przez
Inzyniera bez zgody Inzyniera.

Roboty powinny by¢é prowadzone pod nadzorem Producenta materiatu malarskiego oraz zgodnie z norma PN-EN ISO
12944-7:2001.

Temperatura otoczenia w czasie wykonywania robét powinna miescié sic w granicach od +5°C do +25°C i by¢ o 3
stopnie wyzsza od temperatury punktu rosy.

Wilgotnoé¢ wzgledna powietrza w czasie wykonywania robot powinna by¢ nie wigksza niz 80%.



5.2. Zakres wykonywania robot

5.2.1. Przygotowanie rusztowan roboczych podwieszonych lub stojacych

Rusztowania robocze powinny odpowiada¢ wymaganiom podanym w SST dotyczacej rusztowan.

5.2.2. Przygotowanie powierzchni

Powierzchnie stalowe powinny byé oczyszczone, odttuszezone zgodnie z wymaganiami norm: PN-89/S-10050, PN-
EN ISO 4618-3:2001, PN-EN ISO 12944-4:2001, PN-EN ISO 8504-1:2002, PN-EN ISO 8504-2:2002, PN-ISO 5501-
1:1996, PN-S0 8501-2:1998, PN-70/H-97051 oraz PN-70/H-97052.

Powierzchnie powinny by¢ przygotowane zgodnie z zaleceniami producenta zestawu malarskiego podanymi w
kartach technicznych stosowanych materiatow.

Bezposrednio przed pokryciem powierzchni materiafami do gruntowania nalezy powierzchni¢ przedmuchaé
sprezonym powietrzem.

Powierzchnie przeznaczone do zabezpieczenia powinny odpowiadac zaleceniom podanym w kartach technicznych
Producenta i aprobatach technicznych IBDiM odnosnie:

— stanu podloza,

— temperatury,

— wilgotnosci.

5.2.3. Gruntowanie

Powierzchnie stalowe powinny by¢ gruntowane za pomoca Srodkow gruntujacych, bedacych elementem danego

zestawu malarskiego zgodnie z karta techniczna Producenta i aprobata techniczng IBDiM.

5.2.4. Wykonanie warstwy nawierzchniowej

Warstwa nawierzchniowa powinna by¢ wykonywana za pomocg materialow bedacych elementem danego zestawu
malarskiego zgodnie z karta techniczng Producenta i aprobata techniczna IBDiM.

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczen antykorozyjnych powierzchni stalowych w postaci powlok malarskich
winny by¢ prowadzone z zachowaniem wymagan dokumentacji projektowej, odpowiednich norm, kart technicznych
Producenta i aprobat technicznych wydanych przez IBDiM.

Metody nanoszenia materiatow malarskich:

— malowanie pedzlem,

— nanoszenie walkiem,

— natryskiwanie.

Przy nakladaniu poszczegdlnych warstw nalezy przestrzega¢ zalecanych przez Producenta zakresow temperatur
otoczenia i podioza oraz wilgotnosci podtoza i powietrza.

Podloze oraz kazda nanoszona warstwa powinna by¢ odebrana przez Inzyniera. Przystapienie od kolejnych etapéw

robét moze nastapi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przez Inzyniera do Dziennika Budowy.

6. Kontrola jakosci
Og6lne wymagania dotyczace kontroli jakosci rob6t podano w SST Czgsé G: ,,Wymagania ogélne”.
Kontrola robét obejmuje:
_  stwierdzenie whasciwej jakosci materiatu na podstawie atestu Producenta,
—  sprawdzenie zgodnosci sposobu magazynowania z zaleceniami Producenta materiatu,
—  sprawdzenie dopuszczalnego okresu magazynowania,
— kontrole prawidtowosci przygotowania powierzchni (wizualna ocena przygotowania powierzchni),
— kontrolg prawidtowosci wykonania zabezpieczenia (wizualna ocena wykonania pokrycia z ocena jednorodnosci

wykonania powlok, stwierdzeniem braku pecherzy, zluszczen itp.),



_ oznaczenie rzeczywiste] grubosci powloki (grubos¢ powloki winna by¢ zgodna z wartoécia podang w
dokumentacji projektowe] i zgodna z zaleceniami Producenta; grubos¢ t¢ okresla sig jako $rednia arytmetyczng z
kilku pomiaréw w miejscach wskazanych przez Inzyniera; gruboséé¢ okresla sie metodami nieniszczacymi;
sprawdzenie grubosci powloki malarskiej wg normy
PN-EN ISO 12944-7:2001.

— oznaczenie przyczepnosci powtoki malarskiej.

Ocena poszczeg6lnych etapoéw robot potwierdzana jest wpisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot
Ogolne wymagania dotyczace obmiaru robot podano w SST Czgé¢ G »Wymagania ogélne”.
Jednostka obmiarowa jest m® (metr kwadratowy) wykonanego zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukcji stalowych

w postaci powlok malarskich zgodnie z dokumentacja projektowa i obmiarem w terenie.

8. Odbiébr robét
Og6lne wymagania dotyczace odbioru robét podano w SST Czgs¢ G ,,Wymagania ogélne”.
W przypadku wykonywania nowych konstrukeji stalowych w postaci przgset obiektéw inzynieryjnych oraz montazu
nowych elementow w istniejacych konstrukcjach stalowych Inzynier, w porozumieniu z Wykonawca, powotuje
Komisje Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem konstrukcji stalowej jako calosci oraz
wykonaniem i montazem nowych elementéw w konstrukcjach istniejacych i jednoczesnie nadzor nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowej konstrukcji, a w przypadku konstrukeji istniejacych nad wykonaniem
zabezpieczenia antykorozyjnego nowych elementow konstrukcji oraz konstrukcji istniejacej.
W przypadku konstrukeji istniejacej, ktéra nie podlega remontowi lub modernizacji poprzez wymiang lub dodanie
nowych elementéw konstrukeji stalowej, gdy w/w Komisja Odbioru nie zostata powotana Inzynier, w porozumieniu z
wykonawca, powotuje Komisjg Odbioru, ktérej zadaniem jest sprawowanie nadzoru nad wykonaniem zabezpieczenia
antykorozyjnego istniejacej konstrukcji.
Poszczegdlne etapy wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego sa odbierane przez Komisje poprzez sporzadzenie
odpowiedniego protokotu.
Do odbioru korficowego Wykonawca zabezpieczenia antykorozyjnego przedktada wszystkie dokumenty techniczne,
swiadectwa jakosci materiatéw, jak rowniez dziennik wykonania zabezpieczenia antykorozyjnego oraz protokoty
odbioru czeiciowego.
Zabezpieczenie antykorozyjne konstrukcji stalowej w postaci powlok malarskich uznaje si¢ za wykonane zgodnie z
dokumentacja projektowa, niniejsza SST i wymaganiami Inzyniera, jezeli wszystkie pomiary i badania z
zachowaniem tolerancji podanych w dokumentacji projektowej, przywolanych normach lub w punktach 2, 51 6

niniejszej SST daly wyniki pozytywne.

9, Podstawa platnosci

W ramach wartoéci ryczaltowej robot.

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy:
1. PN-EN ISO 8504-1:2002 Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Metody przygotowania powierzchni. Czgs¢ 1: Zasady ogdlne.
2. PN-EN ISO 8504-2:2002 Przygotowanie podtozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Metody przygotowania powierzchni. Czgsc 2: Obrébka

strumieniowo-§cierna.



10.

11.

12.

13.

14.

15.

PN-EN ISO 11124-1:2000

PN-EN ISO 11126-1 :2001

PN-EN I1SO 12944-1:2001

PN-EN ISO 12944-5:2001

PN-89/C-81400

PN-89/8-1005

PN-EN ISO 12944-7:2001

PN-EN ISO 4618-3:2001

PN-EN ISO 12944-4:2001

PN-1SO 8501-1:1996

PN-1SO 8501-2:1998

PN-70/H-97051

PN-70/H-97052

10.2. Inne dokumenty:

1.

Przygotowanie podiozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace metalowych $cierniw
stosowanych w obrobce strumieniowo-$ciernej. Czes¢ 1: Og6blne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Przygotowanie podlozy stalowych przed naktadaniem farb i podobnych
produktéw. Wymagania techniczne dotyczace niemetalowych $cierniw
stosowanych w obrébce strumieniowo-$ciernej. Czg$¢ 1 Ogoblne wprowadzenie i
klasyfikacja.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czg$¢ 1: Ogolne wprowadzenie.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych system6w malarskich. Czgs¢ 5: Ochronne systemy malarskie.
Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukgji stalowych za pomocg
ochronnych systeméw malarskich. Czgs¢ 7: Wykonywanie i nadzor prac
malarskich.

Farby i lakiery. Terminy i definicje dotyczace wyrobow lakierowych. Czgse 3:
Przygotowanie powierzchni i metody nakladania.

Farby i lakiery. Ochrona przed korozja konstrukcji stalowych za pomoca
ochronnych systeméw malarskich. Czgsc 4: Rodzaje powierzchni i sposoby
przygotowania powierzchni.

Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie skorodowania i
stopnie przygotowanianie zabezpieczonych podiozy stalowych oraz podiozy
stalowych po catkowitym usunigciu weczesniej natozonych powlok.
Przygotowanie podlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw. Wzrokowa ocena czystosci powierzchni. Stopnie przygotowania
wezesniej pokrytych powlokami podiozy stalowych po miejscowym usunigciu
tych powlok.

Ochrona przed korozja. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa, zeliwa do
malowania. Ogolne wytyczne.

Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa, zeliwa

do malowania.

Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlane (tekst jednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2016, z

pozniejszymi zmianami),

Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobach budowlanych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),

Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemie oceny zgodnosci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360, z

p6Zniejszymi zmianami),



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B-4 16.00.00 ROBOTY IZOLACYJNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot SST

Przedmiotem niniejszej szczegdtowej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru izolacji o

charakterze wyréwnawczym pod zbiorniki oczyszczalni PS-1200
1.2. Zakres stosowania SST

SzczegOtowa specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i

realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1.
1.3. Zakres rob6t objetych SST

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace i majace na celu wykonanie

izolacji o charakterze wyrownawczym pod zbiorniki PS-1200

B.16.01.02 Izolacja przeciwwilgociowa fundament6w budynkéw i budowli.
1.4. Okreslenia podstawowe

Okreslenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowiazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako$¢ ich wykonania oraz za zgodnosé z dokumentacja projektowa, SST i

poleceniami Inzyniera.
2. Materialy
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materiaty do wykonywania izolacji przeciwwilgociowych bitumicznych powinny odpowiadac
wymaganiom zawartym w normach pafistwowych lub $wiadectwach ITB dopuszczajacych dany material do

powszechnego stosowania w budownictwie.

2.1.2. Do papowych izolacji nalezy stosowa¢ papy o wkiadach nie podlegajacych rozkladowi biologicznemu, do
kt6rych zalicza si¢ papy na tkaninie z wiokien szklanych i na welonie szklanym oraz papy na widknie.

2.1.3. Lepiki i kleje nie powinny dziata¢ destrukcyjnie na taczone materiaty i powinny wykazywac dostateczng
odpornosé w $rodowisku, w ktérym zostaja uzyte oraz nalezyta przyczepno$é do sklejanych materiatow,

okreslona wg metod badan podanych w normach panstwowych i $wiadectwach ITB.

2.1.4. Materialy izolacyjne powinny by¢ pakowane, przechowywane i transportowane w sposéb wskazany w normach

pafistwowych i $wiadectwach 1TB.
2.2. Materialy do izolacji przeciwwilgociowych
2.2.1. Papa termozgrzewalna grub. 5,2 mm o sile zrywajacej 800 N/szer. 5 cm

Do wykonania izolacji w przedmiotowym obiekcie nalezy stosowa¢ pape typ SBS gramatura osnowy 200g/m2

a) Wymagania wg PN-B-27617/A1:1997
wstega papy powinna by¢ bez dziur i zalaman, o réwnych krawedziach.
Powierzchnia papy nie powinna mie¢ widocznych plam asfaltu.
Dopuszcza si¢ pudrowanie i piaskowanie powierzchni papy izolacyjnej.

Przy rozwijaniu rolki niedopuszczalne sa nszkodzenia powstale na skutek sklejenia si¢ papy. Dopuszcza sig
naderwania na krawedziach wstegi papy w kierunku poprzecznym nie duzsze niz 30 mm, nie wigcej niz w 3

miejscach na kazde 10 m dhugosci papy.

papa po rozerwaniu i rozwarstwieniu powinna mie¢ jednolite ciemnobrunatne zabarwienie.

wymiary papy w rolce
- dhugosé: 5,0m

— szeroko$é: 100 em =1 cm
b) Pakowanie, przechowywanie 1 transport

Rolki papy powinny by¢ posrodku owinigte paskiem papieru szerokosci co najmmniej 20 cm i zwigzane

drutem i sznurkiem grubosci co najmniej 0,5 mm.

Na kazdej rolce papy powinna by¢ umieszczona nalepka z podstawowymi danymi okreslonymi w ww.

normie.

Rolki papy nalezy przechowywaé w pomieszczeniach krytych, chroniacych przed zawilgoceniem i

dziataniem promieni stonecznych i w odlegtosci co najmniej 120 cm od grzejnikow.

Rolki papy nalezy uklada¢ w stosy (do 1200 szt.) w pozycji stojacej, w jednej warstwie. Odlegtosc

miedzy stosami — 80 cm.

3. Sprzet
Roboty mozna wykona¢ recznie lub przy uzyciu dowolnego typu sprzgtu.
4. Transport

Wy punktu 2 niniejszej specyfikacji.

5.  'Wykonanie robot

5.1. Izolacje przeciwwilgociowe B.16.01.02
5.1.1. Przygotowanie podkiadu

a) Podklad pod izolacje powinien by¢ trwaly, nieodksztatcalny i przenosic wszystkie dziatajace nan obciazenia.

b) Powierzchnia podktadu pod izolacje powinna by¢ réwna, czysta i odpylona.



6.

5.1.2. Gruntowanie podktadu

a)

b)
c)

d)

Podklad betonowy lub cementowy pod izolacje z papy bitumicznej powinien by¢ zagruntowany roztworem:
asfaltowym lub emulsja asfaltows.

Przy gruntowaniu podkiad powinien by¢ suchy, a jego wilgotnosé nie powinna przekraczac 5%.

Powloki gruntujace powinny by¢ naniesione w jednej lub dwoch warstwach, z tym 2e druga warstwa moze by¢
naniesiona dopiero po calkowitym wyschnigciu pierwszej.

Temperatura otoczenia w czasie gruntowania podktadu powinna by¢ nie nizsza niz 5°C.

Kontrola jakosci
6.1. Materialy izolacyjne.

Wymagana jako$¢ materiatow izolacyjnych powinna by¢ potwierdzona przez producenta przez zaswiadczenie o
jakosci lub znakiem kontroli jakosci zamieszczonym na opakowaniu lub innym réwnorzgdnym dokumentem.
Materialy izolacyjne dostarczone na budowg bez dokumentow potwierdzajacych przez producenta ich jakos¢ nie
moga by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmowa¢ sprawdzenie zgodnosci z dokumentacja projektowg oraz
sprawdzenie wiasciwosci technicznych tych materialow z wystawionymi atestami wytwércy. W przypadku
zastrzezen co do zgodnosci materiatu z zaswiadczeniem o jakosci wystawionym przez producenta powinien by¢
on zbadany zgodnie z postanowieniami normy panstwowej.

Nie dopuszcza si¢ stosowania do robot materialéw izolacyjnych, ktérych wlasciwosci nie odpowiadaja
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie nalezy stosowaé réwniez materialow przeterminowanych (po okresie gwarancyjnym).
6.2. Wyniki odbioréw materialéw i wyrobéw powinny by¢ kazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.

T

8.

8.1.

Obmiar robét

Jednostka obmiarowg robot jest m” powierzchni zaizolowane;.

Tlo$é robot okregla sie na podstawie projektu z uwzglednieniem zmian zaaprobowanych przez Inzyniera i sprawdzonych
w naturze.

Odbidr robot

Odbiér robét izolacyjnych powinien si¢ odby¢ przed wykonaniem tynkéw i innych robdt wykoriczeniowych.
Podstawe do odbioru robét murowych powinny stanowi¢ nastepujgce dokumenty:

a)
b)
c)
d)
e)

dokumentacja techniczna,

dziennik budowy,

zaéwiadczenia o jakosci materiatdw i wyrob6w dostarczonych na budowe,
protokoéty odbioru poszezeg6lnych etapow robot zanikajacych,

protokéty odbioru materiatow i wyrobow,

wyniki badan laboratoryjnych, jesli takie byly zlecane przez Wykonawce.

8.2. Roboty we B.16.00.00 podlegaja zasadom odbioru robot zanikajacych.

0.

Podstawa platnosci

W ramach wartosci ryczaltowej robot.
10. Przepisy zwigzane

PN-EN 13707:2006 Papy bitumiczne



