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B-0 WYMAGANIA OGOLNE

1. Wstep
1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej (ST) jest opis dotyczacy robét budowlanych
zwigzanych z remontem plywalni miejskiej w Piszu przy ulicy Kwiatowej ,wojewodztwo warmifisko-
mazurskie

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna stanowi obowiazujacy dokument przetargowy i umowny przy zleceniu
realizacji robot zwigzanych z robotami budowlanymi remontu plywalni miejskiej w Piszu przy ulicy
Kwiatowej , woj. Warminsko-mazurskie

1.3. Zakres robo6t objetych ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji obejmuja wymagania ogélne dla robét objetych nizej

wymienionymi specyfikacjami.

A. Specyfikacja techniczna — strona tytulowa

B-0 Wymagania ogélne
R—1/454530007/ Roboty rozbiérkowe
B-1/45262210-6/ Roboty betonowe i zbrojeniowe
B-2/454210004/ Slusarka okienna i drzwiowa
B—-3/454100004 / Roboty dachowe
B—-4/452610004/ Roboty dachowe

B -5 /45220000 6 / Roboty termoizolacyjne

B -6/ 07.00.00 Konstrukcje stalowe

1.4. Ogoélne wymagania dotyczace robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jako§¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé
z dokumentacja projektows, specyfikacja techniczna (ST) 1 poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.4.1. Przekazanie placu budowy
Zamawiajacy przekaze Wykonawcy plac budowy, dziennik budowy, ksiege obmiarow,
2 egzemplarze pelnej dokumentacii projektowe;.

1.4.2. Dokumentacja projektowa
Wykonawca otrzyma od Zamawiajacego 2 egzemplarze dokumentacji projektowej i 2 egzemplarze
specyfikacji techniczne;.

1.4.3. Zgodnos¢ zakresu rzeczowego robot z dokumentacjg projektowg 1 specyfikacjg
techniczng (8T)

W przypadku rozbieznosci w ustaleniach poszczegélnych dokumentéw obowiazuje kolejnosci
waznosci: 1) specyfikacja techniczna (ST) 2) Dokumentacja Projektowa
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1.5.4. Zabezpieczenie terenu budowy
Plac budowy winien by¢ trwale wygrodzony. Wejscie do budynku szkoly mozliwe bedzie tylko od
strony pélinocne;j

15.5.
a) Ochrona srodowiska
Budynek ptywalni miejskiej w Piszu zlokalizowany jest na styku ulic Kwiatowej i Rybackiej, ktore
sa obecnie w przebudowie . Podczas prowadzenia rob6t remontowych budowlanych nalezy tak je
wykona¢, aby nie powodowac zniszczen w $rodowisku naturalnym:
zanieczyszczenia zbiornika 1 ciekéw wodnych pylami, paliwami, olejami, materiatami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi substancjami chemicznymi (istniejace kratki Sciekowe
sieci deszczowej)
» zanieczyszczenia odpadami powstajacymi w czasie prac budowlanych, ze szczegélnym
uwzglednieniem opakowan po materialach budowlanych
» przekroczenie norma zanieczyszczenia powietrza pytami i gazami
» przekroczenia dopuszezalnych norm hatasu urzadzen technicznych
» morzliwosci powstawania pozaru
Ze wzgledu na specyfikacje terenu budowy nalezy unikac¢ cigzkiego sprzetu budowlanego; roboty
transportowe beda wykonywane recznie.
Materialy stosowane do robdt nie moga zawiera¢ skladnikéw zagrazajacych $rodowisku, o stezeniu
przekraczajacym dopuszczalne normy.
W przypadku przekroczenia tych norm opflaty i kary za ich przekroczenie w trakcie realizacji rob6t
obciazaja Wykonawece.

b) Ochrona przeciwpozarowa.

Wykonawca zobowiazany jest do przestrzegania przepiséw o ochronie przeciwpozarowe;.
Wszelkie materialy budowlane i odpadowe uzyte do robét powinny mie¢ §wiadectwo dopuszczenia,
atesty i aprobaty techniczne wydane przez uprawnione jednostki.

W celu ograniczenia zanieczyszczenia terenu budowy wszelkie materialy powinny byé
maksymalnie prefabrykowane w specjalistycznym zakladzie przygotowania produkcji Wykonawcy,
a jedynie w niezbednym stopniu obrabiane i scalane na placu budowy.

c) Bezpieczernstwo i higiena pracy

Podczas realizacji robot Wykonawca powinien przestrzega¢ wszystkie przepisy dotyczace
bezpieczenistwa i higieny pracy. W szczegdlnosci Wykonawca ma obowiazek zadbac, aby pracownicy
nie wykonywali pracy w warunkach niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych
odpowiednich wymagan sanitarnych.

Wykonawca powinien zapewni¢ wszelkie urzadzenia zabezpieczajace oraz sprzet 1 odpowiednia
odziez dla ochrony Zycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczenstwa publicznego.

Wykonawca powinien zapewni¢ i utrzyma¢ w odpowiednim stanie urzadzenia socjalne dla
pracownikéw prowadzacych roboty objete umowa.

Uznaje sig, ze wszelkie koszty zwiagzane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie
podlegaja odrebnej zaplacie i sa uwzglednione w cenie kontraktu.

2. Materialny podstawowe.

Materialy podstawowe tj. beton, stal zbrojeniowa, stal ksztaltowa, §lusarka okienna i drzwiowa,
materialy wykonczeniowe powinny spetnia¢ wymogi narzucone w dokumentacji projektowej oraz
posiada¢ niezbedne atesty, aprobaty techniczne 1 certyfikaty ,,B” w przypadku materialéw gotowych
do wbudowania.
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3. Sprzet techniczny.

Przewiduje si¢ uzycie cigzkiego sprzetu podczas wykopdw, betonowania fundamentéw, montazu
plyt stropowych oraz sprzetu recznego, ogoélnobudowlanego i elektronarzedzi podczas realizacji
robot, spelniajacych wymogi eksploatacyjne.

4. Transport

Transport materialéw budowlanych  nalezy wykona¢ przy pomocy $rodkéw transportu o
niewielkich gabarytach nie niszczacych istniejacego stanu zagospodarowania dziatki za wyjatkiem
dostawy prefabrykatow stropowych.

5. Wykonanie robot

Wykonawca jest odpowiedzialny za prowadzenie robot zgodnie z warunkami kontraktu oraz
odpowiedzialny jest za jakos$¢ zastosowanych materialéw i wykonywanych robét, za ich zgodnos$¢ z
dokumentacjq projektowa, wymaganiami ST.

6. Kontrola jako$ci robot

Kontrola jakosci rob6t bedzie prowadzona przez Inspektora Nadzoru. Nastepstwa jakiegokolwiek
btedu spowodowanego przez Wykonawce w wykonaniu robot zostana, jesli tego bedzie wymagala
Inspektor nadzoru poprawione przez Wykonawce na koszt Wykonawcy. Decyzje Inspektora Nadzoru
dotyczaca akceptacji lub odrzucenia materialéw i elementéw robot beda oparte na wymaganiach
sformulowanych w umowie i ST, a takze w normach i1 wytycznych. Polecenia Inspektora Nadzoru
beda wykonywane nie pézniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po ich otrzymaniu przez
Wykonawce pod grozbg zatrzymania robét. Skutki finansowe z tego tytutu ponosi Wykonaweca.

7. Odbiér robot

W zaleznosci od ustalen odpowiednich ST, roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru,
dokonywanym przez Inspektora Nadzoru przy udziale Wykonawcy:

» Odbiorowi robot zanikajacych i ulegajacych zakryciu

» Odbiorowi cze$ciowemu

» Odbiorowi ostatecznemu

» Odbiorowi pogwarancyjnemu

Dokumenty do odbioru ostatecznego.
Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego robot jest ,,Protokét odbioru
ostatecznego robot” sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajacego.
Wykonawca zobowiazany jest przygotowac nastepujace dokumenty:
Dokumentacj¢ projektows z naniesionymi zmianami
Specyfikacje techniczng
Dziennik budowy i rejestr obmiaréw
Geodezyjna inwentaryzacje powykonawcza robot i sieci uzbrojenia terenu
Kopie mapy zasadniczej powstalej w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powykonawczej

YVVVY

8. Podstawa ptatnosci
Podstawg platnosci jest cena ryczaltowa okreslona przez wykonawce.
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R-1/454 53 000 7/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZ NA

1.

1.1.

ROBOTY ROZBIORKOWE

Wstep
Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczeg6towej specyfikaghtécznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru robét rozbiérkowych.
Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegobtowa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
Zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych wtpk.1.

Zakres robot oiych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja obejmujszystkie czynnéci umazliwiajace i majice na
celu wykonanie rozbiorek wygiujacych w obiekcie.

W zakres tych robot wchogz

B.01.01.00. — Rozbidrki

B.01.01.01. — Rozbidrki obiektow kubaturowych

Okrélenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SS4 agodne z obowzujacymi odpowiednimi normami i
wytycznymi.
OgdbIne wymagania dotygze robdt

Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jakavykonania robét, ich zgod&éz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

Materiaty

. Dla rob6t wg B.01.01.00 materiaty nie vwystija.

Sprzet

. Do rozbiérek mee by uzyty dowolny sprzt atestowany i sprawny.

5.1.

Transport
Transport materiatéw z rozbidrkiodkami transportu na odlegtodo 4 km
Przewaony fadunek naley zabezpieczyprzed spadaniem i przesuwaniem.

Wykonanie robot
Roboty przygotowawcze

5.2.

Przed przysipieniem do robét rozbidrkowych nale
- teren ogrod#ii oznakowé zgodnie z wymogami BHP,

Roboty rozbiérkowe

Roboty prowadd zgodnie z rozporgizeniem Ministra Infrastruktury z dnia 06.02.20080z.U. Nr 47
poz. 401) w sprawie bezpiedmtwa i higieny pracy podczas wykonywania robét widaych.

5.2.1. Obiekty kubaturowe

(1) Pokrycie dachowe rozbiérezcznie. Materiat poza oblo budynku znosilub spuszcza
rynnami w sposOb zabez@m@cy przed uszkodzeniem.

(3) . Materiaty posegregowaodnies¢ lub odwiez¢ na miejsce sktadowania.
Rozbidrle szlichty betonowej naly wykona recznie unikajc uszkodzé ptyty stropowej.
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(4) Elementy stolarkidlusarki o ile zostanzakwalifikowane przez wigiciela obiektu do
odzysku wykid z otworéw, oczsci¢, i sktadowd. Przewiduje & do ponownego
wykorzystaniglusarka okienna PCVéiusarka drzwiowa aluminiowa.

(6) Teren oczici¢ z resztek materiatow.

6. Kontrola jakosci roboét
Wymagania dla robot rozbiérkowych - podziat posgganych asortymentéw rozbiérkowych ( papa ,
gruz betonowy , stolarkaiusarka okienna i drzwiowa nadef st do ponownego aytku)

7. Obmiar robot
Wg pozycji przedmiarowych : 1,2,3,4,5,6,7,8,9,10,11

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olkte B.01.00.00. podlegagasadom odbioru robot zanigeych.

9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatnaci jest ryczattowa cena oldlena przez wykonawc

10. Uwagi szczegotowe
10.1. Materialy uzyskane z rozbiorek do ponownegadowania zakwalifikuje Inspektor Nadzoru.
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B-1/452 622 10-6/. SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA

1.

1.1.

TECHNICZNA

B.04.00.00 NAPRAWA BETONU, UZUPELNIENIE BETONU
WYROWNANIE WIERZCHNIEJ WARSTWY RAM
ZELBETOWYCH POD PLATWIE

Wsigp

Przedmiot SST

1.2.

Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioru robét betoniarskich oraz naprawczych betonu

Zakres stosowania SST

1.3.

Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy

zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

Zakres rob6t obiych SST

1.4.

Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnézi umazliwiajace i majce na celu
wykonanie betonu konstrukcyjnego i betonu podkieetpo w elementach konstrukcyjnych ¢lgh
kontraktem.

B.04.01.00 Betony konstrukcyjne.

Okrélenia podstawowe

1.5.

Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowazujacymi odpowiednimi normami.

0Ogdlne wymagania dotyr=e robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentag)
projektows, SST i poleceniami kyniera. Zaleca gistosowa atestowany beton towarowy . W przypadku
braku takiej meliwosci dopuszcza si wykonanie betonu B-20 na terenie budowy pod waanmik

opisanymi w pk. porigj

Materiaty-CX-15, materiaty naprawcze MC-Bauchene
Sprzet

Transport

Wykonanie robot

Kontrola jakosci
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Kontrola jak@ci wykonania betonéw polega na sprawdzeniu zgédroprojektem oraz podanymi wej

wymaganiami. Roboty podlegapdbiorowi.

7. Obmiar rob6t- poz. 12, 13, 14, 44

8. Odbidr robot

9. Podstawa ptatnéci

Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa oldlena przez wykonawc

10. Przepisy zwazane
PN-EN 206-1:2003 Beton.
PN-EN 196-1:1996 Cement. Metody bad@znaczenie wytrzymadoi.
PN-EN 196-3:1996 Cement. Metody bad@znaczenie czasOw agiania i statéci objetosci.
PN-EN 196-6:1997 Cement. Metody bad@znaczenie stopnia zmielenia.

PN-B-30000:1990 Cement portlandzki.
PN-88/B-30001 Cement portlandzki z dodatkami.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjfikaobierania prébek.
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B-2/454 21 000 4/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
SLUSARKA OKIENNA | DRZWIOWA

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST.
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioruslusarki drzwiowej i okiennej.

1.2. Zakres stosowania SST.
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robot wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t okilych SST.
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu
wykonanie montau $lusarki drzwiowej i okiennej do obiektu wg paszego.
B.14.01.00 Slusarka okienna PCV
B.14.02.00 Slusarka drzwiowa aluminiowa.
B.14.03.00 Drobne elementlusarskie w budynkacha@zniki stalowe itp.)

1.4. Okrdlenia podstawowe.
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.

1.5. Ogdélne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
- wyroby walcowane gotowe ze stali klasy 1 w gatuhk&t3S; St3SX; St
wg PN-EN 10025:2002 (patrz SST B.07.00.00).

2.2. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisjch SST.

2.3. Okucia
Wyroby §lusarskie powinny byywyposaone w okucia zamykage, zabezpieczagje i uchwytowe zgodnie
z dokumentaej

2.4. Skltadowanie materiatéw i konstrukcji
Sktadowanie wyrobdwilusarki stalowej wg B.13.00.00 punkt 2.8 niniejdzy®ST.

2.5. Badania na budowie

2.5.1. Kada partia materialu dostarczona na buggszed jej wbudowaniem musi uzyskakceptacje
Inzyniera.
2.5.2. Kady element dostarczony na budopodlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatdw, spoin, otworéw riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytworni,
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji,
- jakasci powtok antykorozyjnych.
Odbior konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cosgosobu naprawy powstatych uszkaidze
czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.

2.6.Slusarka aluminiowa
Wbudow& nalezy $lusarke kompletnie wykéczora wraz z okuciami, uszczelkami i powtokami
anodowymi.

1C
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2.6.1. Na elementyglusarki stosowé ksztattowniki ze stopéw aluminium PA3 wg PN-EN 762001,
PN-EN 755-2:2001 i PN-EN 755-9:2004.
Polczenia elementéw wykonywgako spawane (druty do spawania PA3), nitowaneskicane
nasruby.
Dopuszczalne bty wykonania elementdw powinny odpowiédawymaganiom normy
PN-80/M-02138.

2.6.2. Okucia wg punktu 2.3.

2.6.3. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdsastpujacym wymaganiom:
- twarda¢ Shor'a min. 35-40
- wytrzymala¢ na rozcaganie ok. 8,5 MPa
- odporndg¢ na temperatgrod —30 do +80°C
- palna¢ — nie powinny rozprzestrzegiagnia
- nasikliwos¢ — nie nasgikliwe
- trwatos¢ min. 20 lat.
2.6.4. Powierzchnie elementow nale pokry¢ anodow powiloka tlenkowg typu Al/Anl5u wg
PN-80/H-97023.

2.7.Slusarka stalowa

Wbudow& nalery slusarke kompletnie wykéczora wraz z okuciami, uszczelkami i powlokami
antykorozyjnymi.

2.7.1. Na element§lusarki stosowaksztattowniki stalowe ze stali St3SX
wg PN-EN 10025:2002.
Polczenia elementow wykonywaako spawane, nitowane lub skane naruby.
Dopuszczalne bbHy wykonania elementéw powinny odpowiddawymaganiom normy
PN-80/M-02138.
2.7.2. Uszczelki i przektadki powinny odpowigdzastpujacym wymaganiom podanym w punkcie 2.6.3.

2.7.3. Powierzchnie elementéw natgokry¢ farbami ftalowymi wg punktu 2.12.4.

3. Sprat
Do wykonania i montau slusarki mae by uzyty dowolny sprzt.

4. Transport
Kazda partia wyrobéw powinna zawi€ravszystkie elementy przewidziane projektem lub adpdnia
norm.
Elementy do transportu nalezabezpieczyprzed uszkodzeniem.
Elementy mog by¢ przewaone dowolnyngrodkiem transportu, oraz zabezpieczone przed ugekoem,
przesurgciem oraz utratstatecznéci.

5. Wykonanie robot

5.1. Przed rozpogziem montau nalery sprawdzt:
- prawidtowas¢ wykonania éciezy,
- moazliwo$é mocowania elementéw daian,
- jakos¢ dostarczonych elementéw do wbudowania.

5.2. Elementy powinny liyosadzone zgodnie z dokumentaigichniczi lub instrukcy zaakceptowanprzez
Inzyniera.

5.3. Elementy powinny liytrwale zakotwione wcianach budynku.
Zamiast kotwienia dopuszczaespsadzanie elementéw za pomadkotkéw rozporowych lub kotkéw
wstrzeliwanych.

5.4. Osadzone elementy powinnyc¢hyszczelnionemiedzy asciezem a dcieznica lub sciarg tak aby nie

nastpowato przewiewanie, przemarzanie lub przeciekiyogadowe;.
Uszczelnienia wykonywaz elastycznej masy uszczelnicg).
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5.5.

Powtoki malarskie powinny Byjednolite, bez widocznych poprawekladéw gdzla, rys i odpryskow

6.

6.1.

i spetniad wymagania podane dla robo6t malarskich wg SST BAL80.

Kontrola jakosci
Badanie materiatowytych na konstrukej nalezy przeprowad#i na podstawie za¢zonych zéwiadczeé

6.2.

0 jakasci wystawionych przez producenta stwierdegth zgodné z wymaganiami dokumentacii i
normami pastwowymi.

Badanie gotowych elementéw powinno obejmbwa

6.3.

- sprawdzenie wymiaréw, wykazenia powierzchni, zabezpieczenia antykorozyjnegolhczei
konstrukcyjnych, prawidtowego dziataniaeézi ruchomych.
Z przeprowadzonych baflaalery sporadzi¢ protokét odbioru.

Badanie jakiei wbudowania powinno obejmowa

- sprawdzenie stanu i wyglu elementéw pod wzgllem réwndci, pionowdici i spoziomowania,
- sprawdzenie rozmieszczenia miejsc i sSposobu modayan

- sprawdzenie uszczelnienia paaty elementami asciezami,

- sprawdzenie dziatania €ci ruchomych,

- stan i wyghd wbudowanych elementéw oraz ich zgogtnp dokumentagj

Roboty podlegaj odbiorowi.

Obmiar robot — poz. 37,38,39,40,41,42,43

Jednostl obmiarow rob6t dla B.14.01.00 i B.14.02.00 jestsiom’ elementéw zamontowanych wraz
Z uszczelnieniem.

llos¢ robot okréla sk na podstawie projektu z uweghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera

i sprawdzonych w naturze.

Jednostlk obmiarow dla B.14.03.00 jest 1 mb.

Odbior robot
Wszystkie roboty podlegagasadom odbioru rob6t zanikaych lub ulegajcych zakryciu.
Odbidr obejmuje wszystkie materiaty podane w puaigioraz czynri@i podane w punktach 5 6.

Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatndci jest cena ryczattowa oldlena przez wykonawc

10. Przepisy zwazane.

PN-80/M-02138. Tolerancje ksztaftu i pgémia. Wartéci.
PN-87/B-06200 Konstrukcje stalowe budowlane. Wkirwykonania i odbioru.
PN-EN 10025:2002  Wyroby walcowane naggar z niestopowych stali konstrukcyjnych.
PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spaaamapawania.

Ogolne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadweky spawanych. Nazwy i olélenia.
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B-3/454 10 000 4/ SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TEEHNICZNA
TYNKI WEWN ETRZNE | OKLADZINY

1. Wstep.

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegbétowej specyfikacfihtécznej § wymagania dotyce wykonania i
odbioru tynkéw zewetrznych i wewrtrznych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt.1.1.

1.3. Zakres robo6t obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnéei umazliwiajace i majice na celu
wykonanie tynkéw zewgtrznych i wewrtrznych obiektu wg poaszego.
- B.11.01.00 Tynki wewetrzne
- B.11.01.01 Tynki cementowo-wapienne
- B.11.01.02 Suche tynki
- B.11.02.00 Okfadzinycienne wewstrzne.
- B.11.03.00 Tynki zewgtrzne.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS3 zgodne z obowazujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Ogdélne wymagania dotyge robdt.
Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentag)
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materialy.

2.1. Woda (PN-EN 1008:2004)
Do przygotowania zapraw stosovaozna kada wodg zdatry, do picia, oraz woglz rzeki lub jeziora.
Niedozwolone jestiycie wodsciekowych, kanalizacyjnych bagiennych oraz wod zaajicych ttuszcze
organiczne, oleje i mut.

2.2. Piasek (PN-EN 13139:2003)

2.2.1. Piasek powinien spetdivymagania obowizujacej normy przedmiotowe, a w szczegditio
- nie zawierd domieszek organicznych,
- mie¢ frakcje r@nych wymiaréw, a mianowicie: piasek drobnoziarni€y25-0,5 mm, piasek
srednioziarnisty 0,5-1,0 mm, piasek gruboziarnis@2,0 mm.
2.2.2. Do spodnich warstw tynku najestosowa piasek gruboziarnisty, do warstw wierzchnich
srednioziarnisty.

2.2.3. Do gtadzi piasek powinien dyglrobnoziarnisty i przechodzicatkowicie przez sito o przeicie
0,5 mm.

2.3. Zaprawy budowlane cementowo-wapienne
Marka i sktad zaprawy powinny bygodne z wymaganiami normyrswowe;.
Przygotowanie zapraw do rob6t murowych powinné wykonywane mechanicznie.
Zaprawe nalezy przygotowa w takiej ilasci, aby mogta b§ wbudowana mdiwie wczesnie po jej
przygotowaniu tj. ok. 3 godzin.
Do zapraw tynkarskich nalg stosowa piasek rzeczny lub kopalniany.
Do zapraw cementowo-wapiennych riglestosowa cement portlandzki z dodatkiemuzla lub
popiotéw lotnych 25 i 35 oraz cement hutniczy 25 pearunkiemze temperatura otoczenia vagu
7 dni od chwili zaycia zaprawy nie ¢nizie nizsza nk +5°C.
Do zapraw cementowo-wapiennych nglestosowa wapno sucho gaszone lub gaszone w postaci
ciasta wapiennego otrzymanego z wapna hiegaszoté@e powinno tworz§ jednolita i jedno-
barwm mag, bez grudek niegaszonego wapna i zanieczyazabaeych. Sktad oljosciowy zapraw
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naleey dobierg daswiadczalnie, w zalmosci od wymaganej marki zaprawy oraz rodzaju cemeéntu
wapna.

2.4. Plytki ceramiczne egciowo wg PN-EN 177:1999 i PN-EN 178:1998
Wymagania:
Barwa — wg wzorca producenta
Nashkliwo$¢ po wypaleniu 10-24%
Wytrzymata¢ na zginanie nie mniejszazii0,0 MPa
Odpornda¢ szkliwa na pknigcia wioskowate nie mniej #i160°C
Stopien biatosci przy filtrze niebieskim (dla ptytek biatych),enmniej n
- gatunek | 80%
- gatunek I 75%

2.5. Wyktadziny z kamienia naturalnego — wg dokutaeijin projektowej wykonawczej.
2.6. Materiaty do suchych tynkéw

2.6.1. Piyty gipsowo-kartonowe wg PN-B-79406:19%N-B-79405:1997

2.6.2. Zaprawa gipsowa wg instrukcji producenta

2.6.3. Laty drewniane a€zniki wg instrukcji producenta.

3. Sprat
Roboty mana wykong przy wyciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Materiaty i elementy magby¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.

Podczas transportu materiaty i elementy konstryd@jvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrafy stateczngxi.

5. Wykonanie robot

5.1. Ogélne zasady wykonywania tynkow
a) Przed przysipieniem do wykonywania robét tynkowych powinnyétsakaczone wszystkie roboty
stanu surowego, roboty instalacyjne podtynkowe, wramiane przebicia i bruzdy, osadzone
oscieznice drzwiowe i okienne.
b) Zaleca si przystpienie do wykonywania tynkoéw po okresie osiadaniskirczOw murdéw tj. po
uptywie 4-6 miesjcy po zakaczeniu stanu surowego.
¢) Tynki naley wykonywa w temperaturze nie #8zej nk +5°C pod warunkiemze w cagu doby nie
nastpi spadek potiej 0°C.
W nizszych temperaturach mma wykonywa tynki jedynie przy zastosowaniu odpowiednich
srodkéw zabezpieczagych, zgodnie z ,Wytycznymi wykonywania rob6t budamo-montaowych
w okresie obriionych temperatur”.
d) Zaleca st chroni $wiezo wykonane tynki zewgirzne w cigu pierwszych dwoch dni przed
nastonecznieniem diszym ni dwie godziny dziennie.
W okresie wysokich temperatéwiezo wykonane tynki powinny kiyw czasie wqzania i twardnienia,
tj. w ciagu 1 tygodnia, zw#ane wod.
5.2. Przygotowanie podig
5.2.1. Spoiny w murach ceglanych.
W $cianach przewidzianych do tynkowania nie plerypetnia zaprave spoin przy zewgtrznych
licach na gtbokasci 5-10 mm.
Bezpdrednio przed tynkowaniem podi® naley oczyci¢ z kurzu szczotkami oraz usiénplamy
z rdzy i substancji ttustych. Plamy z substancgtych mana usuné¢ przez zmycie 10% roztworem
szarego mydta lub przez wypalenie lanfy@nzynow.
Nadmiernie suchpowierzchn¢ podiaza naley zwilzy¢ woda.

5.3. Wykonywania tynkéw tréjwarstwowych
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5.4.

5.3.1. Tynk tréjwarstwowy powinien Bywykonany z obrzutki, narzutu i gladzi. Narzut tgmk
wewretrznych naley wykona wedtug pasow i listew kierunkowych.

5.3.2. Glad nalezy nanost po zwhzaniu warstwy narzutu, lecz przed jej stwardnienidPodczas
zacierania warstwa gtadzi powinnacbyocno dociskana do warstwy narzutu.
Nalezy stosowa zaprawy cementowo-wapienne — w tynkach nie amargch na zawilgocenie
o stosunku 1:1:4, — w tynkach nasaych na zawilgocenie oraz w tynkach zeternych o stosunku
1:1:2.

Ogoblne zasady wykonywania oktadzin ceramicknyc

5.5.

Oktadziny ceramiczne powinny &ynocowane do podka warstvg wyrdwnupca lub bezpérednio
do réwnego i gtadkiego podta. W pomieszczeniach mokrych okladginaleey mocowa do
dostatecznie wytrzymatego podén

Podtaze pod oktadziny ceramiczne mpgtanowt nie otynkowane lub otynkowane mury z ele-
mentow drobnowymiarowych ordziany betonowe.

Do osadzania wykfadzin nécianach murowanych mina przysipi¢ po zakaczeniu osiadania
murow budynku.

Bezpdrednio przed rozpoeziem wykonywania rob6t natg oczyéci¢ z grudek zaprawy i brudu
szczotkami drucianymi oraz zihig kurzu.

Na oczyszczaoni zwilzona powierzchng §cian murowanych naty natazy¢ dwuwarstwowy podktad
wykonany z obrzutki i narzutu. Obrzgtkhaleey wykona o grubdci 2-3 mm z ciektej zaprawy
cementowej marki 8 lub 5, narzut z plastycznej aagrcementowo-wapiennej marki 5 lub 3.
Elementy ceramiczne powinny byosegregowane wedtug wymiardw, gatunkéw i odcheariwvy,
a przed przysapieniem do ich mocowania — moczone woei 2 do 3 godzin w wodzie czystej.
Temperatura powietrza wewtnznego w czasie ukladania ptytek powinna wyaasi najmniej +5°C.
Dopuszczalne odchylenie krashzi ptytek od kierunku poziomego lub pionowego p@avinno by
wicksze nk 2 mm/m, odchylenie powierzchni oktadziny od ptagzoy nie wigksze nk 2 mm na
diugasici taty dwumetrowej.

Wykonywanie suchych tynkoéw

5.6.

Suche tynki z ptyt gipsowo-kartonowych ima uktada:

a) bezpdrednio na podtzu — na deskowaniu o gtadkiej powierzchni oraz naskukcji stalowej lub
aluminiowej,

b) na podkiadzie z plackéw zaczynu gipsowego lub ndkjaglzie z listew lub tat drewnianych,
umocowanych do podia.

Mocowanie piyt gipsowo-kartonowych do rusztu wyk@nusi specjalnymi blachowiktami

przystosowanych dozywania wketarek. Mocujc ptyty do rusztu naley zwraca& uwag; aby piyty nie

spoczywaly bezpwednio na podiodze ale powinnydpgodniesione i dognicte do sufitu (dystans rdzy

podiog a kraydzia ptyty winien wynosté ok. 10 mm).

Ztacza piyt naley oklei¢ tasma papierova perforowan lub z widékna szklanego i zaszpachléwaaprave

gipsowa.

Roboty kamieniarskie

Zasady wykonywania oktadzin z kamienia:
1. Temperatura otoczenia powinna bwyzsza nk +5°C.
2. Podtage:
wykonanie podiga, jego jaké¢ i rodzaj powinno b§ dostosowane do sposobu osadzania oraz do
warunkow termicznyckcian ngnych,
odchylenie krawdzi podicza od pionu nie mae wynosé wiecej niz £+4 mm/m, a od poziomu
£10 mm/m.
3. Przytwierdzenie oktadziny do podin
przytwierdzenie elementéw do podéona peta zalewle. Gruba¢é zalewki nie powinna wynosi
wiecej niz:
- 30 mm przy licowanigcian zewwtrznych do wysokéci 6,0 m,
- 40 mm przy licowanigcian zewgtrznych o wysokéci ponad 6,0 m,
- 50 mm przy licowaniu stupéw bez wzdu na ich wysok&,
- 80 mm przy osadzaniu elementéw gzymsow, portali itp
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elementy oktadziny pionowej i podwieszonej powinmie¢ wykonane gniazda na kotwieackniki
W miejscach oznaczonych w projekcie.

Przy osadzaniu na pefwylewke w oktadzinie pionowej piyty o powierzchni do 0,66 powinny
mie¢ co najmniej dwa punkty zakotwienia, ptyty o povzieni powyej 0,60 ni — 4 punkty,

przekroj gniazda w oktadzinie osadzonej na wylewkwinien by dwukrotnie wekszy od przekroju
elementu kotwicego,

elementy cokotéw i gzymsow musby¢ ze soh taczone w narznikach klamrami, wpuszczanymi
w gniazda wykute lub wywiercone w ptytach.

4. Ochrona kamienia przed koroza
Wyktadzine kamienn nalery zabezpieczy przez nasycanieywicami organicznymi oraz monomerami
meteksylanu metylu.
Moze to by np silikonowanie, czyli nasycanie estrami kwasteknowego.

5. Kryteria oceny jakosci i odbioru
sprawdzenie zgodloi z dokumentaagjtechniczia utozenia wyktadzin
sprawdzenie odbioréw riizyoperacyjnych podi@ i materiatow,
sprawdzenie dokfaddoi spoin wg normy PN-72/B-06190.

6. Kontrola jakosci

6.1. Materialy ceramiczne
Przy odbiorze nalgy przeprowad#i na budowie:

sprawdzenie zgoddoi klasy materiatow ceramicznych z zaméwieniem,
proby doranej przez ogldziny, opukiwanie i mierzenie:
- wymiarow i ksztattu ptytek
- liczby szczerb i gknigg,
- odporndci na uderzenia,
W przypadku niemmaosci okreslenia jakdci ptytek przez préb dorana nalezy ja podd@ badaniom
laboratoryjnym (szczegolnie co do klasy i odpaoiona dziatanie mrozu w przypadku wykladziny
zewretrznej).

6.2. Zaprawy
W przypadku gdy zaprawa wytwarzana jest na placlowy, naley kontrolowa jej marle i konsysteng
w sposOb podany w oboszujacej normie.
Wyniki odbioréw materiatéw i wyrobéw powinny bkazdorazowo wpisywane do dziennika budowy.
6.3. Piyty gipsowo-kartonowe
Strona licowa ptyt nie powinna niszwow, krawdzie ptyt powinny by proste lub sptaszczone.

7. Obmiar robot - poz. 32,33,34,35,36

Jednostl obmiarow robét jest M llos¢ robét okréla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian
zaaprobowanych przezAyniera i sprawdzonych w naturze.

8. Odbidr robot

8.1. Odbidr podiva
Odbiér podtga naley przeprowadzdi bezpdrednio przed przyspieniem do robot tynkowych.
Podtaze powinno by przygotowane zgodnie z wymaganiami w pkt. 5.2etell odbiér podtaa odbywa
sie po diwszym czasie od jego wykonania, rgi@odtaze oczyci¢ i zmy¢ woda.

8.2. Odbidr tynkéw
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8.2.1. Uksztattowanie powierzchni, kredeie przecicia powierzchni orazadty dwuscienne powinny b
zgodne z dokumentacjechnicza.

8.2.2. Dopuszczalne odchylenia powierzchni tynku Khod ptaszczyzny i odchylenie krgdzi od linii
prostej — nie wiksze nk 3 mm i w liczbie nie wikszej nz 3 na catej diugéi faty kontrolnej 2 m.
Odchylenie powierzchni i kraadzi od kierunku:

- pionowego — nie veksze nk 2 mm na 1 m i og6étem nie gdej niz 4mm w pomieszczeniu,
- poziomego — nie wksze nk 3 mm na 1 m i ogétem nie gdej niz 6 mm na catej powierzchni
miedzy przegrodami pionowymégiany, belki itp.).

8.2.3. Niedopuszczalng sastpujace wady:

- wykwity w postaci nalotu wykrystalizowanych na pewdchni tynkéw roztworéw soli prze-
nikajacych z podtaa, pikni itp.,
- trwale $lady zaciekbw na powierzchni, odstawanie, odpaezenipecherze wskutek nie-
dostatecznej przyczepéed tynku do podiaa.
8.3. Odbidr suchych tynkéw
Odchylenie powierzchni oktadziny z ptyt gipsowo-tkemowych od ptaszczyzny i odchylenie krglzi od
linii prostej nie powinny b§ wigksze nz 1 mm/1 m.
8.4. Odbidr podioy pod plytki ceramiczne - wg punktu 5.4.

9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatndci jest cena ryczattowa olélena przez wykonawc

10. Przepisy zwazane

PN-85/B-04500 Zaprawy budowlane. Badania ceclcfimych
i wytrzymatasciowych.
PN-70/B-10100 Roboty tynkowe. Tynki zwykte. Wymagai badania przy
odbiorze.
PN-EN 1008:2004 Woda zarobowa do betonu. Speayjfikéobieranie prébek.
PN-EN 459-1:2003 Wapno budowlane.
PN-EN 13139:2003 Kruszywa do zaprawy.
PN-EN 771-6:2002 Wymagania dotyce elementéw murowych.
Elementy murowe z kamienia naturalnego.
PN-B-11205:1997 Elementy kamienne.
PN-B-79406:97, PN-B-79405:99  Plyty kartonowo-gipso
PN-72/B-06190 Roboty kamienigsiOktadzina kamienna.

Wymagania w zakresie wykonywania i badania jpdlyiorze.
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B-4/452 61 0004/
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
ROBOTY DACHOWE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegodtowej specyfikacghtecznej § wymagania dotycre wykonania
i odbioru pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczegbtowa specyfikacja techniczna jest stosowaka dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres robot obych SST
Roboty, ktérych dotyczy specyfikacja, obejmuyszystkie czynnézi umazliwiajace i majce na celu
wykonanie pokry dachowych wraz z obrébkami blacharskimi i elememtavystapcymi ponad dach
budynku tzn.:
B.10.01.00 Pokrycie dachu.
B.10.02.00 Obrdbki blacharskie
B.10.03.00 Rynny i rury spustowe.

1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SST zyodne z obowizujacymi odpowiednimi normami.
1.5. Og6lne wymagania dotygze robot

Wykonawca robét jest odpowiedzialny za j&kdch wykonania oraz za zgoditoz dokumentagj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty
2.1. Wymagania ogélne

2.1.1. Wszelkie materialy do wykonywania izolacjrzeciwwilgociowych bitumicznych wg SST
B.16.00.00.

2.3. Papa termozgrzewalna na osnowie z witékninyieptwbwej nawierzchniowa i podktadowa np wg
Swiadectwa ITB nr 974/93

2.4. Roztwér asfaltowy do gruntowania
Wymagania wg normy PN-B-24620:1998.
2.5. Blacha tytanowo-cynkowa grub 0,6 mm
Roboty mana wykona recznie lub przy @yciu dowolnego typu spetu.

4. Transport
Transportsrodkami transportu powszechnigywanymi

5. Wykonanie robot
5.1. Izolacje papowe

5.1.1. W pokryciach dwuwarstwowych z papa asfaldwga podtau betonowym na pierwgawarstwe
mozna zastosowapap; termozgrzewals.

5.1.2. Padczenie pokrycia papowego z murem kominowym lub imhwystapcymi z dachu elementami
powinno by wykonane w taki sposéb, aby ugiwi ¢ wyeliminowanie wptywu odksztatéedachu
na tynk.

5.1.3. Szerok& zaktadéw papy zaréwno podhwch jak i poprzecznych w kdej warstwie powinna ly
nie mniejsza ri 10 cm.
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Zaklady arkuszy kolejnych warstw papy powinny lpyzesunite wzgkdem siebie.

5.4. Obrébki blacharskie

obrébki blacharskie powinny bydostosowane do wielkoi pochylenia potaci,

roboty blacharskie z blachy tytanowo- cynkowejzme wykonyw#& o kazdej porze roku, lecz
w temperaturze nie #8zej od —15°C.

Robot nie mana wykonywa na oblodzonych podiach.

5.5. Rynny z blachy tytanowo-cynkowej

rynny powinny by¢ wykonane z pojedynczych cztonéw odpowiadggh diugdci arkusza blachy
i skladany w elementy wieloczionowe, powinnycéblaczone w zczach poziomych na zaktad
szerokdci 40mm; zhcza powinny b lutowane na catej dtugoi,

rynny powinny bg¢ mocowane do gzymsielbetowego w rozstawach niegkszych nk 50 cm,

spadki rynien regulowana uchwytach zgodnie z projektem,

rynny powinny mié wlutowane wpusty do rur spustowych.

5.4. Rury spustowe — z blachy jw.

rury spustowe powinny liywykonane z pojedynczych czionéw odpowiadggh diugdci arkusza
blachy i skladany w elementy wielocztonowe,

powinny by taczone w ziczach pionowych nabek pojedynczy lecy, a w zhczach poziomych na
zaktad szerokizi 40mm; zhcza powinny b§ lutowane na catej dtugoi,

rury spustowe powinny ldy mocowane doscian uchwytami, rozstawionymi w odgach nie
wigkszych nk 2 m,

uchwyty powinny by mocowane w sposob trwaly przez wbicie trzpieniaspoiny muru lub
osadzenie w zaprawie cementowej w wykutych gnidzdac

rury spustowe odprowadzag woa do kanalizacji powinny kiywpuszczone do ruryeliwnej na
gtebokas¢ kielicha.

6. Kontrola jakosci
6.1. Materialy izolacyjne

a)

b)

c)

d)

Wymagana jak& materialéw izolacyjnych powinna bypotwierdzona przez producenta przez
zaswiadczenie o jakdi lub znakiem kontroli jakixi zamieszczonym na opakowaniu lub innym
réwno rzdnym dokumentem.

Materialy izolacyjne dostarczone na buddvez dokumentdw potwierdzalych przez producenta ich
jakos¢ nie mog by¢ dopuszczone do stosowania.

Odbiér materiatéw izolacyjnych powinien obejmawagodnd¢ z dokumentagj projektova oraz
sprawdzenie wigiwosci technicznych tych materiatéw z wystawionymi &desi wytwarcy.

W przypadku zastrzen co do zgodngi materiatu z zawiadczeniem o jakiei wystawionym przez
producenta — powinien Byn zbadany zgodnie z postanowieniami normspaowej.

Nie dopuszcza sistosowania do rob6t materiatéw izolacyjnych, kbbryvasciwosci nie odpowiada;j
wymaganiom przedmiotowych norm.

Nie naley stosowa réwniez materiatébw przeterminowanych (po okresie gwaramayi).

Wyniki odbioréw materiatow i wyrobdéw powinny bykazdorazowo wpisywane do dziennika
budowy.

7. Obmiar robot - poz. 113,114,115,116,117,118,

Jednostk obmiarow robo6t jest:

dla robét B.10.01.00 — hipokrytej powierzchni,
dla rob6t B.10.02.00 oraz B.10.03.00 — 1 m wykocamynien lub rur spustowych.

llos¢ robot okrdla sk na podstawie projektu z uwzghieniem zmian zaaprobowanych przezyhiera
i sprawdzonych w naturze.

8. Odbior robot
8.1. Odbidr podiza

badania podtza naley przeprowadzaw trakcie odbioru egciowego, podczas suchej pogody, przed
przystpieniem do krycia potaci dachowych,
sprawdzenie rowrigi powierzchni podiga betonowego natg przeprowadz& za pomog faty
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kontrolnej o diugéci 2 m lub za pomagszablonu z podziatkmilimetrowa.
Przewit miedzy sprawdzanpowierzchri a tat nie powinien przekroczys mm.

8.2. Odbior rob6t pokrywczych

Roboty pokrywcze, jako roboty zanikag, wymagaj odbiorow czsciowych. Badania w czasie
odbioru czsciowego naley przeprowadzadla tych robdét, do ktérych dagt p&niej jest niemaliwy
lub utrudniony.

Odbidr czsciowy powinien obejmowasprawdzenie:

- podiazza

- jakodici zastosowanych materiatow,

- dokfadndci wykonania poszczegoélnych warstw pokrycia,

- dokfadndci wykonania obrébek blacharskich i ich ge#tenia z pokryciem.

Dokonanie odbioru eZciowego powinno by potwierdzone wpisem do dziennika budowy.
badania kdcowe pokrycia naley przeprowadzapo zakaczeniu robét, po deszczu.

Podstaw do odbioru robét pokrywczych stanawiastpujace dokumenty:

- dokumentacja techniczna,

- dziennik budowy z zapisem stwierdaajm odbiér czéciowy podiaza oraz poszczegdélnych warstw
lub fragmentéw pokrycia,

- zapisy dotycace wykonywania robét pokrywczych i rodzaju zastosoych materiatow,

- protokdty odbioru materiatéw i wyrobow.

Odbioér kaicowy polega na doktadnym sprawdzeniu stanu wykogamekrycia i obrébek blacharskich

i pofaczenia ich z urmdzeniami odwadniagymi, a take wykonania na pokryciu ewentualnych

zabezpiecaeeksploatacyjnych.

8.2.1. Odbiér pokrycia z papy
Sprawdzenie przyklejenia papy podktadowej do zagmianego podiza betonowego
sprawdzenie przyklejenia papy do papy paplprzeprowadzi przez nagicie i odrywanie paska papy
szerokdci nie wickszej nz 5 cm, z tymze pasek papy nalg nacaé nad miejscem przyklejenia papy,
sprawdzenie szerokd zaktadow papy naky dokon& w trakcie odbioréw agciowych i
koncowego przez pomiar szerckd zakladow w trzech dowolnych miejscach nadea 100 M
Doktadna¢ pomiaréw powinna wynoéido 2 cm.

8.2.2. Odbidr obrobek blacharskich, rynien i ruustpwych powinien obejmowa
sprawdzenie prawidiowoi polaczen poziomych i pionowych,
sprawdzenie mocowania elementéw do gzyuiedhetowego
sprawdzenie prawidtovéci spadkow rynien,

sprawdzenie szczelég polaczen rur spustowych .

9. Podstawa ptatnéci
- Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa oldlena przez wykonawec

10. Przepisy zwazane

PN-69/B-10260 Izolacje bitumiczne. Wymagania idoaid przy odbiorze.
PN-B-24620:1998 Lepiki, masy i roztwory asfaltogtesowane na zimno.
PN-B-27620:1998 Papa asfaltowa na welonie z wivkiklanych.

PN-61/B-10245 Roboty blacharskie budowlane z hiathlowej ocynkowanej i cynkowej.

Wymagania i badania techniczne przy odbiorze.
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B-5/ 453 20 000 6/
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.07.00 ROBOTY TERMOIZOLACYJNE

1. Wsikp
Ogblne wymagania dotygze rob6t podano w SST €Z G ,Wymagania ogélne”.

2. Materiaty
Materialy termoizolacyjne styropian FS 20 gruboi ,10 cm wbudowany wg technologii Terranova —
Weber z faktug —tynkiem akrylowym w kolorach pokazanych na elgiwacdopasowanych do
kolorystyki istniejcej budynku gtéwnego .
Wetna mineralna w ptytach grudim 20 cm , @stosci 40 ka/nt

3. Sprat
Ogodlne wymagania dotysee sprztu podano w SST G%¢ G ,Wymagania ogolne”.

4. Transport
Srodki transportu wykorzystywane przez Wykonawgowinny by sprawne technicznie i spettia
wymagania techniczne w zakresie BHP oraz przepséuchu drogowym.
Ogblne wymagania dotygze transportu podano w SSTe&8& G ,Wymagania ogdlne”.
Materiaty izolacyjne naley przewoz¢ w oryginalnych opakowaniach producenta, w takisspo aby
zabezpieczy opakowania przed uszkodzeniem.

5. Wykonanie robot
Wykonanie robét zgodnie z instrukdjrmy Weber-Terranowa

6. Kontrola jako sci
Ocena poszczegolnych etapéw robét potwierdzanavigisem do Dziennika Budowy.

7. Obmiar robot - poz.25, 26, 27, 28, 29, 30
Ogolne wymagania dotygeze obmiaru rob6t podano w SSTe€zG ,Wymagania ogdine”.
Jednostl obmiarow jest nf (metr kwadratowy) wykonanej izolacji zgodnie z dotentacj projektova
i obmiarem w terenie.

8. Odbidr robot
Ogblne wymagania dotygze odbioru robo6t podano w SST&& G ,Wymagania ogélne”.
Podiae oraz kada nanoszona warstwa powinnylndebrane przez tgniera. Przysipienie do kolejnych
etapow robot mee nasipi¢ po dokonaniu odpowiedniego wpisu przezylmera do Dziennika Budowy.
Wykonanie izolacji uznaje &iza wykonane zgodnie z dokumengagjrojektows, niniejsza SST
i wymaganiami layniera, jeeli wszystkie pomiary i badania z zachowaniem toteji podanych w do-
kumentacji projektowej, przywotanych normach lubpwnktach 2, 5 i 6 niniejszej SST daty wyniki

pozytywne.
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9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa oldlena przez wykonawc

10.Przepisy zwhzane
Wymagania w zakresie wykonania izolacji okreslaja:
- warunki techniczne wykonania odbioru robét budowlano-montazowych,
Cz¢s¢ I — roboty ogélnobudowlane. MBiPMBIITB. Warszawa 1977. Wyd. 11
- - Wytyczne stosowania styropianu w budownictwie. ITB, Warszawa 1972.
- Wytyczne technologii zabezpieczenia prze przemarzanie, i przeciekaniem $cian zewnetrznych metoda

lekka. I'TB, Warszawa 1982.
- Instrukcja stosowania technologii Weber/Terranowa

Inne dokumenty:
1. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 r. Prawo budowlaaksftjednolity: Dz. U. z 2003 r. Nr 207, poz. 2416;
Z p&niejszymi zmianami),
Ustawa z dnia 16 kwietnia 2004 r. o wyrobachdwldnych (Dz. U. z 2004 r. Nr 92, poz. 881),
Ustawa z dnia 30 sierpnia 2002 r. o systemi@pegodndci (Dz. U. z 2002 r. Nr 166, poz. 1360,
Z p&niejszymi zmianami).
4. Instrukcja stosowania materiatéw termoizojaggh w technologii Terranowa-Weber

w N
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B-6/07.00.00
SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
B.07.00.00 KONSTRUKCJE STALOWE

1. Wskp

1.1. Przedmiot SST
Przedmiotem niniejszej szczegotowej specyfikaghtécznej § wymagania dotycze wykonania i
odbioru konstrukcji stalowych.

1.2. Zakres stosowania SST
Szczego6towa specyfikacja techniczna jest stosoyekmadokument przetargowy i kontraktowy przy
zZlecaniu i realizacji rob6t wymienionych w pkt. 1.1

1.3. Zakres rob6t wymienionych w SST
Roboty ktérych dotyczy specyfikacja obejmuwszystkie czynnéci umazliwiajace i majce na celu
wykonanie i montakonstrukcji stalowych, wyspujacych w obiekcie przetargowym.
1.4. Okrdlenia podstawowe
Okreslenia podane w niniejszej SS zgodne z obowvazujacymi odpowiednimi normami i wytycznymi.
1.5. Og6lne wymagania dotygze robot
Wykonawca robot jest odpowiedzialny za jé&kavykonania robét, ich zgodddz dokumentaqj
projektows, SST i poleceniami kyniera.

2. Materiaty

2.1. Stal
Do konstrukgcji stalowych stosujegsi

2.1.1 Wyroby walcowane gotowe ze stali klasy latugkach St3S; St3SX; St3SY wg PN-EN
10025:2002
(1) Dwuteowniki wg PN-EN 10024:1998
Dwuteowniki dostarczane,® dtugdgciach:
do 140 mm — 3 do 13 m; powsj 140 mm — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dlaydiai do 6,0
m; do 100 mm dla dtugai wickszej.
Dopuszczalna krzywizna do 1.5 mm/m.

(2) Ceowniki wg PN-EN 10279:2003
Ceowniki dostarczane ® diugdciach:
do 80 mm — 3 do 12 m; 80 do 140 — 3-13 m peyyt40 mm
—3do15m
z odchytkami: do 50 mm dla dtugm do 6.0 m;
do 100 mm dla diugmi wickszej.
Dopuszczalna krzywizna 1.5 mm/m.

(3) Katowniki PN-EN 10056-2:1998 i w PN-EN 10056-1:2000
Katowniki dostarczaneaso dtugdciach:
do 45 mm — 3 do 12 m; powsj 45 — 3 do 15 m z odchytkami do 50 mm dla dkagydo 4,0 m;
do 100 mm dla diugmi wickszej.
Krzywizna ramion nie powinna przekra¢zamm/m.

(4) Blachy
a) Blachy uniwersalne wg PN-H/92203:1994
Blachy uniwersalne dostarcza s grubdgciach 6-40 mm.
szerokdciach 160-700 mm i diugoiach:
dla grubdgci do 6 mm — 6,0 m
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dla grubdci 8-25 mm — do 14,0 m z odchgtk

do 250 mm.
Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.

b) Blachy grube wg PN-80/H-92200
Blachy grube dostarczagsiv grubgciach 5-140 mm.

Zakres grubosci [mm] Zalecane formaty [mm]

5-12 1000x2000 1250%2500 1500x3000
1000x4000 1250x5000 1500x6000
1000x6000

powyzej 12 1000x2000 1250%2500 1750x3500

1500x6000 1500x3000

Tolerancje wymiarowe wg ww. normy.
Uwaga: do produkcji elementéw z blach a szczegditdeh wztowych zaleca gistosowanie

blach grubych.

c) Blachazebrowana wg PN-73/H-92127
Blache zebrowanm dostarcza giw grubdciach 3,5-8,0 mm.
Zalecane wymiary: 1000x2000 mm; 1250x2500 mm; 13008 mm.

Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

d) Bednarka wg PN-76/H-92325
Bednark dostarcza siw grubdgciach 1.5-5 mm i szerokoiach 20-200 mm w kgach o masie:

- przy szerokéci do 30 mm — do 60 kg

- przy szerokéci 30 do 50 mm — do 100 kg
- przy szerokéci 50 do 100 mm — do 120 kg
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

e) Prety okragte wg PN-75/H-93200/00
Prety dostarcza sio diugdciach:
- przysrednicy do 25 mm —3-10 m
- przysrednicy do 25 do 50 mm — 3-9 m.
Tolerancje wymiarowe wg ww normy.

2.1.2. Ksztaltowniki zimnogte.
Wykonywane g jako otwarte (ceowniki, d&owniki, zetowniki) oraz zamkaete (rury kwadratowe i

okragte).
Produkuje si je ze stali konstrukcyjnejeglowej zwyklej jakdci St0S, St3SX, St3SY. Diuga

fabrykacyjne od 2 do 6 m przy zskiszonej dokladnici wykonania.
2.1.3. Wiasnéci mechaniczne i technologiczne powinny odpowtaggmaganiom podanym w

PN-EN 10025:2002.
Wady powierzchniowe — powierzchnia walcowki ¢fgw powinna by bez gknie¢, pecherzy

i naderwa.
Na powierzchniach czotowych niedopuszczalpazostaléci jamy usadowej, rozwarstwienia

i pekniecia widoczne gotym okiem.
Wady powierzchniowe takie jak rysy, drobne tuskawalcowania, wticenia niemetaliczne,

wzery, wypukigci, wgniecenia, zgorzeliny i chropowdth 3 dopuszczalne jeli:
» mieszca sie w granicach dopuszczalnych odchytek
» nie przekraczaj0.5 mm dla walcowki o gruloi od 25 mm. 0,7 mm dla walcowki
0 grubdci wiekszej.
2.1.4. Odbiér stali na budowie powinienétgokonany na podstawie atestu, w ktéry powinief by
zaopatrzony kaly element lub partia materiatu. Atest powinien iemeé:

- znak wytwoércy
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- profil

- gatunek stali

- numer wyrobu lub partii

- znak obrdébki cieplne;j.

Cechowanie materiatow wywalcowane na profilachdatprzywieszkach metalowych.

2.1.5. Odbiér konstrukcji na budowie winien¢tjokonany na podstawie protokétu ostatecznego oglbio
konstrukcji w wytworni wraz z &wiadczeniem wytwornize usterki w czasie odbioréw
micdzyoperacyjnych zostaly usgte.

Cechowanie elementow farina elemencie.
2.2. taczniki

Jako hczniki wyskpuja: polaczenia spawane oraz pokenia naruby.

2.2.1. Materiaty do spawania
Do spawania konstrukcji ze stali zwyklej stosujesgiawanie elektryczne przyyciu elektrod
otulonych EA-146 wg PN-91/M-69430. Zagtzo mana stosowaelektrody ER-346 lub ER-546.
Elektrody EA-146 sgto elektrody grubootulone przeznaczone do spawkaniatrukcji stalowych
naraonych na obeizenia statyczne i dynamiczne.
Elektrody powinny mié:
- za&wiadczenie jakfci
- spetnig@ wymagania norm przedmiotowych
- opakowanie, przechowywanie i transport winny hgodne z wymaganiami obayzujacych

norm i wymaganiami producenta.
2.2.2.Sruby
Do konstrukcji stalowych stosujegsi
(1) sruby z tbem sz&iokatnym wg PN-EN-ISO 4014:2002edniodoktadne klasy:
dlasrednic 8-16 mm — 4.8-I|
dla srednic powyej 16 mm — 5.6-II
a) stan powierzchni wg PN-EN 26157-3:1998
b) tolerancje wg PN-EN 20898-7:1997
¢) wlasngci mechaniczne wg PN-EN 20898-7:1997.
(2) sruby fundamentowe wg PN-72/M-85061 zgrubne rod¥&jwZ lub P
(3) naketki szeciokatne wg PN-EN-ISO 4034;2002
d) wkasndci mechaniczne wg PN-82/M-82054/09 -ediowo zast. PN-EN 20898-2:1998
(4) podktadki okagte zgrubne wg PN-ISO 7091:2003
(5) podktadki klinowe do dwuteownikoéw wg PN-79/M-@&®
(6) podktadki klinowe do ceownikéw wg PN-79/M-82018
Wszystkie 4czniki winny by cechowanesruby i naketki wywalcowane cechy na gtéwkach.
2.2.3. Powtoki malarskie
Materiaty na powtoki malarskie wg B.15.00.00 nisigjch SST.
2.3. Skltadowanie materiatéw i konstrukcji
(1) Konstrukcje i materiaty dostarczone na bud@owinny by wytadowywanezurawiami.
Do wytadunku mniejszych elementow mma wy¢ weiagarek lub weignikéw. Elementy eizkie,
diugie i wiotkie naly przenosi za pomog zawiesi i usztywrd dla zabezpieczenia przed
odksztatlceniem. Elementy uktada sposob umidiwiajacy odczytanie znakowania. Elementy do
scalania powinny kyw miare mozliwosci skladowane wasiedztwie miejsca przeznaczonego do
scalania.
Na miejscu sktadowania nalerejestrowa konstrukcje niezwtocznie po ich naélgy, segregow@i
uklada& na wyznaczonym miejscu, oczyszetaaprawig powstale w czasie transportu ewentualne
uszkodzenia samej konstrukcji jak i jej powtokimirozyjnej.
Konstrukcg nalezy uktad& w pozycji poziomej na podktadkach drewnianych i loh desek na
wyréwnanej do poziomu ziemi w odlegt 2.0 do 3.0 m od siebie.
Elementy, ktére po wbudowaniu zajrayjotozenie pionowe sktadowav tym samym potzeniu.

(2) Elektrody skladowaw magazynie w oryginalnych opakowaniach, zabezpiee przed zawil-
goceniem.
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(3) Laczniki (sruby, naketki, podkfadki) sktadowaw magazynie w skrzynkach lub beczkach.
2.4. Badania na budowie

2.4.1. Kada partia materiatlu dostarczona na buglpwed jej woudowaniem musi uzyskakceptacije
Inzyniera.

2.4.2. Kada konstrukcja dostarczona na budgedlega odbiorowi pod wzglem:
- jakosci materiatow, spoin, otworow riauby,
- zgodndci z projektem,
- zgodndci z atestem wytwarni
- jakosci wykonania z uwzgldnieniem dopuszczalnych toleranciji.
- jakosci powtok antykorozyjnych.
Odbidr konstrukcji oraz ewentualne zalecenia cgpmsobu naprawy powstatych uszkatdze
w czasie transportu potwierdzazymier wpisem do dziennika budowy.

3. Sprzet

3.1. Sprzt do transportu i monga konstrukciji
Do transportu i montas konstrukcji naley uzywaé zurawi, wchgarek, awignikow, podnénikow i
innych uradzen. Wszelkie urzdzenia dwigowe, zawiesia i trawersy podlegeg przepisom o dozorze
technicznym powinny kiydostarczone wraz z aktualnymi dokumentami uprajaecyani do ich
eksploataciji.

3.2. Sprzt do robét spawalniczych

e) Stosowany spkz spawalniczy powinien unibwiaé¢ wykonanie ziczy zgodnie z technologi
spawania i dokumentagckonstrukcyjm.

f) Spadki napijcia prdu zasilajgcego nie powinny bywieksze jak 10%.

Q) Eksploatacja spezu powinna by zgodna z instrukgj

h) Stanowiska spawalnicze powinnychydpowiednio urgdzone:

- spawarki powinny stana izolupcym podwyszeniu i by zabezpieczone od wplywow
atmosferycznych

- sprzt pomocniczy powinien kyprzechowywany w zamykanych pomieszczeniach.

- stanowisko robocze powinno durzadzone zgodnie z przepisami bhp i przecisgrowymi,
zabezpieczone od wplywow atmosferycznycwietlone z dostatecanwentylaci;

Stanowisko robocze powinno dgdebrane przez igniera.

3.3. Sprzt do pohczer nasruby
Do scalania elementéw nalestosowd dowolny sprzt.

4. Transport
Elementy konstrukcyjne madgy¢ przewaone dowolnymirodkami transportu.
Podczas transportu materiaty i elementy konstrysmjvinny by zabezpieczone przed uszkodzeniami lub
utrat stateczngci.
Sposéb sktadowania wg punktu 2.3.

5. Wykonanie robot

5.1. Ckcie
Brzegi po ctciu powinny by czyste, bez naderagradu i zadzioréwzuzla, naciekéw i rozpryskow
metalu po giciu.
Miejscowe nieréwngci zaleca s wyszlifowac.

5.2. Prostowanie i gtie
Podczas prostowania iegia powinny by przestrzegane ograniczenia dotgez graniczSnych temperatur
oraz promieni prostowania iggia.
W wyniku tych zabiegéw w odksztalconym obszarzepuieinny wysapi¢ rysy i pekniecia.

5.3. Sktadanie zespotdéw
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5.3.1. Czsci do skladania powinny IByczyste oraz zabezpieczone przed karopjnajmniej w miejscach,
ktére po montau beda niedos¢pne. Stosowane metody i przydy powinny zagwarantowa
dotrzymanie wymagadokfadndci zespotéw i wykonania patzen wedtug zadczonej tabeli.

Rodzaj odchyiki Element konstrukcji Dopuszczalna odhytka
Nieprostoliniowd¢ Prty, blachownice, stupy, 0,001 dtugeci
czgsci ram lecz nie wecej jak 10 mm
Skrecenie peta - 0,002 dtugei
lecz nie wecej niz 10 mm
Odchyiki ptaskdci pétek, - 2 mm na dowolnym
scianeksrodnikow odcinku 1000 m
Wymiary przekroju - do 0,01 wymiaru
lecz nie wecej niz 5 mm

Przesunjcie srodnika — 0,006 wysokai
Wygigcie srodnika - 0,003 wysokai

Wymiar nominalny mm Dopuszczalna odchytka wymiam m

przytaczeniowy swobodny

do 500 0,5 2,5

500-1000 1,0 2,5

1000-2000 15 2,5

2000-4000 2,0 4,0

4000-8000 3,0 6,0

8000-16000 5,0 10,0

16000-32000 8,0 16

5.3.2. Padczenia spawane
(1) Brzegi do spawania wraz z przylegtymi pasarairgkaci 15 mm powinny b§ oczyszczone z
rdzy, farby i zanieczyszc#ieoraz nie powinny wykazywarozwarstwi@ i rzadzizn widocznych
gotym okiem.
Kat ukosowania, potaenie i wielkéé progu, wymiary rowka oraz dopuszczalne odchyiki
przyjmuje s¢ wedtug wigciwych norm spawalniczych.
Szczelirg migdzy elementami o nieukosowanych brzegach stosoveawicksz od 1,5 mm.
(2) Wykonanie spoin
Rzeczywista grubi@ spoin mae by wigksza od nominalnej
0 20%, a tylko miejscowo dopuszcza grubG¢ mniejsa:
0 5% — dla spoin czotowych
0 10% — dla pozostatych.
Dopuszcza gimiejscowe podtopienia oraz wady lica i graslijerady te mieszcg sic w
granicach grubgi spoiny. Niedopuszczalne pekniecia, braki przetopu, kratery i nawisy lica.
(3) Wymagania dodatkowe takie jak:
—obrébka spoin
-przetopienie grani
-wymagan technologt spawania mee zaleat Inzynier wpisem do dziennika budowy.
(4) Zalecenia technologiczne
-spoiny szczepne powinny byykonane tymi samymi elektrodami co spoiny korlatgine
-wady zewtrzne spoin mzna naprawi uzupetniagcym spawaniem, natomiastkmiecia,
nadmierr ospowaté¢, braki przetopu, g¢herze naley usuraé przez szlifowanie spoin i
ponowne ich wykonanie.

5.3.7. Padczenia na&ruby
- dhlugaoi¢ sruby powinna by taka aby mena byto stosowamazliwie najmniejsa liczbe
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podktadek, przy zachowaniu warunke, gwint nie powinien wchod&iw otwér gebiej jak na
dwa zwoje.

nakrtka i tebsruby powinny bezp&rednio lub przez podktadidoktadnie przylegado
taczonych powierzchni.

powierzchnie gwintu oraz powierzchnie oporowe nggk i podkladek przed moritam pokry

warstwg smaru.
- $ruba w otworze nie powinna przesuwske ani drga przy ostukiwaniu mtotkiem kontrolnym.

5.4. Monta konstrukcji
5.4.1. Monta nalery prowadz¢ zgodnie z dokumentacfechnicza i przy udzialesrodkéw, ktére
zapewna osiagniecie projektowanej wytrzymaigi i statecznéci, uktadu geometrycznego i
wymiarow konstrukcji. Kolejne elementy mofy¢ montowane po wyregulowaniu i zapewnieniu
statecznéci elementéw uprzednio zmontowanych.
Polczenia wykonywawg punktu 5.4.
Zabezpieczenia antykorozyjne wg punktu 2.2.3.
5.4.2. Przed przygbieniem do prac montawych naley:
sprawdzt stan fundamentow, kompletito stansrub fundamentowych oraz reperéw
wytyczapcych osie i linie odniesieniagdnych obiektu.
poréwna wyniki pomiaréw z wymiarami projektowymi przy czyouchyiki nie powinny

przekraczé wartcsci:
Posadowienie stupa Dopuszczalne odchytki mm
rzedna fundamentu rozstawb
na powierzchni betonu do 2,0 do 5,0
na podlewce do 10.0
5.4.3. Monta

Przed przysipieniem do montai nalezy naprawé uszkodzenia elementéw powstate podczas

transportu i skladowania.
Dopuszczalne odchytki ustawienia geometrycznegatkakcii

Lp. Rodzaj odchyiki Dopuszczalna odchytka

1 odchylenie osi stupa wzglem osi teoret. 5 mm

2 odchylenie osi stupa od pionu 15 mm

3 strzatka wygicia h/750 lecz nie wcej
stupa niz 15 mm

4 wygkcie belki lub I/750 lecz nie wiecej
wigzara niz 15 mm

5 odchytka strzatki montawej 0,2 projektowanej

6. Kontrola jakosci roboét
Kontrola jakdci polega na sprawdzeniu zgodoiowykonania rob6t z projektem oraz wymaganiami

podanymi w punkcie 5.
Roboty podlegajodbiorowi.

7. Obmiar robot - poz. 15
Jednostkami obmiarwus
Dla pozycji B.07.00.00 — masa gotowej konstrukcjiowach.

8. Odbidr robot
Wszystkie roboty olafe B.07.00.00 podlegagasadom odbioru robét zanikeych.

9. Podstawa ptatnéci
Podstaw ptatngci jest cena ryczattowa oldlena przez wykonawc

10. Przepisy zwazane
PN-B-06200:2002 Konstrukcje stalowe budowlanerWiki wykonania i odbioru.
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PN-EN 10025:2002 Wyroby walcowane naagorz niestopowych stali konstrukcyjnych.
Warunki techniczne dostawy.

PN-91/M-69430 Elektrody stalowe otulone do spawanapawania.
Ogoblne badania i wymagania.
PN-75/M-69703 Spawalnictwo. Wadwery spawanych. Nazwy i olélenia.
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