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Specyfikacje Techniczne dia mostdw DM-00.00.00

DM-00.00.00. Wymagania ogdlne

1. WSTEP
I.1. Przedmiot Specyfikacji Technicznej

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robit w
ramach realizacji: remontu kiadki dla pieszych prey ul. Miodziezowej w Piszu,

1.2, Zakres stosowania ST
Specyfikacje Techniczne stanowig czes¢ Dokumentéw Przetargowych i Kontraktowych i nalezy je
stosowad w 2lecaniv | wykonaniu Robdt opisanveh w podpunkeie 1.1,

1.3. Zakres Robdt objgtych ST
1.3.1.Wymagania ogblne nalely rozumied i stosowaé w powigzaniu z nizej wymienionvmi
Specyfikaciami Technicznymi:

SPIS SPECYFIKACH TECHNICZNYCH

DM-00.00.00 Wymagania ogdlne

D-01.01.01 Odtworzenie Trasy i Punktow Wysokosciowych
D-05.03.05 Nawierzchnia z betonu asfaltowego

D-06.01.03 Umocnienie brzegow kiszkami faszynowwvmi
D-07.02.01 Oznakowanie i utrzymanie ruchu

M.11.00.00 FUNDAMENTOWANIE

M-11.01.00 Roboty ziemne

M-11.01.03 Wykop w gruncie niespoistym

M-11.01.04 Zasypywanie wykopdw wraz z zageszczeniem

M.12.00.00 ZBROJENIE
M-12.01.00 Stal zbrojeniowa
M-12.01.02 Zbrojenie betonu stali -kiasa A-ITIN

M.13.00.00 BETON

M-13.01.00 Beton konstrukcyjny

M-13.01.05 Beton ustroju niosacego (klasy B25) w elementach o grubodei < 60 cm
M-13.01.06 Beton klasy B30 w deskowaniu

M-13.06 01 Naprawa ubvtkiw betonu zaprawa niskoskurczows typu PCC

M.14.00.00 Konstrukcje stalowe
M-14.02.01 Antykorozyjne zabezpieczenie konstrukgji stalowej

M.15.00.00 IZOLACIJE
M.I502.03 lzolacje z papy termozgrzewalnej modyfikowanej SBS o gr>5mm
M-15.03.02 Nawierzchnia z zywic epoksydowych gr. Smm

M.16.00.00 ODWODNIENIE

M.16.01.01 Wpusty mostowe

M.16.01.02 Rury spustowe

M.16.01.03 Dreny z geowldkniny do odwodnienia izolacji
M.16.01.04 Saczki odwadniajace izolacje
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M.18.00.00 DYLATACJE
M.18.01.01 Elastyczne przekrycie dylatacyjne

M.19.00.00 ELEMENTY ZABEZPIECZAJACE
M-19.01.04 Balustrady na obiektach

M.20.00.00 INNE ROBOTY MOSTOWE

M-2001.03 Roboty rozhidrkowe

M-20.01,05 Umocnienie skarp

M-20.01.06 Scieki skarpowe

M-20.01.08 Hydropiaskowanie powierzchni betonu

M-20.01.10 Powierzchniowe zabezpieczenie betonu powloka malarsky elastycma

M-20.01.10 Powierzchniowe zabezpieczenie betonu powioks malarska sztywng

M-20.01.13 Osadzenie lacznikéw zespalajacych.

M-20.02.06 Schody skarpowe — drobne elementy mostowe

M-20.01.26 Umocnienie dna i brzegdw narzutem kamiennym

M-20.02.21 Wzmocnienie kenstrukeji mostowych przez przyklejenie zbrojenia zewngtrznego
(1aémy CFRP)

M — 24.00.00. LOZYSKA | MECHANIZMY RUCHU PRZESEL

1.3.2. Niezaleimie od postanowien Klauzuli 3.1 Danych Kontraktowych normy panstwowe, instrukeje i
przepisy wymienione w Specyfikacjach Technicznych beda stosowane przez Wykonawee w jezyku
polskim.

1.4. Okreélenia podstawowe

U#zvie w ST wymienione poniie) okreslenia nalefy rozumieé w kazdym przypadku nastgpujaco:
1.4.1.Budowla drogowa - obickt budowlany, nie bedacy budynkiem, stenowigcy calosé techniczno-
uzytkows (drogg) albo jego czeié stanowiaca odrebny element konstrukeyviny lub technologiczny {obieks
mostowy, korpus ziemny, wgzed).

1.4.2.Chodnik - wyznaczony pas terenu przy jezdni lub odsunigty od jezdni, przeznaczony do ruchu
pieszvch i odpowiednio utwardzony.

1.4.3. Dlugoéé mostu - odlegloéé migdzy zewnetranymi krawgdziami pomostu g w przypadin mostéw
fukowych z nasypka - odlegloéé w dwietle podstaw sklepienia mierzona w osi jezdni drogowej.
1.4.4.Droga - wydzielony pas terenu przeznaczony do ruchu lub postoju pojazdéw oraz ruchu pieszych
wraz z wszelkimi urzadzeniami technicznymi zwigzanymi z prowadzeniem i1 zabezpieczeniem ruchu,
|.4.5Droga tymczasowa (montaiowa) - droga specjalnic przygotowana, przeznaczona do ruchu
pojazdéw obstuguiscych zadanie budowlane na czas jego wykonania, przewidziana do usunigeia po jego
zakofczeniu.

1.4.6. Dziennik Budowy - cpatrzony pieczecia Zamawiajacego zeszyl, Z pOnUMErowanymi Sironami,
shuzacy do notowania wydarzed zaistnialych w czasie wykonywania zadania budowlanego, rejestrowania
dokonywanyveh odbioréw Robdt, przekazywania polecen i innej korespondencii technicznej pomigdzy
Inspektorem Nadzoru, Wykonawea i projektantem.

1.4.7 Estakada - obiekt zbudowany nad przeszkoda terenowg dla zapewnienia komunikacji drogowej i
1 4 8 Inspektor Nadzoru (Iniynier) - instytucja upelnomocnionego przedstawiciela Zamawiajgcego,
ktérego uprawnienia i obowigzki w stosunkach 2 Wykonawcg w procesie realizacji Robdt okreslono w
kontrakcie. Obowigzki Inspektora Nadzoru mo2e pelnié osoba prawna lub fizyezna, w tym rownie2
pracownik Zamawiajacego, o wyznaczeniu kidrej, Zamawiajgcy powiadomil Wykonawce na pismie,
1.4.9. Jezdnia - czgsé korony drogi przeznaczona do ruchu pojazdow.

1.4.10 Kierownik budowy - csoba wyznaczona przez Wykonawce, upowamiona do kierowania
Robotami i do wystgpowania w jego imieniu w sprawach realizacji Kontraktu.

1.4.11 Korona drogi - jezdnia z poboczami lub chodnikami, zatokami, pasami awaryjnego postoju i
pasami dzielgcymi jezdnie.
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1.4.12 Konstrukeja nawierzchni - uklad warstw nawierzchni wraz ze sposobem ich polaczenia.
1412 Konstrukeja nosna (przesto lub przesla obiektu mostowego) - czesé obiektu oparta na
podporach mostowych, tworzaca ustrd] niosgey dla przeniesienia ruchu kolowego, pieszego.
1.4.14 Korpus drogowy - nasyp lub ta czeé¢ wykopu, ktora jest ograniczona korona drogi i skarpami
TOWOW.
1.4.15Korvto - element uformowany w korpusie drogowym w celu ulozenia w nim konstrukeji
nawierzchni.
1.4.16 Rejestr Obmiardw - akceptowany przez Inspekiora Nadzoru rejestr z ponumerowanymi stronami
shuzacy do wpisywania przez Wykonawce obmiaru dokonywanych Robét w formie wyliczen, szkicow i
ew. dodatkowych zalacznikdw. Wpisy w Rejestrze Obmiardw podlegaja potwierdzeniu przez Inspektora
Nadzoru.
1.4.17 Laboratorium - drogowe lub inne laboratorium badawcze, zaakceptowane przez Zamawiajacego,
niezhedne do przeprowadzenia wszelkich badan i prob zwiazanych z oceng jakesct matenaléw oraz
Robat.
I.4.18 Materiaty - wszelkie twormywa niezbedne do wykonania Robdl, zgodne z Dokumentacyy
Projekiowa 1 Specyfikacjami Technicznymi, zaskceptowane przez Inspektora Nadzoru.
1.4.19.Most - obiekt zbudowany nad przeszkoda wodng dla zapewnienia komunikacji drogowej 1 ruchu
PlesZego.
1.4.20.Nawierzchnia - warstwa lub zespé! warstw shuzacych do pragjmowania i rozkladania obcigeen od
ruchu na podioze gruntowe i zapewniajacych dogodne warunki dia ruchu
a) Warstwa $cieralna - gorna warstwa nawierzchni poddana bezpoérednio oddzialywaniu ruchu i
czynnikdw atmosferycanych.
b} Warstwa wigigen - warstwa zmajdujaea sic migdzy warstws Scieralng a podbudows,
zapewniajaca lepsze rozlozenie napreZen w nawierzchni | przekazywanie ich na podbudowg,
¢} Warstwa wyrGwnawcza - warstwa stuzaca do wyrdwnania nieréwnosci podbudowy lub
profilu istniejgcej nawierzchni.
d) Podbudowa - dolna czesc nawierzchni shuzaca do przenoszenia obeigzen od ruchu na podiode.
Podbudowa moze sktadaé si¢ z podbudowy zasadniczej 1 podbudowy pomocnicae.
¢) Podbudowa zasadnicza - gérna czesé podbudowy spelniajaca funkcje nosne w koenstrukcji
nawierzchni. Moze ona skiadac sig z jednej lub dwoch warstw.
fi Podbudowa pomocnicza - dolna czeéé podbudowy spelnizjaca, obok funkeji nodnych, funkeje
zabezpieczenia nawierzchni przed dzialaniem wody, mrozu i przenikaniem czastek podioda.
Moze zawieraé warstwg mrozoochronna, odsaczajaca lub odcinajaca.
gl Warstwa mrozoochronna - warstwa, kidrej glownym zadaniem jest ochrona nawierzchni
przed skutkami dziatania mrozu.
h} Warstwa odcinajgca - warstwa stosowana w celu uniemoiliwienia przenikénia czastek
drobnych gruntu do warstwy nawierzchni lezacej powyzej.
i)  Warstwa odsgczajgca - warstwa shizaca do odprowadzenia wody przedostajacej si¢ do
nawierzchni.
1.4 21 Niweleta - wysokosciowe | peometryczne rozwinigeie na plaszezyinie pionowego przekroju w osi
drogi lub obiektu mostowego.
1.4.22 Obiekt mostowy - most, wiadukt, estakada, tunel, kladka dla pieszyvch i przepust.
1423 0bjazd tvmczasowy - droga specjalnie przygotowana | odpowiednio utrzymana do
przeprowadzenia ruchu publicanego na okres budowy.
1.424 Odpowiednia (bliska) zpodnodé - zpodnost wykonywanych Robdt 2 dopuszezonymi
toleranciami, a jesli przedzial tolerancji nie zostal okreslony - z przeciginymi tolerancjami,
preyjmowanymi zwyczajowo dla danego rodzaju Robdt budowlanych.
1.4.25 Pas drogowy - wydzielony liniami rozgraniczajgcymi pas lerenu przeznaczony do umieszczania w
nim drogi oraz drzew i krzewéw. Pas drogowy moze réwnicz obejmowaé teren przewidziany do
rozbudowy drogi i budowy urzadzen chronigeych ludzi i Srodowisko przed wuciazliwosciami
powodowanymi przez ruch na drodze.
1.4.26 Pobocze - czeié korony drogi przeznaczona do chwilowego zatrzymywania sig pojazdiw,
umieszczenia urzadzen bezpieczefistwa ruchu 1 wykorzystywana do ruchu pieszych, shuzaca jednoczesnie
do bocznego oparcia konstrukcji nawierzchni.
1.4.27 Podlaie - grunt rodzimy lub nasypowy, lezacy pod nawierzchnia do glgbokosci przemarzania,
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|.4.28 Podlote ulepszone - goma warstwa podloza, lezaca bezposrednio pod nawierzchnia, ulepszona w
celu umozliwienia przejecia ruchu budowlanego i wiasciwego wykonania nawierzchni.

1429 Polecenie Inspektora Nadzoru - wszelkie polecenia przekazane Wykonawey przez Inspektora
Nadzoru, w formie pisemnej, dotyczace sposobu realizacji Robdt lub innych spraw zwiazanych z
prowadzeniem budowy.

1.4.30 Projektant - uprawniona osoba prawna lub fizyczna bedaca sutorem Dokumentacji Projekiowej.
1,431 Przedsiewzigcie budowlane - kompleksows realizacia nowego polaczenia drogowego lub
calkowita modemizacja (zmiana parametrdw peometrvcznych trasy w planie i przekroju podhumym)
istniejacego polaczenia.

1432 Przepust - obiekty wybudowane w formie zamknigte] obudowy konstrukcyjnej, stuzgee do
przephywu mahych ciekéw wodnych pod nasvpami korpusu drogowego lub dla ruchu kolowego, pieszego.
1.433 Przeszkoda naturalna - element érodowiska naturainego. stanowigcy utrudnienie w realizacy
zadania budowlanego, na przvkiad dolina, bagno, rzeka itp.

1 434 Przeszhoda sztuczna - dziefo ludzkie, stanowiace utrudnienie w realizachi zadania budowlanepo,
na preyklad droga, kolej. rurociag itp.

|.4.35 Przetargowa Dokumentacja Projektowa - czgéé Dokumentacji Projektowej, ktora wskazuje
lokalizacje, charakterystyke i wymiary obickiu bedacego preedmiotem Robdt.

1.4.36 Przyezolek - skrajna podpora obieku mostowego. Moie skladat si¢ z pelnej Sciany, shupow lub
innvch form konstrukeyjnych np. skrzyn, komor.

1.437 Rekultywacja - Roboty majace na celu uporzadkowanie i przywrocenie pierwotnych funkeji
terenom naruszonym w czasie realizacji zadania budowlanego.

| 418 Rozpietosé teoretyczna - odleglodé migdzy punktami podparcia (lozyskami), przesta mostowego.
1.4.39 Szerokoéé calkowita obiektu (mostw/wiaduktu) - odlegioéé migdzy zewngtrznymi krawedziami
konstrukcji obicktu, mierzona w linii prostopadlej do osi podhuinej, obejmuje calkowity szerokost
konstrukcying ustroju niosgcego.

1.4.40 Szerokosé uzytkowa obicktu - szerokosé jezdni (nawierzchni) przeznaczona dla poszezegdinych
rodzajow ruchu oraz szeroko$é chodnikéw mierzona w Swietle porgezy mostowych z wylaczeniem
konstrukcji przy jezdni dotem oddzielajacej ruch kolowy od ruchu pieszego.

1441 Slepy Kosztorys - wykaz Robét z podaniem ich iloci (przedmiar) w kolejnosci technologicznej
ich wykonania.

1.4.42 Tunel - obickt zaglebiony poniZej poziomu terenu dla zapewnienia komunikacji drogowej i ruchu
pieszego.

1.4.43 Wiadukt - obickt zbudowany nad linig kolejowa lub inng droga dla bezkolizyjnego zapewnienia
komunikacji drogowej i ichu pieszego.

|4 44 Zadanie bodowlane - cze$é przedsigwzigcia budowlanego, stanowiaca odrgbng calost
konstrukeyjna lub technologiczng, zdolna do samodzielnego spetnienia przewidywanych funkcji
techniczno-uzytkowych. Zadanie mo2e polegac na wykonywaniu Robit zwigzanych z budows. modemizacja
utrzymaniem oraz ochrong budowl: drogowe] lub jej elementu.

1.5. Ogoblne wymagania dotyczgce robot

Wykonawca Robat jest odpowiedzialny za jako$é ich wykonania oraz za ich zgodnost z Dokumentacja
Projektowa, Warunkami Ogolnymi i Szezegdlnymi, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

1.5.1. Przekazanie Terenu Budowy.

Zamawiajgcy w terminie okreslonym w Warunkach Kontraktu przekaze Wykonawcy Teren Budowy
wraz ze wszyvstkimi wymaganymi uzgodnieniami prawnymi i administracyjmymi, lokalizacje i
wspitrzedne punktow gldwnych trasy oraz reperdw, Dziennik Budowy omz dwa egzemplarze
Dokumentacji Projektowej i dwa komplety 5T.

Na Wykonawcy spoczywa odpowiedzialno$é za ochrong przekazanych mu punktow pomiarowych do
chwili odbioru ostatecznego Robét. Uszkodzone lub zniszczone znaki geodezyjne Wykonawcea odtworzy
i utrwali na wiasny koszi.

1.52. Dokumentacja Projektowa.

Projekt budowlany-ohowiaznje dia tego projektu

Projekt Wykonawezy-obowiazuje dis tego projektu

Wykaz rzednych X, Y, Z (w postaci cyfrowej)-nie wystgpuje
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Osnowa geodezvina pozioma-nie wystepuje
Osnowa geodezyjna pionowa-nie wystgpuje
Szezegilowe sprawozdanie z badan geologicznych terenu-nie wystgpuje

1.5.3. Dokumentacje Projektowa, kibrg Wykonawca opracuje we wlasnym zakresie w ramach Ceny
Kontrakiowej
Wykonawea zobowigzany jest do opracowania we wiasnym zakresie nastgpujacych projekiow:

» projekt technologiczny rozbidrek,

o projekt rusztowan i deskowan elementdéw hetonowych,
Ww. projekty powinny by¢ zaakceptowane przez Zamawiajgeego po uzgodnieniu ich 2 Biurem Projekiow
uzgodnione z Zamawiajacym oraz podlegaja akceptacji Biura Projektowego. Nie dotyczy. Kosaty ww.
uzgodnien obcigzaja Wykonawee Robdt Ceny uzgodnief opracowan zgodnie z Srodowiskowymi
Zasadami Wyceny Prac Projektowych.
Niezaleinie Wykonawca opracuje 1 przedstawi do skceptaci Zamawiajgcemu Projekty Organizacii i
Technologii Robét i Programy Zapewnienia Jakosci dla pﬂsz:czagulmh obiektow i robdt.
Ponadtc Wykonawca zobowiazany jest do opracowania projektow organizacji ruchu na czas budowy
wynikajacych z proyiete) zasady:

s utrzymanie cigglosci ruchu samochodowego § pieszego.
Poszczegblne projekty dotyezyé beda okreslonej fazy organizacji ruchu wynikajacej z kolejnego etapu
realizacji budowy. Projekty te wymagaja opinii Inspektora Nadzoru i staraniem Wykonawcy uzyskania
decyzji zatwierdzajace] przez wiasciwe organy administrac)i zarzadzajace) ruchem.
|.5.4. Zgodnosé Robét z Dokumentacja Projektowa i ST.
Dokumentacja Projektowa, Specyfikacje Techniczne oraz dodatkowe dokumenty przekazane przez
Inspektora Nadzoru Wykonawcy stanowia czgs¢ Kontraktu, a wymagania wyszczegdinione w chocby
jednym z nich sg obowigzujace dia Wykonawcy tak jakby zawarte byly w calej dokumentacii.
W przypadku rozbieimosci w ustaleniach poszczepdinych dokumentow obowigzuje kolejnosc ich
waznasci wymieniona w Warunkaech Kontrakiu:
Wykonawca nie moze wykorzystywaé bledow lub opuszezen w Dokumentach Kontraktowych, a o ich
wykryciu winien natychmiast powiadomi¢ Inspektora Nadzoru, ktory dokona odpowiednich zmian lub
poprawek.
W preypadku rozbieinosci opis wymiaréw waznigjszy jest od odezytu ze skali rysunkdw.
Wszystkie wykonane Roboty i dostarczone materiaty beda zgodne 2 Dokumentacja Projekiowa 1 ST.
Dane okredlone w Dokumentacji Projektowej i w ST beda uwazane za wartodci docelowe, od ktorych
dopuszczalne sa odchylenia w ramach okredlonego przedzialu tolerancji. Cechy materialow i elementow
budowli muszg byvé jednorodne 1 wykazywaé bliska zgodnosé z okreslonymi wymaganiami, & rozrzuty
tych cech nie moga przekraczad dopuszczalnego przedziatu tolerancii.
W przvpadky, gdy materiaty lub Roboty nie beda w pelni zgodne z Dokumentacja Projektows lub ST, i
wplynie to na niezadowalajacg jakod¢ elementu budowli, to takie materialty bgdg niezwlocznie zastapione
innymi, a Roboty rozebrane na koszt Wykonawcy.
1.5.5. Zabezpieczenie placu budowy.
Wiykonawea jest zobowigzany do utrzymania rachu publicznego na placu budowy, w sposob okreslony w
SST D-M. 00.00/00.. w okresie trwania realizacji kontraktu &z do zakonczenia i odbioru ostatecznego
robot.
Przed przystapieniem do robdt Wykonawea przedstawi Inzymierowi do zatwierdzema , uzgodniony z
odpowiednim Zarzadem Drig i organem zarzadzajacym muchem, projeki organizacji ruchu
zabezpieczenia robdt w okresie trwania budowy. W zaleznosci od potrzeb i postgpu robdt projekt
organizacji ruchu powinien byé aktualizowany przez Wykonawce na biezaco .
W czasie wykonywania robat Wykonawca dostarczy, zainstaluje i bgdzie obshugiwal wszystkie czasowe
urzadzenia zaberpieczajace takie jak: zapory, swiathh ostrzegawcze, sygnaly, znaki drogowe itp.
zapewniajac w ten sposoh bezpieczenstwo pojazddéw i pieszych. Wykonawca zapewni stale warunki
widocznosci w dzien i w nocy tych zapor i znekéw, dla ktdrych jest to nieodzowne ze wzgledu
bezpieczedstwa. Wszystkie znaki, zapory i inne urzadzenia zabezpieczajace powinny by¢ akceptowane
przez Inzyniera.
Fakt przystapienia do robdt Wykonawca powinien obwiescic publicznie przed ich rozpoczgciem w
sposob uzgodniony z Iniynierem oraz przez umieszczenie , w miejscach i ilosciach okreslonych przez
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Inzyniera, tablic informacyjnych. Tres¢ tablic informacyjnych powinna by¢ zatwierdzona przez Infyniera.
Tablice informacyjne beda utrzymywane przez Wykonawee w dobrym stanie przez caly okres realizacii
robit.
Koszt zabezpieczenia placu budowy nie podlega odrebnej zaplacie i preyjmuje sig .ze wiaczony jestw
cene kontraktowa(koszty ogolne budowy].
1.5.6. Ochrona érodowiska w czasie wykonywania robot.
| Ustalenia ogdlne dotyezace ochrony srodowiska.
Wykonawca ma obowiazek znal | stosowaé w czasie prowadzenia robot wszelkie przepisy ochrony
$rodowiska naturalnego. W szczegdlnodci Wykonawca powinien zapewnié spetnienia nastgpujgeych
warunkdw:
a) miejsca na bazy , maszyny, skladowiska i wewnetrzne drogi transpartowe powinny byé tak
wyhrane, aby nie powodowaé zniszezen w srodowisku naturalnym,
b) powinny zostaé podiete odpowiednie $rodki zabezpieczajace przed:
« zabezpieczeniem zhiomikow i ciekéw wodnych pylami, paliwami. olejami. materiztami
bitumicznymi, chemikaliami oraz innymi szkodliwymi substancjami ,
e przekroczeniem norm zanieczyszczenia powietrza pylami i gazami,
» przekroczeniem dopuszezalnych norm hatasu,
» mozliwoscia powstania pozan.
¢) praca sprzetu budowlanego , ufywanego podczas realizacji robot nie moze powodowaé zniszezen
w Srodowisku naturalnym
dymaterialy stosowane do robdt nie powinny zawieraé skladnikow zagrazajacych srodowisku, o
nategzenin przekraczajacm dopuszczalne normy.
Opluaty i kary za przekroczenie w trakcie realizacji robdt norm , okreslonych w odpowiednich przepisach ,
dotyezacych ochrony Srodowiska obcigzaja Wykonawce.
TI Ochrona wod.
Wody powierzehniowe 1 wody gruntowe nie moga by¢ zanieczyszczane w czasie robdt .
Jeéli teren budowy lub wyrobiska materialow lokalnych albo ukopy polozone sg w sasiedziwie
zhiomikéw lub ciekéw wodnych , to W razie potrzeby chszary te powinny by¢ oddzielone rowami lub
innvmi przegrodami. Wody odprowadzone z terenu robdt powinny by¢ oczyszczone przez filtracjg i
osadniki . albo inme urzadzenia , kidre redukujs zawartosé pyléw i innych zanieczyszczen W
odprowadzanych wodach do poziomu nie wigkszego od wystepujacego W naturalnych zbiornikach &
ciekach wodnych, do ktérych sa odprowadzane. Wody powierzchniowe odprowadzane 2 baz, MEZAZYTIOW
i sktadowisk powinny by¢ oczyszczone, jesli zawierajq skindniki szkodliwe dla otoczenia, takie Jak pyly ,
oleje, bitumy, chemikalia czy inne szkodliwe dla Srodowiska substancie.
Zbiomiki materiatow napedowych , olejéw, bitumow, chemikaliow 1 innvch szkodliwych dla $rodowiska
substancji powinny byé wykonane i obshigiwane w sposob gwaranwjacy nieprzedostawanie  sig
materialow do otoczenia.
Maszyny i sprzet mechaniczny nie moga poruszaé si¢ w obrebie granic zbiomikdw i ciekdw wodnych 2
wyjatkiem przypadkow gdy uzyskano na to zgode wiadz, a ruch ten odbywa sig w celu przeprowadzenia
robat, okreslonych w kontrakeie.
1 Ochrona powietrza.

Stezenie pyléw i zanieczyszezen odprowadzanych do atmosfery w sqsiedziwie wytwomi materialow
drogowych(kruszyw, mieszanek itp.) nic moze przekracza¢ wartosci dopuszczalnych przez odpowiednie
preepisy.

Wytwomie materialow drogowych powinny by wyposazone W sysiemy odpylania, gwarantujgce
abnizenie emisji pylow do poziomu mniejszego od dopuszezalnego.

Wykonawca ma obowiazek sprawdzenia stezenia pylow i zanieczyszezen odprowadzanych do atmosfery
w sgsiedztwie wytwomi mieszanck mineralno-bitumicznych i w razie potrzeby , wytworni inmych
materiatow. Raporty z kontroli zanieczyszczen atmosfery powinny by¢ prowadzone na biezaco i
udostgpniane odpowiednim wiadzom.

Jesli roboty beda prowadzone metoda mieszania materialow na drodze z ukyciem materialow pylacych,
takich jak popioly lotne, wapno, cement itp. To stosowany sprzgt i technologia powinny ograniczyé
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zapylenie. Roboty takie moga by¢ prowadzone na terenach zabudowanych za zgody organdw
administracji terenowej.

IV Ochrona przed hatasem.

Jezeli roboty prowadzone beda na terenach zabudowanych to Zamawiajacy powinien okreslic w
dokumentacji projektowe] lub SST i uzgodni¢ z odpowiednimi organami administracji samorzadowe),
technologie i czas robdt, ograniczajsce w miarg mozliwosci poziom halasu i jego ucigzliwodc dla
mieszkaficdw. Wykonawca nie powinien stosowaé innej technologii robét o wigkszym poziomie halasu,
niz okreslona przez Zamawiajgcego pod rygorem wstrzymanis robat .

1.5.7. Ochrona przeciwpoiarowa.

Wykonawea bedzie przestrzegat przepisdw ochrony przeciwpotarowe). Wykonawca bedzie utrzymywac
sprawny sprzgl przeciwpozarowy, wymagany przez odpowiednie przepisy, na terenie baz produkeyjnych,
w pomieszczeniach biurowych, mieszkalnyeh i magazynach oraz w masrynach i pojazdach.

Materialy letwopalne beda skladowane w sposdb zgodny z odpowiednimi przepisami i zabezpieczone
przed dostepem os6b trzecich. Wykonawca bedzie odpowiedzialny za wszelkie straty spowodowane
pozarem wywolanym jako rezultat realizacji Robdt albo przez personel Wykonawey.

1.5.8. Materiaty szkodliwe dla otoczenia.

Materiaty, ktore w sposob trwaly sa szkodliwe dla otoczenia, nie beds dopuszezone do uzycia.

Nie dopuszcza sie uzycia matenialdw wywoetujacych szkodliwe promieniowanie o stezenin wigkszym od
dopuszczalnego, okreslonego odpowiednimi przepisami.

Wszelkie materialy odpadowe uzyte do Robdt beds mialy swiadectwa dopuszczenia, wydane przez
uprawniong jednostke, jednoznacznie okreélajace brak szkodliwego oddzialywania tych materistow na
Materialy, kidre sa szkodliwe dla otoczenia tylko w czasie Robdt, a po zakonfczeniu Robot ich
szkodiiwosé zanika (np, materialy pylaste) mogs by¢ uzyvte pod wanunkiem przestrzegania wymagan
technologicznych wbudowania. Je#eli wymagajg tego odpowiednie przepisy Zamawiajacy powinien
otrzymac zgode na ukycie tych materialéw od wilasciwych organdéw administracji panstwowe;.

Jezeli Wykonawea uzy! materialow szkodliwych dla otoczenia zgodnie ze Specyfikacjami, a ich uzycie
spowodowaln jakiekolwiek zagrozenie srodowiska, to konsekwencje tego poniesie Zamawiaiacy.

1.5.9, Ochrona wiasnoéei publiczne) i prywatne).

W}]innaw:a odpovrmﬂs 2a ochrong instalacji na powierzchni ziemi i #a urzgdzenia podziemne, takie jak
rurociagi, kable itp. oraz uzyska od odpowiednich wladz bedacych wiascicielami tych urzadzen
potwierdzenie informacji dostarczonych mu przez Zamawiajacego w ramach planu ich lokalizacji.
Wykonawca zapewni wiadciwe oznaczenie i zabezpieczenie przed uszkodzeniem tych instalacji i
urzadzen w czasie trwania budowy.

Wykonawea zobowiazany jest umiescic w swoim hammonogramie rezerwe czasowy dla wszelkiego
rodzaju Robot, kidre maja by¢ wykonane w zakresie przelozenia instalacji i urzadzed podziemnych na
Terenie Budowy i powiadomi¢ Inspektora Nadzoru i wladze lokalne o zamiarze rozpoczecia Robot. O
fakcie przyvpadkowego uszkodzenia tych instalacji Wykonawca bezzwlocznie powiadomi Inspektora
Nadzoru i zainteresowane wiladze oraz bedzie z nimi wspolpracowal dostarczajac wszelkie) pomocy
potrzebnej przy dokonywaniu napraw. Wykonawca bedzie odpowiadal za wszelkie spowodowane przez
jepo dzialania uszkodzenia instalacji ma powierzchni ziemi i urzgdzed podziemnych wykazanych w
dokumentach dostarczonych mu przez Zamawisjgoego.

1.5.10. Ograniczenie obciaZen: osi pojazdow. (Nie dotyczy)

Pojazdy lub ladunki powodujgee nadmierme cbcigZenie osiowe nie bgds dopuszczone ma Swiezo
ukoficzony fragment budowy 1 Wykonawea bedzie odpowiedzialny za naprawg wszelkich Robdt w ten
sposob uszkodzonych, zgodnie z poleceniami Inspekiora Nadzoru.

1.5.11. Bezpieczenstwo i higiena pracy.

Podezas realizacji Robdt Wykonawea bedzie przestrzepac przepiséw dotvezacych bezpieczenstwa i
higieny pracy oraz opracuje Plan Bezpieczefistwa i Ochrony Zdrowia (,.Plan BiOZ"pwynikajacy z Arl.
21a Prawa Budowlanego w szczegdlnym zakresie zgodnym z Rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z
dn 27. 08 2002 DZ. U Nr 151 i uzgodni go z Inspektorem Nadzoru.

W szczegOlnosci Wykonawea ma obowiazek zadbac, aby personel nie wykonywal pracy w warunkach
niebezpiecznych, szkodliwych dla zdrowia oraz nie spelniajacych odpowiednich wymagan sanitarnych.
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Wykonawca zapewni 1 bedzie utrzymywal wszelkie urzadzenia zabezpieczajace, socjalne oraz spragt i
odpowiednia odziez dla ochrony #ycia i zdrowia oséb zatrudnionych na budowie oraz dla zapewnienia
bezpieczeristwa publicznego.

Uznaje sig, 2¢ wszelkie koszty zwiazane z wypelnieniem wymagan okreslonych powyzej nie podlegaja
odrgbnej zaplacie i sq uwzglednione w Cenie Kontraktowej.

1.5.12. Ochrona i utrzymanie Robot.

Wykonawca bedzie odpowiedzialny za ochrong Robdt i za wszelkie materialy i urzadzenia uzywane do
Robét od Daty Rozpoczecia do daty wydania Potwierdzenia Zakoficzenia przez Inspektora Nadzonu.
Wykonawca bedzie utrzymywaé Roboty do czasu ostatecmego odbioru Utrzymanie powinno by
prowadzone w taki sposab, aby budowla drogowa lub jej elementy byly w zadowalajacym stanie przez
caly czas, do momentu odbioru ostatecznego.

Jedli Wykonawca w jakimkolwiek czasie zaniedba utrzymanie, 10 na polecenie Inspekiora Nadzoru
powinien rozpoczaé Roboty utrzymaniowe nie pozniej niz w 24 godziny po otrzymaniu tego polecenia.
1.5.13. Stosowanie sig do prawa i innych przepiséw.

Wykonawca zobowigzany jest znac wszystkie przepisy wydane przez wiadze centralne i migjscowe oraz
inne przepisy i wytyezne, kidre sa w jakikolwiek sposdb zwiazane z Robotami i begdzie w pelni
odpowiedzialny za przestrzeganie tych praw, przepisow i wytycznych podczas prowadzenia Robdt.
Wykonawca bedrie przestrzegaé praw patentowych i bedzie w pelni odpowiedzialny za wypelienie
wszelkich wymagan prawnych odnosnie wykorzystania opatentowanych urzgdzefi lub metod i w sposdb
ciagly bedzie informowaé Inspektora Nadzoru o swoich dzialaniach, przedstawiajac kopie zezwolen i inne
odnosne dokumenty.

1.5.14. Rownowaimos¢ nom.

Gdzickolwick w Kontrakcie powolane sq konkretne nonmy lub przepisy, ktdre spemiac majg materiaty,
sprzgt | nne dostarczane towary, oraz wykonane i zbadane roboty, beda obowigzywad postanowienis
najnowszego wydania lub poprawionege wydania powolanych norm i przepisow, o ile w kontrakcie nie
postanowiono inacze). W przypadku gdy powolane normy i przepisy s pafstwowe lub odnosza sig do
konkretnego kraju lub regionu, moga byé rowniez stosowane inne odpowiednie normy zapewniajace
zasadniczo rowny lub wydszy poziom wykonania niz powolane normy i przepisy, pod warunkiem ich
uprzedniego sprawdzenia i pisemnego zatwierdzeniz przez Inspekiora Nadzoru. Roimice pomigdzy
powolanymi normami a ich proponowanymi zamiennikami musza byc dokladnie opisane przez
Wykonawce i przediozone Inspektorowi Nadzoru co najmniej na 28 dni przed datg cczekiwanego przez
Wykonawce zatwierdzenia ich przez Inspektora Nadzoru., W preypadku kiedy Inspektor Nadzoru
stwierdzi, 2e zaproponowane zmiamy mie zapewniaja zasadniczo rownego lub wyiszego poziomu
wyvkonania, Wykonawca zastosuje sig do norm powolanych w dokumentach. Materiaty lub uwrzadzenia na
ktére nie ma odpowiedniej EN-PN czy PN powinny posiadac aktuaing Aprobatg Techniczng.

2. MATERIALY

2.1. Zrodla uzyskania materialéw

Co najmniej na trzy tygodnie przed zaplanowanym wykorzystaniem jakichkolwiek materiatow
przeznaczonych do Robét Wykonawea przedstawi szczegolowe informacje dotyczice proponowanego
zrodta wytwarzania, zamawiania lub wydobywania tych materiaidw 1 odpowiednie $wiadectwa badan
laboratoryjnych oraz prdbki do zatwierdzenia przez Inspektora Nadzore.

Zatwierdzenie partii (czgici) materialéw z danego Zrddia nie ozmacza automatyczmie, 2e wszelkie
materialy z danego #ridia uzyskaja zatwierdzenie.

Wykonawca zobowiazany jest do prowadzenia badan w celu udokumentowania, ze materialy uzyskane z
dopuszezonego #rodla w sposéb ciagly spelniaja wymagania Specyfikacji Technicznych w czasie postepu
Roebal

2.2, Pozyskiwanie materialdéw miejscowych

Wykonawea odpowiada za uzyskanie pozwolen od wladcicieli i odnosnych wiladz na pozyskanie
materialow z jakichkolwiek Zrodel miejscowych wigczajac w to #rddia wskazane przez Zamawiajacego |
jest zobowigzany dostarczyé Inspektorowi Wadzoru wymagane dokumenty przed rozpoczeciem
eksploatacji frodia.
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Wykonawea przedstawi dokumentacje zawierajacq raporty z badan terenowych i laboratoryinych oraz
proponowang przez siebie metodg wydobyeia i selekeji do zatwierdzenia Inspektorowi Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosé za spetnienie wymagan iloSciowych i jakodciowych materialow z
jakiegokolwiek Zradia.

Wykonawca poniesie wszystkie koszty a w tym: oplaty, wynagrodzenin i jakiekolwiek inne koszty
zwigzane z dostarczeniem materialow do Robot.

Humus i nadkiad czasowo zdjete z terenu ukopdw 1 miejsc pozyskania piasku i 2wiru beda formowane w
haldy | wykorzystane przy zasypee i rekultywacji terenu po ukoficzeniu Robdt.

Wszystkie odpowiednie materialy pozyskane z wykopéw na Terenmie Budowy lub z innvch migjsc
wskazanych w Kontrakcie bedg wykorzystane do Robdt lub odwiezione na odkiad odpowiednio do
wymaga Kontraktu lub wskazan Inspektora Nadzoru.

Z wyjatkiem uzyskania na to pisemnej zgodv Inspektora Nadzoni, Wykonawea nie hedzie prowadzié
2adnych wykopdw w obrgbie Terenu Budowy poza tymi, ktore zostaly wyszezepilnione w Kontrakeie.
Eksploatacja zrdde! materialow bedzie zgodna z wszelkimi regulacjami prawnymi obowiazujacymi na
danym obszarze.

1.3, Inspekeja wytworni materialow

Wytwomie materialdw moga byvé okresowo kontrolowane przez Inspekiora Nadzoru w celu sprawdzenia

zgodnosei stosowanych metod produkeyjnych z wymaganiami. Probki materinlow moga by¢ pobierane w

celu sprawdzenia ich wlasciwosci. Wynik tych kontroli bedzie podstawy akceptacji okreglonej partii

materialdw pod wzgledem jakosci.

W przypadku, gdy Inspektor Nadzoru bedzie przeprowadzal inspekcie wytwomi beda zachowane

nastgpujace warunki:

a) Inspektor Nadzoru bedzie mial zapewniong wspolprace 1| pomoc Wykonawcy oraz producenta
matenialéw w czasie przeprowadzania inspekeji,

b) Inspektor Nadzoru bedzie mial wolny dostep, w dowolnym czasie, do tych czgsei wytwomi, pdzie
odbyvwa sig produkcja materialéw przeznaczonych do realizacji Kontraktu.

2.4. Materiaty nie odpowiadajace wymaganiom

Materialy nie odpowiadajace wymaganiom zostang przez Wykonawee wywiezione z Terenu Budowy,
badz zlozone w miejscu wskazanym przez Inspektora Nadzoru. Jesli Inspektor Nadzoru zezwoli
Wykonawey na uzycie tych materialéw do innych robot, niz te dla kiérych zostaty zakupione, 1o koszt
tych materialéw zostanie przewartodciowany przez Inspektora Nadzoru,

Kazdy rodzaj Robot, w ktorym znajdujg sig nie zbadane i nie zaakceptowane matenaly, Wykonawca
wykonuje na wlasne ryzyko, liczac si¢ z jego nie przyjeciem i niezaplaceniem.

2.5. Przechowywanie i skladowanie materialow

Wykonawea, zapewni aby tymczasowo skladowane mateniaty, do czasu gdy beda one potrzebne do
Robét, byly zaberpieczone przed zanieczyszczeniem, zachowaly swojg jakosS¢ i wiaiciwost do Robdt i
byly dostepne do kontroli przez Inspektora Nadzoru.

Miejsca czasowego skladowania bedy zlokalizowane w obrebie Terenu Budowy w miejscach
uzgodnionych z Inspektorem Nadzoru lub poza Terenem Budowy w miejscach zorganizowanych przez
Wykonawce.

1.6. Wariantowe stosowanie materialow

Jesli Dokumentacja Projektowa lub ST przewidujg mozliwosé wariantowego zastosowania rodzaju
materialu w wykonywanych Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru 0 swoim zamiarze
co najmniej 3 tygodnie przed uzyciem materiatu, albo w okresie dludszym, jesli bedzie to wymagane dia
badan prowadzonych przez Inspektora Nadzoru. Wybrany i zaakceptowany rodzaj materiatu nie moze
byé pdaniej zmieniany bez zgody Inspektom Nadzoru.
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3. SPRZET

Wykonawea jest zobowigzany do uzywania jedynie takiego sprzetu, ktdry nie spowoduje niekorzystnego
wplywu na jakoéé wykonywanych Robat. Sprzet uzywany do Robdt powinien by zgodny z oferia
Wykonawey i powinien odpowiadaé pod wzgledem typéw i ilosei wskazaniom zawartym w ST, PZ] lub
projekeie organizacji Robdt, zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru; w przypadku braku ustalen w
takich dokumentach sprzet powinien by¢ uzgodniony i zaskceptowany przez Inspekiora Nadzoru.

Liczhba i wvdajnod¢ sprzetu bedzie gwarantowsé przeprowadzenie Robot, zgodnie 2z zasadami
okredlonymi w Dokumentacji Projektowej, ST | wskazaniach Inspekiora Nadzoru w terminie
przewidzianvm Kontraktem.

Sprzet bedacy wiasnosciy Wykonawey lub wimajety do wykonania Robdt ma by¢ ulrzymywany w
dobrym stanie i gotowosci do pracy. Bedzie on zgodny 7 normami ochrony drodowiska i przepisami
dotvezacvmi jego uzyvitkowania

Wykonawca dostarczy Inspektorowi Nadzoru kopie dokumentéw potwierdzajacych dopuszezenie spragtu
do uzvikowenia, tam gdzie jest to wymagane przepisami.

Jezeli Dokumentacja Projektowa lub ST przewiduja mozliwost wariantowego utytm SPrZgtu. przy
W}kun}'wnn}'{:h Robotach, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o swoim zamiarze wyboru |
uzyska jego akceptacje przed uzyciem sprzetu. Wybrany sprzgl, po akceptacji Inspekiora Nadzoru, nie
moze by¢ pdinie] zmieniany bez jego zgody.

Iakikolwiek sprzet, maszyny, urzadzenia 1 narz¢dzia nie gwarantujace zachowania warunkow Kontraktu,
zostang przez Inspektora Nadzoru zdyskwalifikowane i nie dopuszczone do Robot.

4. TRANSPORT

Wykonawca stosowad si¢ bedzie do ustawowwch ograniczen obcigfenia na of przy transporcie
materialéw / sprzetu na i z terenu Robot. Uzyska on wszelkie niezbgdne zezwolenia od wiadz co do
przewozu nietypowych adunkdw i w sposdb ciggly bedzie o kazdym takim przewozie powiadamial
Inspektora Nadzoru.

Wykonawca jest zobowiazany do stosowania jedynie takich srodkéw transportu, kidre nie wplyna
niekorzystnie na jakos¢ wykonywanych Robat | wiasciwosci przewozonych materiatow.

Liczha érodkéw transportu bedzie zapewnial prowadzenie Robdt zgodnie z zasadami okreslonymi w
Dokumentacji Projektowej, ST i wskazaniach Inspektora Nadzoru, w terminie przewidzianym
Kontraktem.

Srodki transportu nie edpowiadajace warunkom dnpmznmhych obcigzen na osie moga by¢ uzyte przez
Wykonawce pod warunkiem przywrocenia do stanu pierwomnego uzytkowanych odeinkéw drog
publicznvech na koszt Wykonawcy.

Wykonawca bedzie usuwaé na biczaco, na wlasny koszi, wszelkie zameczyszczenia spowodowane jego
pejazdami na drogach publicznych oraz dojazdach do Terenu Budowy.

Wykonawca zapewni wykonanie i utrzymanie wszelkich, niezbgdnych drog technologicznyeh i
dojazdowych na terenie budowy, w czasie prowadzonych robét

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogodlne zasady wykonywania Robot

Wykonawea jest odpowiedzialny za prowsdzenie Robot zgodnie z Kontraktem, oraz za jakosl
zastosowanych materialow i wykonywanych Robdt, za ich zgodnost z Dokumentacjs Projeklows,
wymaganiami ST, PZJ, Projekiu Technologii i Organizacji Robdt oraz poleceniami Inspektora Nadzoru.
Wykonawca ponosi odpowiedzialnosd za dokladne wytyczenie w planie | wymnaczenie wysokosci
wszystkich elementow Robét zgodnie z wymiarami i regdnymi okreSlonymi w Dokumentacji Projektowej
lub przekazanymi na pismie przez Inspektora Nadzoru.

Nastepstwa jakiegokolwiek bledu spowodowanego przez Wykonawce w wylyczeniu i wyznaczaniu
Robét zostana, jesli wymagaé tego bedzie Inspektor Nadzoru, poprawione przez Wykonawce na whasny
koszt.,

10
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Sprawdzenic wytyczenia Robét lub wyznaczenia wysokosci przez Inspekiora Nadzoru nie zwalnia
Wykonawcy od odpowiedzialnosci za ich dokladnodé.
Decyzie Inspektora Nadzoru dotyczace akceptacji lub odrzucenia materialow i elementéw Robdt beda
oparte na wymaganiach sformulowanych w Kontrakcie, Dokumentacji Projektowej i w ST, a takie w
normach i wytyeznych. Przy podejmowaniu decyzji Inspekior Nadzoru uwzgledni wymiki badan
materialéw i Robdt, rozrzuty normalnie wysigpujace przy produkeji i przy badaniach materialow,
doswiadczema z przesziodei, wyniki badan naukowych oraz inne czynniki wplywajgce na rozwazang
kwestig,
Polecenia Inspektora Nadzoru beds wykonywane nie poéniej niz w czasie przez niego wyznaczonym, po
ich otrzymaniu przez Wykonaweg, pod grozba zatrzvmania Robot. Skutki finansowe z tego tvtubu ponost
Wykonawca
W}'kunaw:n pmwnd?j Roboty na podstawie przyjetej wiasnej technologii robdt.
Dla przyigtej technologii Wykonawca opracowuje Projekty Technologii | Organizacji Robét lub inne
Projekty wymagane w ST np.: pmjekl zabezpieczenia wykopdw, projekt obnizenia zwierciadia wody na
czas budowy, projekt rusztowan i deskowan elementow bLtt}m“yr:h itp. Zastosowany sprzet, wszystkie
materialy, roboty i ich zabezpieczenie [ np. zabicie i wyciagnigcie scianck szczelnych, wykonanie
technologicme pali ,jet grouding”™, obnizenic zwierciadla wody przy pomocy iglofiltrow itp) wynikajace
z technologii robat Wykonawcey nie podlega odrebnej zaplacie, wszelkie koszty z tego tvtulu nalezy ujaé
w Cenie Kontraktowej.
Przewiduje si¢ wykonanie robot w dwich etapach:

1 Etap — wykonanie przebudowy jezdni potudniowej

I Etap — wykonanie przebudowy jezdni piinocnej

5.2. Wady robét spowodowane przez poprzednich wykonawedw

Jedli wykonawcea wykonal roboty zgodnie z wymaganiami dokumentacii projektowej i SST, a zaistniala
wadliwosé tych robit spowodowana zostala robotami wykonanymi wezeniej przez innych
wykonawedw, to Inzynier zleci taki sposob postgpowania z poprzednio wykonanymi robotami, aby
wyeliminowas ich wady, a Wykonawea wykona dodatkowe roboty zlecone przez inzyniera na kosat
Zamawiajacego.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6i.1. Program zapewnienia jakosci (PZI)
Do obowiazkéw Wykonawey nalery opracowanie i przedstawienie do aprobaty Inspektora Nadzom
programu zapewnienia jakosdci, w kidym przedstawi on zamierzony sposob wykonywania Robat,
mozliwosci techniczne, kadrowe i organizacyjne gwarantujace wykonanie Robdt zgodnie z Dokumentacjs
Projektowa, ST oraz poleceniami i ustaleniami przekazanymi przez Inspektora Nadzoru.
Program npenni:nia jakosci bgdzie zawierad:
a) cw&c ogding opisujaca;
orgamizacje wykonania Robdt, w tym terminy i sposéb prowadzenia Robdt,
= organizacje ruchu na budowie wraz z oznakowaniem Robot,
e bhp, szczegdtowy Plan BiOZ, (w tym przy robotach na wysokosci 1 w poblitu tordw
kolejowych z siecia trakceyijna)
s wyvkaz zespoléw roboczych, ich kwalifikacje i przygotowanie praktyczne,
» wykaz 0s6b odpowiedzialnych za jakosé i terminowosé wykonania poszezegdlnych elementdw
Rabat,
o system (sposdb i procedurg) proponowanej kontroli 1osterowania jakoscia wykonywanych
Robét,
s wyposarenie w sprz¢t i urzadzenia do pomiardw 1 kontroli (opis laboratorium wiasnego lub
laboratorium, ktéremu Wykenawca zamierza zlecié prowadzenie badan),
* sposdb oraz forme gromadzenia wynikow badan laboratoryjnych, zapis pomiarw, nastaw
mechanizmdw sterujacveh a takie wyciaganvch wnioskdw i zastosowanych korekt w procesie
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technologicznym, proponowany sposob 1 formg przekazvwania tych informacji Inspektorowi
MNadzoru;
b) czesé szczepilows opisujacy dla kaddego asortymentu Robot:

o wykaz maszyn i urzadzen stosowanych na budowie z ich parametrami technicznymi oraz
wyposazeniem w mechanizmy do sterowania i urzadzenia pomiarowo-kontrolne,

= wikaz projekidw technologicznych i wykenawezyeh przewidzianyeh w ST,

* rodzaje i ilosé srodkow transportu oraz urzadzen do magazynowania | zaladunku matenalow,
spoiw, lepiszczy, kruszyw itp.,

s sposob zabezpieczenia i ochrony ladunkéw przed utrata ich wilasciwosci w czasie transportuy,

* spostb i procedure pomiardw i badan (rodza) i czgstotliwosé, pobieranie probek, legalizacia |
sprawdzanie urzadzed, itp.) prowadzonych podczas dostaw materialow, wytwarzania mieszanek
i wykonywania poszezegolnych elementow Robdy,

» sposdh postepowania z materiatami | Robotami nie odpowiadajacymi wymaganiom.

6.2, Zasady kontroli jakosci Robot

Celem kontroli Robot bedzie takie sterowanie ich przygotowaniem 1 wykonaniem, aby osiggnaé zalozong
jako$é Robét.

Wykonawca jest odpowiedzialny za pelna kontrole Robot 1 jakosci materialow. Wykonawca zapewni
odpowiedni system kontroli, wiaczajac personel, laboratorium, sprzet, zaopatrzenie i wszystkie urzadzenia
niezbgdne do pobierania probek i badan materiatow oraz Robét.

Przed zatwierdzeniem systemu kontroli Inspektor Nadroru meoze zazada¢ od Wykonawey
przeprowadzenia badan w celu zademonstrowania, 2 poziom ich wykonywania jest zadowalajacy.
Wykonawca bedzie przeprowadzaé pomiary i badania materialéw oraz Robdt z czgstotliwoscia
zapewniajacy stwierdzenie, ¢ Roboty wykonano zgodnie z wymaganiami zawartymi w Dokumentacii
Projektowej i ST.

Minimalne wymapania co do zakresu badan i ich czgstotliwosé sq okreslone w ST, normach i
wytycznych. W przypadku, gdy nie zostaly one tam okreslone, Inspektor Nadzoru ustali jeki zakres
kontroli jest konieczny, aby zapewnié wykonanie Robét zgodnie z Kontraktem.

Wykonawea dostarezy Inspektorows Nadzory $wiadectwa, se wszystkie stosowane urzadzenia i sprzgt
badawczy posiadaja waina legalizacje, zostaby prawidlowo wykalibrowane i odpowiadajg wymaganiom
norm okreflaiacych procedury badan.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé nicograniczony dostep do pomieszczed laboratoryjnych, wcelu ich
inspekeiji.

Inspekior Nadzoru bedzie przekazywaé Wykonawcy pisemne informacje o jakichkolwick
niedociagnigciach dotyczacych urzadzen laboratoryjnych, sprzgtu, zaopatrzenia laboratorium, pracy
personelu lub metod badawczych, Jezeli niedociagnigeia fe beda tak powaime, ze moga wplynac ujemnie
na wyniki badan, Inspektor Nadzoru natychmiast wstrzyma uzycie do Robdt badanych materialow i
dopusci je do ukycia dopiero wiedy, gdy niedociagniecia w pracy laboratorium Wykonawcy zostanag
usunigte i stwierdzona zostanie odpowiednia jakos< tych materialow.

Wszystkie koszty zwigzane z organizowaniem i prowadzeniem badan materialow ponosi Wykenawca.

6.). Pobieranie probek

Probki beda pobierane losowo. Zaleca sig stosowanie statystycznych metod pobierania prébek, opartych
na zasadzie, #e wszystkie jednostkowe elementy produkeji moga byé  z jednakowym
prawdopodebienstwem wytypowane do badas.

Inspektor Nadzoru bedzie mieé zapewniona mozliwos¢ udzialy w pobieraniu pribek.

Na zlecenie Inspektora Nadzoru Wykonawca bedzie przeprowadzaé dodatkowe badania tych materiatow,
kiore budza watpliwodci co do jakosci, o ile kwestionowane materialy nie zostang przez Wykonawcg
usuniete Jub ulepszone z wiasnej woli. Koszty tych dodatkowych badan pokrywa Wykonawca tylko w
przypadku stwierdzenia usterek; w przeciwnym przypadiku koszty le pokrywa Zamawiajacy.

Pojemniki do pobierania probek beda dostarczone przez Wykonawceg i zatwierdzone przez Inspektora
Nadzoru. Prébki dostarczone przez Wykonawcee do badan wykenywanych przez Inspektora Nadzoru beds
odpowiednio opisane i oznakowane, w spostb zaakceptowany przez Inspektora Nadzoru,
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6.4. Badania i pomiary

Wszystkie badania i pomiary bgdg przeprowadzone zgodnie z wymaganiami norm. W przypadku, gdy
normy nie obejmujy jakiegokolwiek badania wymaganego w ST, stosowad moina wytyczne krajowe,
albo inne procedury, zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru,

Przed prrystapieniem do pomiardw lub badan, Wykonawca powiadomi Inspektora Nadzoru o rodzaju,
migjscu i terminie pomiaru lub badania. Po wykonaniu pomianu lub badania, Wykonawca przedstawi na
piémie ich wyniki do akceptacji Inspektora Nadzoru.

6.5, Raporty z badan

Wykomawca bedzie preekarywac Inspektorowi Wadroru kopic mportow 7z wynikami hadan jak
najszybeiej, nie poiniej jednak niz w terminie okreslonym w programie zzpevwnienia jakosci.

Wyniki badan (kopie) bedg preckazywane Inspektors MNadroru na formularzach wedlug dostarczonego
przez niego wzoru lub mnych, przez niego zaaprobowanych.

6.6, Badania prowadzone przez Inspektora Nadzoru

Dila celow kontroli jakodci i zatwierdzenia, Inspektor Nadzoru uprawniony jest do dokonywania kontroli,
pobierania probek i badania materialdw u rédla ich wytwarzania i zapewniona mu bedzie wszelka
potrzebna do tego pomoc ze strony Wykonawey i producenta materialow,

Inspektor Nadzoru, po uprzedniej weryfikacji systemu kontroli Robot prowadzonego przez Wykonawce,
bedzie ocenmiad zgodnost materialow 1 Robdt z wymaganiami ST na podstawic wynikow badan
dostarczonych przez Wykonaweg.

Inspektor Nadzoru moze pobierad probki materialow i prowadzic badania niezaleznie od Wykonawcy, na
swij koszt. Jeizeli wyniki tych badan wykais Ze raporty Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspekior
Nadzoru poleci Wykonawcy lub zleci niezaleinemu laboratonum przeprowadzenie powtdmych lub
dodatkowych badarn, atho oprze sig wylacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zgodnosci materialow i
Robot z Dokumentacig Projektowa i ST. W takim przypadku calkowite koszty powtdrnych lub
dodatkowych badar i pobierania prébek poniesione zostang przez Wykonawee,

6.7. Certyfikaty i deklaracje

Inspektor Nadzoru moze dopuscié do uzycia tvlko te materialy, kidre posiadaja:

1. certyiikat na mmak bezpieczenstwa, wykazujacy Zze zapewniono zgodnoséé z krvteriami technicznymi
okrelonymi na podstawie Polskich Normm, wiadciwych zharmonizowanych Eurcpejskich Norm,
aprobat technicznych oraz wiasciwych przepiséw | dokumentdw technicznych,

2. deklaracjg zgodnosci lub certyfikat zgodnosei z:

» Polska Norma lub
* aprobatg techniczng, w przypadku wyrobow, dla kidrych nie ustanowiono odpowiedniej normy,
jeteli nie sa objete certyfikacja okreslong w pkt. 1.i ktore spelniajg wymogi Specyfikacji
Techniczne;.
W przypadku materialow, dla ktérych w/w dokumenty sg wymagane przez ST, kazda partia dostarczona
do Robdt bedzie posiadaé te dokumenty, okredlajace w sposdb jednoznaczny jej cechy,

Produkty przemyslowe muszg posiadad wiw dokumenty wydane przez producenta, a wrazie potrzeby
poparte wynikami badan wykonanych przez niego. Kopie wynikow tych badan beda dostarczone przez
Wikonawee Inspektorowi Nadzoru.

Jakiekolwiek materiaty, ktore nie spetniaja tych wymagan beds odraucone.

6.8. Dokumenty budowy

(1) Dziennik Budowy

Dziennik Budowy jest wymaganym dokumentem prawnym obowiazujgcym Zamawigjacego i
Wykonawee w okresie od przekazania Wykonawey Terenu Budowy do kofica okresu gwarancyjnego.
Odpowiedzialnosé za prowadzenie Dziennika Budowy zpednie z obowigzujacymi przepisami spoczywa
na Wykonawcy.
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Zapisy w Dzienniku Budowy beda dokenywane na biezgeo i bedg dotyczyl przebiegu Robdt, stanu
bezpicczefistwa ludz | mienia oraz technicznej i gospodarczej strony budowy,

Kaidy zapis w Dzienniku Hu:inwy bgizie opatrzony datg jego dokonania, podpisem osoby, ktra
dokonala zapisu, z podaniem jej imienia i nazwiska oraz stanowiska stuzbowego. Zapisy beds czyteine,
dokonane trwalg technika, w porzadku chrmning:cmm:, bezposrednio jeden pod drugim, bez przerw.
Zalgczone do Dziennika Budowy protokoly i inne dokumenty beds omaczone kolejnym numerem
zatacanika i opatrzone datg i podpisem Wykonawcy 1 Inspektora Nadzoru.

Do Dziennika Budowy nalezy wpisywa w szczegdlnosci:
» date przekazania Wykonawey Terenu Budowy,
s dalg przekazania przez Zamawiajacego Dokumentacii Projektowe;,
» uzgodnienie przez Inspektora Nadzoru programu zapewnicnia jakosci i harmonogramaw Robdt,
s terminy rozpoczecia | zakoficzenia poszezegdlnyveh elementdw Robat,
s przebieg Robot, trudnodei | przeszkody w ich prowadzeniv, okresy i praycomy praerw w
Robotach,
uwagi i polecenia Inspektora Nadzoru,
daty zarzadzenia wstrzymania Robdt, z podaniem powodu,
¢ zgloszenia | daty odbiordw Robdét zanikajacych i ulegajgevch zakryeiu, czesciowych i
ostatecrnyeh odbiordw Robot,
* wyjasnienia, uwagi i propozycie Wykonawcy,
» stan pogody 1 temperalurg powietrza w okresie wykonywania Robdt podiegajacych
ograniczeniom lub wymaganiom szczegdinym w zwigzku z warunkami klimatycznymi,
o zgodnodt rzecrywistych warunkéw peotechnicenych z ich opisem w  Dokumentacii
Projektowej,
e dane dotyczace coymnosci geoderyjnych (pomisrowych) dokemywanych przed iw trakeie
wykonvwania Robdt,
o dane dotyczace sposobu wykonywania zabezpieczenia Robat,
» dane dotyczace jakosci materialow, pobierania probek omaz wymiki przeprowadzonych badan z
podaniem, kio je przeprowadzal,
» wyniki prob poszczegdlnych elementdw budowli z podaniem, kio je przeprowadzal,
* nne istotne informacje o przebiegu Robot.
Propozycje, uwagi i wyjasnienia Wykonawcy, wpisane do Dziennika Budowy beds przediozone
Inspektorowi Nadzoru do ustosunkowania sig.
Decyzje Inspektora Nadzoru wpisane do Dziennika Budowy Wykenawea podpisuje 2z zaznaczeniem ich
przyjecia lub zajeciem stanowiska.
Wpis projektanta do Dziennika Budowy obliguje Inspektora Nadzoru do ustosunkowania sig. Projektant
nie jest jednak strong Kontraktu i nie ma uprawnien do wydawania polecen Wykonawey Robdt,
(2) Rejestr Obmiardw
Rejestr Obmiardw stanowi dokument pozrwalajacy na rozliczenie faktycenego postepu kaddego z
elementéw Robot. Obmiary wykonanvch Robdt przeprowadza sig w sposob ciaghy w jednostkach
przyjetych w Kosztorysie i wpisuje do Rejestru Obmiarow.

(3) Dokumenty laboratoryjne
Dizienniki laboratoryjne, deklaracje zgodnodci lub certyfikaty zgodnosci materiadow, orzeczenia o jakosci
materizlow, recepty robocze i kontrolne wyniki badan Wykonawey bgds gromadzone w formie
uzgodnionej w programie zapewnienia jakosci. Dokumenty te stanowig zalaczniki do odbioru Robdt.
Winny by¢ udostepnione na karde zyczenie Inspektora Nadzoru.
(4) Pozostale dokumenty budowy
Do dokumentéw budowy zalicza sig, oprocz wymienionych w pkt. (1)-(3) nestgpujace dokumenty:

a) pozwolenie na realizacj¢ zadania budowlanego,

b) protokoly przekazania Terenu Budowy,

¢) umowy cywilno-prawne z osobami trzecimi i inne umowy cywilno-prawne,

d) protokoly odbioru Robdt,
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¢) protokoly z narad i ustalen,

f) korespondencie na budowie.
(5) Przechowywanie dokumentow budowy
Dokumenty budowy beda przechowywane na Terenie Budowy w migjscu odpowiednio zabezpieczonym.
Zaginiecie ktoregokolwiek z dokumentdw budowy spowoduje jego natychmiastowe odtworzenie w
formie przewidzianej prawem.
Wszelkie dokumenty budowy beda zawsze dostgpne dla Inspektora Nadzoru 1 przedstawiane do wgladu
na #yczenie Zamawiajacego.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady obmiaru Robot

Obmiar Robdit bedzie okresla¢é faktyczny zakres wykonywanych Robot zgodnie z Dokumentacia
Projektowa i 8T, w jednostkach ustalonveh w Kosziorysie.

Obmiaru Robdt dokonuje Wykonawca po pisemnym powiadomieniu Inspektors Nadzoru o zakresie
obmierzanych Robdt i terminie obmiary, co najmniej na 3 dni przed tym terminem.

Wyniki obmiaru beda wpisane do Rejestru Obmiardw.

Jakikolwiek biad lub przeoczenie (opuszczemie) w ilosciach podanyeh w Skepym Kosztorysie lub gdzie
indzie) w Specyfikacjach Technicznvch nie zwalnia Wykonawey od obowigzku ukoficzenia wszystkich
Robot. Blgdne dane zostang pnprawiﬂne wg instrukeji Inspektora Nadzoru na pismie.

Obmiar gotowych Robét bedzie przeprowadzony z czgstoscia wymagang do celu miesigezne) platnosci na
rzecz Wykonawcey lub w innym czasie okreslonym w Kontrakcie lub oczekiwanym przez Wykonaweg i
Inspektora Nadzoru.

7.2. Zasady okreslania ilodei Robdt i materialow

Dhugoéei i odleglodci pomiedzy wyszezegdlnionymi punktami skrajnymi beds obmierzone poziomo
wzdhuz linii osiowej.

Jesli Specyfikacje Techniczne wiasciwe dla danvch Robdt nie wymagajq tego inaczej, objetosci beda
wyliczone w m’ jako dhigosé pomnozona przez sredni przekrd).

llosci, kiore majg by¢ obmierzome wagowo, beda wazone w tomach lub kilogramach zgodnie z
wymaganiami Specyfikacji Technicanych.

7.3. Urzadrenia i sprzet pomiarowy

Wszystkie urzadzenia i sprzet pomiarowy, stosowany w czasie obmiaru Robét beda zaakceptowane przez
Inspektora Nadzoru.

Urzadzenia | sprzgt pomiarowy zostang dostarczone przez Wykonawce, Jezeli urzadzenia te lub sprzet
wymagaja badan atestujacych to Wykonawca bgdzie posiadac wazne swiadectwa legalizacji.

Wszystkie urzadzenia pomiarowe beda przez Wykonawce urzymywane w dobrym stanie, w catym
okresie trwania Robaot,

7.4. Wagi i zasady waienia

Wykonawca dostarczy 1 zainstaluje urzadzenia wagowe odpowiadajace odnoSnym wymaganiom
Specyfikacji Techmicamych. Bedzie utrzymywad to wyposaZenie zapewmiajac wsposdh ciagly
zachowanie dokladnosdci wg norm zatwierdzonych przez Inspektora Nadzoru,

7.5. Czas preeprowadzenia obmiaru

Obmiary beds przeprowadzone przed czgSciowym lub ostatecamym odbiorem odeinkow Robot, a takze w
przypadku wystgpowania diuzszej przerwy w Robotach.

Obmiar Robét zanikajacych przeprowadza sie w czasie ich wykonyvwania.

Obmiar Robét podlegajacych zakryciu przeprowadza sig przed ich zakryciem.

Roboty pomiarowe do cbmiaru oraz nieodzowne obliczenia bedg wykonane w sposdb zrozumiaty i
jednoznaczny.

Wymiary skomplikowanych powierzchni lub obigtodci bgda uzupelnione odpowiednimi szkicami
umieszczonymi na karcie Rejestru Obmiardw. W razie braku miejsca szkice mogg by¢ dodaczone w
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formie oddzielnego zalacznika do Rejestru Obmiardw, ktdrego wzor zostanie uzgodniony z Inspektorem
Nadzoru.

8. ODBIOR ROBOT

W zaleznodci od ustalen odpowiednich ST, Roboty podlegaja nastepujacym etapom odbioru:
a) odbiorowi Robot zanikajacych i ulegajacych zakrveiu,

b) odbiorowi czedciowemi,

c) odbiorowi ostatecznemil,

d) odhiorowd pogwarancyvinemu

8.1. Odbior Robdt zanikajgcych i ulegajacyeh zakryciu

Odbior Robdt zanikajacych 1 ulegajacych zakryciu polega na finalne) ocenie ilosci 1 jakosc
wykonywanych Robot, kidre w dalszvm procesie realizacyi ulegna zakryveiu

Odbior Robdt zanikajacych 1 ulegajacyeh zakryciu bedzie dokonany w czasie umozliwiajgcym wykonanie
ewentualnvch korekt | poprawek bez hamowania ogdinego postepu Robdt.

Odbioru Robdt dokonuje Inspektor Nadzon.

Gotowost danej czgsci Robdt do odbioru zglasea Wykonawea wpisem do Dziennika Budowy i
jednoczesnym powiadomieniem Inspekiora Nadzoru. Odbidr bedzie przeprowadzony nierwlocmie, nie
poinie] jednak niz w ciggu 3 dni od daty zgloszenia wpisem do Dziennika Budowy i powiadomienia o
tym fakcie Inspektora Nadzoru.

Jakos¢ 1 ilos¢ Robét ulegajacych zakryciu ocenia Inspektor Nadzoru na podstawie dokumentdw
zawierajgcych komplet wynikdw badan lsberatorvinych | w oparciu o przeprowadzone pomiany, w
konfrontacji z Dokumentacjg Projektows, ST i uprzednimi ustaleniami.

8.2. Odbidr czesciowy

Odbidr czesciowy polega na ocenie ilosch i jakosci wykonanych czgsei Robot. Odbioru cagsciowego
Robdt dokonuje si¢ wg zasad jek przy odbiorze ostatecznym Robdt Odbicru Robét dokonuje Inspektor
Nadzoru.

8.3. Odbior ostateczny Robdt

Odbidr ostatecmy polega na finalnej ocenie rzeczywistego wykonania Robét w odniesieniu de ich ilode,
jakosci | wartosci.

Calkowite zakonczenie Robdt oraz gotowosé do odbioru ostatecznego bedzie stwierdzona przez
Wykonawce wpisem do Dziennika Budowy z bezzwiocznym powiadomieniem na pismie o tym fakcie
Inspektora Nadzoru.

Odbidr ostateczny Robit nastapi w terminie ustalonym w Dokumentach Kontraktowveh, liczac od dnia
potwierdzenia przez Inspekiora Nadzoru zakonczenia Robdt i przyjecia dokumentow, o ktdrvch mowa w
punkcie 8.3.1,

Odbioru ostatecanego Robdt dokona komisja wyznaczona przez Zamawiajgeego w obecnosei Inspektora
Nadzoru i Wykonawey. Komisja odbierajaca Roboty dokona ich oceny jakofciowej na podstawie
przediozonych dokumentéw, wynikdw badan i pomiardw, ocenie wizualnej oraz zgodnosei wykonania
Robdt z Dokumentacjq Projektowa 1 ST.

W toku odbioru ostatecznego Robot komisja zapozna si¢ z realizacja ustalen provjetych w wrakcie
odbiordw Robdt zanikajgevch 1 ulegajacych zakryciu, zwlaszcza w zakresie wykonania Robdt
uzupeiniajacych i Robdt poprawkowych.

W przypadkach niewykonania wyznaczonych Robét poprawkowych lub Robdt wzupelmiajgcych w
warstwie Scieralnej lub Robotach wykonczeniowveh, komisja przerwie swoje czynnosci i ustala nowy
termin odbioru ostatecznego.

W proypadku stwierdzenia przez komisjg, 2e jakos¢ wykonywanych Robdt w poszczegblnych
asortymentach nieznacznie odbiega od wymagene) Dokumentacia Projektowa i ST z uwzglednieniem
tolerancji i nie ma wigkszego wplywu na cechy eksploatacyjne obiektu i bezpieczefistwo ruchu, komisja
dokona potracen, oceniajac pomniejszony wartosé wykonywanych Robdt w stosunku do wymagan
przyjetveh w Dokumentach Kontraktowych.
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§.3.1, Dokumenty do odbioru ostatecznego

Podstawowym dokumentem do dokonania odbioru ostatecznego Robdt jest protokdd odbioru

ostatecznego Robdt sporzadzony wg wzoru ustalonego przez Zamawiajgcego.

Do odbioru ostatecznego Wykonawca jest zobowiazany przygotowad nastepujace dokumenty:

1. Dokumentacie Projektowg podstawowg z naniesionymi zmianami oraz dodatkows, jeshi zostala

sporzadzona w trakeie realizacji Kontraktu.

Specyfikacje Technicne (podstawowe z Kontraktu i ew. uzupelniajgee lub zamienne).

Recepty 1 ustalenia technologiczne.

Dzienniki Budowy i Rejestry Obmiardw {oryginaby).

Wyniki pomiaréw kontrolnych oraz badan i oznaczen laboratoryjnych, zgodnie z ST i ew. PZI.

Deklaracje zgodnosei lub centyfikaty zgodnosci whudowanych materiakdw zgodnie z ST i ew. PZJ,

Opinig technologiczna sporzadzong na podstawie wszystkich wynikow badas | pomiardw zalgezonych

do dokumentdw odbioru, wykonanych zgodnie z ST 1 PZL.

8. Rysunki (dokumentacje) na wykonanie robdt towarzyszacych (np. na przelozenie linii telefonicanei,
energetyczne), gazowej, afwietlenia itp.) oraz protokoly odbioru i przekazania tych robdt wihascicielom
urzadzen

9. Geodezyjng inwentaryzacie powykonawcza Robdt i sieci uzbrojenia terenu.

10. Kopig mapy zasadnicze) powstale] w wyniku geodezyjnej inwentaryzacji powvkonawczej.

W przypadku, gdy wg komisji, Roboty pod wzgledem przygotowaniz dokumentacyjnego mie beda

gotowe do odbioru ostatecznego, komisja w porozumieniu z Wykonawey wymaczy ponowny lermin

odbioru ostatecznego Robat.

Wszystkie zarzadzone przez komisje Roboty poprawkowe lub uzupelniajace bedg zestawione wg wzoru

ustalonego przez Zamawiajacego.

Termin wykonania Robét poprawkowych | Robdt uzupelniajacych wyznaczy komisja.

g

8.4. Odbiér pogwarancyjny

Odbiér pogwarancyjny polega na ocenie wykonanych Robot zwiazanych z usumigciem wad
stwierdzonych przy odbiorze ostatecznym i zaistniatych w okresie gwarancyjnym.

Odbiér pogwarancyjny bedzie dokonany na podstawie oceny wizualnej obiektu 2 uwzglednieniem zasad
opisanvch w punkcie 8.3. Odbidr ostateczny Robot™.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1. Ustalenia Ogélne

Podstawyg platnosci jest cena jednostkowa skalkulowana przez Wykonaweg za jednostkg obmiarowg
ustalona dla danej pozycji Kosztorysu.

Dla pozycii kosztorvsowyeh wycenionych ryczaftowo podstaws plamosci jest wantosé (kwota) podana
przez Wykonawee w dancj pozycji Kosztorysu.

Cena jednostkowa lub kwota ryczaltowa pozyeji Kosztorysowej bedzie uwzglednia¢ wszystkie czynnosel,
wymagania i badania skiadajace si¢ na jej wykonanie, okreflone dla tgj Roboty w Specyfikaci
Technicznej | w Dokumentacii Projektowe;.
Ceny jednostkowe lub kwoty rvczaltowe Robot beds obejmowat:

¢ Robocizne bezposrednia wraz z towarzyszacymi kosztami

o Warto§¢ zuiytych Maternialow wraz z Kosztami zakupu, magazynowania, ewentualnych

ubytkow i transportu na Teren Budowy.

» Wartos¢ pracy Sprzetu wraz z towarzyszacymi kosztami

» Koszty posrednie, zysk kalkulacyjny i ryzyko
W skiad kosztéw posrednich wehodza: place personelu i kierownictwa budowy, pracownikow nadzory i
laboratorium, koszty urzadzenia i eksploatacji zaplecza budowy (w tym doprowadzenie energii i wody,
budowa drég dojazdowych, itp.), koszty dotyczace oznakowania Robat, wydatki dotyczace bhp, ushugi
obce na rzecz budowy, koszty projekiéw uzupehiajacych, koszty szkolenia BHP pracownikéw i dozoru
budowy, koszty technologii robdt, oplaty za dzierzawe placow, ekspertyzy dotyczace wykonanych Robaét,
ubezpieczenia oraz koszty zarzadu przedsigbiorstwa Wykonawcy, koszty opracowania powykonawczej
dokumentacii  peodezyjno-kartograficznej, zysk kalkulacyiny zawierajacy ewentualne ryzvko
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Wykonawey z tvtulu innych wydatkéw mogacych wystapié w czasie realizacji Robdt i w okresie
gwarancyjnym.

Podatki obliczane zgodnie z obowiazujacymi przepisami.

Do cen jednostkowych nie nalesy wliczaé podatku VAT.

9.2. Warunki Kontraktu i Wymagania Opélne Specyfikacji Technicznej DM 00.00.00

Kosa dostosowsnia si¢ do wymagan Warunkéw Kontraktu i Wymagan Og6lnyeh zawartyeh w
Specyfikacii Technicenej DM 00.00.00 obejmuje wszystkie warunki okreslone w w/w dokumentach, a
nie wyszczegdinione w kosrlorysie.

9.3. Objardy, Preejazdy i Organizacja Ruchu
Koszt wybudowania objazdiw / przejazddw i organizacii ruchu obejmuje:
(a) Opracowanie oraz uzgodnienie z Inspektorem Nadzoru i odpowiednimi instytucjami Projekiu
Organizac)i Ruchu na czas trwania budowy, wraz z dostarczeniem kopii Projektu Inspektorowi
Nadzom | wprowadzaniem dalszych zmian i uzgodnien wynikajacych z postepu Robdt.
{b) Ustawienie tymczasowego oznakowania i oswietlenia zgodnie z wymaganiami bezpieczenstwa
ruchu.
{(c) Oplaty/dzierzawy terenu
{d) Przygotowanie terenu
(e} Konstrukcja tymczasowej nawierzchni, ramp, chodnikdw, krawginikow, barer, oznakowan i
drenazu.
(f) Tvmczasowa przebudowa urzadzen obeych.
Koszt Utrzymania objazdéw/przejazdéw i organizacji ruchu obejmuje:
(a) Oczyszczanie, przestawienie, przvkrycie | usunigeie rymczasowych ozmakowan pionowych,
poziomych, barier i $wiatel
(b) Utrzymanie plynnoéci ruchu publicznego.
Koszt Likwidacji objazdow/przejazdow i organizacji ruchu obejmuje:
{a) Usunigcie whudowanych matenizbow | ornakowania
{b) Doprowadzenie terenu do stanu pierwotnego

10. PRZEPISY ZWIAZANE

i. Standardowe Dokumenty Przetargowe, Zlecanie Robét - Mniejsze Kontrakty, Bank Swiatowy,
styczen 1995

2. Ustawa z dnia 7 lipca 1994 - Prawo budowlane (Dz.U Nr 89 z 25.08.1994r, poz. 414).z piz

Zmianami

Rozporzadzenic MGPIB z 19.12.1994r (DzU Nr 10)

Rozporzadzenie MGPIB z 21.02.1995r (Dz.U Nr 25, poz. 133 z dnia 13 marca 1995r).

Ustawa z dnia 17 maja 1989 roku - Prawo geodezyjne i kartograficzne (Dz. U. Nr 30, poz. 163 2

pidniejszymi zmianami).

6. Warunki Kontraktu.

Ly oo L
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D-01.01.01. Odtworzenie trasy i punktow wysokosciowych
1. WSTEP

1.1. Przedmiot Specylikacji
Przedmiotem niniejszej Specvfikacji Technicznej sa wymagania dotvczace wykonania i odbioru robdt w ramach
realizacii: remontu kiadki dla pieszych przy ul. Mlodziezowej w Piszu

1.2. Zakres stosowania Specyfikacji
ST jest stosowana jako Dokument Przetargowy | Kontraktowy przy zieceniu i realizacji Robot
wymienionych wp. 1.1

1.3, Zakres robét objetych Specyfikacjy
Roboty ktérych dotycza Specyfikacje, obejmujg wszystkie czynnosci umozliwiajace | majace na
celu odtworzenie w terenie przebiegu chodnika na kladkach zgodnie z Dokumentacjg Projektows.

1.4. Odtworzenie trasy i punktdw wysokosciowych
W zakres rob&t pomisrowych, zwigzanych 2z odtworzeniem (wyznaczeniem) trasy i punktow
wysokodeiowyeh wehodzy:
» sprawdzenie wyznaczenia sytuacyjnego i wysokosciowego punktow gléwnych osi trasy i
punktdw wysokosciowych,
e uzupehienie osi trasy dodatkowymi punktami (wyznaczenie osi),
e wyznaczenie przekrojéw poprzecznych, 2z ewentualnym wytvezeniem dedatkowych
przekrojow,
» zastabilizowanie punktéw w sposob trwaly, ochrons ich przed zniszczentem oraz oznakowanie
w sposdb wlatwiajacy odszukanie i ewentualne odtworzenie.

L5, Okreflenia podstawowe

Punkty giéwne trasy - punkty zalamania osi trasy, punkty kierunkowe oraz poczatkowy i koficowy punkt
trasy.

Pozostale okreslenia sq zawarte w przepisach prawa oraz odpowiednich polskich normach, a takze w
instrukejach i wytyeznyeh technicznych obowiazujacych w geodezji i kartografii.

1.6. Ogdlne wymagania dotyczace robét
Ogdlne wymagania dotyczace robdt podano w DM.00.00.00  Wymagania ogdlne™.

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materialdw podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogdine”.

1.2. Rodzaje materialiw

Do utrwalenia punktow glownych trasy nalezy stosowal pale drewniane z gwolddziem lub pretem
stalowym, stupki betonowe albo rury metalowe o diugoéei okolo 0,50 metra.

Pale drewniane umieszczone w sasiedztwie punktdéw zalamania trasy w czasie ich stabilizacji powinny
mie $rednice 0,15 do 0,20 m i diugosé 1,5 do 1,7 m.

Do stabilizacji pozostatych punktdéw nalezy stosowaé paliki drewniane Srednicy 0,05 do 0,08 m i dhugosci
ckolo 0,30 m, 2 dla punktéw utrwalanych w istniejacej nawierzchni bolee stalowe érednicy 5 mm i
dhugosci od 0,04 do 0,05 m..

"Swiadki" powinny mie¢ dlugosc okolo 0,50 m i przekrd) prostokatny.
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3. SPRZET

3.1, Ogblne wymagania dotyczgce sprzgtu
Sprzgt stosowany do odiworzenia trasy | punktow gidwnych powinien gwarantowaé uzyskanie
wymaganej dokladnodci pomiaru.

4. TRANSFORT

4.1. Ogdlne wymagania detyczace transportu
Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w DM.00.00.00 "Wymagania ogolne™

4.2. Transport sprzgtu i materialow
Sprzet i materialy do odtworzenia trasy mozna przewozi¢ dowolnymi srodkami transportu.

£, WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonywania Robdt

Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacji Projekt Technologii i Organizacji Robot
oraz Program Zapewnienia Jakosci uwzgledniajacy wszystkie warunki w jakich beda wykonywane
roboty,

5.2. Zasady wykonywania prac pomiarowych

Prace pomiarowe powinny bhy¢ wykonane zgodnie z obowiazujacymi Instrukcjami Giownege Urzedu
Geodezji i Kantografii (GUGIK).

Przed przystapieniem do robét Wykonawca powinien otrzymaé od Zamawiajacego dane zawierajace
lokalizacje | wspolrzedne punktéw glownych trasy oraz reperdw.

W oparciu o materialy dostarczone przez Zamawiajgcego, Wykonawca powinien przeprowadzic
obliczenia i pomiary geodezyine niezb¢dne do szczegdlowege wylyczenia robdt. Prace pomiarowe
powinny byé wykonane przez osoby posiadajace odpowiednie kwalifikacje i uprawnienia,

Wykonawca powinien natychmiast poinformowaé Inspektora Nadzoru o wszelkich biedach wykrvtych w
wytyczeniu punktéw glownych trasy i reperow roboczych. Bledy te powinny byé usunigte na koszt
Zamawiajacego.

Wykonawca powinien sprawdzi¢ czy rz¢dne terenu okredlone w dokumentacji projektowej sq zgodne 2
rzeczywistymi rzednymi terenu, Jezeli Wykonawea stwierdzi, 2e rzeczywiste rzgdne terenu istotnie roZnig
si¢ od rzednych okreslonych w dokumentacji projektowej to powinien powiadomié o tym Inspektora
Nadzoru. Uksziaowanie terenu w takim rejonie nie powinne byé zmieniane przed podjeciem
odpowiedniej decyzji przez Inspektora Nadzoru, Wszystkie roboty dodatkowe, wynikajgce z rdinic
rzednych terenu podanych w dokumentacji projektowej i rzednych rzeczywistych, zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru, zostang wykonane na koszt Zamawiajacego. Zaniechanie powiadomienia
Inspektora Nadzoru oznacza, ze roboty dodatkowe w takim przypadku obciaza Wykonawce.

Wszystkie roboty, kidre bazujq na pomiarach Wykonawey nie moga byé rozpoczgte przed za-
akceptowaniem wynikow pomiardw przez Inspekiora Nadzoru.

Punkty wierzchotkowe, punkty glowne trasy i punkty poérednie osi trasy musza byé zaopatrzone w
oznaczenia okreslajace w sposéb wyrainy i jednoznaczny charakterystyke i polozenie tych punkiéw.
Forma i wzdr tych oznaczefi powinny byé zaakceptowane przez Inspekiora Nadzoru. Wykonawca jest
odpowiedzialny za ochrong wszystkich punkiéw pomiarowych i ich oznaczed w czasie trwania robot.
Jezeli znaki pomiarowe przekazane przez Zamawiajacego zostana zmiszczone przez Wykonawce
éwiadomie lub wskutek zaniedbania, a ich odtworzenie jest konieczne do dalszego prowadzenia robdt, to
zostang one odtworzone na koszt Wykonawcy,

Wizystkie pozostale prace pomiarowe konieczne dla prawidlowej realizacji robdt naleza do obowiazkow
Wykonawey.
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5.3, Sprawdzenie wyznaczenia punktéw gliwnych osi trasy i punktow wysokoSciowych

Punkty wierzcholkowe trasy i inne punkty gtéwne do tyczenia powinny bys zastabilizowane w sposdh
wrwaly, przy uzyciu palikéw drewnianych, a takze dowigzane do punktdw pomocniczych, potozonych
poza granicg robdt ziemnych.

Repery robocze nalezy zalozyé poza granicami robot zwiazanych z wykonaniem trasy drogowej. Jako
repery robocze moima wykorzystaé punkty stale stabilnych, istnicjacych budowlach wzdhuz trasy
drogowej.

O ile brak takich punktow, repery robocze nalezy zalozyé w postaci shupkow betonowweh lub grubych
ksztahownikéw stalowych, osadzonych w gruncie w sposob wykluczajacy osiadanie. Rzgdne reperow
roboczych nalezy okreslaé z doktadnoicia do 0,5 cm stosujac mwelacje podwijng w newiazaniu do
repercw paistwowych.

Repery robocze powinny by¢ wyposazone w dodatkowe oznaczenia, zawierajace wyrazne i jednoznaczne
okreslenie nazwy reperu i jego rzgdned.

5.4. Wyznaczenie osi trasy

Tvczenie osi trasy nalezy wykonaé w oparciu o dokumentacje projektows oraz inne dane geodezyjne
przekazane przez Zamawiajacego, przy wykorzystaniu sieci poligonizacyi panstwowej albo innej osnowy
geodezyinej, okreélonej w dokumentacii projektowe;.

04 trasy powinna byé wyznaczona w punktach gléwnych i punktach przekrojow poprzecznych nie
rzadziej nif co 50 metraw.

Dopuszczalne odchylenie sytuacyjne wytyczonej osi trasy w stosunku do dokumeniacji projektowej nie
moze byé wicksze niz 5 cm.

Rzedne punktéw osi nalezy wyznaczy< z dokladnoscia do 1 em w stosunku do rzgdnych okreslonych w
dokumentacji projektowej.

Do utrwalenia osi trasy w terenie nalezy uzyé odpowiednich pali drewnianych lub rur metalowych.
Usuniecie pali z osi trasy jest dopuszczalne tylko wowezas, gdy wykonawca robdt zastapi je
odpowiednimi palami po obu stronach osi, umieszczonymi poze granica robot.

5.5, Wyznaczenie przekrojow poprzecznych

Wyznaczenie przekrojéw poprzecznych obejmuje wyznaczenie krawedzi nasypow 1 wykopow na
powierzchni terenu (okreslenie granicy robdt), zgodnie z Dokumentacja Projektows oraz w miejscach
wymagajacych uzupelnienia dla poprawnego przeprowadzenia robot 1 w miejscach zaakceptowanych
przez Inspektora Nadzoru,

Do wyznaczenia krawedzi nasypow i wykopow nalezy stosowac dobrze widoczne paliki lub wiechy.
Wiechy nalezy stosowaé w przypadku nasypdw o wysokodci przekraczajacej 1 metr oraz wykopow
glebszych niz 1 metr. Odlegloéé miedzy palikami lub wiechami nalezy dostosowac do uksztaltowania
terenu oraz geometrii trasy drogowej. Odleglos¢ ta co najmniej powinna odpowiada odsigpowi
kolejnych przekrojow poprzecmych. Profilowanie przekrojow poprzecznych musi  umozliwiac
wykonanie nasypéw i wykopdw o ksziatcie zgodnym z Dokumentacja Projektows.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogodlne rasady kontroli jakodci robét
Ogolne zasady kontroli jakosci Robét podanc w DM.00.00.00 “"Wymagania ogblne".

6.2, Kontrola jakosci prac pomiarowych

Kentrole jakosci prac pomiarowych zwigzanych z odtworzeniem trasy i punkiéw wysokosciowych nalezy
prowadzi¢ wg ogdlnych zasad okreslonych w instrukejach i wytycznych GUGIK zgodnie z wymaganiami
podanymi w pkt 3.3.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostky obmiaru odtworzenia trasy i wyznaczenia punktéw wysckosciowych jest komplet (kpl)
wyznaczonej sytuacyjnie i wysokosciowo oraz zastabilizowanej trasy.

8. ODBIOR ROBOT

Roboty objgte ST odbiera Inspekior Nadzoru na podstawie przedstawionych przez Wykenaweg szkicow,
dziennikéw pomiarowych i protokolow wg zasad okreslonych w ST DM.00.00.00. . Wymagania
Ogdlne™.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Placi sie za jeden komplet (kpl.) odiworzenia trasy i wyznaczenia punktéw wysokosciowych po
dokonaniu odbioru Robdt wg punktu 7.
Cena jednostkowa obejmuje:

e opracowanie Projektu Technologii i Organizacji Robot oraz Programu Zapewnienia Jakosci,

e wykonanie wszystkich niezbgdnych czynnosci okreslonych w niniejszej ST na podstawie
szkicow i dziennikéw pomiaréw geodezyjnych oraz protokéléw kontroli zgodnie z zasadami
okreslonymi w ST DM.00.00.00. .\ Wymagania Ogblne”,
pozyskanie niezbednych materialdw geodezyinych,
wykonanie niezbednych zgloszen i innych czynnosci przewidzianych odpowiednimi
przepisami,
zakup i transport materialow 1 sprzgtu,

« ornakowanie miejsca Robdl 1 jego utrzymanie.

10, PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
Nie wystgpuj4.

10.2. Inne dokumenty

1. Instrukcja techniczna 0-1.  Ogolne zasady wykonywania prac geodezyjnych.

2. Instrukcja techniczna G-3,  Geodezyjna obstuga inwestycji, Glowny Urzad Geodezji i Kartografii,
Warszawa, 1979

3. Instrukcja techniczne G-1  Geodezyjna osnowa pozioma, GUGIK, 1978

4. Instrukcja techniczna G-2.  Wysokosciowsa osnowa geodezyjna, GUGIK, 1983

5. Instrukcja techniczna G-4.  Pemiary sytuacyjne i wysokosciowe, GUGIK, 1979

6. Wytyczne techniczne G-3.2. Pomiary realizacyjne, GUGIK, 1983

7. Wytyczne techniczne G-3.1. Osnowy realizacyjne, GUGIK, 1983.

8. Ustawa z 17.05.1989 Prawo geodezyine i kartograficzne (Dz.U. Nr 3U,
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Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu podano w SST D-M-00.00.00 ., Wymagania oglne™
Odbiorowi podlegaja: zamocowania i ustawienia shupkdw wraz z montazem wszystkich elementow
znakdw i tablic.

7. OBMIAR
Ryczah.
8. ODBIOR KONCOWY

Na podstawie wynikéw odbioréw wg pkL6 nalezy sporzadzié protokdty odbioru robdt koficowych.
Odbiorowi podlegaja:

= roboly preygolowawcze,

* roboty objete umowa po ich catkowitym zakonczeniu (odbidr kofcowy).
Podstawa odbioru miedzvoperacyinego jest pisemne stwierdzenie .Inzyniera™ w dzienniku budowy
wykonania robdt przygotowawczych zgodnie z projektem technicznym wymaganiami zawartymi
w ST oraz wyrazenie zgody na przystapienie przez . Wykonawce™ do realizacji kolejnej fazy robot.
Podstawa odbioru koficowego jest pisemne stwierdzenie przez Infyniera w dzienniku budowy
zakoficzenia wszystkich robdt zwigzanych z montazem znakdw i tablic, a takze spelmienia wymagan
okreslonych w projekcie technicznym i ST.
Jezeli wszystkie odbiory daly wyniki dodatnie, wykonane ustawienic znakow i tablic nalezy uznac za
zgodne ze ST. Jezeli choé jedno badanie dalo wynik ujemny, wykonane roboty nalezy uznac za
niezgodne z wymaganiami kontraktu. W takiej sytuacji wykonawca obowiazany jest doprowadzi¢ raboty
do zgodnosci ze ST i przedstawié je do ponownego odbioru

9, PLATNOSC

Ryczah za wykonane roboty
W sklad ceny ryczattowe] wehodzi;
s zakup znakdw 1 urzadzen bezpieczenstwa ruchu,
¢ whudowanie i rozebranie mnakéw drogowych i urzadzen bezpieczenstwa ruchu,
o biezace utrzymanie oznakowania w trakcie robot z uzupekieniem zniszczonych lub
uszkodzonych elementéw

10. PRZEPISY ZWIAZANE

« Rozporzadzenic Ministréw Transportu 1 Gospodarki Morskiej oraz Spraw Wewnegtrznych z
dnia 21 czerwea 1999 r. w sprawie znakdw i sygnaldw drogowych (Dz, U. Nr 58 poz, 622)

e Instrukcja o znakach drogowych pionowych zal. Nr | do zarzadzenia Ministra Transportu
i Gospodarki Morskiej z dnia 3 marca 1994r.
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M.13.06.00 Naprawa ubytkéw betonu zapraws niskoskurczowy

M.13.06.01 Naprawa ubytkéw betonu zaprawg niskoskurczowg typu PCC

1 Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji.

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
polegaigcych ne uzupeknieniu i naprawie ubytkow betonu zaprawami PCC przy remoncie kladki dia
pieszych przy ul. Mlodziezowej w Piszu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacia techniczna jest stosowana jako dokument przy zlecaniu i realizacji robdt wymienionych
w punkeie 1.1.

1.3 Zakres robot objetyeh SST

Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji dotyeza zasad prowadzenia robit zwigzanych =

- szpachlowaniem powierzchni betonu,

- naprawami ubytkow betonu z uzyciem zaprawy PCC przy glebokosci do 3 em.

1.4 Okreslenia podstawowe

Okredlenia podane w niniejszej SST sa zgodne z obowigzujgcymi polskimi normami i definicjami
podanymi w ST DM.00.00.00 , Wytyczne ogdlne™

1.4.1 PCC - zaprawa cementowa z dodatkiem Zywicy syntetycznej, szlam PCC - jw. lecz o uziamnieniu
szkieletu mineralnego do 0.5 mm 1 zawartodci cemeniu 50%.

1.4.2 Warstwa szczepna (podkiadowa) warstwa rwigkszajaca przyczepnosé zaprawy naprawczej do
podioia betonowego.

1.4.3 Warstwa posrednia- warstwa wykonywana w celu osiagnigcia projektowej grubosci wyprawy
antykorozyjnej.

1.4 4 Warstwa zewnetrzna - warstwa zamykajaca wyprawe antykorozyjng umozliwiajaca uzyskanie
roinych faktur i odcienie wyprawy.

1.4,5 NPCC - natryskiwana zaprawa cementowa z dodatkiem zywicy synietycznej.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczgce robit

Ogdlne wymagania dotyczace robét podano w ST DM.00.00.00 . Wymagania ogélne™, pkt. 2.
Naprawe betonu nalezy wykonywaé poprzez wymiang uszkodzonego betonu lub uzupelmienie jego
ubytkéw zaprawg PCC, z ewentualnym uzupelnieniem pretow zbrojenia, celem przywricenia
pierwotnego przekroju.

Wykonawca robit jest odpowiedzialny za jakoé¢ ich wykonania oraz za ich zgodnosé z Dokumentacja
Projektows, ST i poleceniami InZzyniera.

2 Materialy

Zaprawy PCC moga wystgpowaé w formie systemow materialowych i wowczas obejmuja warstwg
szczepna, powloke antykorozyjng zbrojenia oraz szpachle wyrdwnawcza.

Moga bvé uzvte tylko takie materiaty, dle kiérych Wykonawea bedzie posiadat Aprobatg Techniczng
lub waime Swiadectwa Dopuszczenia do Stosowania wydane przez IBDiM,

Zaprawy cementowe moga byé modyfikowane Zywicami syntetycznymi, takimi jak : Zywice
epoksvdowe, akrylowe, poliestrowe, silikonowe, twardnigjace na zimno i nie zawierajace
rozpuszczalnikdw.

Uzyte materialy w pordwnaniu ze zwyklymi zaprawami cementowymi muszq odznaczac sie
korzystniejszymi parametrami technicznymi:

rwickszona wytrzymalodcia na rozcigganie,

zwickszong odpornoscia mechaniczng i fizyczna,

zwiekszong przyczepnoscia do podioza betonowego,

zmniejszong nasigkliwodcia,

zmniejszonym skurczem.

Za jakoéé wbudowanych materialow odpowiada Wykonawea.

3 Sprzgt

Ogodlne wymagania dotyczace sprzgiu

Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM.00.00.00 . Wymagania ogdine”, pkt. 3,

Do wykonania napraw Wykonawca zobowiazany jest posiadaé niezbedny, specjalistyczny sprzgt
przewidziany przez producenta preparatow zgodnie z Wytycznymi Stosowania oraz konieczny sprzet
laboratorvjny dla kontroli stosowania tych materialow, np.:
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betoniarke o wymuszonym dzialaniu,

wolnoobrotowe mieszadio,

urzadzenie do natrysku materialow SPCC,

sztywne pedzie do malowania zbrojenia i nanoszenia warstwy szczepne),

kielnie, drewniane packi, listwy wyréwnujace,

termometr elektroniczny do pomian temperatury powietrza i podioza betonowego,

przvrzady do badania wytrzymalosci na odrywani,

higrometr.

Jakikolwick spragt, maszyny lub naszgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych
robdt | bezpieczefstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

4 Transport

Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM.00.00.00 ,Wymagania ogdlne™, pki. 4.
Materialy moga by¢ przewozone dowolnymi Srodkami transportu zaakceptowanymi przez Inzyniera.
W

czasie transportu materialy powinny by¢ rozmieszczone rownomiemnie po calej powierzchni
ladunkowej i zabezpieczone przed przesuwaniem.

Spostb zaladunku, przewozu | wyladunku musi spelniaé wymagania przepisow dotyczacych
bezpieczenstwa i higieny pracy przy transporcie materiatow.

5. Wykonanie robat

5.1 Ogdlne zasady wykonania robét podano w SST DM.00.00.00 , Wymagania ogélne”, pke. 5.
5.2 Zakres robat

5.2,1 Warunki atmosferyczne.

Temperatura podioza i materiatu w czasie obrobki okreslone s w kartach opisowych i na
opakowamach danego materiahu,

Nie wolno wykonywac robdt w czasie deszezu.

5.2.2 Przygotowanie podioza betonowego przy uzupeinianiu ubytkow betonu na znaczenie szczegdlne.
W zakres przygotowania podloZza wehodza nastepujace prace :

usuniecie pozostatodci powlok ochronnyeh i pielegnacyjnych oraz powierzchniowych zanieczyszezen,
usunigcie mieczka cementowego i slabo zwigzanych warstw betony,

usunigcie szkodliwych substancji mogacyeh mieé wplyw na polgczenie nakladanych materialow z
betonem lub na korozje betonu Jub stali zbrojeniowej,

odkocie otuliny betonowej skorodowanych pretow,

oczyszezenie odstonigtych pretow zbrojeniowych z rdzy do stopnia czystodci Psa 2.5 wg PN-1SO
8501-2:1998, uzupetnienie skorodowanych pretéw zbrojeniowych fwg ST M. 12.01.00/ do
pierwotnego przekroju, oczyszczenie podiora betonowego z wody, pylow i luinych czgsci.

PodloZe musi bvé czyste, szorstkie, chlonne | wystarczajaco nosne. Wytrzymalosé srednia na
odrywanie od podioza Ry & powinna wynosié nie mnigj niz 1,5 MPa (wartoéé minimalna niemniejsza
niz 1,0 MPa).

Wartosé t¢ mozna zapewnié za pomoca odpowiedniej obrobki wstepnej, np. frezowania, piaskowania,
lub natryskiwania struga wody pod wysokim cisnieniem.

Wykonawca zobowiazany jest posiadaé przyrzad do oznaczania wytrzymalosci podioZa na odrywanie
i dokumentowaé odpowiednie przygotowanie podioza protokolem z wynikami badan,

Etap przygotowania podioda polegajgcy na odkuciu skorodowanego betonu nalezy wykonywac tylko
pod bezposrednim nadzorem kierownika robot. W przypadku koniecznodel odkucia betonu na
znacznym obszarze, mogacym mieé wplyw na statyke konstrukeji lub jej poszezegdlnych elementow
nalezy przerwaé roboty i zawiadomic Inzyniera oraz autora projektu naprawy. Dopuszczalny obszar
betonu jest okreslony w projekcie naprawy i niedopuszezalne jest odkuwanie betonu na obszarze
wykraczajacym poza ten zakres bez konsultacji z Inzynierem | Zamawiajacym. Powierzchnig czyicié
nalezy do 2 stopnia czystosci. Prawidlowo przygotowane podioze betonowe do naprawy powinno miec
wytrzymaloéé na $ciskanie powyzej klasy B235, Przy powierzchniach z miodego betonu nalezy
zachowat odpowiedni czas wigzania. Usunaé skupiska zaczynu cementowego np. przez potarcie
szczotkg w dwidch wzajemnie prostopadtych kierunkach, Jezeli podioze wskazuje jakickolwiek usterki
to powinny one by€ usunigte wedhug zasad okreslonych przez Inzyniera.

Przvgotowanie zbrojenia.



Specyfikacje Techniczne dia mostiw M-13.06.00

Prety zhrojeniowe nalezy oczyéci¢ z rdzy metoda mechaniczng, strumieniowo-ciema do wymaganej
czystosci wg PN-T0/H-97052 :

drugi stopieft czystosci ( 2"} - powierzchnia stali chropowata, ze sladami piaskowania lub $rutowania,
niejednolita, matowa, szara lub ciemnoszara. Po oczyszezeniu pozostaje miejscami warstwa
zgorzeliny, scidle przylegajaca do podloza. Oczyszezona powierzchnia nie pyli po lekkim
oczyszczeniu skrobakiem lub szczotka. Dopuszczalne jest miejscowe wystgpowanie ciemnych,
pojedynczo rozrzuconych, drobnych plamek zgorzeliny zajmujacej nie wigeej niz 10% powierzchni na
pojedynczym kwadracie o boku 25mm.

W przypadku uzupelnienia przekroju zbrojenia, prety stanowigee uzupebnienie nalezy oczyscic do
stopnia czvstosci jak prety zhrojenia uzupehianego.

5.2.3 Preypotowanie mieszanek

Materisly na bazie zywic syntetycznych nalezy przygotowaé zgodnie z opisami zalaczonymi w
specjalnych informacjach technicznych dla danego preparatu.

Do przygotowania zaprawy PCC nalezy zuzywad kazdorazowo calg zawartos¢ opakowania ze
skiadnikami sypkimi, bez dzielenia go na porcje. Nalezy unika¢ tworzenia innych mieszanek niz
podane w opisie, nawet w tej samej proporcji. Po wymieszaniu masa powinna by¢ jednorodna bez
smug.

Mieszanie prowadzi¢ do chwili usunigcia wszystkich grudek i uzyskania konsystencii nadajacej sig do
obrobki kielnia. Mieszaé nalezy tak dhugo, az beton powlokowy bedzie mighki, plastycrny.
Przygotowane mieszanki muszg odpowiadaé wskazaniom w Wytycznych Stosowania danych
materialow.

5.2 4 Whudowanie mieszanek

Wykonanie robét powinno odbywaé sig zgodnie z procesem technologicznym producenta i procesem
wykonywania robdt betonowych.

a) Warstwa wizg2aca {szczepna)

Profilowanie uszkodzonych miejsc - na przyvgotowane wg 5.2.1 podioze nanies¢ wymieszany jak w
pkt.5.2.2 preparat z systemu betonow naprawczych z dodatkami tworzyw sztucznych (PCC) i
rozprowadzié sztvwnym pedzlem lub szpachla mocno weierajac. Podlode powinnao byé lekko
wilgotne, w Zadnym wypadku mokre.

Czas obrdbki 1 liczba nanoszen zaleine od uzyvtego materiatu.

Temperatura otoczenia i podioza nie moze by¢ niZsza niz 8°C 1 musi by¢ wyzsza o 3°C od punktu
rosy.

Wykonawca cbowiazany jest kontrolowaé wilgotnosé podloza i powietrza oraz temperature podioza i
powietrza.

b) Zabezpieczenie antykorozyjne zbrojenia

Zbrojenie oczyszczone jak w pkt. 5.2.2 nalezy zabezpieczy< przed korozjg przez dwukrotne ich
pokrycie przy pomocy pedzla zaprawa podkiadowo-wykoficzeniows.

¢) Nanoszenie zaprawy naprawczej

Mieszanke przvgotowang jak w pkt. 5.2.2 nalezy nanosié warstwami . Swieze na Swieze” na aktywna
jeszcze pod wzgledem klejenia warstwe szczepng, zaggscié, powierzchniowo zatrzed. zaprawg nanosic
naley packg tynkarska nie dopuszezajac do powstania pusiek kazdorazowo powinna by¢ pokrywana
tak mala powierzchnia, aby mozliwe bylo nanoszenie nowej warstwy zawsze na Swieza warstwg
wiazgca{ warstwa wigzgca | zaprawa naprawcza powinny byé przygotowane jednoczednie).

5.2.5 Pielegnacja

Ze wzgledu na mozliwesé pojawienia sie rys skurczowych odkryte powierzchnie wymagaja :
ochrony przed szybkim wysychaniem. Unikaé wphrwu wysokich temperatur oraz przeciggow
powietrznych, utrzymywaé wilgoé (poprzez pokrycie ich folig, plandekami lub matami).

Pielegnacja powinna trwad zgodnie z Wytycznymi Stosowania materialu przez okres minimum 5 dni.
Obowiazuja zasady pielegnacji materialow budowlanych wiazanych cementem.

5.2.6 Uwagi dodatkowe do wykonania.

Resztki materiatu i pojemniki usunac zgodnie z odpowiednimi przepisami. W trakcie pracy zaleca sig
noszenie rekawic, okularéw i ubran roboczych. Naleky przestrzegac zasad podanych na kartach
danych o bezpieczefistwie pracy | wskazowek stowarzyszen zawodowych o postgpowaniu z
dyspersjami z tworzyw sztucznych.
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6 Kontrola jakosci robit

6.1 Ogolne zasady kontroli jakesci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robét podano SST DM.00.00.00,, Wymagania ogdine™ pkt.6

W czasie budowy Wykonawca powinien prowadzié systematyczne badania kontrolne i dostarczad
wyniki tych badaf Inzynierowi, Inzynier moze pobieraé probki materialdw i prowadzi¢ badania
niezaleznie od Wykonawcy na swéj koszl. jezeli wyniki niczaleznych badaf wykaza, 2e badania
Wykonawcey sg niewiarygedne, to Inzynier moze poleci¢ Wykonawcy lub niezaleznemu laboratorium
przeprowadzenie powtémych lub dodatkowych badad albo moze opieraé si¢ wylacznie na wiasnych
badaniach przy ocenie zgodnosci materialéw i robdt z niniejsza specyfikacjq. Calkowite koszty takich
powtdrnych lub dodatkowych badan i pobierania probek zostang poniesione przez Wykonawcee.
Kontrola jakosci obejmuje - badania przydatnosci materiatow, kontrolg wykonywania robet.

6.2 Badania i kontrola przed przystypieniem do robit

Przed przystgpieniem do robdt Wykonawca zobowigzany przedstawic Inzynierowi do akeeptacii
aktualne $wiadectwo badan materiatéw podstawowych wykonywanych w ramach nadzoru
wewngtrznego przez producenta (atesty materialow). Ponadto Wykonawcea zobowiazany jest do
sprawdzenia daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania, stanu opakowan oraz wlasciwego
przechowywania materialéw.

Za wbudowane materiaty oraz badanie ich przydatnosci odpowiada Wykonawea.

6.2.1 Przed przystapieniem do robot winno podlegaé kontroli m.in. wlasciwe przygotowanie podloza
wg pkt. 5.2.1.

6.2.2 Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykonac badania niezbgdne do
opracowania skiadu mieszanek.

6.3 Badania w trakcie wykonania robot

W trakcie prowadzenia robét nalezy w sposdh ciagly kontrolowaé temperaturg | odpowiednia
wilgotnosé podloza, s réwniez odpowiednie przygotowanie mieszanek.

Badania i kontrola po wykonaniu robdt

Wykonawca wykonuje 5 pojedynczych pomiardw wytrzymalosci na odrywanie zaprawy PCC od
podioza na kazde 250 m: naprawianej powierzchni, przy czym minimalna liczba pomiaréw niezaleznie
od wielkosci powierzchni wynosi 5. Miejsca pomiarowe wskazuje Inzynier, a badanie wykonane jest
w jego obecnodei. Pomiar wytrzymatodcei na odrywanie nalezy wykonal wg PN-EN 1542:2000.
wartosé srednia wytrzymalosei na odrywanie zaprawy PCC od podloza betonowego nie moze byd
mniejsza niz 1,5 MPa, przy czym minimalna wartoéé pojedynczego pomiaru moze wynosié 1,0 MPa.
Jereli wartosé pojedynczego oznaczenia jest nizsza niz 1,0 MPa wdwcezas nalezy wykonac dodatkowe
oznaczenie obok w odleglodci ok. | m. W przypadku gdy dodatkowe oznaczenie spelni warunek
minimalnej wytrzymalodci na odrywanie i rownoczesnie warto$é srednia z wszystkich oznaczen nie
bedzie nizsza niz 1,5 MPa to nalezy uznad, ze warunek wytrzymalosci na odrywanie zostal spefniony.
Zakres badaf kontrolnych ustala Inzvnier. W szczepdinodci moze on uznaé za wystarczajjce raporty 2
badan wykonywanych przez Wykonawee.

6.4 Zasady postgpowania z wadliwie naprawionymi partiami

Jezeli poszezegdine ubyiki beda wykonywane Zle to warstwa wadliwie wykonana bedzie zerwana i
wymieniona na nowa na koszt Wykonawcy. Podobnie postapi si¢ w przypadku nie osiagnigcia przez
probki okreslonych parametréw.

T Obmiar robdt

7.1 Ogdlne zasady obmiaru robot

Ogélne zasady obmiaru robdt podano w SST DM.00.00.00,,Wymagania ogdine™ pkt. 7.

7.2 Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiarows jest Im2 szpachlowanej powierzchni betonu.

Jednostka obmiarowa jest]! m3 napraw ubytkow betonu glgbokodci do 3 cm.

Obmiar robét odbywa sie w obecnosci Inzyniera | wymaga jego akceptacji. Obmiar nie powinien
obejmowaé jakichkolwiek dodatkowo wykonanych powierzchni nie wykazanych w dokumentacji
projektowej z wyjatkiem dodatkowych powierzchni zaakceptowanych na piSmie przez Inzyniera.
Nadmiemna iloéé wykonanej naprawy w stosunku do dokumentacji projektowej, wykonana bez
pisemnego upowaznienia Inzyniera nie moze stanowié podstawy do roszezen o dodatkowg zaplatg.
Obmiar uzupehionego zbrojenia wg ST M.12.01.00.

& Odbidr robot
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8.1 Ogdlne zasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w SST DM.00.00.00, Wymagania ogélne™ pkt.8.

Odbicrowi podlegajs - podloze betonowe, wykonana naprawa ubytku zaprawg PCC 2
zabezpieczeniem pretéw zbrojeniowych.

8.2 Odbiér robdt zanikajacych i ulegajgcych zakryciu

Roboty objete niniejsza SST podlegaja odbiorowi robét zanikajacych ulegajacych zakryciu
(przewidywane pokrycie powierzchniowe warstwg ochronng).

odbiér powinien byé przeprowadzany w czasic umozliwiajacym wykenanie ewentualnych napraw
wadliwie wykonanych warstw, bez hamowanie postgpu robdt.

Do odbioru Wykonawea przedstawia wszystkie wyniki pomiaréw i hadan 2 biezace] kontroli
materiatow i robot.

Odbioru dokonuje Inzynier na podstawie ogledzin, pomiardw i wynikéw badan Wykonawcy.
Inzynier zleci Wykonawey lub niezaleznemu laboratorium przeprowadzenie uzupelniajacych badas i
pomiaréw wiedy gdy © zakres lub czgstotliwesé badan Wykonawey sg niezgodne z niniejszg
Specyfikacja. istnieja jakiekolwiek watpliwosci co do jakosci robdt lub rzetelnosci badan
Wykonawey.

Koszty tvch badan ponosi Wykonawea tylko w przypadku ich wyniki potwierdza watpliwosci
Inzymiera.

W przypadku stwierdzenia wad InZyniera ustali zakres do wykonania robét poprawkowych lub poleci
zerwanie i wymiane na nows wadliwie wykonanej warstwy, wg. zasad okreslonych w niniejszej
specyfikacji. Inzynier moze uzna¢ wadg za nie majaca zasadniczego wplywu na cechy eksploatacyjne
obiektu i ustali¢ zakres i wielkoéé potracen za obnizong jako$¢. Roboty poprawkowe lub zerwanie i
wymiang wadliwie wykonanej warstwy na nowg. Wykonawca wykona na wiasny koszt w ustalonym
terminie ustalonym z Inzynierem.

9 Podstawa platnosci

9.1 Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnodei

Ogolne ustalenia dotyczace podstawy platnosei podano w ST. DML00.00.00, Wymagania ogélne™
pkt9.

Podstawa platmosci jest iloé¢ wykonanyeh i odebranych jednostek obmiarowych pomnozona przez
ceng jednostkows ujeta w kosztorysie ofertowym Wykonawey.

9.1 Cena jednostki obmiarowej

Platmosé za | m2 szpachlowania powierzchni betonu przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
robt na podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami,

Cena jednostkowa wykonania szpachlowania betonu obejmuje :

— prace pomiarowe,

- montaz | demontaz rusztowan,

— dostarczenie skladnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce whudowania,

— wykonanie warstwy szczepne),

— zatarcie powierzchni betonu,

— pielggnacje wykonanych warstw,

— przeprowadzenie pomiardw i badas laboratoryjnych wymaganych w specyfikacyi, uprzgtnigeie
terenu

budowy i usunig¢cie resziek preparatow,

- uprzatnigcie terenu.

Platnogé za | m3 napraw ubytkéw przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci robot na
podstawie wynikéw pomiaru i badan laboratoryjnych, z ewentualnymi potraceniami.

Cena jednostkowa wykonania uzupehien i ubytkéw glgbokoéci do 3 cm metoda ninigjszej SST
obejmuje:

— prace pomiarowe i inwenlaryzacyjne uszkodzen do naprawy zaakceptowane przez Inkyniera,

- montaz i demontaz rusztowan, osfon itp.,

- adkucie skorodowanego betonu,

_ dostarczenie skladnikow, wyprodukowanie mieszanki i jej transport na miejsce whudowania,

— zabezpieczenie wystajacych pretéw zbrojenia,

— wykonanie warstwy szczepnej,

— uzupeknienie phytkich ubytkdw,
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— piclggnacjs wykonanych warstw,

~ przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych wymaganych w specyfikacii,

— uprzatnigcie ferenu i odwiz gruzu z micjsca wykonywania napraw,

— utylizacje resztek preparatéw.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-B8/B-01807 - Antykorozyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje betonowe 1 Zelbetowe.
Zasady diagnostyki konstrukeji.

PN-EN 12189:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan
Oznaczanie czasu przyvdatnosci do uzycia

PN-EN 12190:2000 Wyroby i systemy do ochrony i napraw konstrukcji betonowych -- Metody badan
(Oznaczanie wytrzymalosci na sciskanie zaprawy naprawczej

PN 1S0 8501-1:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podabnych
produktow -

- Wzrokowa ocena czystosci powierzchni — Stopnie skorodowania i stopnie

przygolowania niezabezpieczonych podiozy stalowych oraz podioiy stalowyeh po

catkowitym usunigciu wezesniej nastozonyveh powlok

PN ISO 8501-2:1998 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktdw -

- Wzrokowa ocena czystosci powierzehni - Stopnie przygotowania wezesniej

pokrytych powlokami podloZy stalowych po miejscowym usunigeiu tych powtok

PN-EN IS0 8502-2:2000 Przygotowanie pedlozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow — Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni — Laboratoryjne

oznaczanie chlorkdw na eczyszezonyeh powierzchniach

PN-EN ISO 8502-3:2000 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladeniem farb i podebnych
produktéw — Badania shuzace do oceny czystosci powierzchni — Ocena pozostalosci

kurzu n# powierzchniach stalowych przygotowanych do malowania (metoda 2

tasma przy lepna).

PN-EN 1542:2000 Wyroby i sysiemy do ochrony i napraw konstrukeji belonowych — Metedy badan
Pomiar przyczepnosci przez odrywanie

10.2 inne

~Zalecenia do wykonywania oraz odbioru napraw i ochrony powierzchniowej betonu w konstrukcjach
mostowych” zal. do Zarzadzenia Nr 10 Generalnepo Dvrektora Drog Publicznvch z dn.27.11.1998.
Vademecum biezacego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych tom 5.5 - wdany przez
GDDM.

Normy zwigzane wymienione w SST.
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M.15.02.03 Izolacje z papy termozgrzewalnej modyfikowanej SBS o
gr.>5Smm

1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyflikacji technicznej (ST)
Przedmiotem niniejszej specyfikacji techniczne] sa wymagania dotyczace wykonania 1 odbioru
robiot w ramach realizacji: remontu kladki dla pieszych przy ul. Miodziezowe) w Piszu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jake dokument przetargowy 1 kontraktowy przy zlecanin
i realizacji robdt wymienionyvch w pkt.1.1.

1.3. Zakres robdt objetvch ST

Robaoty, ktorych dotvezy specyfikacja obejmuja wszystkie czynnosci umozliwiajace 1 majace na celu
wykonanie izolacii pogrubienia phty pomostu z zastosowaniem papy 2grzewalne] o gr>5mm
modviikowanej SBS.

1.4. Okreglenia podstawowe
Okredlenia podane w niniejszej ST sq 2godne z obowizzujacymi polskimi normami i ST D-M-00.00.00
"Wymagania ogdlne”.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robit

Wykonawca robdt jest odpowiedzialny za jakosé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST, poleceniami InZyniera oraz zaleceniami podanymi w:

~Zasady wymiany izolacji przeciwwodnych na drogach i obiektach mostowyeh”,

IBDiM. Warszawa 1990r.

Lasady wykonywania izolacji 2 pap zgrzewalnych na drogach i obiektach mostowyeh”,

IBDIM, Zeszyt 32.

Ogolne wymagania dotvezace robdt podane w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne”,

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogdlne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materiatow podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.

2.2. Opis materialu

Wybrany material powinien by materialem hydroizolacyjnym, rolowym, osnowowym, zgreewalnym.
Osnowe folii izolacyjnej powinna stanowi¢ wzmaocniona wioknina poliestrowa powleczona obustronnie
bijumem modyvfikowanym.

Osnowa powinna by¢ catkowicie zaimpregnowana bitumem i znajdowaé sig w gomej czgsei folii tak,
2eby grubosé zgrzewalnej masy bitumicznej na spodzie arkusza wynosila co najmnigj 3 mm.

Grubosé arkusza izolacji nie powinna by¢ mniejsza od 5 mm.

Arkusz izolacji na cbrzezach rolki moze byé pocieniony na szerokosci zakladu podhuznego réwnego
8cm przechodzac z grubosci 5+5,5 mm do 3 mm. Spod warstwy zgrzewalnej powiniem byc
zabezpieczony przed sklejaniem w rolce cienks, topliwa pod wplywem temperatury foliq. Podiuiny
zaklad powinien byé ommakowany na wierzchu arkusza biatymi liniami w odleglosci 8 cm od krawedzi
podheinych arkusza.

Géma powierzchnia arkusza powinna byé wykonczona posypka z bardzo drobnego piasku wiopionego w
powloke bitumiczna. Powierzchnia ta jest odpoma na dziatanie wysokiej temperatury, co umoiliwia
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bezposrednie ukladanie na izolacji warstw nawierzchniowych z betonu asfaltowego, asfaltu piaskowego
lub asfaltu lanego przy zastosowaniu rozscietacza na pneumatykach.

Material powinien posiadac aprobatg techniczng IBDiM.

2.2.1. Wymagania dia papy

Wiasciwodci Badania wg Wymagania
Grubosc materiatu IBDiM >5mm
Grubosé warstwy

asfaltowo-polimerowe) IBDIM >3Imm

pod osnowa

Masa jednostkowa IBDIM 6300+/-500g'm*
Sila zrywajaca przy

zginaniu wazdhuz i IBDiM 12N/mm

w poprzek wiokien

Wydluzanie przy zrywaniu

- wzdhuz PN-9O/B-04615 >50%

- w poprzek IBDiM > 50%
Wytrzymalose na zerwanie

Wzdhuz | w poprzek DIN-33363 ( proba typu N) >200N
MNasigkliwosé IBDIM <1%
Gietko$é w ujemnych temperaturach  DIN-52123 -30/30°C/mm
Przyczepnosé do podioza

Zagruntowanego IBDiM >1,0N/mm
3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu
Ogdlne warunki stosowania sprzgtu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdline”.
Roboty nalezy wykonywad przy uzyciu specjalistycznego sprzgtu stosownie do instrukcji producenta.

4. TRANSPORT

4.1. Ogolne warunki transportu

Ogbine warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne".

Rolki papy nalezy chromié przed uderzeniami i innymi oddzialywaniami mechanicznymi oraz przed
im dziataniem wilgoci.

Rolki papy nalezy przewozi¢ krytymi srodkami transportu, na paletach, w pozycii stojacej, w sposdb

uniemozliwiajacy przemieszczenie opakowan w czasie jazdy.

Rolki papy nalezy ukladaé diugoscia w kierunku jazdy srodka transporiowego na calej szerokosci tak,

sby uniemozliwié przemieszczanie sig rolek papy podczas jazdy.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykenania robdt

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine”.

Wykonawca przedstawi InZynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram  robit
uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bedg wykonywane roboty izolacyjne.
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5.2. Zgodnosé z dokumentacja

Izolacje powinny by¢ wykonywane zgodnie z Dokumentacja Projektows uwzgledniajaca wymagania
norm. Odstepstwa od Dokumentacji Projektowej powinny by¢ udokumentowane zapisem w Dzienniku
Budowy i zaakceptowane przez Inzyniers.

Dopuszcza si¢ stosowanie zamiennie innych materialéw pod warunkiem uzyskania takich samych
efektow dzialania oraz posiadania przez te materialy $wiadectwa dopuszczenia do stosowania w
budownictwie mostowym, wydanych przez Instytut Badawezy Drog i Mostow oraz po akceptacji
In#yniera.

5.3. Warunki ukladania izolacji

Przy wykonywaniu robt nelezy przestrzegat nastgpujacych warunkow:

roboty izolacyjne nalesy wykonywaé w okresie od | marca do 31 padziernika przy dobrej pogodzie.
Niedopuszczalne jest prowadzenie robt podczas opadow deszczu | mzawki, bezposrednio po opadach
oraz w czasie, gdy wilgotnoéé wzgledna powietrza jest wigksza niz 85%. Temperatura powietrza i
podiaza w czasie ukladania izolacji powinna wynosi¢ od +5°C do +35°C,

roboty izolacyjne powinny byé wykonywane bardzo starannie i przez przeszkolonych pracownikow.
Zwraca sie uwage, iz wvkonywanie poprawek na juz ukonczonych odeinkach jest bardzo pracochionne i
w przewazajacej ilodci wypadkéw prowadzi do powstania trwatych wad powlok izolacyjnych,

pa wykonaniu robét izolacyjnych nalezy natychmiast ulozyé warstwe sczepna nawierzchni,

powierzchnie na ktdrej przykleja sie izolacje, nalezy zabezpieczyc preed wjazdem jakiegokolwiek
pajazdu | wejéciem oséb niezatrudnionych przy wykonywaniu tej izolacji.

5.4. Podloze pod izolacje
Podloze pod izolacje powinno spelnia¢ nastgpujace warunki:

+ podioze pod izolacje powinno posiadac odpowiednic spadki, by¢ rowne, czyste i suche,

e ks7iahowanie odpowiednich spadkéw poprzecznych i podiuinych powinno nastgpowal
podczas wykonywania plyty pomostu. Odchylenie rownodel powierzchni zmierzone na lacie
dhugoéci 4.0 m nie powinno przekraczad 10 mm,

e réwnosé powierzchni powinna cechowaé si¢ brakiem lokalnych progdw, rakow, welgbied 1
wybrzuszen, wystajacych ziaren kruszywa itp. Dopuszczalne sa lokalne nierdwnosci do 3 mm
lub wglebienia do 5 mm, przy czym nierdbwnosci nie mogg miet ostrych krawedzi.

¢ powierzchnia pod izolacje powinna byc oczyszczona ze wszystkich czgsci pylastych i
zhuszczef, mleczka cementowego 1 zaniecZyszezen naniesionych podczas  budowy.
Oczyszczenie powierzchni wykonaé nalezy przez wypiaskowanie lub groszkowanie. Fo
zmyciu powierzchnia pomostu powinna zostad osuszona,

 wszystkie uszkodzenia powierzehni powinny by¢ naprawione. Czesci wystajace powinny byc
skute lub zeszlifowane, a zaglebienia glebokodci do | cm wypelnione poprzez szpachlowanie
zaprawa na bazie Zywic epoksydowych. Jako wypelniacz do zywicy moie byt stosowany
cement, maczka kamienna i piasek oraz ich mieszaniny. Dobér wypelniacza uzaleiniony jest
od grubosci nakladanej warstwy zaprawy Zywicznej.

s bardzo duze ubytki i nierdwnosci phyty przekraczajace 2 cm nalezy naprawil zaprawg
niskoskurczowa wvkonana wg specjalnej technologii (wg SST M.13.06.01),

s wytrzymalo$é podloza mierzona metodg pull-off powinna wynosi¢ min. 1.5 MPa.

5.5. Gruntowanie podioza

Gruntowanie podloza ma na celu zwigkszenie przyczepnosci izolac)i do tego podioza.

Gruntowanie powinno sig wykona¢ przy uzyciu firmowego primera. Material gruntujgey nanosi sig przy
uzyciu walka malarskiego. Zuzycie primera wynosi | litr na 4-3 m’ powierzehni normalnego, zwartego
betonu.

Schniecie zagruntowanych powierzchni trwa w porze letniej od 4 - 6 godzin i jest uzaleznione od
temperatury otoczenia. W praktyce nalezy czekaé az do chwili, kiedy zagruntowana powierzchnia nie jest
lepka, & primer nie brudzi reki.
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Jednorazowo mozna zagruntowaé tylko taka powierzchnig, ktora zostanie zaizolowana tego samego dnia.
w prqhiii:niu 0Znucza (o, 2e przy uzvciu reeznego palnika o szerokodei | m i zatrudnieniu 2 osob
wynosi to 150 m* w ciagu dnia. Nie nalezy gruntowaé powierzchni .na zapas™ z uwagi na znaczne
obnizenie preyczepnosci LIB]H.CJI do podloza. Powierzchnig zagruntowang, nmmmiuwnnq W Cciggu tego
samego dnia, naleZy ponownie zagruntowad. Przed ulozeniem warstwy izolacyjnej nie dopuszcza sig
ruchu pieszego po xagmnmwn.nych powierzchniach.

5.6. Ukladanie izolacji

Przed przystapieniem do ukiadaniz izolacii Wykenawee musi uzyskaé akceptacje przedstawionc
Inzynierowi technologii ukiadania.

Warunkiem sprawnego ukladania izolacji jest posiadanie palnika na propan - butan o szerokosci rolki
papy izolacyjnej, czyli | m craz prostego narzedzia shuzgcego do odwijania materiatu izolacyjnego z rolki
w czasie zgrzewania. Konieczne jest rdwniez zastosowanie rgcznego watka celem lepszego dociskania
swiezo zgrzanej izolac)i.

Kalkulujgc ilo$é potrzebnego materizty nalezy przyjac do 20% wigeej izolacji niz istniejaca
powierzchnia.

Zaklad podtuzny migdzy dwoma sasiednimi arkuszami izolacji nie powinien by¢ welszy niz § cm,
natomiast zaklad czotowy migdzy kofcami rolek winien wynosic 15 cm.

Zaklady poprzeczne powinny byé przesunigte wzgledem sichie o min. 50 cm. Zaklady poprzeczne |
podiuzne powinny by¢ zgodne ze spadkami poprzecznymi podioza,

Ukladanie izolacji rozpoczynamy od najnizszegoe punktu obiektu posuwajac sig w gorg.

Celem unikniecia nalozenia sig czterech warstw izolacji ukladamy calos¢ diugosci rolki na przemian z
polows jej dhugoéci, czyli dla przykiadu 4 m dhugosci arkusz jest ukiadany po 8 m lub odwrotnie.
Poczatek rolki mocujemy za pomoes recznego palnika a catg rolke ustawiamy zgodnie z uksztaltowaniem
obickiu,

Zakohczenie izolacji na powierzchniach pionowwvch (np. przy belce krawgznikowej) nalezy wykonal
przy uiyciu arkusza o szerokosci 50 em (polowa szerokosci rolki).

5.7. Podgrzewanie izolacji

Izolacje po ulozeniu nalezy natychmiast docisnaé do podloZa.

Nalezy zwracaé uwage, sby izolacja w kazdym miejscu przylegala do betonu. Warunkiem skutecznego
zgrzewsnia izolacji z podlozem jest wyplywajacy bitum, ktéry gwarantuje szczelne polaczenie.
Wytopiona masa bitumiczna powinna rozchodzi¢ sig poza obregb arkusza na odleglosé 1 - 2 cm oraz na
calej dhugodci podgrzewanej rolki. Po naloZeniu izolacji nalezy w jak najszybszym terminie polozyé
zaprojektowang nawierzchnig z betonu asfaltowego (warstwe wiazaca).

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogdlne warunki kontroli robdt
Ogdlne wannki kontroli jakoéei robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

6.2. Kontrola jakosci

Sprawdzeniu jakosci robdt izolacyjnych podlegaia wszystkm fazy iprocesy technologiczne w trakcie ich
prowadzenia. Ze wzgledu na techniczne znaczenie izolacji, zanikajacy charakier robdt oraz
dokumentacyjna forme protokotu - konieczny jest staly i bezposredni nadzor nad robotami personelu,
Wykonawey oraz Inzyniera. W trakcie wykonywania robdt oraz po ich zakoficzeniu nalezy dokonywaé
kontroli zwracajac szezegding uwage na:

sprawdzenie materialéw na podstawie zapisow w Dzienniku  Budowy 1 innych dokumentow
stwierdzajacych zgodno$¢ uzytych materialéw z powolanymi normami i niniejsza ST. Materialy nie
majace dokumentéw stwierdzajacych ich jakos€ i budzgee pod tym wzgledem watpliwosci, powinny byt
poddawane badaniom przed ich zastosowaniem, & wynik badan odnotowany w Dzienniku Budowy,
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sprawdzenie rownosei powierzchni podkladu, sprawdzenie wytrzymalosci na odrywanie, sprawdzenie
paprawnosci ukladania warstw. Kazda warstwa izolacji powinna stanowié¢ jednolita, czysta powlokg
przylegajaca do powierzchni podkiadu lub do uprzednio ulozone) warstwy.

6.3. Opis badaf

63.1. Sprawdzenie zgodno$ci z Dokumentacjs Projektows | wymaganiami niniejsze) ST nalezy
przeprowadzi¢ za pomocs ogledzin zewnetrznych i pomiaru wymiaréw liniowych z dokladnoseig do 0.5
cm.

6.3.2. Sprawdzenie materialow nalezy przeprowadzac na podstawie ich zaswiadczen jakosci, zapisow w
Dzienniku Budowy i innych dokumentow stwierdzajacych zgodnosé uzytych materialow z wymaganiams
Dokumentacji Projektowej oraz 2z powolanymi przepisami.

Materialy nie majace dokumentow stwierdzajacvch ich jakoéé | budzace pod tym wzgledem watpliwosci
powinny byé poddane badaniom przed ich zastosowaniem, a wyniki badan odnotowane w Dzienniku
Budowy.

Sprawdzenie powierzchni podkladu nalezy przeprowadzac

za pomoca laty o diugoéci 4.0 m, przylozonej w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 20 m’
powierzchni podkiadu i przez pomiar jego odchylenia od laty z dokladnoécia do 1 mm na zgodnost z
wymaganiami 5.2.2 niniejszej ST,

poprzez wykonanie badan wytrzymalodci na odrywanie: 1 badanie na 50 m lub min. 5 badan na jedne;
dzialce,

6.3.3. Sprawdzenie warunkéw przystapienia do robdt nalezy przeprowadzaé na podstawie zapisow w
Dzienniku Budowy na zgodnoéé z wymaganiami pkt. 5.2.1 niniejszej ST

6.4. Sprawdzenie prawidlowosci wykonania robdt

6.4.1. Sprawdzenie przylegania izolacji do podioza nalezy przeprowadzac wzrokowo i za pomoca miotka
drewnianego przez lekkie opukiwanie warstwy izolacji w 3 dowolnie wybranych miejscach na kazde 10 -
20 m? powierzchni izolacji.

Charakterystyczny ghuchy diwiek $wiadczy o nie przyleganiu i nie zwiazaniu izolacji z podiozem.

6.4.2. Sprawdzenie prawidlowosci ulozenia powlok bitumicznych nalezy przeprowadzac wzrokowo w
czasie ich wykonywania, kontrolujac stosowanie wlasciwych materiaiow i liczbg ich warstw,

6.4.3. Sprawdzenie prawidlowodci ulozenia powlok z materialow rolowanych nalezy przeprowadzad w
trakcie wykonywania izolacii, kontrolujac stosowanie wiasciwych materialow, liczbe warstw i wielkosé
zakladéw oraz dokladnoéé sklejenia poszczegdlnych warstw zgodnie z wymaganiami podanymi w
niniejszej specyhikacyi.

6.4.4. Sprawdzenie osadzenia wpustdw odwadniajacych nalezy przeprowadzaé w trakcie ich osadzania,
kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Dokumentacji Projektowej. Warstwy izolacji powinny
byé wprowadzone do kielicha wpustu w sposdb umozliwiajacy sphyw wody 2 izolacji do wpustu.

6.4.5. Sprawdzenie zabezpieczenia elementdw konstrukcyjnych nalezy przeprowadzac w trakcie
wykonywania izolacji, kontrolujac zachowanie wymagan podanych w Dokumentacji Projektowe;.

6.5, Ocena wynikiw badad

Jezeli badania przewidziane w 6.2. dadzg wynik dodami - wykonanie robot izolacyjnych nalezy uznac za
zgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W przypadku gdy choéby jedno z badah dalo wynik ujemny, nalezy odbierane roboty izolacyjne uznaé za
niezgodne z wymaganiami niniejszej ST.

W razic uznania robot izolacyjnych za niezgodne z wymaganiami ninigjszej ST, komisja
przeprowadzajaca badania powinna ustalié, czy nalezy calkowicie lub czgiciowo uznat roboty za
niezgodne z wymaganiami niniejsze] ST 1 nakazaé ponowne ich wykonanie albo nakazad wykonanie
poprawek, ktore doprowadza do zgodnosci robdt z wymaganiami niniejszej ST.
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7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiarowa jest 1 m? powierzchni izolowanej na podstawie Dokumentacji Projektowej
i pomiara w terenie, 1 m? powierzchni wyszpachlowanej zaprawy na bazie zywic epoksydowych

grubodci do | cm, 1 m2 powierzchni naprawionej zaprawa niskoskurczows przy glebokosci napraw do 2
e,

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robét podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogolne”.
Roboty obijete niniejsza specyfikacia podlegaja odbiorowi robit zanikajacych i ulegajacych zakryciu,
ktéry jest dokonywany na podstawie wynikdw pomiardw badari | oceny wizualne).
Odbior nalezy przeprowadzaé dla kazdego z etapdw robot.
W protokole adbioru nalezy odnotowaé fakt dekonywania ewentualnych poprawek okreslajge ich rodzaj |
miejsce.
Podstawa do odbioru robdt izelacyjnvch sq badania obejmujace:
sprawdzenie zgodnoszi z dokumentacja techniczng
sprawdzenie materiaiow
sprawdzenie podioza pod izolacje
sprawdzenie warunkow prowadzenia robét
e sprawdzenie prawidiowosci wykonanych robdt
Do odbioru robdt Wykonawea zobowiazany jest przediozyd:
¢ protokoly badan kontrolnych lub zadwiadezenie jakosc: materialdw,
+ protokoly odbiorow czesciowych,
o zapisy w dzienniku budowy.

& & & &

9, PODSTAWA PLATNOSCI

Plamoéé za | me wykonanej izolacji nalezy przyjmowaé zgodnie z obmiarem i oceng jakosci
wykonanych robdt na podstawie wynikéw pomiaréw i badan laboratoryjnych.

Zgodnie z Dokumentacja Projektows roboty zwigzane z wykonaniem izolacji obejmujg i ilosci podane
w kosztorysie nakladczym..

Cena wykonania robot obejmuje:

o zakup i dostarczenic materialow,

» przygolowanie, oczyszczenie i zagruntowanie powierzchni betonu phyty,

o wyrdwnanie powierzchni phyty pomostu przez szpachlowanie zaprawa na bazie Zywicy

epoksydowej grubosci do | em,
naprawa ubytkdw betonu powierzchni plyty glgbokosci 2 em zaprawa niskoskurczowa,

s ulozenie izolacji zgodnie z niniejsza ST i Dokumentacja Projektowy z zapewnieniem
szezelnodei polaczen izolacii przy wpustach odweadniajacych i poszczegdlnych powierzchni
migdzy soba,
zaklady, odpady i ubytki materiah,
etapowanie robdd,
uporzadkowanie miejsca robot,
wykonanie badan.
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10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy
PN-69/B- 1 02601zolacje bitumiczne, Wymagania i badania przy odbiorze.

10.2. Inne dokumenty

Zasady wykonywania izolacji z pep zgrzewalnych na drogowych obicktach mostowych. Instytut
Badawczy Drig | Mostow. Seria 1. Informacje, instrukcje. Zeszyt nr 32, Warszawa 1991 .

Technologie robdt utrzymaniowych na drogewych obiektach mostowych, IBDIM, Warszawa 1990 r.
Metody badan izolacyjnych materialéw samoprzylepnych, zgrzewalnych i mastyksow, IBDiM,
Warszawa 199] r,
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M-15.03.02. Nawierzchnia z zywic epoksydowych gr. Smm
1. WSTEP

1.1. Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejsze] specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robét w
ramach realizacji: przebudowie mostu na rzece Miawce w Szrensku w ciggu drogi powiatowej Nr
P4640W Biezun — Szrensk — Miawa wraz z dojazdami.

1.2, Zakres siosowania ST

Specyfikacia techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robdt objetveh ST
Ustalenia zawarte w niniejszej specyfikacji maja zastosowanie przy pokrywaniu powierzchni betonu
{izolacja preeciwwilgociowa) powlokami z zywic epoksydowych gr. Smm wraz z posypka kwarcows
dla:

e kap chodnikowych, gzymsowych phyty i skrzvdelek.

1.4. Ogilne wymagania dotyczgee robit

Wykonawea robdt jest odpowiedzialny za jakosc ich wyvkonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacia
Projektowa, ST i poleceniami Inzyniera.

Ogédlne wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdine".

2. MATERIALY

2.1. Warunki ogilne stosowania materialow
Warunki ogdlne stosowania materialow podano w ST D-M-00.00.00. "Wymagania ogdine”.

2.2. Rodzaje materialow
Do zabezrpieczenia gome) powierzchni kap chodnikowyeh nalezy uiyé powloki ochronne) o
podwyzszonej zdolnodci pokrywania zarysowan na powierzchni obciazonej ruchem. Dajac gruboic
powloki zabezpieczajacej min Smm uzyskujemy automatycznie warstwg nawierzchniowa, bezpodrednio
po ktérej moze odbywaé sig ruch pieszy. Musi to byé powloka ciggliwo-elastyczna odpoma na uderzenia
i inne obciazenia mechaniczne i czynniki chemiczne. Takim materiatem moze by< np. chemoutwardzalny
tréjskiadnikowy material na bazie ywicy epoksydowej i poliuretanu.
Wymagania:

o opdr dyfuzyjny dia CO, =50 oporu dyfuzji stupa powietrza,

o wytrzymaloé na odrywanie od podloza srednia > 1,5MPa minimalna >1,0MPa
Tego rodzaju zabezpieczenie oddzialywuje na beton w sposéb nastgpujacy:
redukuje nasigkliwosé powierzchniowsg betonu,
redukuje wehlanianie substancyi szkodliwyeh,
zwigksza odpornosc na mroz | mele solna,
umozliwia dyfuzje CO.’
umozliwia dyfuzje pary wodnej.
pokrywa rysy o rozwartoécei do 0,3mm,
zapewnia odpowiednia szorstkosé powierzchni.
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3. SPRZET

3.1. Ogolne warunki stosowania sprzgtu
Ogdlne warunki stosowania sprz¢tu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakosciowych robat i
bezpieczefistwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane i niedopuszezone do robét.
Potrzebny sprzet do wykonania nawierzchni to:
= termometr do pomiary iemperatury powietrza,
* termometr do pomiaru temperatury podloza,
pojemniki do praygotowania preparatu,
mieszanka wolnoobrotowa,
piaskarka do piaskowania na sucho,
sprezarka pneumatyczna do czyszezenia sprgZzonym powietrzem,
szpachla,
pedzel lub walek,
pistolet natryskowy,
szlifierka katowa

4. TRANSPORT

4.1. Warunki ogélne transportu
Ogolne warunki transportu podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogdlne”.

5. WYKONANIE ROBOT

5.1. Ogdlne warunki wykonania robadt

Ogdlne warunki wykonania robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogilne".
Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptac)i projekt technologiczny wykonania izolacji:
rodzaj materialow z uwzglednieniem wymogdw podanych w pki. 2 niniejszej SST,

grubosei warstw,

wymogi odnosnie przygotowania powierzchni.

5.2, Zakres wykonywanych roebdt

5.2.1. Przygotowanie powierzchni betonu,

Powierzchnia podloia powinna by¢ starannie przygotowsana.

Nalery jg oczyécié metoda strumieniowo-fcierna. Zuiyie, zanieczyszezone Scierniwo powinno byé
zhierane 1 wywozone na odpowiednie skiadowisko. Inzynier me prawe dokonania odbioru
oczyszczonych powierzchni | wyrazenia zgody na nanoszenie Zywicy.

Ewentualne ubytki podioza o plgbokoscei przekraczajacej 5 mm i powierzchni wigksze) ni 10x10 cm do
15x15 cm nalezy oczyicié | naprawi¢ masa szpachlowy skladajace si¢ z Zywicy zmieszanej z suchym
piaskiem.

Pyt i kurz nalezy usuna¢ z oczyszczonych powierzchni bezpoérednio przed nanoszeniem Primera przy
pomoey szezotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odeliwionego
powictrza badz przy pomocy odkurzaczy przemyslowych,

Cczyszezone powierzchnie nalezy pokry¢ Primerem.

Nanoszenie powlok z Zvwicy

Inzynier moze zarzadzi¢ wykonanie probonych powlok z zywicy na wytypowanych fragmentach
konstrukeji w celu oceny ich jakodci, przyczepnosci do podloia, badz przydatnosci zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszenia powlok i eliminacji technik nie gwarantuiacych odpowiedniej
jakodci robat.
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5.2.2.1. Warunki wykonywania rohdt.

Temperatura powietrza powinna wynosié minimum +12°C, a wilgotnosci powietrza powinna wynosic od
50 do 85%. Temperatura podloza powinna byt wysza o 3°C od temperatury punkiu rosy dla danego
cisnienia i wilgotnosci | wynosi¢ +8 do +30°C.

Nalezv przestrzegaé warunku, by $wieza powloka nie byla narazona w czasie schnigcia na dzialanie
kurzu i deszczu.

Nalezy przesirzegaé czasu schnigcia poszezegolnych warstw,

5.2.2.2. Przvgotowanie materialow oraz sprzgtu.

Przed uryciem meterialow nalezy sprawdzié ich atesty. Inzynier moze zalecic wykonanie badan
kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materiatu 1 wg
metod przewidzianych w odpowiednich normach.

Primer przygotowuje sie przez micszanic mieszarka wolnoobrotowa przez okolo 5 minut dwdch
skladnikdw w proporcjach zalecanych przez producenta.

Zywice przygotowuje si¢ tak samo, z tym, Ze proporcje mieszania skladnikow s inne, zgodne 2z
zaleceniami producenta.

Pedzle, waltki musza byc czyste.

5.2.2.3. Wykonanie podkiadu gruntujgeego.

Podklad gruntujacy (Primer) nalezy nanosi¢ rgcznie pedzlem lub walkiem, mozliwie szybko, tak by
nasaczyé beton, lecz aby nie powstaly kaluze. Miejsc uprzednio naprawianych zywicg nie pokrywaé
Primerem. Rozprowadzanie Primera nalezy zaczaé od miejsc najwyzszych. Zuzycie powinno wynosic
0,2 - 0,25 kg/m2. Okres przydatnosci Primera do zuzycia wynosi okoto 30 minut.

5.2.2.4. Nakladanie pierwszej warstwy Zywicy.

Pierwszy warstwe zvwicy rozprowadza sig fvm samym walkiem co Primer rozpoczynajac od
najwyzszych miejsc, mozliwie jak najszybciej po przygotowaniu zywicy, bowiem okres jej przvdatmosci
do uzveia wynosi ckolo 30 minut. Przed nakladaniem Zywicy trzeba odkurzyé powierzchnie przy uzveciu
szczotek i sprezonego powietrza, Zywice aplikuje sie w ilosci | kg/m2 tj, warstwg grubosci 1.5 - 2 mm.
Nastepnie bezpoérednio po rozprowadzeniu zywicy naklada sig kruszywo w iloéci okole 10 kg/m2 prze
posypywanie (tak, aby miedzy ziamami kruszywa widoczna byla Zywica). Posypywanie nalezy
zakonczyé przed uplywem 30 minut od wymieszania Zywicy.

Po 24 godzinach nalezy zmieé¢ nadmiar kruszywa i przedmuchac pawierzchnig sprezonym powietrzem.
5.2.2.5. Nakladanie drugiej warstwy Zywicy.

Druga warstwg zywicy nanosi sig podobnie jak pierwsza,. Zuzycie jej powinno wynosi¢ 1.5 kg/m2, a
zuzycie kruszywa okolo § kg/m2. Kruszywo powinno by¢ posypane nadmiarem okoto 30 %.

5.3, Warunki dotyczgce bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem izolacji z zywic epoksydowych stwarzajg zagrozenie dla zdrowia
pracownikéw, nalezy wige przestrzegac ponizszych zalecen odnoénie wykonywania prac:

przy pracach zwigzanych z czyszezeniem powierzchni pod powloki malarskie nalezy przestrzegaC zasad
BHP. Pracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

przy pracach zwigzanych z nakladaniem Zywic nalezy przestrzegaé zasad higieny osobistej, a w
szczegblnosci nie przechowywaé zywnosei i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w poblizu
stanowisk pracy, nie spozywaé positkéw w miejscach pracy, stosowaé nalezy okulary ochronne, kaski,
czapki, rekawice gumowe.

Stwardniala zywica nie stanowi zagrozenia dla zdrowia.

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogélne rasady kontroli jakosci robat
Opdlne zasady kontroli jakosci robét podano w ST D-M-0.00.00 "Wymagania ogdine”,
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6.2. Sprawdzenie jakoci materialdw

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawic wlasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okreslonych w normach przedmiotowych i w zakresie badan uzgodnionych z
Inzynierem.

Materialy nie spelniaiace wymogdw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

Wykonawca ma obowiazek kontrolowa jakose materiatu kazdego pojemnika.

6.3, Sprawdzenie przygotowania powierzchni do pokrycia fywica

Ocena przygotowania powierzchni polega na wizualnej ocenie slopnia jej czystoscl,

Kryteria oceny jako$ci podloza z betonu cementowego na ktorym dopuszeza sip ukladanie izolacji
53 nastgpujace:

podloze wytrzymale, wytrzymalosé betonu na Sciskanie powinna byé nie mniejsza niz 30 MPa, a
wytrzymaloié na odrywanie badana metoda ,pull-off™ R, =2 1,5 MPAI R, > 1.0 Mpa, a szorstkogé
powierzchni powinna byé < 1,0 mm (zalecana < 0,6 mm,

podloze suche, beton w stanie powietrzno — suchym, ber widocznych Sladow wilgoei i
spowodowanych wilgocig zaciemnien,

podloze czyste, powierzehnia betonu wolna od luinych frakeji , pylow, plam oleju, smardw i innych
zanieczyszczen,

podloze gladkie, powierzchnia betonu nie moze mieé lokalnych nierdwnoéci przekraczajgeych 2
mm wysokodci i 5 mm zaglebien, pod warunkiem, e nicrownosci te nie majg ostrych krawedzi,
podloze rowne, przedwit pomigdzy powierzchnia podloia a latg dlugoSci 4 m nie przekraczajg 5
mm.

6.4. Kontrola nakladania Zywicy

Kontrola nakladania zywic winna przebicgaé pod kalem poprawnosci uZylego sprzgtu | technika
nakladania materiatu oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych i zahezpieczenia
éwiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia.

6.5. Sprawdzenie jakosci wykonanych powlok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje si¢ pe wykonaniu podkladu gruntujacego oraz po
wykonaniu poszczegilnych warstw nawierzchniowych. Oceng dokonuje sig pod katem grubosci warstw.,
zuzycia materialow oraz rownosei wykenania powlok.

Nierownoéei podiuzne i poprzeczne warstwy nawierzchni mierzone wg BN-68/8931-04 ,Drogi
samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem i latg.” nie powinny by¢ wigksze niz 4 mm

7. OBMIAR ROBOT

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy izolacii z Zywicy epoksydowej grubosei 3 mm na chodnikach.

8. ODBIOR ROBOT

Ogolne zasady odbioru robdt podano w ST D-M-00.00.00 "Wymagania ogoine”,
Roboty objete ninicjsza specyfikacja podlegaja odbiorowi robot zanikejacych i ulegajacych zakryeiu,
ktéry jest dokomywany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizualnej.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Platosé za | metr kwadratowy izolacji z zywicy epoksydowej grubosci 5 mm na kladce orza
skrzydelkach przyjmowaé zgodnie z obmiarem i ocena jakosci wykonanych robdt na podstawie
wynikéw pomiarow i badan laborateryjnych.
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Cena wyvkonania robot obejmuje:

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikéw produkcji,

czyszezenie konstrukeyi,

wykonanie powlok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacii,
przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikac)i,

dostosowanie si¢ do warunkow pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy
poszezegélnymi operacjami (warstwami),

zabezpieczenie otoczenia przed szkodliwym oddziatywaniem robdt na  Srodowisko,
przechodniéw i przejezdzajgce pojazdy,

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schmigcia przed skuthami opadow
atmosferveznyeh, zanieczyszezen oraz oddzialywania przejezdzajacyveh pojazdow,
zapewnienie odpowiednich warunkow przechowywania materiaiow

zabezpieczenie odpowiednich warunkdw bezpieczeristwa i higieny pracy,

uporzadkowanie miejsca robat,

utylizacii ewentualnych odpadow i pozostalosei.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

Nie wystgpuja.
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M.14.00.00 Konstrukcje stalowe

M.14.02.01 Pokrywanie konstrukeji stalowych powlokami

1 Wstep

1.1 Przedmiot specyfikacji technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej specyfikacji technicznej sa wymagania dotyczace wykonania i odbioru robot
zwiazanych z pokrywaniem powlokami malarskimi konstrukcji stalowej przy remoncie kiadki dla
pieszych przy ul. Mlodziezowej w Piszu.

1.2 Zakres stosowania ST

Specyfikacja techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i
realizacji robot wymienionych w punkeie 1.1.

1.3 Zakres robét objetych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej specviikacii maja zastosowanie przy pokrywaniu systemiami powlok
malarskich konstrukeji stalowej wieszakéw oraz balustrad | obejmuiy

a) powloka gruntujaca od (w zaleinodci od systemu) 50-75 um,

b) powloka miedzywarstwowa (w zaleznodci od systemu) [00-125 pm,

c) powloka nawierzchniowa (w zaleznosci od systemu) 75-125 pm,

Catkowita grubosé systemu powlok 225-325 pm.

1.4 Okreslenia podstawowe

1.4.1 Czas przvdatnosci wyrobu do stosowania - czas, w ktorym wyrob lakierowy po zmieszaniu
skladnikéw nadaje si¢ do nanoszenia na podioie.

1.4.2 Farba - wyrdb lakierowy pigmentowany, twerzacy powloke kryjaca . kiora spelnia przede
wszystkim funkejg ochronna,

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaea powloki gruntowe wykazujgee
zdolnoié zapobiegania korozji metali, dzigki zawartosci w powloce skladnikéw hamujgeych procesy
korozji podioza.

1.4.4 Lepkoéé umowna - czas wyplywu farby lub emalii mierzony w sekundach z kubka (Forda 4) o
Srednicy otworu wyplywowego 4mm.

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nalozone na podkiad gruntujacy w celu
uszezelnienia i uodpornienia na wystgpujace w atmosferze czynniki agresywne oraz uszkodzenia
mechaniczne.

1.4.6 Podklad gruntujacy - warstwy nalozone bezposrednio na podioze w celu jego zabezpieczenia.
1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktdrej na powierzchni przedmiotu pojawiajg si¢ kropelki wody
wskutek kondensacji pary wodnej zawartej w powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepla przez
podioze lub wskutek naplywu cieplego, wilgotnego powietrza na chivdniejsze podloze. W Polsce
najczedcie] wystepuje latem i jesieniy.

1.4.8 Rozcieficzalnik - lotna ciecz ktora moZe byé dodawana do farby lub emalii w celu zmniejszenia
lepkodci do wartosci przewidzianej diz danego wyrobu.

1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane srodki zwigkszajace odpornosc
obiektu lub jego elementu na dzialanie korozji.

1.5 Ogélne wymagania dotyczgce robit

Wykonawea robdt jest odpowiedzialny za jakodé ich wykonania oraz za zgodnos¢ z Dokumentacjg
Projektowa, ST i peleceniami Inzyniera.

(gdine wymagania dotyczace robdt podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogélne”.

2 Materialy

2,1 Warunki ogélne stosowania materialow

Warunki ogolne stosowania materialéw podano w ST DM.00.00.00. "Wymagania ogdine”.

1.2 Rodzaje materialiw

Do Wykonawcy robdt malarskich nalezy wybranie zestawu malarskiego i zgloszenie go w formie
projektu

zabezpieczenia antykorozyjnego do zatwierdzenia Inkynierowi.

Materialami stosowanymi przy wykonywaniu zabezpieczenia antykorozyjnego konstrukeji stalowej,
wedhig zasad

niniejsze] ST sa:
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Powioke gruntujaca i powioks miedzywarstwowa wykonad z farb epoksydowych, natomiast powlokg
nawierzchniowa z farb poliestrowo-uretanowyeh.

Materialy musza posiadac aprobate Techniczna [BDiM.

Wyklucza sig stosowanie farb pigmentowanych olowiem.

2.2.1 Wymagania

Materialy powinny odpowiadad wymaganiom okreslonym w Aprobacie Technicznej [BDiM.

2.2.2 Skladowanie materialow

Wyroby lakierowe nalezy przechowywaé w magazynach zamknigtyveh, stanowigcych wydzielone
budynki lub

wydzielone pomieszezenia, odpowiadajace przepisom dotyczacym magazyndw materialow latwo
palnych zgodne z normg, PN-89/C-81400. Temperatura wewnsirz pomieszczen magazynowych
powinna wynesic +5 = 40°C.

3 Sprzgt

3.1 Ogdlne warunki stosowania sprzgtu

Ogolne wanunki stosowania sprzgtu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogdine”.
Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantujace zachowania wymagan jakodciowych
robot i

bezpieczenstwa zostang przez Inzyniera zdyskwalifikowane | niedopuszezone do robot.

3.2 Sprizgt do czyszczenia konstrukeji

Czyszczenie konstrukcji nalezy przeprowadzié mechanicznie urzadzeniami o dziataniu strumieniowo-
4ciermnym

dowolnego typu, zaskceptowanymi przez Inzyniera. Sprzgt do czyszczenia oraz przedmuchiwania lub
odkurzania cczyszezonych powierzchni musi zapewniad strumied odoliwionego i suchego powietrza,
3.3 Sprzet do malowania

MNakladanie farb moina wykonywaé recznie lub przy uZyciu sprzgtu mechanicznego zaakeeptowanego
przez

Inzyniera. Prawidlowe ustawienie parametrow malowania natryskowego (Srednica dyszy, gestosc
materiahy,

cisnienie) nalezy przeprowadzac na prébnych powierzchniach i uzyskac akceptacje Inzyniera.

4 Transport

4.1 Warunki ogdlne transportu

Ogdlne warunki transportu podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

4.2 Transport wyrobéw lakierowych i rozcieaczalnikow

Transport wyrobdw lakierowyceh i rozeienczalnikéw winien odbywaé sig 2 zachowaniem
obowigrujgevch przepisow

o przewozie materialéw niehezpiecznyeh okreSlonych w normach przedmiotowych i wg PN-89/C-
B 1400.

5 Wykonanie robdt

5.1 Ogélne warunki wykonania robét

Ogdlne warunki wykonania robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymapania opdine”.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacyi projekt technologiczny zabezpieczenia
antykorozyjnego

okreslajacy: rodzaj materialow z uwzglednieniem wymogéw podanych w pkt. 2 niniejsze) ST,
grubosci warstw, wymogi odnosnie przygotowania powierzchni,

potwierdzenie Dostawcy zestawu farb, 2e udzieli gwarancji 6-letniej na odcinki referencyjne,
wykonane pod jego nadzorem na konstrukeji mostu.

Odcinki referencyjne beda wykonane dokladnie wedhug projektu technologicznego, zwlaszeza w
zakresie

stosowanyvch grubosci farb.

Wykonawca przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji 1 harmonogram robot
uwzgledniajace

wszystkie warunki, w jakich bedzie wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

5.1 Zakres wykonywanych robdt

5.2.1 Przygotowanie powierzchni do malowania



Specyfikacje Techniczne dla mostow M-14.00.00

Powierzchnia przeznaczona do malowania powinna by¢ oczyszezona z wszelkich zanieczyszezen
statych, soli i zathuszczen.

Stopien zanieczyszczen jonowych na powierzchni nie powinien byé wyzszy niz 15mS/m oznaczonych
zgodnie z normg PN-EN 15O 14522-1:2002.

Pvl i kurz nalezy usunaé z oczyszezonych powierzchni bezpoérednio przed malowaniem przy pomocy
szczotek z wlosia lub przy pomocy przedmuchiwania strumieniem suchego, odoliwionego powietrza
bad? przy pomocy odkurzaczy przemystowych. Stopien zapylenia podloza nie powinien by< wyzszy
niz 3 zgodnie z normg PN-EN [SO 8502-3:2000.

5.2.2 Nanoszenie powlok malarskich

Inzvnier moze zarzadzié wykonanie prébnych powlok malarskich na wytypowanych fragmentach
konstrukeji w celu oceny ich jakosci, przyczepnosci do podioza, bad? przydatnosei zaproponowanych
przez Wykonawce technik nanoszenia powlok i eliminacji technik nie gwarantujgcych odpowiednie)
jakosci robét.

£.2.2.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Warstwe powloki uszczelnisjacej nalezy wykonywaé przy temperaturze powietrza od +10°C do
+32°C,

temperaturze podloza od +16°C do + 38°C i wilgotnodci powietrza nie wyiszej od 90%. Temperatura
powietrza powinna byé wyzsza o 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cinienia i wilgotnosci.
Warstwy powloki migdzywarstwowej i powloki nawierzchniowej wykonywac zgodnie z kartami
technicznymi materiatow.

Nie wolno prowadzié¢ rob&t malarskich w czasie deszezu, mghy.

Nalezy przestrzegaé warunku, by $wieza powloka malarska nie byla narazonz w czasie schnigcia na
dzialan ie kurzu | deszczu.

Nalezy przestrzegaé czasu schnigeia poszezegdinych warstw.

5.2.2.2 Przvgotowanie materialow malarskich oraz sprzgtu

Przed uzyciem materialdw malarskich nalezy sprawdzi¢ ich atesty. Inzynier moze zalecic wykonanie
badan

kontrolnych, wybranych lub pelnych, przewidzianych w zestawie wymagan dla danego materialu 1 wg
metod przewidzianych w edpowiednich normach.

7 materialu malarskiego nalezy usunaé blonke powstala na powierzchni farby, nasigpnie dokiadnie
wymieszat by rozprowadzi¢ osad. Jesli osadu nie da si¢ rozprowadzic, material nalezy
zdyskwalifikowa¢. Wymieszany material malarski nalezy przecedzic przez sito o gestosci
dostosowanej do danego wyrobu.

W przypadku zgestnienia materiahy malarskiego nalezy go rozcieficzyt do wartodei lepkosci umowne)
przewidzianej dla danego materiatu. Nalezy zwraca¢ uwagg. by ilos¢ rozcieficzalnika nie przekroczyla
5% obietoéci farb nakladanych recznie przy pomocy pedzla lub mechanicznie przy nawrysku
bezpowietrznym, & 10% przy natrysku pneumatycznym. W nadmiermnic zgestnialych wyrobach nalezy
obnizyé lepkosé przez umieszczanie pojemnikéw z farba w kapieli wodnej lub w specjalnych
podgrzewaczach elektrycznych.

Pedzle musza byé czyste, umyte w rozpuszczalniku (rozcieficzalniku), wyzgte w Inianej szmacie |
wysuszone.

Pistolety natryskowe musza by¢ czyste, z droznymi dyszami. Pistolety i pedzle nalezy czyseié
bezposrednio po pracy.

5.2.2.3 Wykonanie podkiadu gruntujgcego

Podklad gruntujacy nalezy nanosic automatycznie: pneumatycznie lub hydrodynamicznie badz
recznie: pedzlem,

ruchem okreznym, weierajac farbe w podioze. Nalezy nanieéé tyle warstw farby, aby otrzymac
powloke o grubosci wg projekiu. Czas schnigcia kazdej powloki w temperaturze <24°C minimum 16
godzin, przy nizszych

temperaturach powietrza czas ten odpowiednio sig wydiuza.

Podkiad gruntujacy nalezy szczegdlnie starannie nakladaé w miejscach faczenia elementéw
konstrukcji na spoinach, $rubach i krawedziach. Na krawgdzie i naroza nalezy nakladac wigce)
materiahs niz na plaskie powierzchnie, wykonujgc w tych miejscach dodatkowe warstwy, po
wyschnieciu zasadniczej powloki gruntujacej. Grubsza warstwg podkiadu gruntujgcego nalezy
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zastosowné rdwniez na plaszczyvzny, kidre zostang przykryte prefabrykatami lub betonem. Powlcke
nalezy wykonaé w wytwdomi konstrukeji stalowej.

5.2.2.4 Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowa nalezy nanosi¢ do grubosci wg projektu. Czas schnigcia poszezegblnych
warstw w temperaturze 24°C powinien wynosi¢ min. 6h. Calkowite utwardzenie nastapi po uphvwie
tygodnia w temperaturze 24°C.

Przy nizszych lemperaturach powietrza czas ten odpowiednic sig wydtuza,

Szczeliny w miejscach stykow przed nalozeniem pierwsze) warstwy nawicrzchniowej powinny byc
wypelnione przy pomocy szpachlowek.

Przy malowaniu natryskowym nakiadanie materiatu malarskiego winno rozpoczynac sig od gory,
prowadzac pistolet do dotu. Najpierw natryskuje si¢ krawedzie i narvza strumieniem okredmym.
Plaskie powierzchnie natryskuje si¢ strumieniem pasmowym. krzyzowo. Nalezy zwracal uwage, by
wszystkie miejsca byly réwnomiernie pokryte powloka malarska, bez zacickow i preerw migdzy
poszczegdInymi pasmami. Powloke nalezy wykona w wytwomi konsirukeji stalowe), Powloke
nalezy wykonaé po zmontowaniu konstrukgji.

5.1.3 Uzytkowanie powlok malarskich

Konstrukcjom zagruntowanym nalesy w czasie ich skladowania zapewnid odpowiednie warunki,
chroniac od opadow atmosferycznych, kurzu i brudu.

Nanoszenie betonu na elementy lub ukladanie prefabrykatow, badZ asfaltu lanego, moze mie migjsce
dopiero po okresie aklimatyzacji (sezonowaniu) powloki, a odnosi sig to zarbwno do podkladu
gruntujacego jak i do malowania nawierzchniowego.

5.3 Warunki dotyczgce bezpieczensiwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenia antykorozyjnego stwarzaja duze zagrozenie dla
2drowia pracownikéw, nalezy wige przestrzegaé ponizszych zalecen odnosnie wykonywania prac:
przy pracach zwiazanych z czyszczeniem powierzehni pod powloki malarskie nalezy przestrzegac
zasad BHP.

Pracownik powinien byé zaopatrzony w kombinezon roboczy i okulary ochronne.

przy pracach zwigzanych z nakiadaniem materiaiow malarskich nalezy przestrzegaé zasad higieny
asobiste], & w szczegdlnosci nie przechowywac Zywnosci i ubrania w pomieszczeniach roboczych i w
poblizu stanowisk pracy, nie spozywat posikow w miejscach pracy, rgce my< w przypadku
zabrudzenia farbg tamponem zwilzonym w rozcienczalniku,  po jego odparowaniu wodg z mydiem,
skirg rak i twarzy posmarowaé przed pracg odpowiednim kremem ochronnym,

6 Kontrola jakosci rohot

6.1 Ogolne zasady kontroli jakosci robdt

Ogdlne zasady kontroli jakosci robdt podano w ST DM.0.00.00 "Wymagania ogdlne".

6.2 Sprawdzenie jakoéci materialéw malarskich

Ocena materialéw malarskich winna byé oparta na atestach Producenta. Producent jest zobowiazany
przedstawié

Odbiorey orzeczenie kontroli o jakosci wyrobu, a na zyczenie Odbiorcy farb do gruntowania
zaswiadczenie o

wynikach ostatnio przeprowadzonych badan petnych danege materiaiu.

W przypadku braku atestu, Wykonawca powinien przedstawic wlasne badania wykonane zgodnie z
metodami badan okreslonych w normach przedmictowych i w zakresie badan uzgodnionych z
InZzynierem.

Materiaty nie spehniajace wymogéw norm przedmiotowych nalezy wyeliminowac.

Wykonawca ma obowiazek kontrolowaé lepkoéé materiatu malarskiego kazdego pojemnika.

6.3 Sprawdzenie przygotowania powierzehni do malowania

Ovcene przygotowania powierzehni stali do malowania przeprowadza si¢ w oparciu o PN -70/H-97052.
Polega ona na wizualnej ocenie stopnia czystosci | chropowatosci powierzchni stali oraz ocenie stanu
powierzchni (suchosé, brak zapylen i zanieczyszczen olejami i smarami, brak rdzy nalotowej). Oceng
przeprowadza sig bezpoérednio po przygotowaniu powierzchni, jednak nie pdiniej niz po 3 godzinach
araz dodatkowo bezpoérednio przed malowaniem. Ocena wymaganego stopnia czystodci w oparciu o
PN-70/H-97050, ocena porowatoéci wg PN-70/H-97052.
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6.4 Kontrola nakladania powlok malarskich

Kontrola nakladania powlok malarskich winna przebiega¢ pod katem poprawnosci uZylego sprzetu i
techniki nakladania materiaty malarskiego oraz przestrzegania zalecen dotyczacych warunkow
pogodawych i zabezpieczenia Swiezo wykonanych powlok oraz przestrzegania czasu schnigcia i
aklimatyzacji powlok. Inzynier moze zaleci¢ pomiar w czasie malowania grubosci mokrych powlok
poszczegdlnych warstw wg PN -83/C-81345. Sprawdzeniu podlega liczha wykonanych warstw
powlok malarskich.

6.5 Sprawdzenie jakoéci wykonanych powlok

Ocene jakosci wykonanych powlok wykonuje sig po wykonaniu podkladu gruntujacego oraz po
wykonaniu warstw nawierzchniowych. Oceng dokonuje sig pod katem grubosci, porowatosc §
przyczepnoici pokrycia oraz wygladu powloki malarskiej. Badania przeprowadza sig na suchych i po
aklimatyzacji (wysezonowanych) powlokach,

Grubodé powloki winna by¢ zgodna z projektowansg. Mierzy sig ja przy pomocy metod
nieniszczacych, przy pomocy przyrzadow magnetyczno-indukeyjnych, zgodnie 2 PN-T4/C-81515 lub
innych zapewniajacych dokladnos¢ £10%.

Pomiar nalezy wykonaé w co najmniej 7 punkiach konstrukcji, a za wynik ostateczny pomiaru nalezy
przvjaé érednig arytmetyczna wynikéw uzyskanych z 5 pomiarow. po odrzuceniu 2 najwyiszych
odczytow z 7 pomiarow.

$rednia ta nie moze wynosié muiej niz 90% grubodei ustalonej dla danej powloki.

Badanie porowatodci nalezy przeprowadzic za pomocg poroskopu wg PN-68/C-81544.

Badanie przyczepnosci pokry¢ malarskich nalezy przeprowadzic wg PN-80/C-81531.

Ocene wygladu dokonuje si¢ nicuzbrojonym ckiem przy $wietle dziennym lub sztucznym 0 mocy 100
W z odleglosci 30+40cm od powierzchni.

Podklad gruntujacy nie powinien mie¢ pomarszczen i zaciekow, wyglad powloki matowy,

Warstwy nawierzchniowe powinny mie¢ powloke gladka bez pomarszczen, zaciekow i chropowatosci.
Powloka nie moze odstawaé od podloza i mie¢ wiracenia cial obeych.

7 Obmiar robdt

Jednostka obmiaru jest 1 metr kwadratowy powloki malarskiej na podstawie Dokumentacji
Projektowe] | pomiardw w terenic.

8 Odbiér robot

Ogdine zasady odbionu robét podano w ST DM.00.00.00 "Wymagania ogolne”.

Roboty cbjete niniejsza specyfikacjs podlegaja odbiorowi robdt zanikajaeych i ulegajacych zakryciu,
ktéry jest

dokonvwany na podstawie wynikow pomiarow, badan i oceny wizuainej.

9 Podstawa platnosci

Podstaw platnosci jest iloéé wykonanych i odebranych jednostek obmiarowych pomnozena przez
ceng jednostkowa ujeta w kesztorysie ofertowym Wykonawcey

Platnosé za | m2 powierzchni konstrukeji pokryte] powloka malarska naledy preyjmowaé zgodnie z
obmiarem i ocena jakoéci wykonanych robét na podsiawie wynikow pomiardw i badan
laboratoryjnych.

Cena wykonania robot obejmuje:

zakup i dostarczenie wszystkich czynnikiw produkeji,

przygotowanie powierzchni,

wykonanie powlok preewidzianych w Dokumentacji Projektowej i specyfikacyi,

wykonanie niezbednych rusztowan wiszacych i stojacych 11ch przekladanie (w przgstach z czynnymi
wézkami rewizyjnymi rusztowania wiszace tylko w miejscach niedostepnych z wozkow rewizyjnych),
wykonanie prac zabezpieczajacych z wozkéw i rusztowan,

przeprowadzanie badan przewidzianych w specyfikacii,

dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw migdzy poszczegolnymi
operacjami (warstwami),

zabezpieczenie otoczenia przed szkadliwym oddziatywaniem robdt na Srodowisko, przechodnidw i
przejezdzajace pojazdy.

zabezpieczenie wykonanych powlok w trakeie ich schnigeia przed skutkami cpadow atmosferycznych,
zanieczyszezen oraz oddziatywania przeje2dzajacych pojazdow,

wykonanie ekrandw zabezpieczajaeych,
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demontaz rusztowan i usunigcie ich poza pas drogowy,

zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialow malarskich i skiadowania
dostarczonych z Wytworni elementéw konstrukeji,

zabezpieczenie odpowiednich warunkdéw bezpieczefistwa i higieny pracy,

uzytkowanie i obshiga wozkow rewizyjnych,

ochrona urzadzen obcych znajdujacych sig na mescie w czasie czyszezenia | malowania,
wykonanie prébnych powiok malarskich,

naprawa uszkodzei powstalych podczas transportu z wytwomni i montazu konstrukcji na budowie,
uporzadkowanie miejsca robot,

utylizacji ewentualnyeh odpaddw i pozostalosci.

10 Przepisy zwigzane

10.1 Normy

PN-76/C-04539 Rozpuszczalniki i rozcienczalniki. Metody badaf.

PN-R9/C-81400 Wyroby lakierowe. Pakowanie, przechowywanie i transport.

PN-74/C-81515 Wyroby lakierowe. Nieniszczace pomiary grubosc powlok.

PN-80/C-81531 Wyrcby lakierowe. Okreslanic przyczepnosci powlok do podioza oraz przyczepnosci
miedzywarstwowej.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Okredlanie stopnia zniszczenia pokryC w wyniku dziatania
crynnikow

atmosferycznych.

PN-80/C-81531 Wyroby lakierowe. Okreslenie przyczepnodci powlok do podloza oraz przyezepnosei
migdzywarstwowej.

PN-68/C-81544 Wyroby lakierowe, Okreslenie stopnia zniszczenia pokryé w wyniku dziatania
czynnikéw stmosferyveznych

PN-68/C-81545 Wyroby lakierowe. Pomiar grubosci mokrych warstw.

PN-70/H-97050 Ochrona przed korozja. Wzorce jakosci przygotowania powierzchni stali do
malowania.

PN-70/H-97051 Ochrona przed korozjg. Przygotowanie powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania. Ogdlne wytyczne.

PN-70/H-97052 Ochrona przed korozja. Ocena przygotowania powierzchni stali, staliwa i zeliwa do
malowania.

PN-71/H-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukeji stalowych. Ogdlne wytvezne.



D.05.05. 12 Asfalt iwarddolany na phiekioch mostowych

D.05.05.12. ASFALT TWARDOLANY NA OBIEKTACH
MOSTOWYCH

1. WSTEP

1.1  Nazwa zadania
Remont Kladki dla pieszych przy ul. Mlodziezowej w Piszu.
1.2. Przedmiot ST

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej (ST) sq wymagania dotyczace wykonania i
odbioru robétl zwigzanych z wykonaniem warstwy ochronnej z asfaltu twardolanego 0/12,8 na
obicktach mostowych o grubodci 3 em.

1.3, Zakres robot objetych ST

Specyfikacie Techniczne (ST) stanowia podstawg do zaprojektowania oraz wykonania i
odbioru warstwy z asfaltu twardolanego na obicktach mostowych i obejmuje:

® prace pOMIarowe i prZygolowawcze,

oznakowanie robdt,

zakup i dostawe materialéw do produkcje mieszanki mineralno-asfaltowej,

opracowanie recepty i wykonanie odcinka probnego,

przygotowanie podloza i wykonanie polaczenia migdzywarstwowego,

posmarowanic urzadzen obeyeh oraz krawedzi i zlaczy emulsja asfaltows,

wytworzenie i transport mieszanki z wytworni do ukladarki,

rozlozenie 1 zageszezenie mieszanki,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych.

dowiezienie i odwiezienie sprzgtu,

inne niezbedne prace zwiazane bezposrednio z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego,

1.4. Informacje ogilne o terenie budowy
Informacje ogdlne zwarto w DM-00.00.00.
1.5. Nazwy i kody

Grupa robdt: 45200000-9 Roboty budowlane w zakresie wznoszenmia kompletnych
obicktéw budowlanveh lub ich czesci oraz robdt w zakresie
inzynierii ladowej 1 wodnej.

Klasa robét: 45230000-8 Roboty budowlane w zakresie budowy rurociggéw, linii
komunikacyjnych i elektroenergetycznych, autostrad, drog.
lotnisk i kolei, wyrdwnania terenu.

Kategoria robdt: 45233000-9 Roboty w zakresie konstruowania, fundamentowania oraz
wykonywania nawierzchni autostrad, drog,

1.6  Okreélenia podstawowe
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Stosowane okreslenia podstawowe s zgodne z obowiazujacymi, adpowiednimi polskimi

normami i z definicjami podanymi w Specyfikacji Technicznej (ST) DM-00.00.00 - Wymagania
ogolne™ punkt 1.3,

2. MATERIALY

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogolne™
punkt 2.

2.1. Rodzaje stosowanych materialéw

Do wykonania asfaltu twardolanego nalezy stosowaé nastgpujgce matenialy:
polimeroasfalt,

kruszywo lamane,

wypelniacz,

srodek adhezyiny,

22 Polimeroasfalt

Nalezy stosowaé polimercasfalt rodzaju DE 30B spelniajacy wymagania okreslone w TWT-
PAD-2003 Tymczasowe wytyczne techniczne Polimeroasfalty Drogowe”, IBDiM, W-wa
2003. Szczepdlowe \-.wnagama dotyczace asfaltu modyfikowanego przedstawiono W
tablicy 1. Polimeroasfalt musi posiada¢ aprobatg techniczng wydana przez upowainiong
jednostke oraz atest producenta.

Tablica . Wymagania dotyczace polimeroasfaltu

Lp. | Badania Wymagania | Metody badari wedlug |
| | Penetracjaw 25 °C, 100g 55 0.1 mm 20-45 PN-84/C-04134
2 | Temperatura micknienia, °C 63-73 PN-73/C-04021
i | Temperatura lamliwosci, °C, nie wyisza niz - 10 PN-89/C-04130
4 | Ciggliwodé w temperaturze 25°C, cm, nie mniejsza ni2 40 PN-85/C-04132
5 | Temperatura zaplonu, °C nie mniejsza niz 200 | PN-82/C-04008
6 | Nawrdt sprezysty w 25°C, %, nie mniej ni2 50 TWT-PAD-97
T | Stabilnosé .

réznica temperatury migknienia, °C, nie wigcej niz 20 TWT-PAD-97

| ré2nica penetracji w 25°C, 0,1 mm, nie wigcej niz 5.0 |
Po odparowaniu w cienkiej warstwie wg PN/C-04138

8 | Wzgledna zmiana masy, %, nie wigeej ni2 | 1,0 BN-T0/0537-04
9 | Zmiana temperatury m::kmmru ! PN-T3/C-04021

spadek, *C, nie wigce] niz 20

| warost, *C, nie wigeej niz 6,5

10 | Zmiana penetracji PN-84/C-04134

spadek %o, nie wiecej niz 40

wzzost, %, nie wiecej niz 10
11 | Ciagliwoéé w temperaturze 25°C, om, nie mnigj niz 20 PN-85/C-04132
12 | Nawrtt sprefysty w 25 °C, %, nie mniej ni2 50 TWT-PAD-S7
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2.3. Kruszywo

Wymagania dotyczace materialdw kamiennych podano w tablicy 2. Nalezy zastosowac kruszywo
bazaltowe, granitowe lub gabro.

Tablica 2. Wymagania wobec materiatow kamiennych do warstwy asfaltu twardolanego

Lp. Material Wymaganie
I | Kruszywo lamane granulowane 2 surowca skainego PN-B—11112:1996
Ki1ill* gatunek |
2 | Wypelnizcz wapienny, podstawowy 1 Zeszyt 56 IBDiM

* . tvlko pod wzgledem <cieralnodci, pozostate cechy jak klasa |
2.4.  Srodek adhezyjny

Nalezy stosowaé érodek adhezyiny posiadajacy aprobatg IBDIM.

2 SPRZET
Ogdlne wymagania dotyczace sprz¢tu podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”™ punkt 3.

Wykonawca przysiepujacy do wykonania nawierzchni z asfaltu twardolanego, powinien wykazac
sig mozliwoscia korzystania z nastgpujacego sprzgtu:

» otaczarek wyposazonych dodatkowo w suszarkg do podgrzewania wypelniacza,
samochodow samowyladowezych do transportu mieszanki,
kottow statveh,
kotiow transportowych,
ukladarek na podwoziu gasiennicowym,
sprzetu do recznego wykonczenia przy krawgznikach i urzadzeniach instalacyjnych
(taczki, zelazka, gladziki, lopaty, szczotki itp.).
Pozadane jest aby ukladarka asfaltu twardolanego zawierala:
plyte rozécielajaca mase,
podgrzewana belke wibracyjna, profilujgeq i zageszczajaca nawierzchnig,
zespol napedowy z systemem hydraulicznego sterowania profilu poprzecznego,
sprzezona z ukladarka rozsypywarke gryséw bitumowanych.

" & & = B
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4. TRANSPORT

Ogdlne wymagania dotyczace transportu podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania ogélne”
punkt 4.

Transport powinien sig odbywaé w spos6b uniemozliwiajacy zanieczyszczenie transportowane]
mieszanki mineralno-asfaltowe) oraz drég publicznych po ktdrych bedzie odbywal sig transport.
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Do transportu asfaltu twardolanego mozna stosowac:
» kotly transportowe na samochodach samowyladowcezych,
+ samochody — termosy z podwdjnymi $cianami skrzyni wyposazonymi w system
grzewczy,.

Transport powinien by¢ takiej tadownosei i tak zorganizowany, aby nie dopusci¢ do spadkéw
temperatury przewozZonej mieszanki z wytwomni do micjsca wbudowania. ponize) 10%
temperatury wyjéciowej. Samochody z wyciekami oleju, niedopasowane do ukiadarki. lub z
ukladem zawieszenia powodujacym segregacje mieszanki beda natychmiast wycofane przez
Wykonawee.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1  Ogdlne wymagania dotyczgce wykonania robot

Ogélne wymagania dotyczace wykonania rob6t podano w ST DM-00.00.00 .. Wymagania
ogdlne™ punkt 3.

Przed przystapieniem do robot, w terminie uzgodnionym z Inspektorem Nadzoru | Wykonawca
dostarczy Inspektorowi Nadzoru do akceptacji projekt skladu mieszanki mineralno-asfaltowe;
wyniki badan laboratoryjnych oraz prébki materialéw pobrane w obecnosci Inspektora Nadzoru.
W projekcie skladu podana bgdzie recepta robocza.

5.2. Projektowanie asfaltu twardolanego

Projektowanie mieszanki mineralno-asfaltowej polega na:

¢ doborze skladnikéw mieszanki mineralnej,

¢ doborze optymalnej ilosci asfaltu,

e okreéleniu jei wladciwosel 1 porownaniu wynikow z zalozeniami projektowymi.

Krzywa uziarnienia mieszanki mineralnej powinna miescié si¢ w polu dobrego uziamienia
wyznaczonego przez krzywe graniczne. Rzgdne krzywych granicznych uziamienia mieszanki
mineralnej asfaltu twardolanego oraz orientacyjne zawartosci asfaltu podano w tablicy 3.

Skiad mieszanki mineralno-asfaltowej powinien by¢ ustalony na podstawie badan probek
wykonanych w laboratorium. Zaprojektowany asfalt twardolany powinien spelniaé wymagania
zawarte w tablicy 4.

Recepta powinna zawieraé sklad procentowy dozowania wsigpnego zimnych kruszyw oraz skiad
procentowy mieszanki mineraino-asfaltowej (ewentualnie wagowy, w kg) ustawiony na WMB
na jedno mieszanie podajacy dozowanie kruszyw gorgeych, wypelniacza podstawowego,
wypelniacza z ukladu odpylania, asfaltu, $rodka adhezyjnego. Recepta robocza powinna podawac
srédla pochodzenia materialéw oraz wyniki ich badan, kibre powinny by¢ zgodne z
wymaganiami przedstawionymi w rozdziale 2.
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Tablica 3. Rzedne krzywych granicznych mieszanki mineralnej i orientacyjne zawartosci asfaltu
dla asfaltu twardolanego o uziamieniu do 12 mm

Wymiar oczek sit #, mm . Krzywe graniczne asfaltu twardolanego (/12,8
16.0 100
12,8 BE - 100
0.6 79 =100
8,0 75=50
63 69— 83
4,0 60— 75
2.00 50-70
0,85 40 - 57
0,42 32-48
0,30 2944
0,18 ' 24-37
0,15 3-H
0,073 20—25
Orientacyine zawartost asfaltu w mieszance 6.8- 8.0
mineraino-asfaltowe], %,

Tablica 4. Wymagania wobec asfaltu twardoalnego

Lp. | Whasciwobé Wymaganie
1. | Penetracia trzpieniem o powierzchni § cm’ pod obciazeniem 525 N 1.5-3.0
(masa 52,5 kg) w cigzu 30 minut, w temp. +40°C, mm
2. | Przyrost penetracji po nastepnych 30 min, mm =04
3 | Zawartoi¢ wolnvch przestrzeni, %, <20

5.3.  Wytwarzanie mieszanki asfaltu twardolanego

Wytwarzanic mieszanki asfaltu twardolanego powinno odbywaé si¢ w ofaczarce. Dozowanie
asfaltu i skladnikéw mineralnych powinno by¢ wagowe 1 odbywac si¢ automatycznie.

Dokladnosé dozowania poszczegéinych skladnikéw powinna byé nasigpujaca:
» asfalt + 0,3 % m/m,
o wypelniacz £ 1,0 % m/m.
*  kruszywo +2.5% m/m.

Produkeja asfaltu twardolanego w otaczarce polega na oddzielnym podgrzaniu poszczegblnych
jego skladnikéw (kruszywo, wypeiniacz, asfalt), a nastgpnie dozowaniu ich do mieszalnika i
otoczeniu lepiszczem. Koleinoé¢ dozowania skladnikéw do mieszalnika jest nastgpujgca:
kruszywo grube, kruszywo érednie, kruszywo drobne, wypelniacz, a po ich wymieszaniu - asfalt.
Mieszanie skladnikéw powinno odbywaé si¢ do czasu uzyskania jednorodne), pod wzgledem
wygladu i konsystencji, mieszanki; wszystkie ziamma powinny by¢ dokladnie otoczone
asfaltem.Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej w trakcie wytwarzania oraz po jego
zakonczeniu, powinna wynosi¢ okolo 180°C (max 200°C).

Jezeli Wykonawca dojdzie do wniosku, 2e nie jest w stanie wykonaé prawidlowo warstwy a
asfaltu twardolanego w panujacych warunkach atmosferycznych to ma zastosowaé Srodki
obnizajace temperatury technologiczne asfaltu twardolanego. Zastosowanie tych Srodkéw nie
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upowaznia do dodatkowej zapiaty,
5.4. Przygotowanie podloia (polgczenie migdzywarstwowe)

Warstwa izolacji powinna byé oczyszezona ze wszystkich zanieczyszezen takich jak luznego
materiatu, biota i kurzu przy uzyciu szczotek mechanicznych, a w razie potrzeby w miejscach
trudne dostepnych nalezy stosowac szezotki rgczne.

5.5.  Warunki atmosfervezne prowadzenia robot

Whudowanie mieszanki powinno odbywac sie, gdy podioze jest suche 1 wolne od stojacej wody.
Minimalna temperatura powictrza powinna by¢ wyzsza od +5°C. Zabrania si¢ ukladania
mieszanek w czasie opadéw deszezu oraz silnego wiatru (v > 35 km/godz). Prowadzenie robot
w okresie od 15 listopada do 15 kwietnia wymaga zgody Inspektora Nadzoru

5.6. Zardb pribny

Przed przystapieniem do produkcji asfaltu twardolanego Wykonawca jest zobowiazany do
wykonania w obecnoéci InZyniera zarobu probnego, w oparciu o zatwierdzong receptg. Z
probnego zarobu nalezy pobraé co najmniej 2 probki ogélne o wadze od
3 do 4 kg, z ktdérych nalezy wydzielié 2 probki laboratoryjne o wadze nie mniejszej niz 0,5 kg
kazda. Przvgotowane pribki laboraioryjne nalezy podda¢ badaniom na zgodnosc¢ z receply
laboratorying. Maksymalne dopuszczalne odchylki uzyskanych wynikéw badan od wielkosci
ustalonych w recepcie , wynosza;

- dla kruszywa powyze] 2 mm t 4,0 %,
- dla kruszywa ponizej 2 mm +2,0%,
- dla wypelniacza +1.5%,
- dla asfaltu + 0.3 %.

5.7.  Odcinek probny

Co najmniei na 3 dni przed rozpoczeciem robot, Wykonawca powinien wykona¢ odcinek prébny
w celu:
e stwierdzenia, czy sprzet budowlany do produkcji asfaltu twardolanego oraz jepo
whudowania jest wlasciwy,
e okreslenia grubosci warstwy mieszanki asfaltu twardolanego, konieczne) do uzyskama
wymagane] grubosci warstwy nawierzchni,
¢ okreslenia czasu mieszania skiadnikow asfaltu twardelanego koniecznego do uzyskania
wiasciwej temperatury mieszanki,
o ustalenia ilo$ci grysu do uszorstnienia nawierzchni.

Do takiej proby Wykonawca powinien uzyé materialow oraz sprzgtu takich, jakie bedy
stosowane do wykonywania nawierzchni. Dlugo$¢ odcinka probnego nie powinna by¢ mniejsza
niz 50 m. Odeinek probny powinien byé zlokalizowany w miejscu wskazanym przez Inzyniera.
Wykonawea moze przysiapié do wykonywania nawierzchni, po zaakceptowaniu odeinka
probnego przez Inzyniera.
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5.7. Przygotowanie geodezyjne

Dla uzyskania zgodnej z projektem niwelety, spadkéw poprzecznych i lokalizacyi w planie,
ukladanie warstwy podbudowy powinno sig odbywaé w odniesieniu do systeméw laserowych
lub systemu linek prowadzacych biegnacych po obu stromach warstwy, ze szpilkami
wysokodciowymi rozmieszczonymi nie rzadziej niz co 10 m.

58. Whudowywanie i zageszczanie warstwy z asfaltu twardolanego

Mieszanke asfaltu twardolanego nalezy wbudowaé w sposob mechaniczny, przy uZyciu
ukladarki. Ukladanie reczne jest dopuszezalne tylko w tych miejscach, gdzie nie jest mozliwe
wbudowanie jej przy pomocy ukladarki. Ukladanie mieszanki musi odbywa¢ si¢ w sposob
ciagly, bez przestojow, z jednostajng predkoscia. Ukladarka powinna by¢ tak zasilana, aby w jej
zasobniku byla stale goraca mieszanka. Temperatura mieszanki asfaltu twardolanego, w
momencie whudowania, w zaleznosci od rodzaju zastosowanego asfaltu modyfikowanego.

Zaleca sie ukladanie asfaltu twardolanego cala szerokoscig jezdni. Jezeli jest to niemozliwe to
zlacza podiuzne warstwy wigzacej i Scieralnej powinny byé przesunigte wzgledem siebie o <o
najmniej 10 em. Zlacze nalezy dokladnie zatrze¢, aby otrzymac réwna powierzchnig. W razie
potrzeby do rozgrzania krawgdzi mozna stosowad promienniki podezerwieni. Do wykonywania
Zlacz mozna stosowaé, za zgoda Inzyniera, samoprzylepne taémy asfaltowo-kauczukowe, kiore
przylepia sig do obeigte] krawgdzi. Tasmy te musza posiadaé aktualng aprobatg¢ techniczna,
wydana przez uprawniona jednostke.

Brzegi kraweznikéw oraz innych urzadzen obeych takich jak wiazy, wpusty, powinny by¢ przed
ulozeniem asfaltu twardolanego posmarowane lepiszezem asfaltowym (asfalt, emulsja
asfaltowa).

W celu uszorstknienia powierzchni asfaltu twardolanego nalezy goracy asfalt posypac grysem
2/5 w ilogci 2 - 3 kg/m”,

6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace kontroli jakosci robdt podano w ST DM-00.00.00 ., Wymagania
ogdlne”™ punkt 6.

6.1. Badania przed przystapieniem de robot

Przed przystapieniem do robot Wykonawca powinien wykona¢ badania matenalow zgodnie z
punktem 2 i przedstawi¢ ich wyniki Inspektorowi Nadzoru.

Dostarczany material powinien posiadaé odpowiednie $wiadectwo jakosci stwierdzajace
zgodnoéé jego cech z wymaganiami podanymi w rozdziale 2. Dodatkowo wykonawca wykona
badania sprawdzajace wiasciwosci materialow dla kazdej dostawy kruszywa, wypelniacza i
lepiszcza na probkach reprezentatywnych, w nastepujacym minimainym zakresie:
1. Kruszywo

o analiza sitowa,
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e zanieczyszczenia obce.
. Wypelniacz
s yziarnienie,
s wilgotnosé,
Asfalt
e penetracja w temperaturze 25 °C,
¢ temperatura migknienia wg P i K.

2

(F¥]

Na wniosek Inspektora Nadzoru oraz w przypadkach watpliwych nalezy wykona¢ peine badania
danego materiatu , zgodnie z wymaganiami podanymi w rozdziale 2.

6.2. Badania w czasie produkeji i whudowywania asfaltu twardolanego

W czasie produkeji i wbudowywania betonu asfaltowego nalezy kontrolowad:

1. Sklad betonu asfaltowego. Skiad powinien by¢ zgodny z recepta. Tolerancja zawartosc
skladnikow mieszanki mineralno-asfaltowej wzgledem skladu zaprojektowanego powinna
by¢ zawarta w nastepujgeych granicach:

Lawartosc asfaltu ’ +=-0.3 %,
Zawartodé frakeji ponizej sita 0,075 mm +- 1,5 %,
Zawartos¢ frakeji 0,075; 0,15; 0,18; 0,18; 0,30; 0.42; 0,85 +{- 2,0 %,

Zawartosé frakeji 2,0; 4,0; 6,3; 8,0; 9.6; 12,8; 16,0; 20,0; 25,0; 31,5 mm +/- 4,0 %.
Tolerancje nalezy okreslaé na kazdym sicie.

2. Temperatura skladnikéw mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona w
sposob cigety w WMB. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w
recepcie i ST, Temperatura mieszanki mineralno-asfaltowej powinna by¢ mierzona dla
kazdego pojazdu podczas zaladunku i w czasie wbudowywanla mieszanki mineralno-
asfaltowej. Temperatura powinna by¢ zgodna z wymaganiami podanymi w recepcie i ST.

3. Wyglad mieszanki mineralno-asfaltowej nalezy ocenia¢ wizualnie podczas jej produkeji,
zatadunku, rozladunku oraz whudowywania.

Badania mieszanek mineralno-asfaltowych nalezy wykonywat zgodnie z zeszytem nr 64 IBDiM
z 2002 roku, wedhig nastepujacych arkuszy::

Atkusz 03 - Pobicranie probek

Arkusz 04 - Oznaczanie gestosci objgtosciowe) mieszanki mineralno-asfaltowej.
Arkusz 05 - Oznaczanie pestosci strukturalnej mieszanki mineralno-asfaltowe;.
Arkusz 09 - Oznaczanie wolnej przestrzeni.

Arkusz 10 - Oznaczanie wolnej przestrzeni wypelnionej asfaltem.

Pozostale arkusze w zalemmosci od potrzeb.

6.3. Badania i pomiary wykonanej warstwy

Czestotliwosé, zakres badan i pomiardw oraz tolerancie wykonanej warstwy z asfaltu
twardolanego podano w tablicy 5.

Grubosé, zageszezenie oraz zawarto$é wolnych przestrzeni warstwy
Kontrole grubo$ci, zageszczenia oraz zawarlo$ci wolnych przestrzeni ulozonej warstwy

przeprowadza si¢ na probkach Srednicy 100 mm wycigtych z ulozonej warstwy w dwoch
losowo wybranych punktach na kazdej dziafce dziennej i nie rzadziej niz po jednym punkcie
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na kazde 1000 m*. W kazdym punkcie odwierca sig dwie probki. Dopuszcza sig tolerancie dla
éredniej grubosci warstwy £10% jej projektowej grubosci,

Tahlica 5. Czestotliwoéé, zakres badan i pomiarow oraz tolerancje warstwy z asfaltu twardolanego

Lp. | Badana cecha Minimalna czestotliwoéé bada | pomiardw | Dopuszczalne
tolerancje
1. Szerokosd warstwy 10 razy na odcinku dlugosci | km +5 cm
2. Rownodé warstwy Pomiar ciggly. planografem < Gmm
3 Spadki poprzeczne warstwy 10t razy na odeinku dhugodei 1 km 0.5 %
@, Razgdne wysokodclowe warstwy Co 10 m. w osi i po na obu krawgdziach +10 mm
jezdni
4. Krawed? | obramowanie warstwy Cala dhugose
5. Ziacza (szwy) podiuine i Cala diugnié
popreeczne
fi. Wyglad warstwy {Ocena ciagh |
7 | Gruboéé warstwy 10 razy na odcinku diugoéei | km | 10 %

6.2. Postgpowanie z odcinkami wadliwymi

Odcinki nie spelniajace wymagan rozdzialu 6 Kontrola Jakosei Robot, Wykonawea naprawi na
swdj koszt wedlug metody i w terminie zaakceptowanym przez Inspektora Nadzoru.

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne wymagania dotyczace obmiaru robdt podane w ST DM-00.00.00 .Wymagania ogolne™
punkt 7.

Jednostks obmiaru jest 1 m® (metr kwadratowy) wykonanej warstwy z asfaltu twardolanego
zgodnic z Dokumentacja Projektowa, ST i poleceniami Inspektora Nadzoru.

8. ODBIOR WARSTWY

Ogélne wymagania dotyczace odbioru warstwy podano w ST DM-00.00.00 ,Wymagania
ogdlne™ punkt 8.

Wykonane odcinki warstwy sg zatwierdzane przez Inspekiora Nadzoru na podstawie oceny
wizualnej, wynikéw badan laboratoryjnych, pomiaréw geodezyjnych i ewentualnie innych
szczegolowych polecen Inspektora Nadzoru.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Ogoine wymagania dotyczace podstawy platnosci podano w ST DM-00.00.00 ,,Wymagania
ogdlne” punkt 9.




D.05.05.12 Asfalf twardolany na obiektack mostowych

Cena | m® warstwy z asfaltu twardoalenge obejmuje:

® @ & ® ® & & & & ¥ &

Prace pormniarowe i przygoiowawcze,

oznakowanie robdt,

zakup i dostawe materialéw do produkejg mieszanki mineralno-asfaltowej,
opracowaniée recepty i wykonanie odcinka probnego,

przygotowanie podioza i wykonanie polaczenia migdzywarstwowego,
posmarowanie urzadzen obeveh oraz krawedzi i zlaczy emulsjg asfaltows,
wytworzenie i transport mieszanki z wytwomi do ukladarki,

roziozenie i zageszczenie mieszanki,

przeprowadzenie pomiardw i badan laboratoryjnych oraz geodezyjnych,
dowiezienie i odwiezienie sprzgtu,

inne niezbedne prace zwigzane bezposrednio z wykonaniem warstwy z asfaltu twardolanego.

10. PRZEPISY ZWIAZANE

10.1. Normy

et fd —

PN-B-11112  Kruszywa mineralne. Kruszywa lamane do nawierzchni drogowych.
PN-B-11113  Kruszywa naturalne do nawierzchni drogowych. Piasek
BN-68/8931-04 Drogi samochodowe. Pomiar rownosci nawierzchni planografem
i lata.
PN-5-96025:2000 Drogi samochodowe i lotniskowe, Nawierzchnia z betonu
asfaltowego. Wymagania..

10.2. Inne dokumenty

1.

L

Lad

Wytyczne badan i kryteria oceny maczek wapiennych do mieszanek mineralno-asfaltowych.
Zeszyt 56 IBDiM, Warszawa 1997

Procedury badan do projektowania skladu i kontroli mieszanek mincralno-asfaltowych,
Zeszytl 64 IBDIM, Warszawa 2002

OST D 05.03.11."Nawierzchni z asfaltu twardoalnego * Warszawa 2001

. TWT-PAD-2003 Tyvmeczasowe wytyczne techniczne ,Polimeroasfalty Drogowe”, IBDiM,

-wa 2003
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M — 24.00.00. LOZYSKA | MECHANIZMY RUCHU PRZESEL

1. WSTEP

1.1. Przedmiot SST

Przedmictem niniejszej SST sg wymagania dotyczace wykonania i odbioru robol przy remoncie
kladki dla pieszyvch przy ul. Mlodziezowe] w Piszu,

1.2. Zakres stosowania SST

SST jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy zlecaniu i realizacji robot
wymienionych w

pkt. 1.1.

1.3, Zakres robdt objetyeh S8T

Robaoty, ktdrvch dotyezy specyfikacja, obejmuja czynnodci zwiazane z konserwacig | naprawa stalowych
lozysk

mostowych. Zakres robdt obgymuje:

podniesienie i opuszczenie konstrukcji prgsta ( w wymaganych przypadkach),

konserwacje, regulacje lub naprawe lozyska.

Podniesienie konstrukeji przesta jest wymagane w przypadku regulacii lozyska lub wymiany jego
elementw.

Przy bieszacych pracach utrzymaniowych (oczyszezaniu i konserwaci) podniesienie nie jest konieczne.
L.4. Okreslenia podstawowe

Okreélenia stosowane w niniejszej S8T sa zgodne z cbowiazujacym prawem budowlanym, wlasciwymi
normami oraz okresleniami podanymi w cytowanym pismiennictwie technicznym.

1.4.1 tozyske - element mostu, kidrego zadaniem jest przeniesienie sil z przgsta na podporg.

2. MATERIALY

2.1. Wymagania ogdlne

Ogdine wymagania dotyczace materiatéw podano w SST D-M-00.00.00. . Wymagania

ogolne™ p.2.

1.1. Dobdr materialéow

2.2.1. Materialy do konserwacji lozysk stalowych

Do konserwacji lozysk stalowych stosuje sig:

powtoki antykorozyjne w postaci powlok malarskich, skiadajacych si¢ z warstwy podkiadowej,
migdzywarstwy i warstwy nawierzchniowej: nalezy stosowaé jedynie zestawy powlok antykorozyjnych,
posiadajace aprobaty

techniczne IBDiM.

smar grafitowy do konserwacji powierzehni tocznych i Slizgowych walkow, przegubdw i piyt stalowych.
2.2.2. Materialy do naprawy elementow lozysk

Stal uzywana na fozyska mostowe powinna mie¢ wiladciwosci mechaniczne wymienione w tablicy 1.
Tablica 1. Wlasciwosci stali do wyrobu elementéw lozysk mostowych [1]

Znak | Rodzaj wyrobu Minimalna Minimaine Wdluzenie Udamosé

stali granica wytrzymalosé [%6] [kl/m2]
plastycznosci na |
' [MPa] rozciaganie
[MPa]

L4001 Staliwo 245 392 26 -

L4510 na odlewy 233 441 24 400
45 Stal walcowana lub 352 598 16 390
Sth kuta na walki i przeguby | 314 588 14 -
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Do wykonania lozvsk (z wyjatkiem watkéw) moze by¢ rOwniez stosowana stal walcowana ST3IM i
18G2A.

2.3. Przechowvwanie materialdow

Materiaty powinny by¢ skladowane zgodnie z zaleceniami producentow. Materialy nalezy zabezpieczyc
przed zawilgoceniem, zanieczyszczeniami i innymi szkodliwymi czynnikami.

3. SPRZET

3.1. Wymagania ogilne

Ogdlne wymagania dotyczgee spragtu podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogbine” p.3.

3.2, Wykaz sprzetu do wykonania robot

Do wykonania robét zwigzanych z konserwacja i naprawa lozysk potrzebne s4:

a) do podnoszenia przesel:

- silowniki,

- elementy tymczasowych podpodr (np. klatki tvpu PRK, Mostosial, itp.)

b) do regulac)i ustawiama loysk:

- weiggniki reczne,

- wiertarki elektryczne,

c) do konserwacji i naprawy lozysk:

- piaskownice,

- SIArownice,

- spawarki,

- sprzet malarski.

W kazdym przypadku Wykonawca powinien dysponowsé rusztowaniem skladanym.

Ponadto Wykonawca powinien dysponowad nastepujacym sprzgtem pomianowym:

- czujniki przemieszezen z dokladnoscia pomigru co najmniej do 0.1 mm,

- niwelator precyzyiny,

- szezelinomierz,

- preyrzad lub wzorzee do mierzenia chropowatodc powierzchni tocznych i Slizgowych.

Silowniki stosowane do podnoszenia przesta powinny mieé rezerwe nodnofei w stosunku do
projeklowanej sify

podnoszenia. Rezerwa ta powinna wynosié co najmniej 50% tej sily. Stowniki powinny by¢ dobierane w
ten

spos6b aby docisk tloka lub podstawy cylindra do betonu nie przekraczal 10-12 MPa. W przypadku
ograniczonej

przestrzeni migdzy spodem przesta a fawa podlozyskowa. nalezy stosowal plaskie sitowniki o niewielkiej
wysokosci konstrukcyinej. Sitowniki powinny mied mozliwodé blokowania odplywu oleju, co jest istotne
w

przypadku awarii pompy olejowej. Kazdy sitownik powinien mie¢ karte cechowania, wskazujaca na
zaledmosé

miedzy cisnieniem w jego ukiadzie hvdraulicznym a wywierang sita. Pompa olejowa powinna byé
zaopatrzona

w manometr Z dokladnodeia odezytu do 1 MPa.

Podkiadki pod silowniki powinny mieé powierzchnig wigksza o 30% od powierzchni tloka lub podstawy
cylindra sitownika. Podkladki powinny by¢ wykonane z materialu podatnego, np. twardej piyty
piléniowe], )

drewna debowego lub PTFE. Podkladki powinny byé uloSone zardwno pod podstawg sitownika jak 1 na
jego

thoku

4. TRANSPORT

4.1. Wymagania ogéine

Ogéine wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 .Wymagania ogdlne” p.4.

4.2. Inne wymagania dotyczgce transportu
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W celu wykonania prac regulacyjnych i naprawczych konieczne jest uniesienie konstrukcji

przgsta. Podnoszenie prigsla moze zosted arealizowane po wykonaniu przez wykonawce

projektu technologicznego wykonania prac, obejmujacego analizg statyceno wytrzymalo$ciowsy
konstrukeji przgsla, podpér tymezasowych oraz dobdr ilodci i rodzaju sitownikdw i miejsea ich
ustawienia. Projekt technologiczny podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Silowniki powinny by¢ ustawione w takim pofozeniu, aby nie powodowaly uszkodzenia lub

zniszczenia podnoszonej konstrukeji przesla. Sitowniki ustawiza sie pod poprzecznicami

podporowymi, w miejscach przewidzianych w projekcie. Jezeli projektant obiektu nie

przewidzial specjalnych miejsc na ich ustawienie to nalezy sprawdzié obliczeniowo efekt ich
oddzialywania na konstrukcje przesla. W przypadku braku odpowiednio sztywnych

poprzecznic podporowych, silowniki umicszeza sig bezpodrednio pod pasami dolnymi

dzwigardw gldwnych.

Sasiednie wezly w dzwigarach kratowych powinny byé zabezpieczone podporami tymczasowymi i
klinami.

Podczas naprawy lozyska przgslo powinno spoczywaé podporach tymczasowych, a silowniki musza byé
zwolnione.

Podparcie tymczasowe moima wykonywac z klatek stalowych (np. typu PRK, Mostostal), drewnianych
lub resztéw z belek stalowych.

Podczas operacji podnoszenia przgsta nalezy regulowst wysokodé klindw na klatkach lub podparciach
tymezasowych w ten sposéb, aby zapobiec naglemu opuszezeniu przesla w razie awarii silownikéw. Luz
migdzy konstrukcjg a klinami nie powinien byé wigkszy niz 5 mm.

Podczas podnoszenia 1 opuszczania przgsia, w celu niedopuszezenia do jego skrecenia, nalezy
kontrolowaé rdwnomiemodc pracy stlownikdw,

5.3.3. Repulacja i naprawa loZysk

Podczas wykonania prac zwigzanych z regulacja polozenia lozysk i wymiang uszkodzonych elementdw
nale2y przestrzegaé nastgpujacych zasad:

- naprawa elementow loZysk i ich montaz powinny odbywad si¢ zgodnie z projektem technelogicznym
naprawy.

- wzajemne polozenie elementdw ruchomych toiyska przesuwnepo powinno uwzgledniaé temperature, w
kudrej odbywa sig montat,

- w celu podwyzszenia rzednych polozenia plyt tocznych lub dociskowych stosuje si¢ przekladki olowiane
(do 6 mm) lub stalowe (do 50 mm) ewentualnie podlewke z zaczynu cementowego lub zaprawy
chemoutwardzalnej o grubosci nie wigkszej jednak niz 50 mm. W przypadku wigkszej grubodci naledy
wykona¢ zbrojony cios podlozyskowy. Gdy szczeliny miedzy plytami dociskowymi a betonem podpory sa
niewielkie to wypelnia sig je suchym cementem, specialnymi zaprawami lub iniektuje kompozycjami na
bazie Zywic.

5.4. Warunki wykonania robdt

Prace konserwacyjne i naprawcze powinny by< prowadzone szybko, w sposob zorganizowany, bez
zbednych

przerw, na przykiad na wydluzong zmiang lub na dwie zmiany. W przypadku duzego ruchu naprawy
powinny

bvé wykonywane w godzinach nocnych, z zapewnieniem dobrego sztucznego odwietlenia.

Prace malarskie mozna wykonywat, jezeli temperatura powielrza jest nie nizsza niz 5°C, a temperatura
malowanego ¢lementu jest co najmniej o 3°C wyzsza od temperatury punktu rosy. Wilgotnosé powietrza
nie powinna przekraczaé B0 %.

Na Wykonawey spoczywa cbowigzek wykonania projektu organizacji ruchu na czas prowadzonych prac.
Jezeli wykonanie robdt wymaga podniesienia przgsla na wysokod€ do 5 ¢m, 10 prace mozna wykonywaé
bez wstrzymywania ruch ruchu na obiekeie. Nalezy jedynie ograniczyé predkosc do 10 kmvh, 8 w miejscu
przerwy dylatacyjnej nalezy ulozyé odpowiednio wyprofilowane deski najazdowe. Jezeli przesio ma byé
uniesione na wysokos¢ wigksza niz 5 em, to ruch na obiekcie powinien zostaé zamkniety.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

fi.1. Dgdlne zasady kontroli jakodci robit

Ogolne zasady kontroli jakoéci robdt podano w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania ogélne” p.6.

6.2. Kontrola materialow

Dia powlok antykorozyjnych Wykonawca obowigzany jest przedstawié Inspektorowi Nadzoru deklaracje
zgodnosci materialu z wymaganiami aprobaty techniczne).

Do obowigzkdw Inspekiora Nadzoru nalezy sprawdzenie daty produkcji, daty przydatnodci do stosowania,
stanu

opakowan oraz wlasciwego przechowywania stosowanych materialow.

6.3. Kontrola wykonanych robét

Kontrola wykonanych robdt polega na:

- sprawdzeniu stopnia oczyszczenia podloza stalowego lozyska przed wykonaniem zabezpieczenia
antykorazjnego,

- wykonaniu pomiaréw grubosci malarskich powlok antykorozyjnych,

- sprawdzenie dokladnosci natozenia smaru,

- sprawdzenie wymiardw naprawianych lub wymienianych elementdw fozysk,

- sprawdzeniu doktadnodci usytuowania poszczegdlinych elementow lozyska,

- sprawdzeniu usviuowania lozyska w planie,

- wizualnej ocenie kompletnosei przeprowadzonych prac konserwacyjnych i naprawezych.

Lozvska powinny byd ustawiane w ten sposéb, ze polozenie ich osi nie powinno odbiegac

wigcej niz £ 3 mm od projektowanego polozenia

Tolerancje wykonania elementdw loZzysk sg nastepujace [15]:

a} lozvska walkowe

Tolerancje plaskodci pivt podwalkowych zmierzone w dowolnym Kierunku powinny wynosié 0,025 mm w
przypadku diugosci do 250 mm oraz 0,01% dlugodci, w przypadku dlugode wigkszych niz 250 mm.
Chropowato$¢ Ra powierzchni walkowych nie powinna przekraczac 0.8 mm.

W przypadku stosowania phyt z obrzezem odchylenia odleghodci pomigdzy obrzezem plyty | czolem walka
z kazdej strony lozyska, nie powinny by¢ wigksze niz 25% odlegloici projekiowancj. Walek toczny
powinien by ustawiony prostopadle do osi d#wigara z dokladnoicia do 2o oraz przylegad do obu plyt.
Przesuniccie plyty dolnej wzgledem gémej powinno uwzgledniad odkszialcenie termiczne pragsta od
temperatury obliczeniowej +100C. Odchylenie to nie powinne przekraczal 10% i wynosic nie wigcej niz
20 mm.

b) wahacze

W przypadku stali twardosci nie mniejszej niz HB 300, wyznaczone] zgodnie z PN-T8/H-04350 [4],
tolerancje plaskodei wadhuz linii kontaku dia phyt stykajacyeh sie 2 wahaczami, powinny wynosi¢ 0,075
mm w przypadku dlugesci do 250 mm oraz 0,03% dlugodei w przypadku diuposei powyzej 250 mm.
Tolerancja profilu powierzchni wahaczy wzdhuz linii kontaktu z plyia powinna wynosi¢ 0,025 mm.
Chmpowamir& Ra powierzchm waha:z:r nie powinna by¢ wigksza niz 0,8 mm.

W przypadku stali twardosci mnigjszej niS HB 300, okreélonej wedlug PN-78/H-04350 [4} tu]emm:]c
plaskodei wadluz linii kontaktu w przypadku phyt kontaktujgeych sie z wahaczami, powinny wynosic 0,1
mm, w przypadku dlugosci do 250 mm oraz 0,04% diugodci, w przypadku dlugoéei wigkszej od 250 mm.
Tolerancja profilu powierzchni wahaczy na dlugodei kontaktu powinna wynosi¢ 0,05 mm.
Chropowato$é powierzchni Ra obu stykajacych sig powierzchni wahacza nie powinna byC wigksza niz 0,5
mm.
¢) stalowe lozyska przepubowe
W przypadku przegubdw w postaci sworzni osadzonych w dwich poléwkach, tolerancja cylindrycznosci
powinna wynosié 0,025 mm. W przypadku sworzni srednicy do 250 mm, ich srednica powinna by¢
zawarta w tolerancji wymiarowej od - 0,25 do - 0,40 mm, a $rednica osadzenia cylindrycznego powinna
miedcié sie w tolerancii wymiarowej od 0.0 do +0.15 mm. W przypadku sworzni przekraczajacych
{rednice 250 mm, prze$wit miedzy sworzniem a jepo osadzeniem nie powinien by¢ mniejszy niz 0.4 mm i
nie wiekszy niz 0,75mm.
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7. OBMIAR ROBOT

7.1, Ogdine zasady obmiaru robdt

Ogdine zasady obmiaru robét pedano w SST D-M-00.00.00. .Wymagenia ogélne” p.7.

7.2. Jednostka obmiarowa

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka konserwowanego, regulowanego badz naprawionepo lozyska.
7.3. Szczegdlowe zasady obmiaru robdt

[ L. | Numer SST Nazwa elementu robét | Jednostka | Tloéé
p. | Podstawa wyceny jednostek
i 24.51.01. Naprawa lozysk stalowych liniowych - stycznych szl.
24.52.01. Naprawa lozysk stalowyeh liniowych - walkowych sl
1 | Kalkulacia Opracowanie projektu technologicznego regulaci lub szl.
indvwidualna naprawy fozyska o
'2 |KSNR2/1401 | Montaz i demontaz rusztowarnia Turowego m
'3 | KNR 2-33/0109 | Tymczasowe podparcie konstrukcji przgsia na ruszeie m'
z podkladdw kolejowych
4 | Kalkulacia Przygotowanie konstrukcji pregsla stalowego do 1
indywiduaina podnoszenia (wzmoecnienie)
5 | KNR 2-33/0212 | Konserwacia i zabezpieczenie antykorozyjne loZyska szl
6 | KNR 2-33 /0212 | Regulacja lozyska szl
7 | Kalkulacja Naprawa lozvska s7L
indywidualna
8 ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdine zasady odbioru robét

Ogodine zasady odbioru robdt podanc w SST D-M-00.00.00. ,,Wymagania og6lne™ p.8.
8.2, Szezegdlowe zasady odbioru robdt

Odbiorowi nalezy poddat nastgpujace fazy robdt:

a) przygolowanic tymczasowego podparcia przgsia,

b} przygotowanie konstrukcji przesla do podniesienia (ewentualne wzmocnienie),

¢} podnoszenie i opuszczanie pregsia,

d) przygotowanie powierzchni fozyska do naniesienia powlok antykorozyjnych przez piaskowanie,
) zabezpieczenie antykorozyjne,

f} ustawienie wyregulowanego lub naprawionego lozyska na podporze.

Roboty uznaje sig za wykonane zgodnie z niniejsza specyfikacja oraz wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli zostaly spelnione warunki wg pkt. 6. Wykonawca zobowigzany
jest do wykonania robdt poprawkowych na wlasny koszt | w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru, )

9. PODSTAWA PLATNOSCI

9,1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Ogblne ustalenia dotyczace podstaw platnodci podano w SST D-M-00.00.00. .Wymagania ogdlne™ p.9.
9.2. Cena jednostki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglednia:

- zapewnienie niezbednych czynnikow produkeji,

- przygotowanie tymczasowego podparcia przgsia,

- przygotowznie konstrukeji przesta do podniesienia (ewentualne wzmocnienie),

- podnoszenie | opuszczanie przgsia,

- zabezpieczenie antykorozyjne lokyska,

- wykonanie regulacji lub naprawy lozyska.

10. PISMIENNICTWO I PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukeje stalowe. Projektowanie
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[2] PN-89/S-10050 Obickty mostowe. Konstrukeje stalowe. Wymagania i badania

[3] PN-80/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali

[4] PN-78&/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella

[S] PN-77/H-83151 Staliwo konstrukcyine weglowe i stopowe. Odlewy. Ogdlne wymagania i badania
[6] PN-86/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki

[7] PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wy2szej jakosci ogdlnego przeznaczenia. Gatunki
[8] PN-88/H-84020 Stal niskostopowa konstrukcyina ogélnego przeznaczenia. Gatunki

[9] PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania, Ukbad tolerancji watkéw i otwordw o wymiarach do 500 mm
[10] PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i ukiad pasowan walkow i

otwordw o wymiarach 1- 50 mm

[11] PN-B7/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni, Chropowatosé powierzchni.,

Wartosci liczbowe parametrow

[12] PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Pordwnaweze wzorce chropowatosci
powierzehni obrabianych

[13] PN-96/1S0-8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktéw,

Warokowa ocena czystoéci powlerzchni, Stopnie skorodowania i stoprue

przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych po calkowitym usunicciu

wezesniej nalozonych powlok.

[14] ,Vademecum bie2qcego utrzymania | odnowy drogowych obiektow mostowych. Rozdzial 7.4.
Naprawa lub wymiana lozysk”. GDDP, Warszawa 1994.

[15] .. Wymagania techniczne wykonania i odbioru (WTW) lozysk mostowych”, IBDiM, Warszawa, 1994
[16] .Rozporzadzenie Ministre Transportu | Gospodarki Morskiej 2 dnia 30.05.2000 r. w sprawie
warunkéw technicznych, iakim powinny odpowiadaé drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie™,
Dz U. Nr 63.



Specyfikacje Techniczne dla mostow M-20.00.00

nalezy wykonywat w 1aki sposob aby nie dopuscié do zanieczyszczenia érodowiska, Zasiosowane technologie robot
rozhiarkowych maszyny i narzedzia powinny by¢ tak dobrane aby nie spowodowad uszkodzed konstrukeji obieku i
ewentuzlnych arzadzen obcych oraz zapewnié bezpieczne wykonanie robdit.

& Kontrola jakoéci robat

Sprawdzenie jakosci robdt polega na sprawdzeniu kompletnodci wykonanych robdt rozbidekowych.

7 Obmiar robdt

Jednostks obmiarowa dla robdt zwiszanych z rozbidrka elementow konstrukcji podbudowy i nawierzchni jezdni,
nawierzchni chodnika, umoenien stogkdw jest 1 m2, dia rozbiorek krawetnikow, sciekow i schoddw skarpowyeh,
barieroporeczy, barier ochronnych, balustrad i oston ochronsiych — 1 m, dla wpustéw mostowych, saczkéw
odwadniajacych - 1 szi.

Obmiar powinien byé wykonany na budowie w obecnosc Indyniera i wymaga jego skceptacii.

Obmiar nie powinien zawieraé innych robdét niz wykazanych w dokumentacji projektowe] z wyjatkiem
gaakceptowanych preez Indyniera.

Dodatkowe rehaty wykonane bez pisemneégo upowaznienia Inzyniers nie mogy stanowié podstawy do roszezen o
dodatkown zaplate:

& Odbidr robét

Odhioru robét rozbidrkowych dokonuje Inzynier, po zgloszeniu robot do odbioru praez Wykonawee.

Odbidr powinien byé przeprowadzony w czasie umozliwiajacym wykonanic ewentualnych poprawek bez
hamowania tempa pracy.

9 Podstaws platnoéci

Plainodé nalety przyimowaé na podstawie jednostek obmiarowych wig pkt. 7 zgodnic 2 obmiarem po odbiorze
robot.

Podstawa platnosci jest iloéé wykonanych i odebranych jednostek obmigrowych pomnodona przez ceng
jednostkows ujgta w kosztorysie ofertowym Wykenawey.

Cena jednostkowa obejmuje:

rozebranie elementu drdg,

wykonanie i rozebranie niezhednych rusziowan i pomostéw,

zaladunek i ndwoz powstalego gruzu | materiatow na odleglosc 10 km,

koszt skladowania / utylizacji materialow pochodzacych z rozbidrki,

oczyszczenie i uporzadkowanie miejsca budowy.

10 Przepisy zwiazane

Nie dotycey.



M.18.01.01 URZADZENIA DYLATACYJNE SZCZELNE
O PRZESUWIE 25 mm

1. Wstgp

1.1. Przedmiot Szczegdtowe) Specyfikacji Technicznej (ST)

Przedmiotem niniejszej Specyfikacji Technicznej sq wymagania dotyczace zainstalowania
szezelnych urzadzen dylatacyinych na obiektach inzynierskich budowanych w zwiazku
z remontem kladki dla pieszvch przy ul. Mlodziezowej w Piszu.

1.2. Zakres stosowania ST

Specyfikacja Techniczna jest stosowana jako dokument przetargowy i kontraktowy przy
zlecaniu i realizacji robdt wymienionych w punkcie 1.1.

1.3. Zakres robot objgtych ST

Ustalenia zawarte w niniejszej Specyfikacji majg zastosowanie przy montazu wkladkowych
urzadzen dylatacyjnvch szczelnych o przesuwie 25 mm

W zakres robdt wechodza:

« przyvgolowanie przerw dylatacyjnych,
« montaz urzadzenia dylalacyjnego.

1.4. Okreslenia podstawowe
Okreélenia podane w niniejszej ST sg zgodne z obowiazujacymi polskimi normami 1 8T
D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne”, pkt. 1.

1.4.1. Przerwy dylatacyjne - Przerwy w konstrukeji piyly pomostu przeznaczone na
zamontowanie urzadzenia dylatacyjnego.

1.4.2. Urzqdzenia dylatacyjne - Konstrukcje instalowane w strefie dylatacji, umozliwiajace
swobodne odksztalcenia przesel mostu oraz niezaklocony przejazd pojazdéw mechanicznych.

1.4.2. Modulowe urzqdzenie dylatacyjne — Urzadzenie dylatacyjne zawierajgee stalowe
prowadnice usviuowane rownolegle do osi przerwy dylatacyjnej, polaczone w sposob
umozliwiajacy réwnomierny przesuw w szczelinach migdzy prowadnicami. Szczelnos¢
dvlatacji zapewniona jest dzigki wkladkom uszczelniajacym zamocowanym w szczelinach
migdzy prowadnicami.

1.5. Ogolne wymagania dotyczace robot

Ogoine wymagania dotyczace robdt podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogolne”, pkt.
1.



Wykonawca robét jest odpowiedzialny za jakos¢ ich wykonania oraz za zgodnos¢
z Dokumentacja Projektowa, ST, i poleceniami InZyniera.

2. Materialy
2.1. Ogolne wymagania dotyczace materialow

Ogdlne wymagania dotyczace materialow podano w ST D-M-00.00.00 . Wymaganiz ogdlne™,
pkt. 2.

2.2. Stal zbrojeniowa

Stal zbrojeniowa kotwiaca urzadzenia dylatacyjne do konstrukcji piyty pomostu musi
odpowiadaé wymogom podanym w PN-89/H-84023/06 i w ST M.12.01.02.

2.53.Beton

Beton stosowany do wypelnienia strefy zakotwienia urzadzenia dylatacyjnego musi
odpowiada¢ wymogom podanym w PN-88/B-06250 1 w ST M.13.01 [05. Klasa betonu
uzywanego do wypelnienia stref zakotwien urzadzen dylatacyinych nie moze by¢ nizsza niz
klasa betonu plyty pomostu.

2.4. Urzadzenia dylatacyjne

Urzadzenia dylatacyjne musza mie¢ Aprobatg Techniczng wydang przez IBDiM i
musza spelniaé nizej wymienione warunki:

«  Musza mie¢ gwarancje producenta zapewniajaca 20-letni okres eksploatacji.

+ Musza zapewnia¢ wymagany w Dokumentacji Projektowe] przesuw bez uszkodzenia
samego urzadzenia dylatacyjnego.

« Powinny charakteryzowaé si¢ prostotg wykonania, montaZzu i latwo$cia napraw
wykonywanych z gory i wymagajacych zamknigcia jezdni tylko na polowie
szerokosci.

« Mealowe elementy konstrukeyjne urzadzenia dylatacyjnego musza by¢
zabezpieczone przed korozja. Elementy metalowe wystawione na dzialanie czynnikow
atmosferycznych (nie dotyczy to elementow zakotwien zabetonowanych na budowie)
powinny by¢ wykonane z metali odpornych na korozjg np. stali nierdzewnej, twardego
aluminium lub powinny byé zabezpieczone przed korozja przy pomocy zwyklych
metod stosowanych przy zabezpieczaniu konstrukeji mostow stalowych np. przez
metalizacje ogniowa cynkiem wykonang zgodnie z wymogami normy BN-89/1076-02
oraz DIN 50679 oraz pomalowanie farbami antykorozyjnymi.

« Elementy uszczelniajgce powinny byé wykonane z kauczuku chloroprenowego,
powinny by¢ odpome na dziatanie czynnikow chemicznych (oleje, smary),
temperatury i na starzenie. Ich ksztalt oraz polgczenie z profilami stalowymi musza
by¢ tak konstruowane, aby zapewniaé szczelnosC cale) dylatacji.

Wiasciwosci kauczuku chloroprenowego:



- Niezaleznie od spelnienia powyzszych warunkéw urzadzenie dylatacyjne musi posiadat
Aprobate Techniczng.

3. Sprzgt
3.1. Ogdlne wymagania dotyczace sprzgtu

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podano w ST D-M-00.00.00 .. Wymagania ogdlne™, pkt.
3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzgdzia nie gwarantujace zachowania wymagan
jakoéciowych robét i bezpieczenstwa zostang przez InZyniera zdyskwalifikowane

i niedopuszczone do robot.

4. Transport

4.1. Ogolne wymagania dotyczace transportu

Ogélne wymagania dotyczace transportu padano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™,
pkt. 4,

4.2. Stal zbrojeniowa

Warunki transportu stali zbrojeniowej powinny odpowiada¢ wymogom podanym w pkt. 4 ST
M.12.01.02.

4.3. Beton

Warunki transportu betonu powinny odpowiadaé wymogom podanym w pkt. 4 ST
M.13.01.05.

4.4. Urzadzenia dylatacyjne

Urzadzenia dylatacyjne zostang przetransportowane na plac budowy przez producenta lub
przez Wykonawce robot zwiazanych z montazem. Urzadzenia dylatacyjne

moga byé przewozone dowolnym $rodkiem transportu, jednak w sposéb zabezpieczajacy
przed uszkodzeniem. Przenoszenie zblokowane dylatacji w trakcie transportu i montazu
powinno odbywaé si¢ za pomoca odpowiednie] belki trawersowej o dhugosci rownej co
najmniej dlugosci dylatacii.

5. Wykonanie robat

5.1. Ogélne zasady wykonania robot

Og6lne zasady wykonania robét podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogélne™, pkt. 5.
Wykonawea przedstawi Inzynierowi do akceptacji projekt organizacji i harmonogram robdt

uwzgledniajace wszystkie warunki w jakich bedzie wykonywana instalacja urzadzen
dylatacyjnych.



5.2. Dokumentacja zabezpicczenia szczeliny dylatacyjnej

Dokumentacja zabezpieczenia szezeliny dylatacyjnej zostanie wykonana przez producenta na
podstawie rvsunkéw konstrukcyjnych obiektu dostarczonych przez Wykonawee
i obejmujacych:

« przekrdj poprzeczny obiektu na jezdni i na chodnikach w strefie dylatacy,

+ rzedne niwelety jezdni oraz charakterystyeznych punkiow na jezdni i na chodnikach
w strefie dylatacji.

« dane o rozwiazaniach konstrukcyjnych krawgdzi przesta i przyczotka w strefie
dylatac)

» W pelni zwymiarowane przekroje przez jezdnig

Projekt zabezpieczenia szczeliny dylatacyjnej powinien okreflaé:

« ksztah w planie wngki dylatacyjnej oraz wymiary wngki dylatacyjnej,

« rozmieszczenie. kszialt i srednice pretéw kotwiacych oraz szezegdly mocowania do
uslroju niosacego,

o szezegdly zakonczenia izolacji przeciwwodnej piyty pomostu oraz nawierzchni
bitumicznej przy urzadzeniu dylatacyjnym.

» szczegdly urzadzenia dylatacyinego, dostosowanege do przekrojow jezdni i
chodnikéw

5.3. Przygotowanie wnek dylatacyjnych (strefa zakotwien dylatacji)

Przygotowanie wnek dylatacyjnych dla zamocowania urzadzen dylatacyjnych obejmuje
nastgpujace cZynnosci:

+ deskowanie wneki na urzadzenie dylatacyjne,

« ulozenie zhrojenia, w tym pretow kotwigeych urzadzenie dylatacyjne do plyty
pomostu. Srednice pretdw kotwiaeych i ich rozstaw okresli producent urzadzenia
dylatacyjnego.

+ zabetonowanie koficowych odcinkéw plyty pomostu w rejonie dylatacii, tak aby
uzyskaé przerwg dylatacying o szerokosci okreslonej przez producenta urzadzenia.

5.4. Montaz urzadzen dylatacyjnych

Roboty zwiazane z moniazem zostang wykonane przez uprawnionego Wykonawee i
obejmuja:

+ ulozenie w przerwie dylatacyjnej urzadzenia dylatacyjnego,

+ regulacje ustawienia wysokosciowego urzadzenia dylatacyjnego,

« regulacje urzadzenia dylatacyjnego w celu dostosowania jego szerokosci rozwarcia do
temperatury montazu.

« zabetonowanie stref zakotwien,

« zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyjnego.

Montaz urzadzenia dylatacyjnego na innym obiekcie, niz ten dla kiérego zostalo
zaprojekiowane oraz jego przerébki, bez pisemnego uzgodnienia z producentem sg
niedopuszczalne.



6. Kontrola jakodci robot
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakosci robot

Ogdlne zasady kontroli jakosci robot podano w ST D-M-00.00.00 ,,Wymagania ogdlne”™, pkt.
6.

6.2. Wymagania, jakie powinna spelnia¢ konstrukcja szczelnego przykrycia dylatacyjnego:

« powodowaé lagodny i cichy przejazd pojazdéw przez szezeling,

« pwarantowaé swobode wszelkich przesunigé, wynikajacych z ukladu statycznego
i konstrukcyjnego mostu,

« hy¢ szczelna dla wody,

» bvé odporna na dzialanie slonca, produkiow naftowych, soli i innych czynnikéw
chemicznych wystepujacych na drogach,

e posiadaé¢ parametry wspoldzialania z kolami samochodow zblizone do parametrow
nawierzchni.

6.3. Kontrola instalacji urzgdzen dylatacyjnych
Konirola obejmuje:

« wykonanie przerw dylatacyjnych w konstrukcji plyty pomostu, Nalezy sprawdzic
szerokosé przerwy, rozsiaw i srednice pretow kotwiacych, przygotowanie powierzchni
betonowych
i pretow kotwigcych,

« wykonanie regulacji ustawienia wysokosciowego urzadzenia dylatacyinego,

« wykonanie regulacji ustawienia szerokosci urzadzenia dylatacyjnego i dostosowanie
jej do temperatury montazu. Nalezy wykonaé bezposrednio przed zabetonowaniem
zakotwien,

« jakoét betonu i sposéb wypelnienia strefy zakotwien wg ST M.13.01.05,

» zwolnienie blokad urzadzenia dylatacyinego (najpdzniej w 8 godzin po zabetonowaniu
zakotwien).

Dopuszcza si¢ nastgpujace odchylki rzgdnych wysokosciowych i ustawienia w planie
w stosunku do wartodci okreslonych w Dokumentaciji Projektowej:

« rzedne wysokosciowe £ 2 mm
« usytuowanie w planie £ 5 mm
o szeroko$é szczeliny + 2 mm
7. Obmiar robét
7.1. Ogdlne zasady obmiaru robdt
Ogolne zasady obmiaru robét podano w ST D-M-00.00.00 ,Wymagania ogélne™, pkt. 7.

7.2. Jednostka obmiarowa



mniej niz w 5 - ciu miejscach dla elementu. 2 badania sporzadza sie protokol
zgodnie z zalaczonym WZorem.

Wytrzymatofs na odrywanie winna wynosid:

1. Dla uzupeinienia ubytkdw zaprawami/betonami:

4+ Wartosc &rednia > 1.5 MPa

# wartoid minimalna 1.0 MPa

Z. Dla powlok ochronnyeh bez i z minimalna zdolnosScig pokrywWania zarysowan:
¢ wartosd frednia > 1.0 MPa

+ wartasc minimalns G.6 MPa

3. Dla pewick ochronnych z podwyiszona zdolnofcia pokrywania zarysowafi na
powierzchniach nie abeciafonyeh ruchem:

* wartodd frednia > 1.3 MPa
# wWartosd minimalna {.8 MFa

4. [la powick ochronnych z podwyZszong zdoinofcis pokrywania zarysowan na
powierzchniach obcigionych ruchem:

*+ wertoss Srcednia > 1.5 MPa
& wWartost minimalna i.0-MPa

5. Dia izelacji z pap zgrzewalnych:
® wartosdd minimalna 1.0 ¥MPa

7. OBMIAR ROBOT

Ogélne zasady cbmiaru robdt podano w ST 00.00.00. ,Wymagania ogdlne”,
pki-, 7.

Jednostks obmiarowg Jjest 1Im° orzyszozone] kenstrukcji  Detonowe) lub
telbetowe].

8. ODBIOR ROBOT

Cgflne zasady odbioru robdt podanc w ST D-M,00.00.00. . Wymagania
ogdlne”, pkt. B.

Roboty powinny byé wykonane zgodnie 2z projektem techniczoym, 55T eoraz
z pisemnyri decyzjami Iniyniera.

Odbié® robét na zasadach odbioru robdt zanikowych lub ulegajacych
zakryclua,

Odbidz robdt w zakresie potraced za wady bedzie dokonywany zgodnie z
instrukeja DP-T 14 z poiniejszymi zmianami.

9. PODSTAWA PLATNOSCI

Podstawa piatnosci stanowi cena jednostkowa za 1 o',
Cena jednostkowz cheimuie:

déestarczanie niezbednych czynuikéw produkcji;
wykonanle, meontaz i demontal rusztowan;
wykonanie oczyszczenia konstrukcji betonowel;
wykonanie badaf przewidzianych specyfikacja;
odpylienie oczyszczonych powierzchnij
oczyszozenie stancowiska pracy.

- * & & & &

M.20.03.01
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA

M.24.27.07 Zabezpieczenie powierzchniowe betonu powloka malarska
1. WSTEP

1.1. Przedmiot B8T

Przedmiotem niniejsze) szczegdlowej specyfikacii techniczne] =5
wymagania dotyczace wykonaniz i odbioru robdt zwigzanych z powierzchniowym
zabezpieczeniem antykorozyinym betonu w ramach remontu klacdki dla pieszych
przy ul. Migdzietowe] W Fiszu.

1.2. Zakres stosowania SS8T.

Zzczegbiowa specyfikacja techniczna stanowl dokument przetargowy 1
xontraktewy przy zlecaniu 1 realizacii robét wymienionych w punkcie 1.1.

1.3, Zakres robét objgtych SET

Ustalenia zawarte w ninieiszej specyfikacji dotycza zasad prowadzenia
robat zwizzanych 2 powierzchriowym zabezpiecrenliem gniykoerczyinym betona -
wykonaniem powick dekoracyjnych.

1.4. Okreflenia podstawowe.

Okreslenia zawarte w niniejszei ST sa zgodne 2z ST D-M.00.00.00.
JMymagania oodlne”, pkt. 1.

1.4. Wymagania ogélne dotyczace robot

Wykonaweca robdr jest odpowiedzizlny za jakosc ich wykonanla eoraz z ich
zgodnogd z Dokamentacia Projektowa, 5T & poleceniami Inspektora Nadzoru.

2. MATERIALY

Do wykonania robét nalely ulyc farb do zabezpieczenia powierzchnl
betonowych,

Moga byd uiyte tylke takie farby, dla kt&rych Wykonawea bedzie posiadat
hAprobate Techniczng wydane przez IEDIM.

Farby te musza cechowad sie:

dobra prryczepnofcia do podicla;
minimalnym skarczem;
gzczelnoscig;
odpornogécia na $cieranie.

- ® * @

Wymagania powloki achronnej z farb:

¢ wytrzymalosé na cdrywanie (przyczepnoSt powioki do podictal min. 0,8 MPa;
# nasiakliwosc max. Z§,

¢ stan powloki po 150 cyklach zamrafanis i edmraZania-brak uszkodzen,

¢ grubosé powloki min. 180m

Za jakosé wbudowanych materisléw cdpowiada Wykonawca.
3. SPRIET
3.1. Ogélne wymagania dotyczace sprzetu.

L] 0Ogbélne wymagania dotyczace sprzetu podanc W 5T D-M.0C.00.00. , Wymagania

og&line”, pkt. 3.

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia niegwarantujace zachowania
wymagas jakofciowych robét 1 bezpleczenstws Ecstana priez Inzyniera
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robot,

M.24.27.07



4. TRANSPORT
4.1. Ogdline wymagania dotyczace transportu.

Ogblne wymagania dotyczace transportu podano w ST D-M.00.00.0C.
LJymagania ogbdlne®, pkt. 4. "

Materiaty mogd byt priewoione dowolnymi Srodkami transportu
zaakceptowanymi przez Iniyniera. W czasie transportu materialy powinny byt
rozmieszeczone réwnomiernie na cale] powierzehnd tadunkowe] i zabezpleczone
przed przesuwaniem.

Sposéb zaladuniku, przewszu i wyladunku masi speiniad wymagania przepisdu
dotyczacych bezpieczefistwa 1 higieny pracy przy transporcie materiaidw.

5. WYKONANIE ROBOT
5.1. Ogélne wymagania wykonania rcbot.

Cgélne wWymagania wykonania robSt podano w ST D-M.00.00.00. Mymagania
oghlne”, pkt. 5.

5.2. Rakres robdt.
5.2.1. Warunki atmosferyczne.

Temperatura podiofa i materialu w czasie cbrobki ckreslone sa w kartach
technologicznych i na opakowaniach danego materiadu.

Nie wolno wykonywad robot w czasie deszczu i przy wilgotnoScl powletrza
przekraczajacej 90 %.

£.2.2. Przygotowanie podloia.

Ewentualne nierdwno#ci, np. na polaczeniach plyt szalunkowych, nalety
zeezlifowat. Wyckraglid przez szlifowanie naleiy réwnies ostre krawedzie na
gérnei powierzchni kraweinika.

Wytrzymalosé na cdrywanie dobrze priygotowanego podiota powinna wynosié
min.. 1;5 MPa.

£.2,.3. Mancszenie farb dekoracyjnych

Przewiduie sie nancszenie powlok malarskich metods hydrodynamiczng
zgodnie z zaleceniami producenta.

§. KONTROLA JAKOSCI ROBOT
6.1. Ogdlne zasady kontroli jakofci robdt.

Ogolne zasady kontroli Jakosci robbt podanc w ST D-M.00.00.00.
JMymagania agélne”, pkt, €.

W czasie budowy Wykonawca Ppowinlen orowadzié systematyczne badania
kontrolne i dostarczac wyniki tych badan Inspektorowi WNadzoru. Inspektor
Nadzoru mo2e pobierad prébki materialow i prowadzi¢ badania niezaleinie od
Wykonawey na swoj koszt. Jeiell wyniki niezaleinych badar wykaza, ze badania
Wykonawcy sa niewiarygodne, to Inspektor Nadzoru mote polecié Hykonawcy 1ub
niezaleinemy laboratorium przeprowadzenle powtdrnych lub dodatkowych badaft
albo mogfe opieraé sig wyiacznie na wiasnych badaniach przy ocenie zqodnodci
materialéw i robét z niniejsza specyfikacia.

Kontrola jakodci obejmuje:
¢ badania przydatnofci materialdw;

+ kontrole wykonywania robdt;

6.2. Badania i kontrola przed prrystapieniem do robdt.
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Jednostka obmiarowa jest 1 sztuka urzadzenia dylatacyinego dostosowancgo do przesuwu
okreslonego w Dokumentacji Projektowe].

8. Odbidr robdt
8.1. Ogolne zasady odbioru robit
Ogoélne zasady odbioru robot podano w ST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogoline”.

Odbiorawi robét bedzie dokonywany na podstawie wynikéw pomiardw, badan 1 oceny
wizualnej.

Jezeli wszystkie badania przewidziane w pkt. 6 daly wynik pozytywny, wykonane roboty
nalezy uznaé¢ za wykonane zgodnie z wymaganiami ST. Jezeli choé jedno bedanie dafo
wynik ujemny wykonane roboty nalezy uzna za niezgodne z wymaganiami. W tym wypadku
Wykonawea jest zobowigzany doprowadzi¢ roboty do zgodnosci z ST i przedstawié je do
ponownego odbioru.

9. Podstawa platnodci
9.1. Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnosci

Dgélne ustalenia dotyczace podstawy platnosci podano w ST D-M-00.00.00 . Wymagania
ogdlne”™, pkt. 9.

9.2. Cena jednostki obmiarowe]
Cena jednostkowa obejmuje:

« wykonanie projektu zabezpieczenia szczeliny dylatacyjne, w tym rysunkow
warsztatowych urzadzenia dylatacyjnego,

zakup i transport urzadzenia dylatacyjnego,

koszt wykonania wneki dylatacyjnej w konstrukcii plyty pomostu,

montaz urzadzenia dylatacyjnego,

wyregulowanie rozstawu elementow przekrycia dylatacji w dostosowaniu do aktualne)
temperatury,

« zabezpieczenie antykorozyine clementow przekrycia,

10. Przepisy zwigzane
10.1. Normy

1. BN-89/1076-02 Ochrona przed korozja. Powloki metalizacyjne
cynkowe i aluminiowe na konstrukcjach stalowych. staliwnych i
zeliwnych.

2. PN-89/M-84023/06 Stal okredlonego stosowania. Stal do zbrojenia
betonu. Gatunki.



3. PN-88/B-06250 Beton zwykly.
DIN 50976
10.2. Inne

..Wymagania Techniczne Wykenania i Odbioru (WTW) mostowych urzadzen dylatacyjnych.
(Projekt). Opracowane przez Instytut Badawczy Drog i Mostow, Warszawa 1993 1.

Instrukcje do montazu dylatacji - wydane przez producenta.



SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M. 14.02.01 Zabezpisczenie antykorozyjne konstrukeji stalowej

1. WSTEP

1.1 Przedmiot specyfikacji techniczne]

srrzedmiotem ninieisze] specyfikacji ss wymaganiz dotyczace wykonania 1
odbioru robdt zwizzanych z zabezpleczeniem antykorozyinym konstrukeli
stalowych w ramach remontu kiadki dla pieszych przy ul. Miodzietowe] W Piszu,

1.2 Zakres stosowania ST
Specyfikacja technic¢zna jest stoscwana jake dokument przetacgowy L
kontraktowy przy zlecaniu i realizacili robdt wymienionych w punkcie 1.1,

1.3 Zakres robdt objetych BT

Ustalenia zawarte w mniejszej specyfikacji maia zastosowanie przy pokrywaniu

powlokami malarskimi elementdw konstrukcjl stalowej mostu 1 cbejmuja:

a/ umycie i cdtiuszczenie konstrukcji przed czyszozeniem

b/ przygotowanie powierzchni deo malowania do stopnia czystodci wg ISC §501-1

i 7. Wymagane przygotowanie powierzchni: Sa 2,5, cdpylenie, odtiuszczenie,
— £] nanoszenie powloki malarskiej o grubofci 240 um

i.4 Okreslenia podstawowa

1.4.1 Czas przydatnosci wyrobu de stoscwania - czas, W kLorym wyrdb lakierowy
o zmieszanic skladnikow nadaje sie co nancszenia na podicie.

! 1.4.2 Farba - wyrtb lakierowy pigmentowany, LWOTZscy powicke kryjaca, ktdéra
speinia przede wszystkim funkcie ochronna.

1.4.3 Farba do gruntowania przeciwrdzewna - farba wytwarzajaca powloki
gruntowe wykazujace zdolnosé zspobiegania korozii metali, drieki zawartosci w
powloce skiadnikéw namujacych procesy keroz]l podiacia.

1.4.4 Lepko&t umewna - czas wypiywu farby lub emalil mierzony W sekundach 2z
kubka (Forda 4) o Srednicy otworu wyplywowego 4mm.

1.4.5 Malowanie nawierzchniowe - warstwy farby lub emalii nalefone na podklad
gruntujacy w celu uszczelnienia i vedpernienia na wystepujace w atmosferze
czynniki agresywne oraz uszkodzenia mechaniczrne.

1.4.6 Podklad gruntujacy - warstwy nalolene bezposSrednio na podiote w celn
jego zabezpieczenia.

1.4.7 Punkt rosy - temperatura, przy ktérej na powierzchni przedmicti
poiawiaja sie kropelki wody wskutek kondensacji pary wodned zawartei w
powietrzu w wyniku wypromieniowania ciepta przez padioze lub wskutek naplywu
cieplego, wilgotnege powietrza na chiodniejsae podloze. W Polsce najczefcie]
wystepuje latem i§ jesienla.

1.4.8 Rozciefczalnik - iotna ciecz, ktéra moze byé dodawana do farby lub emalii
w celu zmniejszenia lepkosci do wartofci przewidziane] dla damego wyrobu.

1.4.9 Zabezpieczenie antykorozyjne - wszelkie, celowe zastosowane drodki
zwigkszajace cdpornosc cbiektu lub Jego elementuy na dziatanie karozji.

1.5 Ogdlne wymagania dotyczace robot
Wykonaweca rocbét jest odpowiedzialny 23 jako&é ich wykonania oraz za zgodnosc z
Dokumentacia Projektowa, ST 1 peleceniami Inspektora Nadzoru.

2 MATERIALY
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2.1.Zestaw malarski

Zastosowany priy wykonywsniu zabezpleczenia antykorozyjnego kon netrukeji
stalowe}, wedlug zasad niniejszej ST jest grubopowiokowy zestaw sktadatacy sig
- =

- gruntu epoksydowego , grubost 80 u=mn.

- migdzywarstwy epoksydowej, grubopowlokowej grubcsci 80 urn.

- farby nmawierzchpniowej poliuretancwej lub epoksydowej grubosé 80um.

Grubocésé zestawn : 240 pm,

Farby musza posiadat Aprobate IBDiM i moga byt aplikowzne na powierzchnie o
stopniv przygotowania Sa 2,5.

Materialy musza posiadat aprobatg Technicing TBDIM odpewiednla o STOSOWania w
danej strefie przy okreflonych zagrcieniach kerszyjnych. Wykiucza sieg
stosowanie farb pigmentowanych olowiem.

2.3 Odeinki referencyjne.

Dostawca materialéw, po zaaprobowasniu ich przez Inspektora Nadzoru, powinien
zapewnit obescnofé swojego instruktora w czasie wykonywania odcinkdw
referencyjnych., Miejsce odcinkdw referencyjnych wyznacza Inspektora Kadzoru.
Odcinki referencyjne wykonuje Wykonawca, sprzetem zatwierdzonym do stosowaniz
na danym obiskcie. Wykonawca powinien w umowie 2z Dostawcs materiaidiw zastriec
prawo dochodzenia roszeozefi 2 tytulu ewentualnych strat poniesionych na skutek
koniecznosci wykonywsnia poprawek w okresie gwarancyjnym. Gwarancja Dostawcy
wobee Wykonawecy craz Wykonawcy wobec Inwestcra powinna dotyczyc stopni
sniszczenia (skorodowania, specherzenia, niszczenia, pekania) ustalonych wg
i50 4628 {skorodowanie Ri0O, brak specherzenia, niszczenila, pekania} po
uméwionym okresie (minimum 4-letnim) na odcinkach referencyjnych. Horms 150
12944-7 podaje wytyczne zakiadania i nadzoru nad powierzchniami
referencyinymi. Ddzielenie gwaranciji wymagsa:

-gkreélenia warunkéw ekspleatacil powioki malarskie]

-prowadzenia dokumentacii wykonywanych robit

-ustalenia dopuszczalnych zmian powioki w funkcii czasu

Dostawca materiziow, po zsaprobowaniu ich przez Inspektora Nadzoro ,

powinien zapewnid obecnoés swojego inspektora w czasie wykonywania odcinkow
raferencyjnych. kacezna grubosé naniesicnych powlck na pdoinkach referencyjnych
moie bys wieksza od projekitowanej co najwyzej o 25 urn., Ilos¢ powierzchnd
referancyjnych 3; powlerzchnia powierzchni referencyinych Im2 .

2.4 Wymagania
Materialty powinny odpowiadat wymaganiom okreflonym w Aprobacie Techniczne]
[BDiM.

2.5 Skiadowanie materiaicow

Wyrcby lakierowe naleiy przechowywat w magazynach zamknigtych,

stanowiacych wydzielone budynki lub wydzielone pomieszczenia, cdpowiadajgce
przepisom dotyczacym magazyndw materiatéw tatwo palnych zgedne z norma PH-
89/C-81400. Temperatura wewnatrz pomieszczefi magazynawych powinna wynosié
+5 =30°C, a wilgotnosd O - S0% RH.

3 SPRIET

3.1 Ogélne warunki stosowania sprzetu i narzedzi recznych

Jakikolwiek sprzet, maszyny lub narzedzia nie gwarantuiace rachowania
wymagadh jakcsciowych robdt i bezpleczefistws zostana prze: Inspektora Nadzoru
zdyskwalifikowane i niedopuszczone do robdt.

3.2 Umycie i odtluszezanie kenstrukeji stalowe)
Umycie powierzchni pod zwiekszonym cisSnieniem istniejacel konstrukcii
przewidzianej do adaptacji.

3.3 Sprzet do czyszczenia konstrukcli
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Czyszczenie strumieniowo-scierns powierzehni stalowych, z uwagl na
koniecznosc przygotowania powierzchnt do malowsnia, nalety przeprowadzic
mechanicznie, urzadzeniami o dzislaniu strumieniowo-Scliernym dowclnego typu,
zaakceptowanymi przez Inspektora Madzoru. W miejscach trudno dostepnych, o
niejednolitych piaszczyznach | krawedzie blach nakladkowych), w miejscach
silnych wierdw korozyinyvch nalely dedatkowe stosowal sprzet reczny Imietcki,
iglice) .

Sprzet do czyszczenie strumieniowo-§ciernego oraz do przedmuchiwania lub
odkurzaniz powlerzchni musi zapewniaé strumiedi odoliwionego 1 suchego
powietrza

3.4 Sprzet do malowania

Maszyna do natrysko hydrodynamicznego (najlepiej tiokowa] o przelcleniu
min. l1:63

Urzadzenie musi byé zaakceptowane przez Inspektora Nadzoru. Prawidlowe
ustawienie parametréw matowaniz natryskowege (Srednica dyszy. gestasc
materiaiu, cisnienie) nale2y przeprowadzad na prébnych gowierzchniach £
uzyskad akceptacje Indyniera.

4 TRAWSPORT

4.1 Transpert wyrobéw lakierowych i rozcieficzalnikéw

Transport wyrobow lakierowych i rozcieficzalnikdw winien odbywat sie z
rachowaniem chowiazuiarych przepiséuw o przewozie materiaidw niebezpiecznych
okreslonych W normach przedmictowych i wg FHN-BS/C-81400.

5. WYKOMANIE ROBOT

5.1 Ogdlne warunki wykonania robdt

5.1.1 Projekt technologiczny i harmonogram

Wykonawcs przedstawi Inspektors Nadzoru do akceptac)i projekt

technolegiczny zabezpieczenia antykorozyinego okreflajacy:

« rodza] materialéw z uwzglednieniem wymogéw podanych w pkt. 2 niniejszej 55T,
= grubofci warstw,

+ wymogi odnofénie przygotowania powlerzchni,

» potwierdzenie Dostawcy zestawe farb, 2e udzieli Wykonawcy gwarancil co
naimniej 4-letniej na odecinki referencyine, wykenane pod Jego nadzorem.
Odcinki refersncyjne beda wykonane dokiadnie wediug projektu technelegiczinego,
zwlaszcza W zakresie stosowanych grubodci farb. Gwarancja dotyczy stopnia
skorodowania Ri ©, stopnia spgcherzenia, tuszczenia I pgkania O wg IB0 4B82E.
Wykonawca przedstawi Inspektorowi Nadzoru do akceptacii projekt organizacii

i harmonogram robdt uwzgledniajace wszystkie warunki, w jakich bgdzie
wykonane pokrywanie powlokami malarskimi.

5.1.2 Dokunmentacja robot

Wykonawea jest zobowiazany do prowadzenia dziennika robdt malarskich,
ktérym cdnotowsje cogziennie w ckresie nanoszenia powlok:

+ date i godzine czynnoscl,

+ lokalizacie obszaru malowania i rodza] materialu nancszone] warstwy,
» temperature i wilgotnodé powietrza w momencle rozpeczynania robdt malarskich
cdniesienien do punktu rosy,

wyniki cceny stopnia czystoscl podicia wg 180 8504-3,

wyniki cceny zapylenia wg. IS0 B502-3

wyniki oceny zatluszczen wg.BR-T0/H-897052

podpis pracownika Wyksnawcy wykonuiacego wW/w pomiary.

Dziennik powinien zawieraé rubryki pozwalajace na na wplsanie:

» wynikéw pomiaru grubocfci warstw po wyschnigeciu,

» wynikéw pomiaru przyczepnoici,

« pbmiary robdt,

* potwierdzefl Inspektora Kadzoru.

« & @ & [
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5.2 Zakres wykonywanych robat

5.2.1 Wykonanie rusztowarn podwieszanych
Wykcnawes jest zobowiazany do cpracowania projektu technicznego rusztowaf
podwisszanych i przediotenis Inspektorowi Nadzeru do akceptacii.

5.2.2 Przygotowaniae powierzchni do malowania

Frzed rozpoczecism czyszcozenia konstrukcji konieczne jest stosowanie
zabezpieczefl zapabiegajacych przedostawaniu sie produktéw ocryszczania i farb
{w wyniku malowania) do rzeki lub ma przylegly teren poprzez rozpiecie folii
lub plandek pod i po bokach czyszcrzonych lub malowanych elementdw.
Powlierzchnie nalety cczyscid do stopnie czystosci Sa 2,5 wg IS0 BA0L-1 lub

ISC B501-2. Sposdb cryszczenia porostawia sie do uznania Wykenawcy, musi on
jednak gwarantowa® uzyskanie wymaganege stopnia czystofci 1 byt zaakceptowany
pr ez Inspektora Madzoru. Chropowatosé powierzchnl do malowania wg ISO 8503-2
powinien byé dostosowany do rodzaju stosowanych zestawdWw malaskich.

Wykonawca w zalefnosci od mozliwosci wykonawczych i w uzgodnieniu z

Inspektora MNadzoru cokresl: wielkosd dzialek roboczych, majae na uwadae
porrzebe zakezpieczenia antykorozyinego ocdkrytych polaci i ochrone
wykonywanych zabezpieczefi antykorozyjnych w czasie dalszych prac przy usuwaniu
powick.

Pyt i kurz naleiy usunas z oczyszczonych powierzchni bezpoirednio przed
malowaniem przy pomocy odkurzaczy prremysitowych.

5.2.3 Manoszenie powlok malarskich

Inspektor Madzoru moze zarzadzié wykcnanie prdbnych powiok malarskich na
wytypowanych fragmentach konstrukcji w celu oceny ich jakodci, przyczepnosci
do podloia, badi przydatnoici zaproponowanych przez Wykonawcg technik
nanoszenia powlok i eliminacii technik nie gwarantujacych cdpowiednie] Jakoscl
robbt.

5.2.3.1 Warunki wykonywania prac malarskich

Frace malarskie nale?y prowadzit w warunkach ckreslonych w Instrukcji
stosowania farby. Warunki przeprowad:zania prac malarskich okresls réwnlel PN-
71/H-97053 pkt.€& i PN-79/H-97070 pkt. 7.5. Temperaturs powietirza powinna byl
zawWwsze wylsza o min. 3°C od temperatury punktu rosy dla danego cifnienia i
wilgotnoéci

Hie wolno prowadzid robdt malarskich w czasie deszczu, mgly. Malezy
przestrzegad wymagah wilgotnosci i temperatury podanych w karcie producenta.
Maleiy przestrzegad warunku, by Swieia powloka malarska nie byla naraionza w
czasie schniecias na dziaianie kurzu, desgczu crar inpnych zanieczyszczen 1
sezonowala sie w warunkach podanych przez producenta. Maleiy stosowacd
specialne oslony od strony jezdni, zapobiegajace zachlapywaniu przez
przeiezdiajgce poiazdy. Naleiy prrzestrzega¢ ctzasu schniecia poszczegdlnych
warstw oraz odstepdiw czasowych do nanoszenia nastgpne] wWarstwy.

5.2.3.2 Przygotowanie materialdw malarskich oraz sprzetu

Przed ufyciem materialédw malarskich nalety sprawdzif ich stesty. Inspektor
Madzoru mofe zaleclé wykonanie badaft kontre—nych, wybranych lub pelnych,
przewidzianych w zestawie wymagah dla danego materialu i wg metod
przewidzianych w odpowiednich normach.

2 materialo mslarskiegeo nalezy usunaé bicr-.ke powstaia na powlerzchni farby,
nastapnie doktadnie wymiesza® by rozprowadz-¢ osad. Jedli osade nie da sig
rozprowadzid, materiat nalezy zdyskwalifikowad. W przypadku zgestnienia
materiaiu malarskiego nalefy go rozciefczyd do wartoici lepkodci umowne]
przewidziane? dla danege materiatu zawartego w karcie producenta. W nadmiernie
zgestnialych wyrchach nalefy obniiyé lepkosC przzez umieszczanie pojemnikdw z
farba w kapieli wodnej lub w specjalnych podgrzewaczach elektrycznych.

Pedzle musza byt czyste, umyte w rozpuszcza-niku (rozcieficzalnikul, wWy2ete w
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lnianej szmacie i wysuszone. Pistolety natryskowe muszs byl czyste, 2 drotnymi
dyszami. Pistolety i pedzle naleiy czyscié bezpeérednic po pracy.

5.2.3.3 Wykonanie podkiadu gruntujacego

Podklad gruntujacy naleiy nanesié zgodnie z zaleceniami producenta. Nalety
nanieés tyle warstw farby, aby otrzymac powlcke o grubodci wg projektu, Czas
schniecia katdej powkoki podany fest w kartach producenta, przy nifszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie si¢ wydiu2a. Podklad gruntujgcy
nale?y szczegblnie starannie nakiadac w miejscach taczenla elementiw
konstruks4i na spoinach, Srubach i krawedriach. Przed naloteniem warstwy
gruntuijacei nalety dodatkowa warstwe farby natoiy¢ na krawedzle, spoelny, Sruby
iIp.

5.2.3.4 Malowanie nawierzchniowe

Farbe nawierzchniowa nalely nanosic do grubofci wg projektu przestrzegajac
czastw miedzy malowaniami podanych przez producenta. Frzy nilszych
temperaturach powietrza czas ten odpowiednie sig wydiuzZa. W prrypadin
dinzszych przerw posiedzy malowaniami powloki naleiy gdttudcis i zszorstkowad.
Szczeliny w miejscach stykdw przed naloleniem, pierwsze] warstwy
nawierzchniowe] powinny by# wypelnicne przy pomocy szpachlowek.

5.2.4 Ugytkowanie powiok malarskich

Powtokom naleiy w czasie do nastepnego malowania lub peinego
wyzezonowania zapewnié odpowiednie warunki, chraonigc od opadiw
atmosferycenych, kurzu i brudu.

5,3 Warunki dotyczace bezpieczenstwa i higieny pracy

Prace zwiazane z wykonaniem zabezpieczenis antykorozyjnege SLWSTZTAGS

duze zagrofenie alas zdrowia pracownikéw, nalely wiec przestrregad
ponitszych zalecef sdnosnie wykonywania prac:

Przy pracach zwiazanych z czyszczeniem powierzchni pod powloki malarskisz
nalety przestrzegaé zasad BHP. Bracownik powinien by¢ zaopatrzony w kombinezon
roboczy i ckulary ochronne.

Przy pracach zwigzanych z nakiadaniem materiaibw malarskich naley
przestrzegat zasad higieny osobistej, a w szczegdlnosci nie przechawywad
sywnosci 1 ubrania w pemieszczeniach reboczych i w poblizu stanowisk pracy,
nie spotywas posilkow w misiscach pracy, rece myl w priypacdku zabrudzenia
farba tamponem zwilzonym w rozcieficzalniku, a pe jego pdparowaniu woda z
mydlem, skére rak i twarzy posmarowac przed praca odpowiednim kremem
cchronnym.

6 KONTRCLA JAKOSCI ROBOT

£.1 Sprawdzenie jakodci materialow malarskich

Ocena materialéw malarskich winna byd oparta na atestach Producenta.
Producent jest zocbowigzany przedstawil Odbiorcy orzeczenie kontroli o
jakosci wyrobu- a na 2yczenie Odblorcy farb do gruntowania zaswiadczenie o
wynikach ostatnioc przeprowadzonych badafd pelinych danego materisiu. W
przypadku braku stestu. Wykonawca powinien przedstawlc wlasne badanis
wykonane zgodnie z metodami badan ckreflenych w normach przedmiotowych i w
zakresie badah uzgednionych 2z Inspektorem Madzoru. Materialy nie
speiniajace wymogdw norm przedmiotowych nalely wyeliminowaé. Wykonawca ma
obowiazek kontrolowad lepkost materialu malarckiego kaidege pojemnika.

6.2 Sprawdzenie przygotowania powierzchni do malowania

Ocenia sie nastepujace wlasciwoidci:

« wyglad powierzchni - ocenia sie golym okiem przy sSwietle dziennym lub
SZTLUCZNYW przy fardwce o mocy <¢ najmnie] 100W. Ocenia sig przede wszystkim
szwy sSpawalnicze, krawedzie, wiery.

» stopied czystodci wg.PN IS0 8501-1 i 2: 1836 - porfwnanie z wiorcami
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» cbecnost zapylefi wg. ISO B8502-3:19%2; pordwnanie z wzorcami

» phecnosf zatluszozefi wo. PN-56/C-96022

= wy schniecie powtecki po myciu przed, malowaniem.

Ccene przeprowadza sig bezposrednio po przygotowaniu powierzchni, Jednak nie

séinie] niz po 3 godzinach oraz dodatkowo bezposrednic przed malowaniem.

£.3 Kontrela nakladania powlck malarskich

Kontrola nakladania powlaok malarskich winna przebiegaé pod karem

poprawnoSci u2ytege sprzetu i techniki naktadania materialu malarskiego oraz
przestrzegania zalecen dotyczacych warunkéw pogodowych 1 zabezpleczenia swieZo
wykonanych powiok oraz przestrzegania czasu schnigcla i eklimatyzac)i powtok.
Intynier moze zalecié pomiasr w czasie malowania grubeSel mokrych powlck
poszczegdlnysh warstw wg PN-83/C-B1345, Sprawdzeniu podlega liczba wykonanych
warstw powick malarskich. Kontrola wynika z zalecen naormy PN-71/8-870 53 1
obejmuje:

« sprawdzenie stopnia wyschnigcia warstwy poprzednie]

= zgodnofd odstepu czasu malowania

+ wyglad wymalowah (wtracenia mechanicezne, kratery, zacleki, niedomslowania)
« grubesé powloki na mokrao

+ sprawdzenie zgodnesci parametréw natrysku-z Instrukcia Stosowania farby

&€.4 Sprawdzenie jekosci wykonanych powiok

Oceng jakosci wykonanych powlok wykonuje sig po wykonaniu podkiadu
gruntujacego oraz po wykonaniu warstw nawierzchniowych. Badanla przeprowadza
sie na suchych i po aklimatyzacii [wysezonowanych] powlokach.

Konieczne jest po wyschnieciu kalde] warstwy:

*» wykonanie cceny wygladu powloki (ccena niedomalowan, zaciekdw, wiracen,
smarszczen itd.)) metodyka cmbwlona w punkecie 6.5.1;

» badafi gruboéci suchej powloki zgeodnie z ISC 2808 (ocena wynlkow zgodnie z
IS0 12944-7) metodyka cmtwiona w punkcie 6.5.2

*» przyczepnosci do podicia zgodnie z PrEN-EN-150 2409 lub ASTM 3359-95 -
metodyka oméwiona w punkcie 6.5,3 (jesli wymaga tego Inspektor Nadzoru, przy
wymalowaniach prébnych sprawdzajacych kompstybilnosé farb lub w razie
watpliwosci],

6.5.1 Ocena wygladu powloki

Ocerie wygladu dokonuje sie nieuzbrojonym okiem przy Swietle dziennym lub
sztucznym ¢ mocy 100 W z cdleglosci 30-40cm od powierzchni,

Powloki nie powinny mied zmarszczeh, zaciekow, kratertw, specharzern,
niedomalowan, obcych wtracefi. Powloki nawierzchniowe powinny miel wymagany
kolor i poiysk.

6.5.2 Pomiar grubosci powlok

Fomiar zgodnie z IS0 2BOB:18%7.

Miejsca pomiardw na elementach stalowych nalety wyblerad zgodnie z EN 10238,
Do pomiaru uzywa sie przyrzadu miernika elektromagnetycznego z czujnikiem
integralnym lub na przewodzie.

Miernik kalibruje sie powierzchni gladkiej zgodnie z metoda 10 normy ISO 2808,
Do kalibracji ufywa sie wzorcoHw o grubofci 2zbliZonej do zalolonej grubosct
powlokl malarskiej.

Wyniki pomiaréw przy prawidlowej grubofci zestawy powinny speinial wymbg, aby
wyniki pomiaréw wykazywaly wartodé powyiej 0,8 wartodci nominalnel & najwye]j
20% pomiaréw moZe mied wartesé ponifei 0,8 wartosci nominalnel. Maksymalna
grubodt nie moze byt wy2sza od trzykrotnej grubosci nominalnej. Ograniczenie
to nalefy wzia® pod uwage przy planowaniu renowacii powiok bez usuwanda
starych wymalowafi. Ilo#é punktéw pomiarowych w zaleinodcl od wielkesci
powierzchni powinna byc nastepujaca:

Wielkosd powierzchni w m2 Liczba punktdw pomiarowych
Do 200 15
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201-1¢00 25
1001-2500 35
2501-5000 50
Jako punkt pomiarowy prayimujemy Srednia arytmetycing z trzech pomlardw na
powierzchni kola o Srednicy 10 cm.
6§.5.3. Przycrepnosc powlok
Jla powlok o grubocdci do 250pm moins stosowad metode siatki nacigd wediug
IS0 2409. Dla powlok © grubodci do 120 pm stosuje sie nbéz o odleglodciach
miedzy ostrzami 2mm, dla powiok od 120-250 um o odlegioSci 3mm. Stopieh
zniszczenia zgodnie z wzorcami podanymi w r.c.rmie nie powinien byc wyzszy niz 3
217 powlok o dobrej przyczepnedci, ktére moga pozastad.
Dla powlok twardych (np. wigkszosd powlok spoksydewych] ze wzgledu na
trudnoéci wiasciwego naciecia ich do podicza wediug powyiej podaned metody
wygednie] jest stosowad nacigcia krzylowego pojedynczym ostrzem wediug ASTH

3359-95.

Dwa naciecia o diugosci 40mm dokonuje sie pod katem 30-45°%. Dopuszczanie

powinny by& stopnie powyzej 2A tzn. strzepy codpadajace] poWickl wzdiuz

przeciecia nie powinny by¢ wicksze ni 1,6mni po kaide] stronie ad

gskrzyiowania 1inii,

L Dla wszystkich powlck mona stosowad odrywows metode cznaczania

przyczepnosci wediug 150 4624:1978. Metcda polega na przyxlajaniu do

powierzchni krazkéw stalowych o okreflonych wymiarach i pomiarze sily

potrzebnej do ich oderwania. Powlcoki ktére mogs pozostal na powierzchni

powinny mied wartofé przyczepnofei do pedioia 1 miedzywarstwowe; powytei 4Mps.

Metods ta mo2e zawiess dla powlck elastycznych lub miekkich (np. poliwinylowe

ciy woshowe) .

Po dokenaniu pomiaru naleiy uzupeinié¢ zniszczona powicke malarska ti sama -

techrnolegia jaks stesowano uprzednio przy malowaniu.

7 . OBMIAR RO30T

Jednostka cbmisru jest 1 metr kwadratowy powloki malarskie]
gruntujacej craz powicki malarskiej nawierzchniowe) na podstawie
Dokumentacji Projektowej i pomiarédw w terenie. Powierzchnie powioki
malarskiej nalety ckreslid z cbmiaru powierzchni rzeczywistych.

8. ODBIOR ROBOT

Odbiér robédt w zakresie potracefi za wady bedzie dokonywany zgodnie 2
Instrukcija DP-T 14 z poiniejszymi zmianami wydana przez GODF w Warszawie.
Roboty objete niniejsza specyfikacia podlegaja odbiorowi robét zanikajacych i

ulegajacych zakryciu, lub odbiorowi robot cstatecinemu, ktdre =a dokonywany na
podstawie wynikéw pomiardw, badafi i oceny wizualne]

$ PODSTAWA PLATNOSCI

Platnoéd za 1 m2 konstrukcji pokrytej powloka malarskzs nalezy

przyimowat zgodnie z obmiarem 1 ocena jakogci wykonanych robét na podstawie
wynikéw pomiaréw i badafi laboratoryjnych. Cena wykonania robét obejmuje:

I -zakup i dostarczenie wszystkich czynnikdw produkcii,

1 —czyszczenie konstrukeji,

-wykonanie zaherpieczen zbierajacych produkty czyszczenia,

-wywiezienie i utylizacja produktdw czyszczenia I domieszkami oclowiu,
-wykonanie powiok przewidzianych w Dokumentacji Projektowej 1 specyfikacii,
-wykonanie niezbednych rusztowah wiszacych i stojacych 1 ich przekiadanie,
-przeprowadzanie badaf przewidzianych w specyfikacii,

~dostosowanie sie do warunkéw pogodowych oraz do wymaganych przerw miedzy
poszczegdélnymi cperacjami |[warstwami),

-zabezpisczenie otoczenia przed szkodliwym oddzialywaniem robSt na Srodowisks,
przechodnidéw i przejeidiajace pojazdy,
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-zabezpieczenie wykonanych powlok w trakcie ich schniecia przed skutkami opaddw
atmosferycznych, zanieczyszczefi oraz oddzialywanla przejeidiajacych pojazdiw, -
wykonanie ekranéw zabezpieczajscych roboty malarskie,

-demonta? rusztowan i usuniecie ich poza pas drogowy,

-zapewnienie odpowiednich warunkéw przechowywania materialéw malarskick, -
zabezpieczenie odpowiednich warunkéw bezpieczefistwa i higieny pracy,

-ochrona urzadzefi oboveh znajduiscych sie na obiekcie w czasie czyszozenia i
malowania,

- wykonanie prébnych powiok malarskich, uporzadiowanie miejsca robér,

- utylizacji ewentualnych odpadéw 1 pozostalodcl.

10 PRIEPISY IWIAZAME

10.1 Wormy
PN-76/C~-04539 Rozpuszozalniki 1 rozciedczalniki. Metody badan.
PN-82/C-61400 Wyrocby lakierows, Pakcowanle, przechowywanie i transport.
PR-T4/C-51515 HWyrcby lakierowe. NMieniszczace pomiary grubosci powkok.
ER=-68/C-81544 Wyroby lakierowe. Dkreslanie stopnia zniszczenia poXrys w
wyniku driatania czynnikdw atmosferycznych.
PM-80/C-R1IS31 Wyroby lakiercwe. Okreslenie przyczepnofci powick do
podlota oraz przyczepnodcl miedzywarstwowel.
PM-GB/C-B1544 Wyroby lakiercwe. Okreslenie stopnia zniszczenia pokryé w
wyniku dzialania czynnikéw atmosferycznych
EN-68/C-81543 Wyroby lakierowe. Fomiar grubcici mokrych warstw.
Ex-15C B301-1 Frzygotowanie podlozy stalowych przed nakiadaniem 1
podobnych produktéw. Wzrokowa ocena czystosci.
IS0 B50Z-3 Ocena pozostalosci pylu na powierzchni do malowania -
metoda tafmy samoprzylepne]
PN-85/5-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania.
PN-T71/E-97053 Ochrona przed korozja. Malowanie konstrukcji stalowych.
Ogilne wytyczne-
EN-T8/H-9707T0 Gchrona przed korozia— Pokrycia malarskie. Ogélne wytyczne.
IS0 4628-1 do 5 Farby i Lakiery. Ccena zniszczen korozyjnych powlokl
malarskiej. Ckreslenie natezenis, wielkodel 1 rozmliazéw
powszechnie
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SZCZEGOLOWA SPECYFIKACJA TECHNICZNA
M.20.03.01 Oczyszczenie strumieniowo-$cieme powierzchni betonowych

1. WETEF
1.1. Przedmiot S5T

Przedmictem niniejszej szczegdiowe] specyfikacji techniczne) sa
wymagania dotyczace wykonsnia 1 odbioru robdt zwiszanych z oczyszczaniem
powierzchni betonowej w ramach remeontu kiadki dla pleszych przy ul.
Micdrietowe] w Fiszu.

1.2. ZLakras stosowania S5T.

Srozegbiowa specyfikacia techniczne stanowi dokument przetargoWy. 3
kontraktowy przy zlecaniu i realizacii robdt wymienionych w punkcie 3.1,

1.3. Zakres robot objetych BST

lstaleniz zawarte w ninieiszej specyfikacii dotycza =zasad prowadzenia
robét zwiazanych z oczyszczeniem powierzchni betonowych pried naloleniem
zapraw haprawczych typu BCC, zabezpieczeniem szlamem PCC, farbami
dekoracyinymi oraz przed uvloteniem izolacii.

1.4. Ogbdlne wymagania robdt.

Wykonawea Jjest odpowiedzialny za jakedé stosowanych materiaidw 3
wykonywanych robdt oraz za leh zgodnescé z dokumentacja, S5T oraz zaleceniami
Indyniera.

2. MATERIALY

Materizl $Scierny - plasek kopalniany ostro krawedziowy lub rzeczny,
suchy, pozbawicny gliny 1 innych zanieczyszczen. Ziarna plasks powinny
posiadad wymiar 2 - 3.5 mm, & wigc moga byt wieksze od ziaren materiaiuy do
czyszczenia stali, ktérych wymisr waha sie od 0.8 do 2.0 mm.

3. SBPRIET

Ogélne wymagania dotyczace sprzetu podanc w ST D-M.00.00.00.
+Aymaganis ogbélne", pxt. 3.

Cowalne urzadzenlie do piaskowania powierzchni zaakceptowWwane prze:z
In2yniera.

£. TRAMSPORT

Dgélne wymagania wykonania robét podane w ST O-M.00.00.00, , Wymagania
ogbdlne”, pkt. 5.

Hie okreéla sie szcrzegilowych warunkdw transportu.

5. WYKOMANIE ROBOT
5.1. Wymagania ogdlne wykonania robét.

Dgélne wymagania wykonania robét podano w ST D-M.C00.00.00.  Wymagania
ogdlne”, pkt. 3.

Wykonanie rehét chejmuije piaskcwanie wszystkich element dw
podlegajacych naprawie w systemie zapraw PCC oraz wszystkich elementdw
podiegajacych zabezpleczeniu antykeorozyjnemu.

Piaskowanie powinne byé prowadzone 'przy sStosowaniu peinel wartofci
cidnienia celem osiagniecia powierzchni wymaganej pod wWarstwy naprawcze = o
odpowiedniej wytrzymalosci na odrywanie.
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Przed przystapieniem do robét Wykonawca zcbowigzany Jest przedstawié
Inspektorowi MNadzoru do akceptacili aktualne #&wiadectwo badafi materialéw
podstawowych wykonywanych w ramach nadzors wewWwnglIInego Pprzez praducenta
[stesty materialéw). Fonadto Wykonawca zobowigzany Jest do sprawdzenla daty
produkcil, daty przydatnodci de stosowanla, stamu opakowafi coraz wlasciwedo
przechowywania materialiw.

Za wbudowans materialy oraz badanie ich przydatnosci odpowiada
Wykonawca.

G2l Przed przystapieniem do robot winno podlegaé kontroli m.im.
witasciwe przygotowanie podioza wg pkt. 5.2.2.

£.3. Badania w trakecie wykonywania robdt.

W trakcie prowadzenia robdt naledy w  sposdt clagly kontrolowad
temperature:
4+ otoczenla,
+ materiazidw,

¢ podioia.
praz wilgotnoié pedlois I powletrzs,
Fomiar wytrzymalesci na odrywanie (min. 0.8 MPa] - 1 pomlar na kazde 25

mZ nie mniej ni2 S pomiardw na kaidy element.
6.4. Zasady postepowania z wadliwie naprawicnymi partiami.

Jeteli poszczegflne ubytki beda naprawione #le to warstuwa wadliwie
wykonana bedzis zerwana i wymieniona na nows na koszt Wykcnawcy. Podobnie
postapi sie w przypadku nie osiagnieciz przez prébki okreslonych parameatrdéw.

7. OBMIAR ROBOT

7.1. Ogdlne zasady chmiaru robst.

Ogdlne zasady obmiarus robét podano w ST D-M.00.00.00. . Wymagania
oodline’,

7.2. Jednestka ocbmiarows.

Cbmiar powinien byf wykonywany na Dbudowle W m' zabezpieczonej
powierzchni,

Obmiar rob&t odbywa sie w obecnoici Inspektora MNadzoru i wymaga jego
skceptacji. Obmiar nie powinien cbejmowaé jakichkolwiek dodatkowo wykonanych
powierzcehni nie wykazanych w dekumentacii projektowe] z wyjatkiem dodatkowych
powierzchni zaakceptowanych przez Inspektera Nadzoru, JNadmierna Iiosc
wykonywanego zabezpieczenia w stosunku do dokumentacii proiektowsj, wykonana
bez pisemnego upowatnienia Inspektora Nadzoru nie mofe stancwif podstawy do
roszcozefi o dodatkowa zaplate.

8. ODBIOR ROBOT

Odbidér robét zostanie dokgnany zoodnie z zasadami podanymi  w Instrukeiji
DP-T14 o deokenywaniu odbiordw rohdt drogowych i mostowych wraz ze zmianami 2
1852 1 1993r.
Ogélne zasady odbioru robét podano w 5T D-M.00.00.CC. . Wymagania ogblne”,
pkt. 8.

Odbicrowi podlega wykonans zabezpieczenie antykorozyjne betonu. Ddoioro
dakonuie Inspektor Nadzory na podstawie ogledrin, pomiardw,.

W przvpacks stwierdzenia wad Inspektora Nadzoru wustali zakres <o
wykonania robét poprawkowych lub poleci zerwanie i wymiane na nowa wadliwie
wykonanej warstwy, wg zasad okreslonych w niniejsze] specyfikacii.

%, PODSTAWA PLATNGSCI

9.1, Ogdlne ustalenia dotyczace podstawy platnodei.
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. Ogblne ustaleni dotyczace podstawy platnodci podano w 55T D-#.00.00.00.
~Aymagania ocgolne”, pkt. 9.

9.2. Cana jednostki cbhmiarowe]

Platnoés za m° zabezpleczonej powierzchni naleiy przyjmowac zqodnie 2
ohmiarem i ocens jakosci robbt.

Cena jednostkowa  Wykonania zabezpieczenia antykorozyinego metods
ninieiszej specyfikacji obejmuje:
e dostarczenie skiadnikéw, wypredukowanie mieszanki i jej transport na

miejsce wbudowania;

# nanos:enie powlok malarskich;
dokonanie pomisrdw wg 85T
¢ uprzatniecie terenu budowy 1 usunigcie resztek preparatdw;

10. PRIEFISY EIWIAZANE

¢ PR-HB/B-01807 - BAntykorozyjne zabezpieczenlia W budownictwie. HKonstrukeje
petonowe | felbetowe, Zasady diagnostyki konstrukeji.

& PN-92/B-01814 - Antykorczyjne zabezpieczenia w budownictwie. Konstrukcje
betornowe | 2slbetowe. Metoda badania przyczepnofci powick cchronnychi.

¢ Projekt ,MWymagania technicrzne wykonania { odbicru napraw i ochrony
powierzchnicwe) betonu w konstrukcjach mostowych® opracowany przez IBDIM.

¢ Vademecum biefacege utrzymania i odnowy drogowych obiektdw mostowych T, 5.5
- wydany przez GDDM.
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Specyfikacje Techniczne dla mostiw M-24.00.00

Do wykonania lozysk (z wyjatkiem walkéw) moze by¢ rdwniez stosowans stzl walcowana ST3M |
18G2A.

2.3, Przechowywanie materialdw

Materialy powinny byé skladowane zgodnie z zaleceniami producentow. Matenialy nalezy zabezpieczyé
przed zawilgoceniem, zanieczyszezeniami i innymi szkodliwymi czynnikami.

3. SPRZET

3.1. Wymaganin ogdlne

Ogbine wymagania dotyczace sprzetu podano w SST D-M-00.00.00. . Wymagania ogdine™ p.3.

3.2. Wykaz sprzgtu do wykonania robét

Do wykonania robdt zwigzanych z konserwacja i naprawg lozysk potrzebne sg:

a) do podnoszenia przgsel;

- sitowniki,

- elementy tymczasowych podpdr (np. klatki typu PRK, Mostostal, itp.)

b) do regulac)i ustawiania loZysk:

- weiagniki reczne,

- wiertarki elektryczne,

c) do konserwacji 1| naprawy lozysk:

- piaskownice,

- sInarownice,

- spawarki,

- sprzet malarski.

W kazdym przypadku Wykonawca powinien dysponowaé rusziowaniem skiadanym.

Ponadto Wykonawca powinien dysponowad nastgpujgcym sprzglem pomiarowym:

- czujniki preemieszezen z dokiadnodciy pomiary co najmniej do 0.1 mm,

- niwelator precyzyjny.

- szczelinomierz,

- proyrzad lub wzorzee do mierzenia chropowatosci powierzchni tocznych i Slizpowych.

Sitowniki stosowane do podnoszenia przgsla powinny mieé rezerwg nosnodei w stosunku do
projektowanej sily

podnoszenia. Rezerwa ta powinna wynosi¢ co najmniej S0% tej sity. Silowniki powinny by¢ dobierane w
ten

sposob aby docisk tioka lub podstawy cylindra do betonu nie prezekraczal 10-12 MPa. W przypadiu
ograniczongj

przestrzeni miedzy spodem przesta a lawa podlozyskowa. nalezy stosowaé plaskie silowniki o niewielkiej
wysokosci konstrukcyjnej. Sitowniki powinny mief mozliwos¢ blokowania odptywu oleju, co jest istotne
w

przypadku awarii pompy olejowej. Kazdy sitownik powinien mie¢ kartg cechowania, wskazujaca na
zalemodt

migdzy cisnieniem w jego ukiadzie hydraulicenym a wywierang sily. Pompa olejowa powinna by¢
zaopatrzona

w manometr z dokladnoscia odczytu do | MPa.

Podkiadki pod silowniki powinny mie¢ powierzchnie wigksza o 30% od powierzchni tioka lub podstawy
cylindra silownika. Podkladki powinny by¢ wykonane z materiatu podatnego, np. twardej plyty
pilsniowej,

drewna debowego lub PTFE. Podkladki powinny byc utoSone zardwno pod podstaws sifownika jak i na
jego

tioku.

4, TRANSPORT

4.1. Wymagania ogdlne

Ogélne wymagania dotyczace transportu podano w SST D-M-00.00.00 , Wymagania ogélne™ p.4.

4.2. Inne wymagania dotyezace transporiu



Specyfikacje Technicine dia mostdw M-24.00.00

W celu wykonania prac regulacyinych 1 naprawczych konieczne jest uniesienie konstrukgji

przgsla. Podnoszenie przgsia mode zostad zrealizowane po wykonaniu przez wykonawee

projektu technologicznego wykonania prac, obejmujacego analizg statycano wytrzymalosciowa
konstrukcji przgsta, podpdr tymczasowych oraz dobér iledci | rodzaju silownikéw | miejsca ich
ustawienia. Projekt technologicany podlega zatwierdzeniu przez Inspektora Nadzoru.

Sitowniki powinny by¢ ustawione w takim polozeniy, aby nie powodowaly uszkodzenia Jub

zniszczenia podnoszonej konstrukeji przgsta. Sitowniki ustawia sig pod poprzecznicami

podporowymi, w miejscach przewidzianych w projekcie. Jezeli projektant obiektu nie

przewidzial specialnych miejsc na ich ustawienie to nalezy sprawdzi¢ obliczeniowo efekt ich
oddzistywania na konstrukeje pragsla W preypadku braku odpowiednio sztywnych

poprzecznic pedporowych, silowniki umieszcza sie bezposrednio pod pasami dolnymi

diwigardw gldwnych,

Sasiednie wezly w diwigarach kratowych powinny by¢ zabezpieczene podporami tymczasowymi i
klinami.

Podczas naprawy lozyska przesto powinno spoczywac podporach tymezasowveh, a silowniki musza byé
zwolnione.

Podparcie tymczasowe moma wykonywaé z klatek stalowych (np. typu PRK, Mostostal), drewnianych
lub ruszidw z belek stalowych.

Podczas operacji podnoszenia prezesta nalezy regulowaé wysokosé klindw na klatkach lub podparciach
tymczasowych w ien sposob, aby zapobiec naglemu opuszczeniu przgsta w razie awarii silownikow. Luz
migdzy konstrukeja a klinami nie powinien byé wigkszy niz S mm,

Podczas podnoszenia i opuszczania przesta, w celu niedopuszczenia do jego skrecenia, nalezy
kontrolowaé rdwnomierncsé pracy silownikéw,

5.3.3. Regulacja i naprawa lozysk

Podczas wykonania prac zwiazanych z regulacja polozenia lozysk | wymiang uszkodzonych elementéw
nalezy przestrzegac nastgpujacych zasad:

- naprawa elementdw fozysk i ich montaz powinny odbywat si¢ zgodnie z projektem technologicznym
naprawy,

- wzajemne pofozenie elementéw ruchomych lozyska przesuwnego powinno uwzgledniad temperature, w
ktdrej odbywa sig montaz,

- w celu podwyiszenia rzednych polozenia phyt tocznveh lub dociskowych stosuje sie przekladki olowiane
{do 6 mm) lub stalowe (do 50 mm) ewentualnie podiewke z zaczynu cementowego lub zaprawy
chemoutwardzalnej o grubodci nie wigkszej jednak niz 50 mm. W przypadku wigksze) grubosci nalezy
wykona¢ zbrojony cios podlozyskowy. Gdy szczeliny migdzy plytami dociskowymi a betonem podpory s3
niewielkie to wypelnia si¢ je suchym cementem, specjalnymi zaprawami lub iniektuje kompozycjami na
bazie Zywic.

5.4. Warunki wykonania robdt

Prace konserwacyjne i naprawcze powinny by¢ prowadzone szybko, w sposéb zorganizowany, bez
zbednych

przerw, na przyklad na wydluzona zmiang lub na dwie zmiany. W przypadku duzego ruchu naprawy
powinny

byé wykonywane w godzinach nocnych, z zapewnieniem dobrego sztucznego odwietlenia.

Prace malarskie mozna wykonywac, jezeli temperatura powietrza jest nie ni2sza niz 5°C, & temperatura
malowanego ¢lementu jest co najmniej 0 3°C wyisza od temperatury punkiu rosy. Wilgotnosé powietrza
nie powinna przekraczaé B0 %.

Nz Wykonawey spoczywa obowigzek wykonania projektu organizacii ruchu na czas prowadzonych prac.
Jezeli wykonanie robét wymaga podniesienia przesla na wysokosé do 5 cm, to prace mo#na wykonywaé
bez wstrzymywania ruch ruchu na obiekcie. Nalezy jedynie ograniczyé predkosé do 10 kmvh, a w miejscu
przerwy dylatacyjnej nalezy ulozyt odpowiednio wyprofilowane deski najazdowe. Jezeli przgsto ma byt
uniesione na wysokos¢ wigksza niz 5 ¢m, to ruch na obiekcie powinien zostaé zamkniety.
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6. KONTROLA JAKOSCI ROBOT

6.1. Ogolne zasady kontroli jakosci robot

Ogélne zasady kontrali jakosci robdt podano w SST D-M-00,00.00. ,,Wymagania ogélne™ p.6.

6.2. Kontrola materialdw

Dila powlok antykorozyjnych Wykonawca obowigzany jest przedstawié Inspekiorowi Nadzoru deklaracjg
zgodnosci materiatu z wymaganiami aprobaty technicznej.

Do obowiazkéw Inspektora Nadzoru nalezy sprawdzenie daty produkcji, daty przydatnosci do stosowania,
slanu

opakowar oraz wlasciwego przechowywania stosowanych materialéw.

6.3, Kontrola wykonanych robét

Kontrola wykonanych robét polega na:

- sprawdzeniu stopnia oczyszczenia podioza stalowego lozyska przed wykonaniem zabezpieczenia
antykerozjnego,

- wykonaniu pomiaréw grubesci malarskich powlok antykorozyjnych,

- sprawdzenie dokladnosci natodenia smaru,

- sprawdzenie wymiaréw naprawianych lub wymienianych elementow fozysk,

- sprawdzeniu dokladnoéci usytuowania poszezegdinych elementdw lozyska,

- sprawdzeniu usytuowania lozyska w planie,

- wizualnej ocenie kompletnodci przeprowadzonych prac konserwacyjnych i naprawczych.

Lozyska powinny by ustawiane w ten sposob, ze polozenie ich osi nie powinno odbiega

wiecej niz £ 3 mm od projektowsnego polozenia

Tolerancje wykonania elementéw fozysk sg nastgpujace [15]:

a) lo#yska walkowe

Tolerancje plaskodei plyt podwalkowych zmierzone w dowolnym kierunku powinny wynosi¢ 0,025 mm w
przypadku diugodei de 250 mm oraz 0.01% dlugodei, w przypadku dlugodci wigkszych aiz 250 mm.
Chropowataéé Ra powierzchni walkowych nie powinna prackraczal 0.8 mm.

W przypadku stosowania phyt z obrzezem odchylenia odleglosci pomigdzy obrze2em pivty i czolem walka
z kazdej strony lozyska, nie powinny by¢ wigksze niz 25% odleglodci projektowanc). Walek toczny
powinien byé ustawiony prostopadle do osi déwigara z dokladnoécia do 20 oraz przylegad do obu pivt
Przesumiecie plyty dolnej wzgledem pomej powinno uwzgledniac odksztalcenie termiczne przgsia od
temperatury obliczeniowej +100C. Odchylenie to nie powinno przekraczaé 10% i wynosi¢ nie wigee] niz
20 mm.

b} wahacze

W przypadku stali twardosei nie mniejszej niz HB 300, wyznaczonej zgodnie z PN-78/H-04350 [4].
tolerancie plaskodci wzdhuz linii kontaktu dla plyt stykajacych sie z wahaczami, powinny wynosic 0,075
mm w przypadku dlugosci do 250 mm oraz 0,03% diugodci w przypadku diugosci powyze] 250 mm.
Tolerancja profilu powierzchni wahaczy wzdluz linii kontaktu 2 plyts powinna wynosié 0,025 mm.
Chropowato$t Ra powierzchni wahaczy nie powinna byd wigksza niz 0,8 mm.

W przypadku stali twardodei mniejszej niS HB 300, okreslonej wedlug PN-T8/H-04350 [4], tolerancje
plaskodci wzdluz linii kontaktu w przypadku plyt kontaktujgcych sig z wahaczami, powinny wynosic 0,1
mm, w przypadku dlugodci do 250 mm oraz 0,04% dlugosei, w przypadku dhugodei wigkszej od 250 mm.
Tolerancja profilu powierzchni wahaczy na dlugosci kontaktu powinna wynesic¢ 0,05 mm.
Chropowatoéé powierzehni Ra obu stykajacych si¢ powierzchni wahacza nie powinna byC wigksza niz 0,5
mm.

c) stalowe toZyska przegubowe

W przypadku przegubéw w postaci sworzni osadzonych w dwdch poléwkach, tolerancja cylindrycznesci
powinna wynosié 0,025 mm. W przypadku sworzni drednicy do 250 mm, ich $rednica powinna by¢
zawarta w tolerancji wymiarowej od - 0,25 do - 0,40 mm, a érednica osadzenia cylindrycznego powinna
mieécié sie w toleranc)i wymiarowej ad 0,0 do +0,15 mm. W przypadku sworzni przekraczajacych
$rednice 250 mm, przeéwit migdzy sworzniem a jego osadzeniem nie powinien by¢ mnigjszy niz 0,4 mm i
nie wigkszy niz 0,75mm.
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7. OBMIAR ROBOT
7.1. Ogblne zasady obmiaru robdl
Ogdlne zasady obmiaru robdt podano w 88T D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne” p.7.
7.2, Jednostka obmiarows

Jednostka obmiaru jest 1 sztuka konserwowanego, regulowanego badZ naprawionego fozyska.

7.3, Szezegdlowe zazady obmiaru robdt

L. | Numer SST Nazwa elementu robal Jednostka | Hodéé
p- | Podstawawyeeny | jednostek
| 24.51.01. Naprawa loiysk stalowych liniowych - stycznych szt
24.52.01. - Naprawa lozysk stalowyeh liniowych - waltkowych sl
1 | Kalkulacia Opracowanie projektu technologicznego regulacii lub sl
indywiduzalna naprawy foryska
2 | KSNR 2/1401 Montaz i| demonta? rusztowaria rurowego m’
1 | KNR 2-33/0109 | Tymczasowe podparcie konstrukcji przgsia na ruszeie m
| z podkladdw kolejowych
4 | Kalkulacia Przygotowanie konstrukcji przgsta stalowego do 1
indywidualna podnoszenia (wzmocnienie)
|5 | KNR2-33/0212 | Konserwacja i zabezpieczenie antykorozyjne lo2yska szl
6 | KNR 2-33 /0212 | Regulacja lozyska s7l.
7 | Kalkulacja Naprawa lozyska szt
indywidualna
8. ODBIOR ROBOT

8.1. Ogdlne rasady odbioru robét

Ogdlne zasady odbioru robdt podano w S5T D-M-00.00.00. ., Wymaganiz ogélne™ p.8.
8.1, Szczegdlowe zasady odbioru robét

Odbiorowi nalezy poddad nastgpujace fazy robot:

a) przygotowanie tvmezasowego podparcia przgsta,

b) przygotowanie konstrukcji przesia do podniesienia (ewentualne wzmocnienie),

c) podnoszenie i opuszczanie przgsia,

d} przygotowanie powierzchni lozyska do naniesienia powlok antykorozyjnych przez piaskowanie,
) zabezpieczenie antykorozyine,

f) ustawienie wyregulowanego lub naprawionego lozyska na podporze.

Roboty uznaje si¢ za wykonane zpodnie z niniejsza specyfikacja oraz wymaganiami
Inspektora Nadzoru, jezeli zostaly spelnione warunki wg pkt. 6. Wykonawca zobowigzany
jest do wykonania robot poprawkowych na wiasny koszi i w terminie ustalonym z
Inspektorem Nadzoru.

9, PODSTAWA PLATNOSCI

9.1, Ogdlne nstalenia dotyezace podstawy platnodei

Ogélne ustalenia dotyczace podstaw platnosci podano w SST D-M-00.00.00. ,Wymagania ogélne™ p.9.
9.2. Cena jednosthki obmiarowej

Cena jednostkowa uwzglgdnia:

- zapewnienie niezbgdnych czynnikéw produkceji,

- preygotowanie lymezasowego podparcia przesta,

- przygotowanie konstrukeji przgsia do podniesienia (ewentuaine wzmocnienie),

- podnoszenie i opuszczanie przgsia,

- zabezpieczenie antykorozyjne lozyska,

- wykonanie regulacji lub naprawy lozyska.

10, PISMIENNICTWO | PRZEPISY ZWIAZANE

[1] PN-82/S-10052 Obiekty mostowe. Konstrukeje stalowe. Projektowame
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[2] PN-8%/S-10050 Obiekty mostowe. Konstrukcje stalowe. Wymagania i badania
[3] PN-BO/H-04310 Proba statyczna rozciggania metali
(4] PN-78/H-04350 Pomiar twardosci metali sposobem Brinella
[5] PN-77/H-83151 Staliwo konstrukeyjne weglowe i stopowe. Odlewy. Ogdlne wymagania i badania
[6] PN-86/H-83152 Staliwo weglowe konstrukcyjne. Gatunki
[7] PN-75/H-84019 Stal weglowa konstrukcyjna wyzsze) jakosci ogdlnego przeznaczenie. Gatunki
[8] PN-88/H-84020 Stal niskestopows konstrukcyjna ogélnego przeznaczenia. Gatunki
[9] PN-77/M-02102 Tolerancje i pasowania. Uklad tolerancji watkéw i otwordw o wymiarach do 500 mm
[10] PN-77/M-02105 Tolerancje i pasowania. Pola tolerancji i uklad pasowar walkow 1
otwordw o wymiarach 1- 500 mm
[11] PN-87/M-04251 Struktura geometryczna powierzchni. Chropowatodé powierzehni.

Wartosci liczbowe parametrow
[12] PN-85/M-04254 Struktura geometryczna powierzchni. Porownawcze wzorce chropowatosci
powierzchni obrabianych
[13] PN-96/1S0O-8501-1 Przygotowanie podiozy stalowych przed nakladaniem farb i podobnych
produktow.

Wzrokowa ocena czystodei powierzchni. Stopnie skorodowania 1 stopnie

przygotowania niezabezpieczonych podiozy stalowych po catkowitym usunieciu

wezedniej nalozonyeh powlok

[14] , Vademecum biezzcego utrzymania i odnowy drogowych obiektow mostowych. Rozdzial 7.4.
Naprawa lub wymiana lozysk”. GDDP, Warszawa 1994.

[15] . Wymagania techniczne wykonania i edbioru (WTW) lozysk mostowych”, IBDIM, Warszawa, 1594
[16] ,Rozporzadzenie Ministra Transportu i Gospodarki Morskiej z dnia 30.05.2000 r. w sprawie
warunkow technicznych, jakim powinny odpowiadad drogowe obiekty inzynierskie i ich usytuowanie™,
Dz U. Nr 63



